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Hohe Qualitatsanspriiche erfiillen

«Innerhalb der Gesamtanlage nimmt die
Automatik-Spritzpistole als Endgerit eine
zentrale Rolle ein. lhre Qualitdtsanspriiche
sollten dementsprechend hoch sein.”

Wilhelm W. Schmidts

Geschaftsfuhrer

Bausteine fiir lhren Erfolg.
Das WALTHER PILOT 8-Punkte-Programm:

@ Wir investieren Uberschiisse in den eigenen Maschinenpark und bleiben dem
Standort Deutschland treu. Die hochmoderne Prazisionsfertigung garantiert lhnen
uniibertroffene Prozesssicherheit und Qualitdtsstandards. Wir arbeiten kontinuier-
lich an Verbesserungen: Belastungstests durch millionenfaches Offnen und
SchlieRen der Spritzpistolen werden stdndig durchgefiihrt.

® Unsere Produkte arbeiten materialsparend und umweltschonend zugleich.
Erforderlichenfalls werden im hauseigenen Technikum Versuche durchgefiihrt, um
die zur Verarbeitung geeignete Zerstdubungstechnologie zu ermitteln.

© Wir bieten eine 10ihrige Garantie auf den Bezug aller Ersatzteile.

® Um méglichst vielen Anwendungen gerecht zu werden, bieten wir eine hohe

Der Firmensitz und die Spritzpistolen- Modellvielfalt. Auch fiir lhre Erfordernisse ermitteln wir eine passgenaue
fertigung befinden sich in Wuppertal- Produktlésung mit dem Ziel, Kosten iiber Energie- und Materialeinsparungen zu
Vohwinkel. senken. Dabei profitieren Sie von unserer langjéhrigen Erfahrung in vielen

Branchen der Industrie.

© Bei allen Fragen zur Technik, zur Materialversorgung, zur Ansteuerung lhrer
Pistolen, zur Farbnebelabsaugung etc. sind Sie bei WALTHER PILOT gut
aufgehoben. Sie erhalten auf Wunsch ein Gesamtsystem, das hdchsten
Anspriichen an die Prozesssicherheit und Langlebigkeit gerecht wird.

® Wir bedienen Marktnischen und halten ein groBes Spektrum an Sonderlésungen
bereit, z.B. fiir feine, diffizile Spritzarbeiten oder die Beschichtung schwer
zugénglicher Stellen. Dieses Spezialwissen ist ggf. auch fiir Sie und lhre speziellen
Betriebserfordernisse von Interesse.

@ Wir ermitteln Kostensenkungspotenziale. Sprechen Sie uns an.

© Wir sind Ihr verldsslicher Partner, der zukunftssichere Losungen fiir Sie erarbeitet
und einen lberzeugenden After-Sales-Service bietet. Wenden Sie sich an uns.



Losungen vom Systemanbieter

mbran- und Kolbenpumpen fiir die Material-
derung aus Hobbocks, Fassern und Containern

leférderung und Trocknung

Fiir alle Aspekte des Nasslackierens
ist WALTHER PILOT zustindig.
Dazu zdhlen:

@ Materialférderung durch
Druckbehélter bzw. Pumpen

@ Steuerung des Spritzvorgangs
mittels Pneumatik- oder Elektro-
Schaltschrank

@ Halterungen, Montageplatten etc.
fiir Hubgerdte, Roboter, statischen
Einbau

@ Teiletransport zur Spritzanlage

@ Farbnebelabsaugsysteme bzw.
spezielle Einhausungen fiir
Automatik-Spritzpistolen

@ Lacktrocknung
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Besonderen Wert legen wir auf

eine materialsparende und umwelt-
schonende Applikationstechnik. Viele
Spritzpistolenmodelle sind daher als
Mitteldruck- bzw. HVLPPUs oder
HVLP-Ausfiihrungen lieferbar.
Weitere Einsparungen werden Uber
genaue Anpassung des Spritzstrahls
an die Objektkontur erzielt.

Hohe Einsparpotenziale an ther-
mischer Energie sind im allgemeinen
bei Lackierkabinen gegeben. Ordern
Sie unseren Spezial-Prospekt oder
sprechen Sie uns an.



Lackieren ist nur eine Sache

Die Beispiele zeigen das

Roboterapplikation |
von Korrosionsschu
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Markieren von Nahten fiir die
Anfertigung von Autositzen

W Vs
Signieren von

Blechen

Kaltendvergiitung
von Hohlglas-
korpern

Aufspriihen von Haftmittel
auf Kartonagen

Ovallaufer mit 24 Airless-Automatik
Spritzpistolen fiir die Latexbeschich-
tung der Innenwattierung von
Ski-Anoraks

Beschichtung von
Kleinteilen - rand-
scharfe Lackierung

Einfarbyin vou BIgren, + i g _ " S Beschichten von
R L Rre: Al AR . Kleinteilen in der Trommel




Immer mehr Unternehmen setzen auf
automatische Spritzpistolen von WALTHER PILOT.

Die Griinde sprechen fiir sich:

—
s
b

WALTHER PILOT-Versuchslabor

Hohe Modellvielfalt

fiir eine Vielzahl von

Anforderungen

Branchen Spritzmedien

® Automobilindustrie ® Farben und Lacke

® Maschinenbau ® Signierfarben

o Stahlindustrie ® Trennmittel

® Holzindustrie ® Kleber und Leime

® Glasindustrie ® Schlichte

® Kunststoffindustrie ® Emaille

® Verpackungsindustrie ® Lebensmittel

® Lebensmittelindustrie ® Pharmazeutische

® Pharmaindustrie Produkte

e Keramikindustrie o Abdichtmaterialien

® Fette und Ole

® Haftvermittler

M Weil erforderlichenfalls im hochmodernen
WALTHER PILOT-Versuchslabor die
optimale Beschichtungsmethode ermittelt
werden kann. Diese Versuche bieten wir
Ihnen in der Regel als kostenlose Dienst-
leistung.

B Weil es fur jede Aufgabenstellung
die passende Technologie gibt.
- Konventionelles Spritzen
- HVLP- und Mitteldruck-Technik
- Innovative HVLPP¥s-Technik
- Airless und luftunterstiitztes Airless

M Weil sich WALTHER PILOT-Automatik-
Spritzpistolen in nahezu jede Anlage
einbinden lassen.

B Weil WALTHER PILOT-Modelle wartungs-
und reinigungsfreundlich sind.

M Weil WALTHER PILOT fur alle Modelle eine
groBe Duisenauswabhl bietet, konnen Sie
sicher sein, dass lhr Spritzmedium bestens
verarbeitet wird.

M Weil WALTHER PILOT-Automatik-Spritz-
pistolen in Verbindung mit hochentwickelter
Steuerungstechnik arbeiten. Das bedeutet
hochste Wiederholgenauigkeit und
Geschwindigkeit. Ihr Vorteil: Prozess-
sicherheit und gleichbleibend hohe
Qualitatsproduktion.

B Weil die komplette Anlage mit allen
erforderlichen Komponenten, wie Material-
versorgung, Druckluftaufbereitung und
Farbnebelabsaugung, fur Sie realisiert werden
kann.

B Weil WALTHER PILOT-Automatik-Spritz-
pistolen lhnen die Moglichkeit bieten, den
Spritzstrahl optimal an die Teilegeometrie
anzupassen. So sparen Sie Material und
schonen die Umwelt.

B Weil WALTHER PILOT abgestimmt auf die
Erfordernisse Ihrer Fertigung spezielle
Automatik-Spritzpistolen konzipiert und
konstruiert.



Die Extraklasse

Die neue Automatik-Spritzpistole von WALTHER
PILOT bietet nicht nur erstklassige Spritzergebnisse
bei geringem Materialverbrauch. Das Pistolen-
modell ist so konzipiert, dass es unterschied-
lichsten Produktionserfordernissen angepasst
werden kann.

Auch fiir die neue
Automatik-Spritz-
pistole PILOT WA 700
stehen unterschiedliche
Diisenverldngerungen
und die entsprechenden
Spritzkopfe zur
Verfiigung.

Befestigungsflansch
auf Wunsch lieferbar

High-Tech-Diise-Luftkopf-Systeme
fir PILOT WA 700

Die groBe Diisenauswahl sichert fiir nahezu alle
Medien erstklassige Resultate.

DiisengroBen wahlweise (@ in mm):
03-05-08-10-12-15-18-20-22-25-3,0-35

StandardgroBe: @ 1,5 mm

A Druckbereiche: Zerstauberdruck

65%

Max. Auftragswirkungsgrad
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HVLPPlus HVLP

Spritzpistole

Standard-
Spritzpistole

HVLP-Spritz-
pistole

Die Luftkopfe sind farblich
gekennzeichnet.

PILOT WA 700

Spritztechnik vom Feinsten

" Aufgrund des neu entwickelten Disen-Luftkopf-Systems bieten

die neuen Automatik-Spritzpistolen der Baureihe PILOT

WA 700 erstklassige Spritzergebnisse und hohe Wieder-
holgenauigkeit bei geringem Materialverbrauch. Die Pistolen-
modelle sind je nach Produktionserfordernis mit oder ohne
Innensteuerung lieferbar. Der Vorderkérper sowie alle material-
fiihrenden Teile sind aus Edelstahl gefertigt, so dass Spritz-
medien auf Lésemittel- als auch auf Wasserbasis problemlos
verarbeitet werden kénnen. Wenig Spilmittelverbrauch durch
Uibergangslosen Materialkanal.

Die hohe Vielfalt an Ausfiihrungen garantiert bedarfsgerechte
Produktlosungen fur nahezu alle Anforderungen.

Ausfiihrungen

PILOT WA 700: Standardversion mit
Innensteuerung

PILOT WA 705: Standardversion zur

externen Ansteuerung
Standardversion mit
Innensteuerung fiir
Umlaufsysteme
Standardversion zur
externen Ansteuerung
fir Umlaufsysteme

PILOT WA 710-U:

PILOT WA 715-U:

PILOT WA 720-ND: HVLP-Version mit
Innensteuerung
HVLP-Version zur
externen Ansteuerung
HVLP-Version mit
Innensteuerung fir
Umlaufsysteme
HVLP-Version zur
externen Ansteuerung
fir Umlaufsysteme

PILOT WA 725-ND:

PILOT WA 730-ND-U:

PILOT WA 735-ND-U:

PILOT WA 740 HVLPP"s: HVLPPs-Version mit
Innensteuerung
HVLPPUs-Version zur
externen Ansteuerung
HVLPPUs-Version mit
Innensteuerung fiir
Umlaufsysteme
HVLPPus-\ersion zur
externen Ansteuerug
fir Umlaufsysteme

PILOT WA 745 HVLPPlus:

PILOT WA 750
HVLPPus.U:

PILOT WA 755-MD-
HVLPPs.U:

=.Qualitats-
Neu: HVLP"-Qualitats-
Zerstiubungstechnologle

Nur bei WALTHER PILOT erha.!ten
Sie die innovative HVLPP‘“-Zers’faue-
4 bungstechnologie- Feinste Ergebn.ls:i-l _

werden bei hoher Arbeltsg.eschwm a%
keit erzielt. Der Auftragswnrkungsg:_
(wie bei HVLP) ermoglicht .Mate.;!a
einsparungen bis 30%. Gleichzeitig
schonen Sie die Umwelt.

HVLPPlus



Modellversion
zur externen Ansteuerung

PILOT WA 800

Mit Schnellwechsel-Adapterplatte

Die neuen Automatik-Spitzpistolen der Baureihe

PILOT WA 800 sind mit Adapterplatte versehen und
ermdéglichen damit ein schnelles Auswechseln der Pistole zu
Wartungs- und Reinigungszwecken. Die Anschlisse fiir
Spritzluft, Steuerluft, Breitstrahlluft sowie Material sind in der
Adapterplatte integriert, so dass die Schlauchverbindungen
beim Pistolenwechsel nicht geldst zu werden brauchen.

Der Vorderkorper ist komplett aus Edelstahl gefertigt. GroRe
Materialquerschnitte erlauben die Verarbeitung nahezu aller
Medien. Durch Innovationen bei den Dichtungen werden im
Vergleich zu marktéhnlichen Spritzpistolen Standzeitverlange-
rungen bis zu 30% erreicht.

Die hohe Vielfalt an Ausfilhrungen garantiert bedarfsgerechte
Produktlésungen fiir nahezu alle Anforderungen.
Ausflihrungen flr den Klebstoffauftrag finden Sie auf Seite 14.

PILOT WA 810-U:

PILOT WA 815-U:

Ausfithrungen

PILOT WA 800: Standardversion mit
Innensteuerung

PILOT WA 805: Standardversion zur

externen Ansteuerung
Standardversion mit
Innensteuerung fir
Umlaufsysteme
Standardversion zur
externen Ansteuerung
flir Umlaufsysteme

High-Tech-Diise-Luftkopf-Systeme
fiir PILOT WA 800

.-r_.-i"‘\

’ PILOT WA 820-ND:
e PILOT WA 825-ND:
Die groBe Diisenauswahl sichert fiir nahezu alle

Medien erstklassige Resultate.

DiisengroBen wahlweise (@ in mm):
03-05-08-10-12-15-18-20-22-25

StandardgroBe: @ 1,5 mm

PILOT WA 830-ND-U:

PILOT WA 835-ND-U:

HVLP-Version mit
Innensteuerung
HVLP-Version zur
externen Ansteuerung
HVLP-Version mit
Innensteuerung fiir
Umlaufsysteme
HVLP-Version zur
externen Ansteuerung
fir Umlaufsysteme

s PILOT WA 840-MD:
It
X o PILOT WA 845-MD:
A Druckbereiche: Zerstiuberdruck PILOT WA 850-MD-U:
65% PILOT WA 855-MD-U:

Mitteldruck-Version
mit Innensteuerung
Mitteldruck-Version zur
externen Ansteuerung
Mitteldruck-Version mit
Innensteuerung fiir
Umlaufsysteme
Mitteldruck-Version zur
externen Ansteuerug
fir Umlaufsysteme

Max. Auftragswirkungsgrad
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Standard- Mitteldruck- HVLP-Spritz-
Spritzpistole  Spritzpistole pistole

Bei den HVLP- und I\/\itteldruck-Ausﬁjhrgngen der
Baureihe PILOT WA 800 erzielen Sie einen
besonders hohen Auftragswirkungsgrad.

Sie sparen Material und schonen die Umwelt.



High-Tech-Diise-Luftkopf-Systeme
fiir PILOT WA 500 und WA 400

Die groBe Diisenauswahl sichert fiir nahezu alle
Medien erstklassige Resultate.

DiisengroBen wahlweise (@ in mm):
03-05-08-10-12-15-18-2,0-2,2-25

StandardgroBe: @ 1,5 mm

Das Kompakt-Modell PILOT WA 450 eignet sich
ideal fur den Robotereinsatz. Mittels einer SPS
kann die Anpassung des Spritzstrahls an die
Objektkontur programmiert werden.

Die Vielseitigen

PILOT WA 500

Vollautomatische Spritzpistolen fiir feinste
Zerstaubung

Die WA 500 ist mit einer Innensteuerung versehen, die
automatisch beim Offnen und SchlieBen der Materialzufuhr
die Spritzluft aktiviert oder schlief3t.

Damit ist die Pistole besonders dort sinnvoll einsetzbar, wo
der Spritzvorgang haufiger unterbrochen wird, z.B. bei Hange-
forderern oder speziellen Objektgeometrien.

Alle materialfiihrenden Teile sind aus Edelstahl gefertigt,
so dass Wasserlacke und aggressive Medien problemlos
verarbeitet werden koénnen.

Ausfiihrungen

PILOT WA 500:
PILOT WA 510-U:

Standardversion
Standardversion fiir
Umlaufsysteme

PILOT WA 520-ND:
PILOT WA 530-ND-U:

HVLP-Version
HVLP-Version flir
Umlaufsysteme

PILOT WA 525-MD:

PILOT WA 535-MD-U:

Mitteldruck-Version
Mitteldruck-Version fir
Umlaufsysteme

PILOT WA 515-MA:

Membranversion fiir
problematische Spritz-
medien (siehe Seite 10)

PILOT WA 400

Geballte Power fiir erstklassige Resultate

Diese Automatik-Pistole arbeitet ohne Innensteuerung, d.h.
die Zerstduberluft ist unabhdngig von der Steuerluft zu regeln.
Die PILOT WA 400 ist besonders dort sinnvoll einsetzbar, wo
im permanenten Spritzbetrieb gearbeitet wird oder wo ein
Abblasen der Oberfldche - beispielsweise zur Trocknung -

erwiinscht ist.

Alle materialfihrenden Teile sind aus Edelstahl gefertigt, so dass
Wasserlacke und aggressive Medien problemlos verarbeitet
werden kdénnen.

Ausfiihrungen

PILOT WA 400:
PILOT WA 410-U:

Standardversion
Standardversion fiir
Umlaufsysteme

PILOT WA 420-ND:

PILOT WA 430-ND-U:

HVLP-Version
HVLP-Version fiir
Umlaufsysteme

PILOT WA 425-MD:

PILOT WA 435-MD-U:

Mitteldruck-Version
Mitteldruck-Version fiir
Umlaufsysteme




High-Tech-Diise-Luftkopf-Systeme
fiir PILOT WA 600 und WA 100

Die groBe Diisenauswahl sichert fiir nahezu alle
Medien erstklassige Resultate.

DiisengroBen wahlweise (@ in mm):
03-05-08-10-12-15-18-2,0-2,2

StandardgroBe: @ 1,2 mm

PILOT WA 100
Edelstahl-Modell

Bei den Mitteldruck-Ausfiihrungen der Bat.lrelhen
PILOT WA 600 und PILOT WA 100 erzielen
Sie einen besonders hohen Auftragswirkungsgrad.
Sie sparen Material und schonen die Umwelt.

PILOT WA 600

Vollautomatische Kompakt-Spritzpistolen

Dieses platzsparende Modell von nur 110 mm Lénge und
355 g Gewicht ist fiir eine Fiille von Beschichtungsstoffen
optimal einsetzbar. Im Bereich zwischen 0,3 mm und 2,2 mm
sind insgesamt 9 Diisengréfen lieferbar. Rund- und Breitstrahl
sind stufenlos einstellbar. Das selbstzentrierende Diisen-Luft-
kopf-System bietet die Gewdbhr fiir dauerhaft hochwertige
Spritzresultate.

Alle materialfiihrenden Teile sind aus Edelstahl gefertigt,
so dass Wasserlacke und aggressive Medien problemlos
verarbeitet werden kdénnen.

Ausfiihrungen
PILOT WA 600: Standardversion
PILOT WA 610-U: Standardversion fir

Umlaufsysteme

( PILOT WA 625-MD: Mitteldruck-Version
h PILOT WA 635-MD-U:  Mitteldruck-Version fiir
' 4 Umlaufsysteme

Spritzkabine mit
PILOT WA 600
Pistolen

PILOT WA 100

Pistole fiir kleinen Bauraum

Diese Automatik-Spritzpistole ohne Innensteuerung ist flr
eine Vielzahl von Anwendungen einsetzbar, u.a. auch fiir
den Einsatz am Roboter. Im Bereich zwischen 0,3 mm und
2,2 mm sind insgesamt 9 DiisengrolRen lieferbar.

Der Pistolenkdrper aus Aluminium ist hartcoatiert. Diise und
Nadel sind aus Edelstahl gefertigt.

Ausfiihrungen

PILOT WA 100: Standardversion

PILOT WA 100: Standardversion -
Pistolenkdrper in
Edelstahl

PILOT WA 100: Standardversion -

mit Spllanschluss

( PILOT WA 100-MD: Mitteldruck-Version
LI .

Weiterhin ist die PILOT WA 100 als Ausfiihrung
mit Rundstrahl-Spritzkopf lieferbar.




Die Robusten

PILOT WA XV

Bewahrt, robust und giinstig in der Anschaffung

Diese bei vielen Kunden beliebte Automatik-Spritzpistole mit
Innensteuerung ist ebenfalls in unterschiedlichen Ausfiihrungen
erhdltlich. Sie ist fur alle gdngigen Spritzarbeiten geeignet. Der
Vorderkorper sowie samtliche materialfiihrende Teile sind
komplett aus Edelstahl gefertigt.

Ausfiihrungen

PILOT WA XV: Standardversion
(ohne Zugstange)

PILOT WA XV ziehbar: Standardversion
(mit Zugstange)

PILOT WA XV-U: Standardversion fiir
Umlaufsysteme

£ PILOT WA XV-ND: HVLP-Version
i PILOT WA XV-ND-U: HVLP-Version fiir
e G Umlaufsysteme
PILOT WA XV Spritzpistolenversion
Modellversion mit Zugstange Membrane: mit Membrane (siehe
unten)

High-Tech-Diise-Luftkopf-Systeme
fir PILOT WA XV

Die groRe Diisenauswahl sichert fiir nahezu alle
Medien erstklassige Resultate.

DiisengroBen wahlweise (@ in mm):
03-05-08-10-12-15-18-20-2,2-
2,5-3,0 - 3,5 (StandardgréfBe: @ 1,5 mm)

DiisengroBen der HVLP-Version (@ in mm):
03-05-08-10-12-13-15-18:-2,0-
2,2 -2,5 3,0 (StandardgroBe: @ 1,5 mm)

PILOT WA XV-ND
(HVLP) DisengroBen PILOT WA XV Membrane (@ in mm):
03-10-12-2,0

Membrane statt Nadeldichtung

Automatik-Spritzpistolen mit Membrane bieten besonders hohe
Standzeiten und werden insbesondere bei problematischen
Spritzmedien, z.B. abrasiven oder feuchtigkeitshartenden
Materialien eingesetzt. Durch die Membrane werden die
materialfihrenden von den luftseitigen Bestandteilen der
Spritzpistole hermetisch getrennt.

Auch die PILOT Signier ist als Membranversion lieferbar
(siehe S. 12)

PILOT WA 515 Membrane

10



Arbeiten Sie mit Hochdruck!

Standardversion (Abb. mit Diise)

PILOT WA 30 - Pistolenkdrper aus Edelstahl
(Abb. mit Diise)

(Abb. mit Diise)

(Abb. mit Luftkopf und Diise)

PILOT WA 30

Mini-Airless-Automatik-Spritzpistole

Der Pistolenkdrper ist aus hochwertigem, oberflachenver-
edeltem Aluminium gefertigt. Die Materialnadel mit Hartmetall-
kugel, die selbstnachstellende Packung und der Nadelsitz aus
Spezialstahl garantieren eine hohe Lebensdauer bei kiirzesten
Schaltzeiten. Der maximale Betriebsiiberdruck betragt 350 bar.

Alle handelsiiblichen Airless-Diisen sind lieferbar. Diisentabelle
auf Anfrage. Das Kompaktmodell ist auch als Version fiir
Materialumlauf lieferbar.

Fiir wasserhaltige und aggressive Medien kann der Pistolen-
korper in Edelstahl ausgefiihrt werden.

Die PILOT WA 30 konnen Sie auch als Dosierventil mit

@ 5,0 mm erhalten. Der max. Betriebstiberdruck betragt
100 bar. Auf Wunsch erhalten Sie eine Edelstahl-Ausfiihrung
des Ventils.

PILOT WA 21

Kleinst-Airless-Spritzpistole

Der Pistolenkdrper ist aus Edelstahl.
Der maximale Betriebstiberdruck betragt 120 bar.

Alle handelstblichen Airless-Diisen sind lieferbar.
Diisentabelle auf Anfrage.

PILOT GA 3000 AC

Wagner AirCoat-Automatik-Spritzpistole

Die Spritzpistole ist sowohl mit Innen- als auch mit AuBen-
steuerung lieferbar. Zur Anpassung an wasser- oder l6semittel-
haltige Materialien kann zwischen zwei Luftkappen gewdhlt
werden. Zur exakten Fixierung ist die Pistole fest auf einer
Grundplatte montiert. Flir den Roboter gibt es eine spezielle
Adapterplatte.

Max. Materialdruck: 160 bar, max. Luftdruck: 8 bar.

Umfangreiches Zubehor ist lieferbar, z.B. Disenfilter, Schlauch-
filter, Umkehrdiisen, Diisenreinigungsnadeln oder Hochdruck-
schlduche.

PILOT Misch-N-Automatik

Zwei-Komponenten-Spritzpistole

Dieses Modell wird z.B. zur Verspiegelung eingesetzt.

11



Randscharfer Spritzauftrag / Markieren
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= Rund- und Breitstrahl-

3 i b= :\*m Luftkopfe fur samtliche
: ——\, ',- ! Signier-Spritzpistolen
I —

Weitere Ausflihrungen:
PILOT WA 100 spiilbar,
PILOT WA 100 mit
Pistolenkérper aus
Edelstahl,

PILOT WA 100-MD
(materialsparende
Mitteldruck-Version)

B,
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PILOT Signier

Vollautomatisch arbeitende Spritzpistole mit Druckluftsteuerung
mit Rundstrahl- oder Breitstrahl-Luftkopf. Fiir eine Fiille feiner
Spritzarbeiten geeignet.

Pistolenkérper: Messing-vernickelt, Diise: Edelstahl-rostfrei
Nadel: Edelstahl oder Hartmetall, Luftképfe: Rundstrahl-
oder Breitstrahlkopf

Diisengrofen (@ in mm) nach Wahl: 0,3-0,5-0,8-1,0-1,2-1,5

PILOT Signier — spiilbare Ausfithrung

wie PILOT Signier, jedoch mit zusétzlichem AnschluB fiir die
Spulmittelzufuhr zur Reinigung der Diise nach dem Spritz-
vorgang.

PILOT Signier-Membrane

Robuste, vollautomatisch arbeitende Signierpistole mit
Membrane statt Nadeldichtung. Insbesondere geeignet, wenn
es um die Verarbeitung abrasiver oder feuchtigkeitshartender
Materialien geht.

Hohe Taktfrequenz, Luftkdpfe: Rundstrahl- oder Breitstrahlkopf

Diisengréfen (@ in mm) nach Wahl:
03-05-08-10-12-15

PILOT WA 210-H

Vollautomatische arbeitende Spritzpistole. Vorderkdrper und
samtliche materialfiithrenden Teile: Hastelloy. Einsetzbar ins-
besondere bei Sduren und Laugen. Aufgrund einer Mesamoll-
absperrung wird der Packungsverschleil effektiv verringert. Die
Regelung der Materialmenge erfolgt durch Rasteneinstellung.

DiisengroRen (@ in mm) nach Wahl: 0,3-0,5-0,8-1,0-12-15
PILOT WA 50

Automatik-Spritzpistole in Kleinstbauweise mit externer
Ansteuerung fiir die Zerstdubungsparameter. Sdmtliche material-
flihrende Teile sind aus Edelstahl gefertigt. Mit Materialmengen-
regulierung. Rundstrahl- oder Breitstrahl-Diiseneinlage mdglich.

DisengroBen (@ in mm) nach Wabhl:
03-05-08-10-12-15

PILOT WA 100

Automatik Spiritzpistole fiir eine Vielzahl von Anwendungen.
GroRes Diisenspektrum bei nur zwei LuftkopfgréBen.
Pistolenkérper aus Aluminium hartcoatiert. Externe
Ansteuerung fiir die Zerstdubungsparameter. Rundstrahl-
oder Breitstrahl-Diiseneinlage moglich.

Breit-Rundstrahl-Diiseneinlage (@ in mm) nach Wahl:
03-05-08-10-12-15-18-20-2,2



Kleinteilbeschichtung

Punktgenauer und
randscharfer Farbauftrag

Signier- und Blockpistolen sind fiir eine Fiille von Anwendungen einsetzbar.
Diese haben héufig mit Farbe zu tun, aber auch mit anderen Materialien, z.B.
Klebern, Trennmitteln, Schmierstoff, Vergussmassen oder auch Kosmetika.

Die Materialzufiihrung erfolgt am besten iiber WALTHER PILOT-Materialdruck-
behélter oder Pumpen.

Insbesondere bei anspruchsvollen Aufgabenstellungen hat sich WALTHER
PILOT einen guten Namen gemacht. Nehmen Sie also im Hinblick auf ein
konkretes Beschichtungsproblem Kontakt zu uns auf. Spritzsysteme fiirs Feine
gibt es im allgemeinen nicht von der Stange.

Eine Fille von
Einsatzzwecken

® lackierung von Kleinteilen ® Zudosieren von Hartern
mit komplexen Geometrien und Klebern

® Scharfe Abgrenzung beim ® Versiegelung von Leiter-
Lackieren platten mit Schutzlack

® Kragenlackierung bei ® VergieBen von Platinen-
Gasflaschen bauteilen

e Auftrag von Schrauben- ® Berithrungslose Farbmar-
sicherung kierung zur Fehler- bzw.

Gutteilkennzeichnung
oder zur Kennzeichnung

unterschiedlicher Bau-
® Trennmittelauftrag bei typen bei dhnlichem

Gummiprofilen Aussehen.

® Schmierstoffauftrag, z.B.
bei Bohrern und Frasern

® Endlagenverklebung bei

Papierrollen Eordern Sie unseren
® Gezielter Auftrag von spezialprOSPekt

Klebern (Kantenverleimung, _Berithrungslos

Profile) Signieren' codieren,

beschriften” an.

Signierbriicke

Kleinteillackierung
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Spritzautomaten fiir den Klebstoffauftrag

Fordern Sie unseren
Spezialprospe

kt ,Klebstoff-

Verarbeitung: Forderung,

Auftragssysteme, Spr

ith-

nebeI-Absauganlagen" an.

Auch als Modellausfiihrung mit
Adapterplatte lieferbar.

“

U inlagen mit
Drehstrahl-Disenein
Breit- bzw. Rundstrahlkopf zur
optimalen Verarbeitung von

Lésemittelklebstoffen.

Baureihe PILOT WA 870-K

Automatik-Spritzpistole mit Schnellwechsel-
Adapterplatte fiir die Klebstoffverarbeitung

Diese Automatik-Spritzpistolen sind mit speziellen, fiir den
Klebstoff-Auftrag geeigneten Diise-Luftkopf-Systemen versehen.
Samtliche materialfiihrende Teile sind aus Edelstahl gefertigt.
Daher ist die Pistole fiir alle gdngigen Klebstoffe einsetzbar.
Spritzpistolen mit oder ohne Innensteuerung sind lieferbar.

Ausfiihrungen

PILOT WA 870-K:

PILOT WA 871-U-K:

Standardversion fiir
Losemittelklebstoffe
Standardversion fiir
Losemittelklebstoffe —
Materialumlauf

PILOT WA 872-ND-K:

PILOT WA 873-ND-U-K:

HVLP-Version fiir
Dispersionsklebstoffe
HVLP-Version fiir
Dispersionsklebstoffe -
Materialumlauf

Baureihe PILOT WA 470-K

Diese Automatik-Spritzpistolen sind mit speziellen, fiir den
Klebstoff-Auftrag geeigneten Diise-Luftkopf-Systemen
versehen. Da sdmtliche materialfiihrende Teile aus Edelstahl
sind, sind sie zur Verarbeitung aller gdngigen Klebstoffe
geeignet. Zur externen Ansteuerung.

Ausfiihrungen

PILOT WA 470-K:

PILOT WA 471-U-K:

Standardversion fiir
Losemittelklebstoffe
Standardversion fur
Losemittelklebstoffe —
Materialumlauf

PILOT WA 472-ND-K:

PILOT WA 473-ND-U-K:

HVLP-Version fiir
Dispersionsklebstoffe
HVLP-Version fiir
Dispersionsklebstoffe -
Materialumlauf

Baureihe PILOT WA XV

Vollautomatische Spritzpistole fiir alle gdngigen Klebstoffe.
Die materialfiihrenden Teile sind aus Edelstahl. Fiir Klebstoffe
mit hohem Feststoffgehalt stehen spezielle HS (High Solid)-
bzw. SHS (Super High Solid)-Luftkdpfe zur Verfiigung.

Drehstrahl-Diiseneinlage nach Wahl:
10-15-18-20-25mmg
mit Breit- oder Rundstrahlkopf.
Auch als Umlaufausfilhrung lieferbar.



Sie erhalten nicht nur die passende Klebstoffpistole, sondern die

gesamte Peripherie, von der Materialzufuhr bis hin zur Sprithnebel-
absaugung. Je nach Anforderung stehen verschiedene Material-
fordersysteme zur Verfligung. Hier einige Beispiele:

_‘_‘___—
Fasspumpe fiir |6semittelhaltige Doppelmembranpumpe MBP 8034 montiert  Druckbehilter mit Fiillstandsmess-
Klebstoffe mit angebautem Druck- auf ,Stuhl” fiir Dispersionsklebstoffe. sonde, Luftarmatur, Magnetventil und
luftreduzierventil. Bis zu 3 auto- Die Einheit ist weiterhin mit einem automatischer Spritzpistole.
matische Spritzpistolen kénnen mit Pulsationsddampfer, einer Druckluft-Armatur
Material versorgt werden. sowie einem Ansaugschlauch bestiickt.

Bis zu 3 automatische Spritzpistolen kénnen
mit Material versorgt werden.

Baureihe PILOT Signier

Automatik-Spritzpistole fiir den gezielten Auftrag
von Klebstoffen (z.B. Kantenverleimung).
Weitere Angaben: siehe Seite 12.

PILOT WA 560-2K

Automatik-Spritzpistole fiir die Zweikomponenten-Applikation
bei Dispersionsklebstoffen. Die B-Komponente wird iiber die
aufgeflanschte Spritzpistole zugefiihrt. Die Vermischung findet
im Spritzstrahl statt. Sdmtliche materialfiihrenden Teile sind
aus Edelstahl.

PILOT WA 95

Automatische Extrusionspistole.
Der maximale Betriebstiberdruck betrdgt 50 bar.

PILOT WA 96

Automatische Extrusionspistole mit Membrane.

Die PILOT WA 96 ist zur Verarbeitung flieRfahiger Thermo-
plaste, Elastomere, Silikone, Fette, Klebstoffe, Leime etc.
geeignet. Der Materialdruck betrdgt max. 4 bar bei 3/2-
Wege-Ventil, 20 bar bei 5/2-Wege-Ventil. Aufgrund der
Membranabdichtung ist die Pistole insbesondere zur
Verarbeitung kritischer Materialien (z.B. feuchtigkeitshartende
Materialien auf PU-Basis) geeignet.
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Dusenverlangerungen

Fordern Sie unseren

Spezialprospekt ,Diisen-
”

verlingerungen” an.

Ein typisches WALTHER PILOT Thema:
Beschichtung an schwer zuganglichen Stellen

Rund-Breitstrahl-
Regulierung

A \ schraubbares
System

Die neue Generation der Verldngerungen ist als Baukastensystem konzipiert.
Alle Teile sind schraubbar. Ein Standard-Sortiment von Rohrldngen (100 bis

1000 mm) deckt das Gros der Bedarfsfdlle ab. Das modulare System erlaubt
malgeschneiderte Zusammenstellungen fiir unterschiedliche Einsatzbereiche.
Es erleichtert die Ersatzteilhaltung sowie Reinigung und Wartung. Da Nadel,

Diise und Materialrohr aus Edelstahl gefertigt sind, kénnen auch wasserhaltige
Materialien verarbeitet werden. Die gewiinschte Strahlbreite ist an einer Stell-

schraube stufenlos regelbar.

Das neue Sortiment wird abgerundet durch reine Rundstrahlkdpfe ohne Stell-

&

schraube sowie Verldngerungen mit Innenmisch-Technik.

r—

Spritzwinkel 90°

- ___ 00
1 —
8

geradespritzend Spritzwinkel 45°

Ziehen Sie das durch!

Wenn auch die Verldngerung nicht weiterhilft? Fir solche
Félle gibt es den Rohrwurm, eine Automatik-Spritzpistole, die
an einer Lafette durchs Rohr gezogen wird. Sie kdnnen sicher
sein: Der Lack ist drauf.

PILOT WA 80, der
~Rohrwurm* funktioniert
mit Innenmisch-Technik.

Verlangerungen

Um Hohlrdume, Rohre, Profile
addquat zu beschichten, hat
WALTHER PILOT ein breitgefachertes
Sortiment an Diisenverldngerungen
entwickelt. Rohrlangen bis 3 m sind
problemlos machbar. Eine Vielzahl von
Spritzképfen und DiisengréRen sichert
den materialsparenden Auftrag.

Alle gdngigen Automatik-Spritzpistolen
kénnen mit Verldngerungen bestiickt
werden.

PILOT WA 100 mit
Verlangerung

mE o
PILOT WA 400 ""i

mit Verlingerung

e
PILOT WA 600 mit Verlangerung

PILOT WA 800 mit Verlangerung

PILOT WA XV mit Verlangerung

Innenmisch-Teller
DV-90.

Dieser Spritzkopf
aus Edelstahl wird
insbesondere bei
Rohrinnenbeschich-
tungen eingesetzt.




Wissenswertes zur lhrer Pistole

Detaillierte Informationen / MaBblatter Bendtigen Sie weitere
Informationen?
’ Wir lassen Ihnen gerne zu speziellen

WALTHER PILOT-Automatik-Spritzpistolen
weiterflihrende Unterlagen mit MaRzeich-
nungen, technischen Daten und Detail-
informationen zukommen - auch per

Email.
Druckvarianten bei

Innensteuerung luftzerstaubenden
Bei einer Automatik-Spritzpistole mit und danach die Farbzufuhr geéffnet. Automatik-Spritzpistolen
Innensteuerung 'SF en V-entl-l aur tDasRS§:I|e?(eln geéc.hli/lct n u;ngell;ehg_ Standard-Ausfithrungen: Das Spritz-
_Steuerung dgr Sp"rltzluft In d'? Pistole er heientolge. Jie iienge der sun medium wird bei Driicken zwischen
integriert. Beim Offnen der Pistole und Breitstrahlluft kann je nach Modell 15 und 8 bar zerstiubt.
wird erst die Spritzluft zugeschaltet an der Pistole eingestellt werden.

Mitteldruck-Ausfihrungen: Das Spritz-
medium wird bei Driicken zwischen

0,7 und 1,5 bar zerstiubt.
< pe Spritzpistol
y i HVLPPlus-Ausfithrungen: Das Spritz-

] medium wird ebenfalls zwischen
St : 0,7 und 1,5 bar zerstaubt, jedoch
%@ % konnten Auftragswirkungsgrad und
e —l*;_l . Spritzbild optimiert werden.
b . . HVLP-Ausfithrungen: Das Spritzmedium
o wird bei Driicken bis 0,7 bar zerstaubt.

Pistolen fiir externe Ansteuerung

Bei einer Automatik-Spritzpistole ohne  regelbar, so dass auch die Formung A Druckbereiche: Zerstauberdruck
Innensteuerung wird die Spritzluft des Spritzstrahls nicht am Pistolen-

nicht durch die Steuerluft aktiviert. Die  modell selbst, sondern extern erfolgen -

Steuerluft dient lediglich der Offnung ~ kann. Es besteht auch die Mdglichkeit, g

des Materialkanals. Die Spritzluft muss ~ dass die Spritzluft standig eingeschal- o

extern zugeschaltet werden. Dabei tet bleibt, etwa zur Kiihlung der I - S S -

sind im allgemeinen Breit- und Pistole oder zum Abblasen des 4l S o - 3

Rundstrahlluft getrennt voneinander Spritzobjekts vor der Lackierung. 3 ° f ‘T S
3 1 ~ ~ 2
3l - S S =

Standard-  Mitteldruck- ~ HVLPPls- HVLP-

Spritzpistole  Spritzpistole  Spritzpistole  Spritzpistole

| Spritzpistole

Mit WALTHER PILOT Mittel-

druck-, HVLPPus sowie HVLP-

i @ Spritzpistolen erzielen Sie einen

L ] F besonders hohen Auftrags-

g 2 wirkungsgrad, senken Kosten und schonen
die Umwelt.

- *‘u\

. . .
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Anlagenbau: einige Beispiele

Materialumlaufanlagen

Druckregler mit Pulsationsdampfer und Filter

Das Material wird aus dem Behdlter iiber Ringleitungen zur
Entnahmestelle (bzw. Entnahmestellen) gepumpt. Nach der
letzten Entnahmestelle gelangt das Medium (iber einen
Gegendruckregler in den Behdlter zurlick. Das Material wird
somit stdndig in Bewegung gehalten und setzt sich nicht in
den Leitungen ab.

Fiillstandsmesssonde Elektro-Rithrwerk

Automatische
Spritzpistole

\ Riicklaufregler

Mischbehalter

L

Farbmischbehilter
Typ FMB mit
Rithrwerk, Pumpe

und Fiillstands- Auffangwanne

Messsonde L1 1
Materialflussschema eines Hochdruck-Umlaufsystems:
Behdlterstation fiir Hochdruck-Umlaufbetrieb mit Die Fiillstandsmesstechnik dient weiterhin als Uberfiill-
Deckelheber fiir 200 Liter-Fass und Farbmischbehdlter von sicherung. Wichtig: Bei Fassern und Mischbehéltern sind
WALTHER PILOT. Uber die Fiillstandsmesssonde ist eine Auffangwannen nach WHG vorzusehen. Ggf. ist es sinnvoll,
Fillstandstiberwachung mit automatischer Nachbefiillung mit Materialerhitzern zu arbeiten, um die Viskositat einzu-
gegeben. Die Membranpumpe auf dem Fassdeckel wird bei stellen und das Material flieRfahiger zu machen.
Fiillstandsminimum im Farbmischbehalter ausgel6st, so dass Sprechen Sie mit uns Uber die fiir lhre Betriebserfordernisse
keine Produktionsunterbrechungen durch manuelle Befiillung maRgeschneiderte Systemkonfiguration.

entstehen kénnen.

Airless-Automatik-Spirtzpistolen

Druckluft-Riihrwerk

Fillstands-

qu: Messsonde

H Pumpe

= i) \
H Riicklauf-
armatur
25003 \\\\
Mischbehilter

Auffangwanne
C 1 C1 L1

Hochdruck-Pumpe

Elektro-Riihrwerk
Pneumatischer Heber .

\

Materialfilter
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Anschlussschema mit Druckbehalter und Schaltschrank

@ Schaltschrank (pneumatisch
oder elektro-pneumatisch)

Fiillstands-Messtechnik

Automatik-Spritzpistole

@ Passende Druckbehélter-
ausfihrung und ggf. Rihrwerk

Elektro-Ruhrwerk

Zur kontinuierlichen

Rihrwerk

behilter geeignet. Verzinkte

\PiLord
l | und Edelstahl-Ausfiithrungen
Stromanschluss B sind lieferbar. Druckluft-
sowie Elektro-Riihrwerke
Druckbehéiter ‘ und weitere Armaturen,

Fillstand 2 - -
H und pulsationsfreien
13 . .
-9 10 2 Ausbringung des Materials
0 8 sind insbesondere Druck-
3
=)
w

Kapazitive

Ansteuersignal
bauseits fir Steuerluft

2.B. zur Fiillstands- oder
Temperaturmessung konnen
auf Wunsch auf dem
Behilterdeckel montiert
werden.

Steuerluft

@ritzluft Material

Spritzsysteme mit integrierter Diisen- und Luftkappenreinigung

Insbesondere bei schnell trocknenden
Lacken und Klebern kann es zu Ablager-
ungen und damit zu Spritzstrahlstérungen
kommen. Mit der Spllautomatik wird dies
wirksam verhindert, indem nach jedem
Spritzgang ein Luft- Spiilmittelgemisch
durch den Ringspalt zwischen Diise und
Luftkopf gedriickt wird. Fiir diesen
Reinigungsvorgang hat Walther Pilot ein
spezielles Ventil entwickelt, in welchem
Luft und Lésemittel so vermischt werden,
dass eine hohe Reinigungswirkung bei
gleichzeitig niedrigem Verbrauch gewahr-
leistet ist. Nach dem Reinigen wird die
Spritzpistole mit Luft trocken geblasen, um
Spiilmittelriickstande vor dem nachfol-
genden Applikationsvorgang zu entfernen.

Schaltschrank

ventil

( 1

Zur Forderung des Spiilmittels zum
Spitilventil und von dort aus zur Automatik-
Spritzpistole sind Druckbehélter optimal
geeignet.

Druckbehilter  Druckbehilter Spritz-
fiir Farbe fiir Losemittel pistole
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Entwerfen Sie zusammen mit
uns lhr Automatik-Spritzsystem.
Das WALTHER PILOT-Programm
bietet alle Komponenten.

Sie sparen am richtigen
Ende.

Farbspritztechnik / Klebstoffspritz-  Materialfordertechnik Farbnebel-Absaugtechnik
technik / Signiertechnik Materialdruckbehélter Lackieranlagen
Hand-Spritzpistolen Farbmischbehalter Spritzstdnde, -wénde und -kabinen mit
Automatik-Spritzpistolen Fassentleerungs-Systeme Trocken- oder Nassabscheidung
Airless-Gerdate Rihrwerk-Systeme

Fullstandsmesstechnik Trocknungssysteme
Druckluftaufbereitung Flussigkeitspumpen AN R

Schaltschranke Mehrkomponenten-Misch- und Arbeitsschutz
Filter-Druckluftregler Dosiertechnik Atemschutzsysteme
Mechanische Anlagen Schutzkleidung

Elektronisch gesteuerte Anlagen

®
m WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

w ER Kérntner Str. 18-30 - D-42327 Wuppertal

W Telefon 0202 / 787-0 - Fax 0202 /787-217 - info@walther-pilot.de

Die Beschichtungs-Experten WWW. Walth e r' p i I Ot. d e

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten. © by WALTHER 7/2009



