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Die Beschichtungs-Experten

Das WALTHER PILOT-Programm

» Hand-Spritzpistolen

» Automatik-Spritzpistolen
 Niederdruck-Spritzpistolen (System HVLP)
* Materialdruckbehalter

* Drucklose Behalter

* RUhrwerk-Systeme

* Airless-Gerate und Flussigkeitspumpen

» Materialumlaufsysteme

» Kombinierte Spritz- und Trockenboxen

* Absaugsysteme mit Trockenabscheidung
» Absaugsysteme mit Nassabscheidung

* Trockner

* Zuluft-Systeme

» Atemschutzsysteme und Zubehor
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EG-Konformitatserklarung EF-Overensstemmelseserklzering

Wir, der Geratehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt in der o
untenstehenden Beschreibung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an dem
Gerat oder bei einer unsachgemafen Verwendung verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Vi, producenten, erkleerer hermed vort eneansvar for at produktet, som er omtalt i

den nedenstaende beskrivelse, er i overensstemmelse med de gaeldende grundlaeggende sikker-
heds- og sundhedsbestemmelser. Ved ombygning eller aendring af anleegget, som ikke pa forhand
er afstemt med os eller ved uhensigtsmaessig brug mister denne erklaering sin gyldighed.

Hersteller WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH Fabrikant WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30 Karntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal D - 42327 Wuppertal
Tel.: +49(0)202 /787 -0 Tel.: +49(0)202 /787 -0
Fax: +49(0)202 /787 - 217 . Fax: +49(0)202 /787 - 217
www.walther-pilot.de « e-mail: info@walther-pilot.de www.walther-pilot.de « e-mail: info@walther-pilot.de
Typenbezeichnung Handspritzpistolen PILOT PREMIUM Typebeskrivelse Handsprgijtepistoler PILOT PREMIUM
PILOT Premium FlieRbecher V 10 701 PILOT Premium Flydebzeger V 10 701
PILOT Premium Materialanschluss V10 702 PILOT Premium Materialetilslutning V10 702
PILOT Premium- HVLPPLUS FlieRbecher V 10 703 PILOT Premium- HVLPPLUS Flydebaeger V 10 703
PILOT Premium- HVLPPLUS Materialanschluss V 10 704 PILOT Premium- HVLPPLUS Materialetilslutning Vv 10 704
PILOT Premium- HVLP FlieRbecher V 10 705 PILOT Premium- HVLP Flydebzeger V 10 705
PILOT Premium- HVLP Materialanschluss V 10 706 PILOT Premium- HVLP Materialetilslutning ~ V 10 706
PILOT Premium Kleber FlieRbecher V10715 PILOT Premium- Kleeber Flydebseger V 10 715
PILOT Premium Kleber Materialanschluss V10716 PILOT Premium Kleeber Materialetilslutning V10 716
PILOT Premium- HVLP- Kleber FlieRbecher V10 711 PILOT Premium- HVLP- Kleeber Flydebseger V10711
PILOT Premium- HVLP-  Kleber Materialanschluss V10712 PILOT Premium- HVLP-  Klaber Materialetilslutning ~ V 10 712
Verwendungszweck Verarbeitung spritzbarer Materialien Anvendelseformal Forarbejdning af sprgjtbare materialer
Angewandte Normen und Richtlinien Anvendte harmoniserede standarder og direktiver
EG-Maschinenrichtlinien 2006 / 42 / EG EF-Maskindirektivet 2006 / 42 / EC
94 /9 EG (ATEX Richtlinien) 94/9/ EC (ATEX-direktiv)
EN ISO 12100 Teil 1 EN ISO 12100-1
EN ISO 12100 Teil 2 DIN EN 1953 EN ISO 12100-2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1 DS/EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 / EG Specifikationer i henhold til direktiv 94 /9 / EC
Tech.File,Ref.: - : .
Kategorie 2 | Geritebezeichnung @ N2GcT6 2413 Kateqorie 2 | Konstruktions- N2GcT6 Tech.2l-;||1e,Ref..
9 bestemmelse 3

Bevollméachtigt mit der Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Ansvarlig for opsatning af teknisk dokumentation:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Besondere Hinweise :
Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange
untersagt, bis die Konformitat des Endproduktes mit der Richtlinie 2006 / 42 / EG festgestellt ist.

Det erklaeres:

At produktet er teenkt inkorporeret i maskine. Endvidere erkleeres forbud mod ibrugtagning, inden den maski-
ne, hvori den skal inkorporeres, som en helhed, inkl. den maskine, der refereres til i denne erkleering, er ble-
vet erkleeret i overensstemmelse med direktivet 2006 / 42 / EC.

Wouppertal, den 01. Januar 2010

iv. (€ W

Name: Torsten Broker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Wuppertal den 1 januar 2010

iv. (€ W

Navn: Torsten Broker
Stillingsbetegnelse: Chef for konstruktion og udvikling

Denne erkleering er ikke nogen tilsikring af produktets egenskaber med henblik pa produktansvar i lovens

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die Sicherheitshinweise
forstand. Sikkerhedshenvisningerne i produktdokumentationen skal iagttages.

der Produktdokumentation sind zu beachten.




EG-conformiteitsverklaring

De fabrikant verklaart onder geheel eigen verantwoording dat het hierna beschreven
product aan de algemeen aanvaarde veiligheids- en gezondheidsvoorschriften voldoet. Bij een niet
met ons besproken wijziging aan het hierna beschreven product of bij oneigenlijk gebruik verliest

deze verklaring haar geldigheid.

@

Fabrikant

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 /787 -0

Fax: +49(0)202 /787 - 217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

Typekentekening

Handspuitpistolen PILOT PREMIUM

PILOT Premium Stroombeker V 10 701
PILOT Premium Materiaalaansluiting V 10 702
PILOT Premium- HVLPPLUS Stroombeker V 10 703
PILOT Premium- HVLPPLUS Materiaalaansluiting V 10 704
PILOT Premium- HVLP Stroombeker V 10 705
PILOT Premium- HVLP Materiaalaansluiting V 10 706
PILOT Premium- Lijm  Stroombeker V 10 715
PILOT Premium Lijm  Materiaalaansluiting V 10 716
PILOT Premium- HVLP- Lijm  Stroombeker V1071
PILOT Premium- HVLP- Lijm  Materiaalaansluiting V 10 712

Doelmatig gebruik

verwerking van verstuifbare stoffen

Deklaracja zgodnosci WE

Jako producent urzgdzenia o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze wymieniony

ponizej produkt spetnia odpowiednie podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa i

@

ochrony zdrowia. W przypadku dokonania zmian w urzgdzeniu bez porozumienia z producentem
lub uzytkownia urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem, niniejsza deklaracja traci waznos¢.

Producent

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 /787 -0

Fax: +49(0)202 / 787 - 217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

Oznaczenie typu

Reczne pistolety natryskowe PILOT PREMIUM

PILOT Premium Zbiornik opadowy V 10 701
PILOT Premium Przytacze materiatu V10 702
PILOT Premium- HVLPPLUS Zbiornik opadowy V 10 703
PILOT Premium- HVLPPLUS Przytacze materiatu vV 10 704
PILOT Premium- HVLP Zbiornik opadowy V 10 705
PILOT Premium- HVLP Przytacze materiatu V10 706
PILOT Premium- do kleju Zbiornik opadowy V 10 715
PILOT Premium do kleju Przytacze materiatu vV 10 716
PILOT Premium- HVLP- do kleju Zbiornik opadowy V1071
PILOT Premium- HVLP- do kleju Przytacze materiatu VvV 10 712

Przeznaczenie

Nanoszenie materiatbw metodg natryskowg

Toegepaste normen en richtlijnen

EG-richtlijnen voor machines 2006 / 42 / EC
94/9 EC (ATEX richtlijnen)

EN ISO 12100-1

EN ISO 12100-2

EN 1127-1

DIN EN 1953
DIN EN 13463-1

Specificatie overeenkomstig richtlijn 94 /9 / EC

Categorie 2 Typenummer

Tech.File,Ref.:
@ N2GcT6 2413

Gemachtigd voor de samenstelling van de technische documentatie:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

NB:
Het product moet worden ingebouwd in een ander apparaat. De ingebruikname is niet geoor-
loofd, totdat de conformiteit van het eindproduct met de richtlijn 2006 / 42 / EC is vastgesteld.

Wauppertal, de 1 januari 2010

v (€ M

Naam: Torsten Broker
Positie: Manager Constructie en Ontwikkeling

Deze verklaring is geen garantie en kan derhalve niet worden gebruikt bij kwesties m.b.t. aansprakelijkheid.
Raadpleeg s.v.p. de veiligheidsvoorschriften in de productdocumentatie.

Zastosowane normy i dyrektywy

Dyrektywa WE dla maszyn 2006 / 42 / EC

94 / 9 EC (dyrektywa ATEX)

EN 12100 czes$¢ 1

EN 12100 cze$c¢ 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1

Specyfikacja w rozumieniu dyrektywy 94 /9 / EC

Dok.tech.,nr ref.:

Kategoria 2 N2GcT6 2413

Oznaczenie
urzadzenia

Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Informacje szczegolne :
Produkt jest przeznaczony do montazu w innym urzadzeniu. Uruchomienie moze nastgpi¢
dopiero po potwierdzeniu zgodnosci produktu koncowego z dyrektywa 2006 / 42 / EC.

Wuppertal, 01 stycznia 2010

v (0 s

Nazwisko: Torsten Broker
Zajmowane stanowisko: Kierownik do spraw konstrukcji i rozwoju

Niniejsza deklaracja nie stanowi potwierdzenia wtasciwosci produktu. Nalezy stosowac si¢ do zasad
bezpieczenstwa zamieszczonych w dokumentacji produktu.



3asBneHue o cooTBeTCTBMM HOopMmam EC @

Mbl, ©3roTOBUTENb YCTPOWCTBA, MOJ, CBOK NMUYHYK OTBETCTBEHHOCTb 3asiBMSIEM O TOM, YTO

nsgenue, ykasaHHoe B OMUCaHUW HUXe, COOTBETCTBYET CreLuaribHbIM OCHOBOMONAaraoLLmm
TpeboBaHusiM k obecneveHunto 6e3onacHoCTU 1 oxpaHe Tpyaa. B cnyyae BHeceHUsi B yCTPOWCTBO He
COrnacoBaHHbIX C HAMW U3MEHEHWI UNK B Crly4ae UCMoNb30BaHUsi yCTPOMNCTBA He MO Ha3HAYeHMIo
JaHHoe 3asiBreHne TepsieT CBO I0PUONYECKYHO CUMY.

UsrotoButennb WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kéarntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 / 787 - 0

Fax: +49(0)202 /787 - 217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

O6o3HauyeHue TMna | PyyHble nuctonertbi-pacnbinutenu PILOT PREMIUM

PILOT Premium C HanMBHbLIM CTaKaH4MKOM VvV 10 701
PILOT Premium ¢ natpy6kom Ans matepuana V 10 702
PILOT Premium-HVLPPLUS C HanMBHbLIM CTaKaH4MKOM V 10 703
PILOT Premium-HVLPPLUS ¢ natpy6kom Ans matepuana V 10 704
PILOT Premium-HVLP C HanMBHbIM CTaKaH4MKOM V 10 705
PILOT Premium-HVLP ¢ natpy6kom Ans matepuana V 10 706
PILOT Premium- ONS Knes ¢ HanvBHbIM CTakaHYMKOM V10715
PILOT Premium ans knes ¢ natpybkom aAnsa matepuana V 10 716

PILOT Premium-HVLP-  ansa knes ¢ HanuBHbIM CTakaH4YMKOM V10 711
PILOT Premium-HVLP-  gns knes c natpybkom ans matepmana V 10 712

HasHaueHue MepepaboTka pacnbinseMbix MaTepuanos

MpumeHUMBbIe HOPMbI U AUPEKTUBBI

OupektBa EC no mawwvHam 2006 / 42 / EC
94 /9 EC (aupextvBbl Mo B3pbiBo3aLmuTe ATEX)
EN 12100 yacTb 1

EN 12100 vactb 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127 - 1 DIN EN 13463 - 1
Cneuudmkauum B cmbicne aupektuBbl 94 /9 / EC
Ccblnika Ha Tex. dawnn:
KaTeropus 2 0603Ha~qe|-w|e N2GcT6 2413
ycTpoucTBa

YnonHoMoueH cocTaBnsATb TEXHUYECKYIO [OKYMEHTaLuIo:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Ocob6ble yka3aHus:

YkasaHHOe uaaenune npegHasHavyeHo Ans MoHTaxa B Apyroe ycTponcTeo. Beog B akcnnyaTaumio
3anpeLleH 4o Tex nop, noka He ByaeT yCTaHOBMNEHO COOTBETCTBME KOHEYHOrO npoaykTa anpektnee 2006
/42 | EC.

BynnepTtanb, 1 sHBaps 2010

Mo MOpyYEHMIo (§ M

WNms: TopcTteH bpékep
[omKHOCTb Ha NpeanpUsSTUX: HaYanbHUK OTAena KOHCTPYMPOBaHMS U pa3paboTku

[laHHoe 3asBneHne He rapaHTUPYET Kakux-nMbo xapakTEPUCTUK C TOYKM 3peHUsi OTBETCTBEHHOCTW M3rOTOBUTENS 3a U3Aenue.
HeobBxoanmo cobrioaaTh MHCTPYKLMK MO TEXHKKe GE30MacHOCTU, COAEPXKaLLMecs B JOKYMEHTALWN K N3Lenuio.



Ersatzteilliste:

PILOT Premium

PILOT Premium

PILOT Premium HVLPPLUS

Ersatzteilliste:

PILOT Premium HVLPPLUS
Materialanschluss

PILOT Premium HVLP
FlieBbecher

PILOT Premium HVLP
Materialanschluss

0 FlieRbecher Materialanschluss FlieRbecher

V10 701 V10 702 V10 703
Pos. | Bezeichnung Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer Stck. Artikelnummer
1 Luftkopfmutter kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luftkopf 1 V10 700 35 XXX * 1 V10 700 35 XXX * 1 V10 700 36 XXX *
3 Materialdiise 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luftverteilerring 1 V10 701 14 000 1 V10 701 14 000 1 V10 701 14 100
6 Pistolenkérper mit Buchsen 1 V 10 701 01 000 1 V 10 702 01 000 1 V 10 703 01 000
7 Nadeldichtung koml. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Packungsschraube 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000
9 Materialnadel 1 V 10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3
10 Mitnehmerbuchse 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
11 Konterschraube 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Nadelfeder 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Federkappe 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Dichtkegel 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Sicherungsscheibe 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Fihrungsbuchse 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Packung 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Packungsschraube 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Regelschraube 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000 1 V 10 701 06 000
20 Ventilstopfbuchse 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Ventilschaftdichtung 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-Ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 Ventilschaft 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Ventilkegel 1 V10 701 08 000 1 V10 701 08 000 1 V10 701 08 000
25 Ventilfeder 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000 1 V10 701 41 000
26 Zylinderschraube 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Buchse Luftmengenreg. 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Dichtung Luftmengenreg. 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Luftmengenregulierung 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 Hebelschraube 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Abzugshebel 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000
32 Hebelschaftschraube 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Begrenzungsstift 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 Farbring 1 V 10 701 13 200
35 Doppelnippel 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Becher kompl. 1 V 00 130 00 060 1 V 00 130 00 060
37 Doppelnippel 1 V 00 101 04 003
39 Federscheibe 1 V 10 701 11 100 1 V 10 701 11 100 1 V 10 701 11 100

V10 704 V10 705 V 10 706
Pos. Bezeichnung Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer Stck. Artikelnummer
1 Luftkopfmutter kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luftkopf 1 V 10 700 36 XXX * 1 V 10 700 37 XXX * 1 V10 700 37 XXX *
3 Materialdiise 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luftverteilerring 1 V 10 701 14 100 1 V 10 701 14 100 1 V10 701 14 100
6 Pistolenkérper mit Buchsen 1 V 10 704 01 000 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Nadeldichtung koml. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Packungsschraube 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Materialnadel 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3 1 V10 702 30 XX3
10 Mitnehmerbuchse 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
1 Konterschraube 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Nadelfeder 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Federkappe 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Dichtkegel 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Sicherungsscheibe 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Fihrungsbuchse 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Packung 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Packungsschraube 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Regelschraube 1 V 10 702 06 000 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 Ventilstopfbuchse 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Ventilschaftdichtung 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-Ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 Ventilschaft 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Ventilkegel 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000
25 Ventilfeder 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 Zylinderschraube 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Buchse Luftmengenreg. 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Dichtung Luftmengenreg. 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 «
29 Luftmengenregulierung 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 Hebelschraube 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Abzugshebel 1 V10 701 11 000 1 V10 701 11 000 1 V10 701 11 000
32 Hebelschaftschraube 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Begrenzungsstift 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V10 701 12 000
34 Farbring 1 V 10 701 13 200 1 V 10 701 13 300 1 V10 701 13 300
35 Doppelnippel 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Becher kompl. 1 V 00 130 00 060
37 Doppelnippel 1 V 00 101 04 003 1 V 00 101 04 003
39 Federscheibe 1 V10 701 11 100 1 V10 701 11 100 1 V10 701 11 100




Ersatzteilliste:

PILOT Premium HVLP-Kleber
FlieRbecher

PILOT Premium HVLP-Kleber
Materialanschluss

* Bei Ersatzteil - Bestellung bitte entsprechende Grofie angeben.

Dusenausstattung nach Wahl:

=0,3-05-08=10=12-=

=22=25=+30=35mmaog

1,5-1,8+-20

Wir empfehlen, alle fettgedruckten Teile (Verschleil’teile) auf Lager zu halten.

Reparatursets

WALTHER halt fir die Handspritzpistolen PILOT PREMIUM ,-HVLPPLUS -HVLP und die Kleber-
ausfiihrungen Reparatursets bereit, die samtliche Verschleilteile enthalten. Diese Teile sind in
der Ersatzteilliste durch Fettdruck gekennzeichnet.

Artikelnummer

PILOT PREMIUM Standard-Version V16 107 01 ..3
FlieRbecher (FB)

PILOT PREMIUM Standard-Version V16 107 02 ..3
Materialanschluss (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V 16 107 03 .3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V16 107 04 ..3
PILOT PREMIUM FB HVLP Niederdruck-Version V16 107 05 ..3
PILOT PREMIUM FA HVLP Niederdruck-Version V 16 107 06 .3
PILOT PREMIUM Standard-Kleber-Version V16 107 15 ..3
FlieRbecher (FB)

PILOT PREMIUM Standard-Kleber-Version V 16 107 16 ..3
Materialanschluss (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLP / Niederdruck-Kleber-Version V16 107 11..3
PILOT PREMIUM FA HVLP / Niederdruck-Kleber-Version V16107 12 .3

Dichtungsset

Das Dichtungsset beinhaltet alle mit ¢ gekennzeichneten Artikelnummern.

V10 711 V10 712
Pos. | Bezeichnung Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer
1 Luftkopfmutter kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luftkopf 1 V10 711 35 XX5 * 1 V10 711 35 XX5 *
3 Materialdiise 1 V10 711 40 XX3 * 1 V10 711 40 XX3 *
5 Luftverteilerring 1 V10 701 14 100 1 V10 701 14 100
6 Pistolenkérper mit Buchsen 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Nadeldichtung koml. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Packungsschraube 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Materialnadel 1 V10 711 30 XX3 1 V 10 306 07 XX3
10 Mitnehmerbuchse 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
1 Konterschraube 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Nadelfeder 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Federkappe 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Dichtkegel 1 V 11700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Sicherungsscheibe 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Flhrungsbuchse 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Packung 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Packungsschraube 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Regelschraube 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 Ventilstopfbuchse 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Ventilschaftdichtung 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-Ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 Ventilschaft 1 V10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Ventilkegel 1 V 10 701 08 000 1 V10 701 08 000
25 Ventilfeder 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 Zylinderschraube 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Buchse Luftmengenreg. 1 V 10 701 05 000 1 V10 701 05 000
28 Dichtung Luftmengenreg. 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 «
29 Luftmengenregulierung 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 Hebelschraube 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Abzugshebel 1 V 10 701 11 000 1 V10 701 11 000
32 Hebelschaftschraube 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Begrenzungsstift 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 Farbring 1 V 10 701 13 300 1 V 10 701 13 300
35 Doppelnippel 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Becher kompl. 1 V 00 130 00 060
37 Doppelnippel 1 V 00 101 04 003
39 Federscheibe 1 V 10 701 11 100 1 V10 701 11 100

PILOT PREMIUM /-HVLPFLUS [-HVLP

V 16 107 00 000




Diiseneinlage

Die Duseneinlagen bestehen aus Luftkopf, Materialdiise und Materialnadel

Artikelnummer

PILOT PREMIUM Standard-Version V15107 01..3
FlieRbecher (FB)

PILOT PREMIUM Standard-Version V15107 02 ..3
Materialanschluss (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V15107 03 ..3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V15107 04 ..3
PILOT PREMIUM FB HVLP Niederdruck-Version V15107 05 ..3
PILOT PREMIUM FA HVLP Niederdruck-Version V 15107 06 ..3
PILOT PREMIUM Standard-Kleber-Version V15107 15 .3
FlieRbecher (FB)

PILOT PREMIUM Standard-Kleber-Version V15107 16 ..3
Materialanschluss (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLP / Niederdruck-Kleber-Vers. V15107 11.3
PILOT PREMIUM FA HVLP / Niederdruck-Kleber-Vers. V15107 12 ..3

Diisenausstattung nach Wahl:

03+05-08=-10+12-15+18-20+22-25=3,0=3,5mmogo

Walther Pilot Pistolenfett

(Kissen 8 - 10 gr.)

Artikelnummer

V 00 000 00 001
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1 Allgemeines
1.1 Kennzeichnung der Modelle

Modelle:  Handspritzpistolen PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS [-HVLP

Typ: PILOT PREMIUM FlieRbecher V 10 701
PILOT PREMIUM Materialanschluss V 10 702
PILOT PREMIUM HVLPPLUS FlieRBbecher V 10 703
PILOT PREMIUM HVLPPLUS Materialanschluss V 10 704
PILOT PREMIUM HVLP FlieRbecher V 10 705
PILOT PREMIUM HVLP Materialanschluss V 10 706
PILOT PREMIUM Kleber FlieRbecher V 10 715
PILOT PREMIUM Kleber Materialanschluss V 10 716
PILOT PREMIUM HVLP Kleber FlieRbecher V10 711
PILOT PREMIUM HVLP Kleber Materialanschluss V 10 712

Hersteller: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: 0202 /787-0
Fax: 0202 /787-217
www.walther-pilot.de * Email:info@walther-pilot.de

1.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Handspritzpistolen PILOT PREMIUM dienen ausschlieRlich der Verarbeitung
spritzbarer Medien, wie z.B.:

* Lacke und Farben

« Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel
» Keramikglasuren

* Beizen

* Kleber

Da samtliche materialfihrenden Teile aus Edelstahl-rostfrei gefertigt sind, kdnnen
wasserhaltige Materialien verspritzt werden.

Sind die Materialien, die Sie verspritzen wollen, hier nicht aufgefiihrt, wenden Sie
sich bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Die spritzbaren Materialien dirfen lediglich auf Werkstlicke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden.

Die Temperatur des Spritzmaterials darf 43°C grundsatzlich nicht Uberschreiten.Die
bestimmungsgemale Verwendung schliel3t auch ein, dal alle Hinweise und Angaben
der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet werden.

Das Gerat erflllt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94 / 9 EG
(ATEX) fiir die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe,
Geratekategorie, und Temperaturklasse. Beim Betreiben des Gerates sind die
Vorgaben dieser Betriebsanleitung unbedingt einzuhalten. Die vorgeschriebenen
Inspektions- und Wartungsintervalle sind einzuhalten. Die Angaben auf den
Gerateschildern bzw. die Angaben in dem Kapitel technische Daten sind unbedingt
einzuhalten und diirfen nicht iberschritten werden. Eine Uberlastung des Gerates
muss ausgeschlossen sein.

Das Gerat darf in explosionsgefahrdeten Bereichen nur nach MalRRgabe der zustan-
digen Aufsichtsbehorde eingesetzt werden.

Der zustdndigen Aufsichtsbehorde bzw. dem Betreiber obliegt die Festleg-
ung der Explosionsgefdahrdung (Zoneneinteilung).

Es ist betreiberseitig zu priifen und sicherzustellen, da alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemaf ATEX mit den notwendigen Vorgaben Ubereinstimmen.
Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengefahrdung
fihren kénnten, sind betreiberseitig entsprechende Sicherheitsmalinahmen vorzu-
sehen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Gerat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER Spritz- und Lackiersysteme Riicksprache zu hal-
ten.

Erdung / Potentialausgleich

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole Uber einen leitfahigen
Luftschlauch ausreichend geerdet ist (maximaler Wiederstand 106Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt 7.2
Bestimmungsgeméfle Verwendung geschrieben steht.

Jede andere Verwendung ist sachwidrig.

Zur sachwidrigen Verwendung gehéren z.B.:

« das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere

» das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Technische Beschreibung

Bei Betatigung des Abzughebels wird zuerst die Vorluft gedffnet und danach die
Materialnadel (Pos. 9) zurlickgezogen. Hierdurch gelangt das Spritzmaterial durch
die Dise. Das SchlieRen erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Die Materialdurch-
flussmenge ist abhangig vom Durchmesser der Diise und der Einstellung des
Materialdruckes am Druckgefal® oder Materialdruckregler. Zusatzlich lasst sich die
Materialmenge durch Ein- bzw. Ausschrauben der Stellschraube regeln. Zu weite-
ren Einstellmdglichkeiten siehe 6 Spritzbild verdndern.



3 Sicherheitshinweise
3.1 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise
Warnung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Warnung“ kennzeichnen eine mogliche
Gefahr fir Personen.
Madgliche Folgen: schwere oder leichte Verletzungen.

Achtung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Achtung” kennzeichnen eine mdgliche
Gefahr fir Sachwerte.

Mégliche Folgen: Beschadigung von Sachen.

Hinweis
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Hinweis" kennzeichnen zusatzliche
Informationen fiir das sichere und effiziente Arbeiten mit der Spritzpistole.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

» Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen aner-
kannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzu-
halten.

» Die Anwender missen im gefahrlosen Umgang mit der Spritzpistole
entsprechend unterwiesen werden.

» Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut beliifteten Raumen. Im Arbeitsbereich
ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentziind-
licher Materialien (z. B. Lacke, Kleber, Reinigungsmittel usw.) besteht erhohte
Gesundheits-, Explosions- und Brandgefahr.

» Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole iber einen leitfahigen
Luftschlauch ausreichend geerdet ist (maximaler Ableitwiderstand 108Q).

» Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr
zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

» Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Korper-
teile vor die unter Druck stehende Diise der Spritzpistole. - Verletzungsgefahr.

» Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere
- Verletzungsgefahr.

» Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von
Spritzmaterial und Reinigungsmittel. Insbesondere aggressive und atzende
Materialien kdnnen gesundheitliche Schaden verursachen.

» Die partikelfiihrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal
fernzuhalten. Tragen Sie dennoch vorschriftsgemaen Atemschutz und vor-
schriftsgemafe Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien
verarbeiten. Umherschwebende Partikel gefahrden lhre Gesundheit.

» Tragen Sie beim Lackieren und Reinigen einen Augenschutz.

» Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehérschutz. Der
erzeugte Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 85 dB (A) (PILOT PREMIUM)
bzw. ca. 83 dB (A) (PILOT PREMIUM/ -HVLPPLUS/ -HVLP).

» Achten Sie stets darauf, dal} bei Inbetriebnahme, insbesondere nach
Montage- und Wartungsarbeiten alle Muttern und Schrauben fest angezogen
sind.

» Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fir diese eine
sichere und einwandfreie Funktion garantieren kann.

\4

Die Spritzpistole muss nach Arbeitsende drucklos geschaltet werden.

» Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole sowie der darin
verwendeten Materialien, wenden Sie sich bitte an WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.

4 Montage
4.1 Versorgungsleitungen anschlieBen
Warnung

Der an der Pistole anstehende Luftdruck darf 8 bar nicht Giberschreiten, da sonst
kein funktionssicherer Betrieb der Spritzpistole gewahrleistet ist.

Warnung
Material- und Luftschldauche, die mit einer Schlauchtiille befestigt werden, missen
zusatzlich mit einer Schlauchschelle gesichert sein.

Hinweis
Vor dem Inbetriebsetzen muss die Pistole gespult werden, um das Spritzmaterial
nicht zu verunreinigen.

Ausfuhrung: FlieBbecher

1. Befestigen Sie den Druckluftschlauch am Luftanschluss der Spritzpistole
(Pos. 35).

2. Beflllen Sie den Fliebecher mit gefiltertem Beschichtungsmaterial und verschlie-
Ren ihn anschlieend.

3. Schalten Sie die Druckluftversorgung ein. Die Pistole ist nun betriebsbereit.

Ausfuhrung: Materialanschluss

1. Befestigen Sie den Druckluftschlauch am Luftanschluss (Pos. 35) der
Spritzpistole.

2. Befestigen Sie den Materialzufihrungsschlauch oder eine andere Materialver-
sorgung am Materialanschluss (Pos. 37) der Spritzpistole.

3. Fullen Sie Material in das Materialdruckgefal® und verschlieRen Sie den Deckel.

4. Stellen Sie am Druckluftreduzierventil den gewlinschten Materialdruck ein; bei
Materialzufuhr Uber Pumpensysteme wird der Materialdruck am Materialdruck-
regler eingestellt.



VAN

VAN

5. Offnen Sie den Materialhahn am DruckgefaR.

6. Um die im Materialschlauch befindliche Luft entweichen zu lassen, betatigen Sie
den Abzugshebel (Pos. 31) solange, bis ein gleichmaRiger Materialstrahl aus der
Duse tritt; nun kann die Pistole wieder geschlossen werden.

Die Pistole ist nun betriebsbereit.

Achtung
Beim Anschluss der bauseitigen Luftversorgung muss die Luftanschlussschraube
(Pos. 35) durch einen Maulschliissel SW 17 gegen Verdrehen gesichert werden.

A~

Material-
anschluss

Luftanschluss

Luftanschluss

5 Bedienung
5.1 Inbetrieb- und AuBerbetriebsetzen

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen, muss folgende Voraussetzung erfiillt
sein:

* Der Zerstauberluftdruck muss an der Spritzpistole anstehen.

» Der Materialdruck muss an der Spritzpistole anstehen bzw. der FlieRbecher muss
mit Material befullt sein.

Achtung
Der Materialdruck darf nicht héher eingestellt sein als 8 bar. Der Luftdruck darf
8 bar nicht Uberschreiten.

Warnung

Die Spritzpistole muss nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet werden. Die
unter Druck stehenden Leitungen kénnen platzen und nahestehende Personen
durch das ausstromende Material verletzen.

Hinweis

Vor dem Inbetriebsetzen muss die Pistole gespult werden, um das Spritzmaterial
nicht zu verunreinigen.

6 Spritzbild verandern

Sie kdnnen an der PILOT PREMIUM durch die folgenden Einstellungen das
Spritzbild verandern.

Breit- bzw. Rundstrahl einstellen:
Die Regelschraube dient zur Regulierung
der Spritzstrahlbreite. Der Spritzstrahl wird
durch Linksdrehen (Ausschrauben) zum
Breitstrahl, durch Rechtsdrehen
(Einschrauben) zum Rundstrahl.

Materialdurchflussmenge einstellen:
Die Materialmenge laRt sich durch Ein- bzw.
Ausschrauben der Stellschraube regeln.
Die Materialmenge wird durch Linksdrehen
(Ausschrauben) erhoht, durch Rechtsdrehen
(Einschrauben) verringert.

Luftmenge regulieren:

Material- = Die Zerstauberluftmenge 1463t sich durch
anschluss Ein- bzw. Ausschrauben der
Stellschraube regulieren.

Luftanschluss

Materialdruck regulieren:

Materialanschluss:
Den Materialdruck kénnen Sie nur an der Pumpe oder am Druckbehalter regulie-
ren. Beachten Sie dabei die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.



6.1 Mangel eines Spritzbildes beheben

Die folgende Tabelle zeigt Ihnen, mit welchen Einstellungen Sie das Spritzbild
beeinflussen kdnnen. . .
(: angestrebtes Spritzergebnis

Spritzbildprobe Abweichung erforderliche Einstellung

Spritzbild ist in der Mitte * breitere Spritzstrahlform
zu dick einstellen

Spritzbild ist an den « rundere Spritzstrahlform
Enden zu dick einstellen

Spritzbild ist ziemlich « Zerstauberluftdruck
grobtropfig erhéhen

Materialauftrag ist in der | « Zerstauberluftdruck
Spritzbildmitte sehr diinn verringern

» Disendurchmesser erhohen
Spritzbild ist in der Mitte « Zerstauberluftdruck verrin -
gespalten gern

» Materialdruck erhéhen

Spritzbild ist sehr ballig » Materialdruck verringern

AU

« Zerstauberluftdruck erhéhen

7 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung
Schalten Sie vor jeder Umristung die Zerstauberluft sowie die Materialzufuhr zur
Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Fehler Ursache Abhilfe

Pistole tropft Materialnadel oder -dUse ver- * Reinigen bzw. ersetzen
schmutzt bzw. beschadigt

Federkappe (Pos. 13) zu weit « Stellschraube etwas ein-
nach hinten gedreht schrauben (Rechtsdrehen)

StoBweiser oder | zu wenig Material im Materialbe- | < Material auffillen
flatternder Spritz- | halter

strahl
Becher wird wahrend des * gerader halten
Spritzvorgangs zu stark geneigt
Materialdlse lose oder bescha- | « festziehen, evt. Luftver-
digt teilerring (Pos. 5) ersetzen
das Material ist fir Saugzufuhr * mit Druckgefal® oder
zu schwer Pumpenanlage fordern
Pistole blast in Ventilfeder ((Pos. 25% oder * austauschen
Ruhestellung Ventilkegel (Pos. 24) beschadig

8 Umriistung und Instandsetzung

Wenn Sie das Spritzbild Gber die bereits erwahnten Mdglichkeiten hinaus veran-
dern wollen, muss die Spritzpistole umgerustet werden. Die zum Spritzmaterial
passende Luftkopf- / Materialdiise- / Nadel-Kombination bildet eine aufeinander
abgestimmte Einheit - die DUseneinlage. Tauschen Sie immer die komplette
Duseneinlage aus, damit die gewlinschte Spritzbildqualitat erhalten bleibt.

Warnung
Unterbrechen Sie vor jeder Umristung oder Instansetzung die Luft- und Material-
zufuhr zur Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Hinweis
Zur Durchfihrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie bitte
die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Materialdiise und Luftkopf wechseln

1. Schrauben Sie die Luftkopfmutter (Pos. 1) ab.

2. Nehmen Sie den Luftkopf (Pos. 2) ab.

3. Schrauben Sie die Materialdise (Pos. 3) mit einem Ringschlissel SW 11 aus
dem Pistolenkdrper aus.

Hinweis
Die Montage der neuen Diseneinlage sowie der restlichen Bauteile erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

Materialnadel wechseln

1. Schrauben Sie die Federkappe (Pos. 13) ab.

2. Entnehmen Sie die Nadelfeder (Pos. 12).

3. Ziehen Sie die Materialnadel (Pos. 9) aus dem Pistolenkorper.

4. Losen Sie die Konterschraube (Pos. 11) aus der Mitnehmerbuchse (Pos. 10)
und schrauben die Materialnadel heraus.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

—
Hinweis
Das Nadeleinstellmal® bei PILOT PREMIUM (FB) betragt X = 59,0 mm und bei
PILOT PREMIUM (FA) X = 67,5 mm von der Nadelspitze bis zur Mitnehmerbuchse.

Undichte Nadelpackung austauschen

1. Entfernen Sie die Materialnadel wie oben beschrieben.

2. Schrauben Sie die Packungsschraube (Pos. 8) aus dem Pistolenkdrper heraus.

3. Schrauben Sie die Hebelschaftschraube (Pos. 32) und die Hebelschraube
(Pos. 30) ab und entfernen den Abzughebel (Pos. 31).

4. Entfernen Sie die Nadeldichtung (Pos. 7). Benutzen Sie hierzu evt. einen
diinnen Draht dessen Ende zu einem Haken umgebogen ist.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.



Warnung
Die aus dem Pistolenvorsatz entnommene Nadelpackung darf nicht wieder verwendet
werden, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewahrleistet ist.

Hinweis
Alle beweglichen und gleitenden Bauteile missen vor dem Einbau in den
Pistolenkorper mit WALTHER PILOT Pistolenfett eingefettet werden.

9 Reinigung und Wartung
9.1 Grundreinigung

Damit die Lebensdauer und die Funktion der Spritzpistole lange erhalten bleibt, muss
die Spritzpistole regelmaRig gereinigt und geschmiert werden.

Achtung
Legen Sie die Spritzpistole nie in Losemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die
einwandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden.

Achtung

[ j SVerwenden Sie zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegenstande. Prazisions-
teile der Spritzpistole kdnnten sonst beschadigt werden und das Spritzergebnis ver-
schlechtern.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom Her-
steller des Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile nicht
enthalten:
* halogenierte Kohlenwasserstoffe

(z. B. 1,1,1, Trichlorethan, Methylen-Chlorid usw.)
» Sauren und saurehaltige Reinigungsmittel
* regenerierte Losemittel (sog. Reinigungsverdiinnungen)
» Entlackungsmittel.
Die o0.g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische Reaktionen
und fuhren zu Korrosionsschaden.

Fir Schaden, die aus einer derartigen Behandlung herriihren, ibernimmt WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme keine Gewahrleistung.

Eine Grundreinigung der Spritzpistole sollte

» mindestens einmal wochentlich

» materialabhangig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wéchentlich erfolgen.
Sie erhalten so die sichere Funktion der Spritzpistole.

1. Zerlegen Sie die Pistole.

2. Reinigen Sie den Luftkopf und die Materialdise mit einem Pinsel und dem
Reinigungsmittel.

3. Reinigen Sie alle Ubrigen Bauteile und den Pistolenkorper mit einem Tuch und
dem Reinigungsmittel.
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4. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem diinnen Fettfilm:

» Materialnadel

* Nadelfeder

» alle gleitenden Teile und Lagerstellen

* Die beweglichen Innenteile sind wenigstens einmal wochentlich zu fetten.

* Die Federn sollten standig mit einem leichten Fettiiberzug versehen sein.
Verwenden Sie dazu WALTHER PILOT Pistolenfett und einen Pinsel. Anschlielend
wird die Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.

9.2 Routinereinigung

Bei Materialwechseln oder nach Arbeitsende konnen Sie die Spritzpistole auch rei-
nigen, ohne diese dabei zerlegen zu missen.

Um die Routinereinigung durchfiihren zu kdnnen, missen Sie die folgenden

Arbeitsschritte durchfihren:

1. Beflllen Sie den gesauberten FlieRbecher bzw. das gesauberte Material-
druckgefaly mit einem zum verspritzten Material passenden Reinigungsmittel.

2. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, (siehe 5.2 Inbetriebsetzen).

3. Setzen Sie die Spritzpistole erst auller Betrieb, wenn diese nur noch klares
Reinigungsmittel verspritzt.

Die gesamte Spritzanlage muss nun bis zum nachsten Einsatz drucklos geschaltet
werden.

10 Entsorgung

Die Spritzmedien sowie die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materia-
lien sind den Gesetzen und Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu
entsorgen.

Warnung

Beachten Sie die Hinweise des Herstellers der Spritz- und Reinigungsmittel. Un-
achtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von Mensch und Tier.
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1 Technische Daten

PILOT PREMIUM

Netto-Gewicht: 490 g Materialanschluss
455 g FlieBbecher

Druckbereiche:

max. Eingangsluftdruck 8 bar
max. Materialdruck 8 bar
max. Betriebstemperatur: 43 °C
Schallpegel

(gemesseninca. 1 m

Abstand zur Spritzpistole): 85 dB(A)

PILOT PREMIUM-HVLP~LUs [ -HVLP

Netto-Gewicht: 490 g Materialanschluss
455 g FlieBbecher

Druckbereiche, Mitteldruck:

max. Spritzdruck 1,4 bar

max. Eingangsluftdruck 3,3 bar

max. Materialdruck 8 bar

Druckbereiche, Niederdruck:

max. Spritzdruck 0,7 bar

max. Eingangsluftdruck 3,5 bar

max. Betriebstemperatur: 43 °C

Schallpegel

(gemesseninca. 1 m

Abstand zur Spritzpistole): 83 dB(A)

Luftverbrauch:

Luftkopf Eingangsluftdruck Luftverbrauch
an der Pistole

Premium FB 1038 4,0 bar 350 L/min.
Premium FB HVLPFPLUS 1060 3,4 bar 290 L/min.
Premium FB HVLP 1061 3,5 bar 340 L/min.
Premium FA 1031 4.0 bar 360 L/min.
Premium FA HVLPPLUS 1160 3,4 bar 290 L/min.
Premium FA HVLP 1161 3,5 bar 340 L/min.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reservedelsliste:

PILOT Premium

PILOT Premium

PILOT Premium HVLPPLUS

Reservedelsliste:

PILOT Premium HVLPPLUS

PILOT Premium HVLP

PILOT Premium HVLP

@ Materialetilslutning Flydebaeger Materialetilslutning
V10 704 V10 705 V10 706
Pos. Betegnelse Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer

1 Lufthovedmatrik kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Lufthoved 1 V 10 700 36 XXX * 1 V 10 700 37 XXX * 1 V 10 700 37 XXX *
3 Materialedyse 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luftfordelerring 1 V10701 14 100 1 V10701 14 100 1 V10701 14 100
6 Pistolhus med bgsninger 1 V 10 704 01 000 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Nalepakning kompl. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Pakningsskrue 1 V 10 702 02 000 1 V10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Materialenal 1 V 10 702 30 XX3 1 V10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3

10 Medbringerbasning

V 10 306 06 000

V 10 306 06 000

V 10 306 06 000

" Kontraskrue

V 10 701 03 000

V10 701 03 000

V 10 701 03 000

12 Nalefjeder

V 10 701 40 000

V 10 701 40 000

V 10 701 40 000

13 Fjederkappe

V 10 701 04 000

V 10 701 04 000

V 10 701 04 000

14 Pakningskegle

V 11 700 11 200

V 11700 11 200

V 11700 11 200

15 Sikringsskive

V 10 151 23 000

V 10 151 23 000

V 10 151 23 000

16 Foringsbasning

V 10 600 05 200

V 10 600 05 200

V 10 600 05 200

17 Pakning

V 09 101 02 020 ¢

V 09 101 02 020 ¢

V 09 101 02 020 ¢

18 Pakningsskrue

V 10 600 29 100

V 10 600 29 100

V 10 600 29 100

19 Reguleringsskrue

V 10 702 06 000

V 10 701 06 000

V 10 702 06 000

20 Ventilstopbgsning

V 10 701 07 000

V10 701 07 000

V10 701 07 000

21 Ventilskaftpakning

V 11 750 20 000

V 11 750 20 000

V 11 750 20 000

22 O-Ring

V09 102 38 001 ¢

V09 102 38 001 ¢

V09 102 38 001 ¢

23 Ventilskaft

V10 701 08 100

V 10 701 08 100

V10 701 08 100

24 Ventilkegle

V10 701 08 000

V10 701 08 000

V10 701 08 000

25 Ventilfjeder

V10 701 41 000

V 10 701 41 000

V 10 701 41 000

26 Cylinderskrue

V 11700 27 400

V 11 700 27 400

V 11 700 27 400

27 Bgsning luftmaengderegulering 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Pakning luftmaengderegulering 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Luftmaengderegulering 1 V10 701 10 000 1 V10 701 10 000 1 V10 701 10 000

30 Grebskrue

V 10 301 09 000

V 10 301 09 000

V 10 301 09 000

31 Aftreeksgreb

V10 701 11 000

V10 701 11 000

V10 701 11 000

32 Grebskaftskrue

V 10 600 20 100

V 10 600 20 100

V 10 600 20 100

33 Begraenserstift

V10 701 12 000

V 10 701 12 000

V10 701 12 000

34 Farvering

V10 701 13 200

V 10 701 13 300

V 10 701 13 300

35 Dobbeltnippel

V00 101 01 000

V00 101 01 000

V 00 101 01 000

36 Baeger kompl.

V 00 130 00 060

@ Flydebaeger Materialetilslutning Flydebaeger

V10 701 V10 702 V10 703
Pos. | Betegnelse Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer
1 Lufthovedmatrik kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Lufthoved 1 V10 700 35 XXX * 1 V 10 700 35 XXX * 1 V 10 700 36 XXX *
3 Materialedyse 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luftfordelerring 1 V 10 701 14 000 1 V 10 701 14 000 1 V10 701 14 100
6 Pistolhus med bgsninger 1 V 10 701 01 000 1 V 10 702 01 000 1 V 10 703 01 000
7 Nalepakning kompl. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Pakningsskrue 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000
9 Materialenal 1 V 10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3
10 Medbringerbasning 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
11 Kontraskrue 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Nalefjeder 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Fjederkappe 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Pakningskegle 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Sikringsskive 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Feringsbgsning 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Pakning 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Pakningsskrue 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Reguleringsskrue 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000 1 V 10 701 06 000
20 Ventilstopbasning 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Ventilskaftpakning 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-Ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 Ventilskaft 1 V 10 701 08 100 1 V10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Ventilkegle 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000
25 Ventilfjeder 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 Cylinderskrue 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Basning luftmaengderegulering 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V10 701 05 000
28 Pakning luftmaengderegulering 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Luftmaengderegulering 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V10 701 10 000
30 Grebskrue 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Aftreeksgreb 1 V 10 701 11 000 1 V10 701 11 000 1 V10 701 11 000
32 Grebskaftskrue 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Begraenserstift 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 Farvering 1 V 10 701 13 200
35 Dobbeltnippel 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Baeger kompl. 1 V 00 130 00 060 1 V 00 130 00 060
37 Dobbeltnippel 1 V 00 101 04 003
39 Fjederskive 1 V10 701 11 100 1 V 10 701 11 100 1 V10 701 11 100

37 Dobbeltnippel

V 00 101 04 003

V 00 101 04 003

39 Fjederskive

V10701 11 100

V10 701 11 100

V10 701 11 100




Reservedelsliste:

D

PILOT Premium HVLP-klaeber
Flydebaeger

PILOT Premium HVLP-kleber
Materialetilslutning

V10 711

V10 712

Pos. | Betegnelse

Stk. | Artikelnummer

Stk. | Artikelnummer

1 Lufthovedmetrik kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Lufthoved 1 V10 711 35 XX5 * 1 V10 711 35 XX5 *
3 Materialedyse 1 V10 711 40 XX3 * 1 V 10 711 40 XX3 *
5 Luftfordelerring 1 V10 701 14 100 1 V10 701 14 100
6 Pistolhus med bgsninger 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Nalepakning kompl. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 «
8 Pakningsskrue 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Materialenal 1 V10 711 30 XX3 1 V 10 306 07 XX3

10 Medbringerbgsning

1 V 10 306 06 000

1 V 10 306 06 000

1 Kontraskrue

1 V10 701 03 000

1 V10 701 03 000

12 Nalefjeder

1 V 10 701 40 000

1 V 10 701 40 000

13 Fjederkappe

1 V 10 701 04 000

1 V 10 701 04 000

14 Pakningskegle

1 V 11700 11 200

1 V 11 700 11 200

15 Sikringsskive

1 V 10 151 23 000

1 V10 151 23 000

16 Foringsbasning

1 V 10 600 05 200

1 V 10 600 05 200

17 Pakning

1 V09 101 02 020 ¢

1 V09 101 02 020 ¢

18 Pakningsskrue

1 V 10 600 29 100

1 V 10 600 29 100

19 Reguleringsskrue

1 V10 701 06 000

1 V10 702 06 000

20 Ventilstopb@sning

1 V10 701 07 000

1 V10 701 07 000

21 Ventilskaftpakning

1 V 11 750 20 000

1 V 11 750 20 000

22 O-Ring

1 V 09 102 38 001 ¢

1 V 09 102 38 001 ¢

23 Ventilskaft

1 V10 701 08 100

1 V10 701 08 100

24 Ventilkegle

1 V10 701 08 000

1 V10 701 08 000

25 Ventilfjeder

1 V10 701 41 000

1 V 10 701 41 000

26 Cylinderskrue

1 V 11 700 27 400

1 V 11 700 27 400

27 Bgsning luftmzengderegulering

1 V10 701 05 000

1 V 10 701 05 000

28 Pakning luftmaengderegulering

1 V10 701 09 000 ¢

1 V10 701 09 000 ¢

29 Luftmeengderegulering

1 V10 701 10 000

1 V10 701 10 000

30 Grebskrue

1 V 10 301 09 000

1 V 10 301 09 000

31 Aftraeksgreb

1 V10 701 11 000

1 V10 701 11 000

32 Grebskaftskrue

1 V 10 600 20 100

1 V 10 600 20 100

33 Begraenserstift

1 V10 701 12 000

1 V 10 701 12 000

34 Farvering

1 V10 701 13 300

1 V 10 701 13 300

35 Dobbeltnippel

1 V 00 101 01 000

1 V 00 101 01 000

36 Baeger kompl.

1 V 00 130 00 060

37 Dobbeltnippel

1 V 00 101 04 003

39 Fjederskive

1 V10701 11 100

1 V10701 11 100

* Ved reservedelsbestilling bedes starrelse angivet.

Dyseudstyr efter valg:

=03+05-08+10-12-~

#22:25=30=35mmo

1,5-1,8=2,0

Vi anbefaler at lagerfgre alle dele der er markeret med fed skrift (sliddele).

Reparationssaet

reservedelslisten.

WALTHER leverer reparationssaet for handsprajtepistoler PILOT PREMIUM ,-HVLPPLUS -HVLP
og kleeberudfgrelserne, indeholdende samtlige sliddele. Disse dele er markeret med fed skrift i

Artikelnummer
PILOT PREMIUM Standard-Version V16 107 01 ...3
Flydebzeger (FB)
PILOT PREMIUM Standard-Version V16 107 02 ...3
Materialetilslutning (FA)
PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Mellemtryksversion V16 107 03 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | Mellemtryksversion V16 107 04 ...3
PILOT PREMIUM FB HVLP Lavtryksversion V16 107 05...3
PILOT PREMIUM FA HVLP Lavtryksversion V16 107 06 ...3
PILOT PREMIUM Standard-kleeber V16107 15...3
Flydebzeger (FB) Version
PILOT PREMIUM Standard-klaeber V16 107 16 ...3
Materialetilslutning (FA) Version
PILOT PREMIUM FB HVLP Lavtryks-klaeber version | V 16 107 11 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP Lavtryks-kleeber version | V 16 107 12 ...3

Pakningssaet

Pakningsseettet indeholder alle med ¢ markerede artikelnumre.

PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS /-HVLP

V 16 107 00 000




Dyseindsats

Dyseindsats bestar af lufthovede, materialedyse og materialenal.

Artikelnummer

version

PILOT PREMIUM Standard-Version V15107 01...3

Flydebaeger (FB)

PILOT PREMIUM Standard-Version V15107 02 ...3

Materialetilslutning (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Mellemtryksversion V15107 03...3

PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | Mellemtryksversion V15107 04 ...3

PILOT PREMIUM FB HVLP Lavtryksversion V15107 05...3

PILOT PREMIUM FA HVLP Lavtryksversion V15107 06 ...3

PILOT PREMIUM Standard-klaeber V15107 15...3

Flydebaeger (FB) Version

PILOT PREMIUM Standard-klaeber V15107 16 ...3

Materialetilslutning (FA) Version

PILOT PREMIUM FB HVLP Lavtryks-kleeber V15107 11 ...3
version

PILOT PREMIUM FA HVLP Lavtryks-kleeber V1510712 ...3

Dyseudstyr efter valg:

03+-05-08+10+12=15+18-20=22-25-3,0=3,5mm g

Walther Pilot Pistolfedt

(puder 8 - 10 gr.)

Artikelnummer

V 00 000 00 001

Indholdsfortegnelse
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1.2 Tilsigtet anvendelse
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4 Montering
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5.1 Ibrugtagning og nedlaegning af brug
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10 Bortskaffelse
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1 Generelt
1.1 Markering af modeller

Modeller:  Handsprgijtepistoler PILOT PREMIUM /-HVLPFLUS [-HVLP

Type: PILOT PREMIUM Flydebzeger V 10 701
PILOT PREMIUM Materialetilslutning VvV 10 702
PILOT PREMIUM HVLPPLUS Flydebzeger V 10 703
PILOT PREMIUM HVLPPLUS Materialetilslutning V 10 704
PILOT PREMIUM HVLP Flydebaeger V 10 705
PILOT PREMIUM HVLP Materialetilslutning Vv 10 706
PILOT PREMIUM Kleeber Flydebzeger V10 715
PILOT PREMIUM Kleeber Materialetilslutning V 10 716
PILOT PREMIUM HVLP Kleeber Flydebasger V10 711

PILOT PREMIUM HVLP Kleeber Materialetilslutning VvV 10 712

Producent: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
TIf.:  +49 (0)0202 /787 -0
Fax: +49 (0)0202 /787 - 217
www.walther-pilot.de « Email:info@walther-pilot.de

1.2 Tilsigtet anvendelse

Handsprgjtepistoler PILOT PREMIUM tjener udelukkende til bearbejdning af sprajtba-

re medier, som f.eks.:

» Lakker og maling

» Fedt, olie og korrosionsbeskyttelsesmidler
» Keramikglasurer

» Bejdse

* Kleeber

Da samtlige materialeferende dele er fremstillet i rustfrit- aedelstal kan der ogsa sprgj-

tes vandholdige materialer.

Hvis de materialer du gnsker at sprgjte ikke er angivet her, bedes du kontakte
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.
De sprgjtbare materialer ma udelukkende pafgres emner hhv. genstande.

Temperaturen pa sprgjtematerialet ma grundleeggende ikke overstige 43 °C. Den til-
sigtede anvendelse inkluderer lzesning, forstaelse og overholdelse af alle anvisninger
og angivelser i driftsvejledningen.

Apparatet opfylder eksplosionssikringsforskrifterne i direktiv 94 / 9 EG

(ATEX) for den pa typeskiltet angivne eksplosionsgruppe, apparatkategori og tem-
peraturklasse. Ved brug af apparatet skal anvisningerne i denne vejledning ubetin-
get overholdes. De foreskrevne inspektions- og vedligeholdelsesintervaller skal
overholdes. Angivelser pa skilte pa aparatet hhv. angivelser i afsnittet Tekniske data
skal ubetinget overholdes og ma ikke overskrides. En overbelastning af apparatet
skal

veere udelukket.

Apparatet ma kun anvendes i eksplosionstruede omrader efter de ansvarlige myn-
digheders anvisninger.

De ansvarlige myndigheder hhv. ejeren skal fastlaagge eksplosionsfare
(zoneinddeling).

Det skal fra brugerside kontrolleres og sikres at alle tekniske data og markeringer i
henhold til ATEX overholder de ngdvendige angivelser.

Anvendelser, hvor udfald pa apparatet kan medfaere fare for personer, skal sikres
respektivt af operatgren.

Hvis der observeres driftsforstyrrelser under brugen skal apparatet straks slukkes
og WALTHER Spritz- und Lackiersysteme kontaktes.

Jordforbindelse / potentialeudligning

Det skal sikres at sprajtepistolen er passende jordforbundet via en ledende luftslan-
ge (maksimal modstand 106 Q).

1.3 Fejlagtig anvendelse

Sprajtepistolen ma ikke anvendes pa anden made end beskrevet i afsnit 7.2
Tilsigtet anvendelse.

Enhver anden anvendelse er ukorrekt.

Til ukorrekt anvendelse hgrer bl.a.:

* sprajtning af materialer pa personer og dyr

* sprgjtning af flydende kveelstof.

2 Teknisk beskrivelse

Ved betjening af aftreeksgrebet abnes farst forluft og derefter bliver materialenal
(pos. 9) trukket tilbage. Herved kommer materialet gennem dysen. Lukningen fore-
gar i omvendt reekkefelge. Materialets gennemstrgmningsmeengde ar afhaengig af
dysens diameter og indstilling af materialetrykket pa trykbeholderen eller materiale-
trykregulatoren. Herudover kan materialemaengde styres ved ind- hhv. udskruning
af justeringsskruen. For yderligere justeringsmuligheder se 6 AEndring af sprajtebil-
lede.



3

3.1

Sikkerhedsanvisninger
Markering af sikkerhedsanvisninger

Advarsel
Symbolet og faretrin "Advarsel" markerer en mulig fare for personer.
Mulige falger: sveere eller lette kvaestelser.

Bemaerk
Symbolet og faretrin "Bemaerk" markerer en mulig fare for genstande.
Mulige felger: Skader pa genstande.

Rad

Symbolet og faretrin "Rad" markerer tillaegsinformation for sikker og effektiv arbejde
med sprgjtepistolen.

3.2

|

Generelle sikkerhedsanvisninger

De geeldende sikkerhedsforskrifter samt anerkendte sikkerhedstekniske og
arbejdsmedicinske regler skal overholdes.

Brugeren skal veere undervist i farefri omgang med sprgjtepistolen.

Benyt kun sprgjtepistolen i vel-ventileret rum. Aben ild og rygning er forbudt i
arbejdsomradet. Ved sprgjtning af letantaendelige materialer (f.eks. lakker, klae-
ber, renggringsmiddel m.m.) er der gget sundheds-, eksplosions- og brandfare.

Det skal sikres at sprgjtepistolen er passende jordforbundet via en ledende luft-
slange (maksimal modstand 106Q).

Luft- og materialetilgang gares trykfri inden vedligeholdelses- og istandsaettelses-
arbejder pa spragjtepistolen - Fare for kveestelser.

Hold ikke haender eller andre kropsdele foran sprgjtepistolen under tryk ved
sprgjtning af materialer.
- Kvaestelsesfare.

Ret ikke sprgjtepistolen mod personer og dyr
- Kvaestelsesfare.

Observer bearbejdnings- og sikkerhedsanvisninger fra producenten af sprgjte-
materiale og renggringsmiddel. Specielt aggresive og aetsende materialer kan
medfere sundhedsskader.

Den partikelfarende afgangsluft skal holdes pa afstand af arbejdsomrade og drift-
spersonale. Beer alligevel forskriftsmaessig andedraetsveern og beklaedning nar
der bearbejdes materialer med sprgjtepistolen. Partikler i luften er en fare for
sundheden.

Baer beskyttelsesbriller ved lakering og renggring.

» Benyt hgreveern i arbejdsomradet for sprajtepistolen. Stajniveauet for sprgjte-
pistolen udger ca. 85 dB (A) (PILOT PREMIUM) hhv. ca. 83 dB (A) (PILOT
PREMIUM/ -HVLPPLUS/ -HVLP).

» Veer altid opmaerksom pa fastspaendning af alle meatrikker og skruer ved mon-
terings- og vedligeholdelsesarbejde.

» Benyt kun originale reservedele, da WALTHER kun kan garantere en sikker og
fejlfri funktion med disse.

» Sprejtepistolen skal altid ggres tryklast efter arbejdsslut.

» Ved spagrgsmal om sikker brug af sprgjtepistolen samt anvendte materialer
kontaktes WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D - 42327 Wuppertal.

4 Montering
4.1 Tilslutning af fadeledninger

Advarsel

Det bestaende lufttryk pa sprgjtepistolen ma ikke overstige 8 bar, da der herefter
ikke er garanteret funktionssikker drift af sprajtepistolen.

Advarsel

Materiale- og luftslange, der er fastgjort med studs, skal desuden veaere sikret med
spaendeband.

Rad
Inden ibrugtagning skal pistolen skylles for at undga forurening af sprgjtematerialet.

Udforelse Flydebager

1. Fastger trykluftslange pa lufttilslutningen pa spragjtepistolen (pos. 35).
2. Fyld flydebaeger med filtreret materiale og luk det.
3. Tilslut trykluftforsyning. Pistolen er nu driftsklar.

Udforelse Materialetilslutning

1. Fastger trykluftslange pa lufttilslutningen pa sprgjtepistolen (pos. 35).

2. Fastger materialetiigangsslangen eller anden materialeforsyning pa materialetil-
slutningen (pos. 37) pa sprgjtepistolen.

3. Fyld materiale ind i materialetrykbeholderen og luk daeksel.

4. Indstil det snskede materialetryk pa trykluftreduktionsventilen; ved materialetil-
gang over pumpesystem justeres materialetryk pa materialetrykstyring.



5. Aben materialehanen pa trykbeholderen. Advarsel
6. For at udlede den eksisterende luft aktiveres aftreekkergrebet (pos. 31) indtil der Sprajtepistolen skal altid gares tryklgst efter arbejdsslut. Ledninger, der star under

ses en regelmaessig materialestrale fra dysen; herefter kan pistolen lukkes igen. tryk, kan revne og personer i naerheden kan blive kvaestet af det udstremmende
Pistolen er nu driftsklar. materiale.
Rad
Bemaerk Inden ibrugtagning skal pistolen skylles for at undga forurening af sprajtematerialet.
A Ved tilslutning af lokal luftforsyning skal luftforsyningsskrue (pos. 35) sikres mod drej-

ning med en SW 17 nggle. 6 AEndring af sprgjemenster

Pa PILOT PREMIUM kan du eendre sprajtebilledet ved hjeelp af felgende indstillin-
ger

Indstilling af bred- hhv. rundstrale:
Reguleringsskruen tjener til regulering af
sprojtestralebredde. Sprgjtestralen bliver
bredere ved drejning mod venstre (udskru-
ning) og rund ved drejning mod hgjre
(indskruning).

Materiale-

tilslutning Flydebzeger

Indstilling af materialeflowmaengde:
Materialemaengde kan styres ved ind- hhv.
udskruning af justeringsskruen.
Materialemzengden gges ved drejning mod
venstre (udskruning) og reduceres ved
drejning mod hgjre (indskruning).

Lufttilslutning

Regulering af luftmaengde:

Materiale- Forstgverluftmaengde kan styres ved ind-

tilslutning : : .
Lufttilslutning hhv. udskruning af justeringsskruen.
Lufttilslutning
5 Betjening
5.1 Ibrugtagning og nedlagning af brug
Inden sprgijtepistolen kan tages i drift, skal felgende forudsaetninger veere opfyldt: Materialetryk regulering:
« Forsteverlufttryk skal veere etableret pa sprgjtepistolen.
» Materialetryk skal vaere etableret pa sprgjtepistolen hhv. flydebeeger skal veere fyldt Materialetilslutning:
med materiale. Materialetryk kan kun reguleres pa pumpe eller pa trykbeholder. Overhold produ-

centens vejledninger og sikkerhedsinformationer.

Bemaerk
[ j S Materialetrykket ma ikke indstilles hgjere end 8 bar. Lufttryk ma ikke overstige 8 bar.



6.1 Afhjalpning af mangler i sprgjtemgnster

Faelgende tabel viser de indstillinger der kan pavirke sprgjtebilledet.

—

tilstraebt sprojteresultat

Sprogjtemonster

prove Afvigelse

kraevet indstilling

Sprgijtebilledet er for taet
i midten

* bredere sprgjtestraleform
indstilles

Sprgijtebillede er for teet
i yderpunkter

« rundere sprgijtebillede
indstilles

Sprgijtebillede er
drabeformet

« Forstgverlufttryk ages

Materialepafgrsel i
midten af sprojtebilledet
er for tynd

* Forstgverlufttryk reduceres

Sprgijtebillede er spaltet
i midten

* Dysediameter gges
* Forstgverlufttryk reduceres
» Materialetryk gges

(UL

Sprgijtebilledet er meget
hveaelvet

» Materialetryk reduceres
* Forstgverlufttryk gges

7 Fejlsegning og -afhjeelpning

Advarsel

Gaor forstgverluft og materialetilgang trykfri inden enhver omstilling - kvaestelsesfare.

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Pistolen drypper

Materialenal eller -dyse
tilsmudset hhv. beskadiget

Fjederkappe (pos. 13) drejet for
langt bagud

* Renggres hhv. udskiftes

* Justeringsskrue skrues
noget ind (hgjredrejning)

Stadvis eller
blafrende
sprojtestrale

for lidt materiale i
materialebeholder

Baeger heeldes for meget
under sprgjtningen

Materialedyse lgs eller
beskadige

materiale er for tungt for
tilgangssuget

» Materiale pafyldes
« holdes lige

- fastspeendes, evt.
luftfordelerring (pos. 5)
udskiftning

* fgdning med trykbeholder
eller pumpeanlaeg

Pistolen blaeser i
hvilestilling

Ventilfieder (pos 25% eller
ventilkegle (pos. 24) beskadiget

* udskiftning

8 Ombygning og istandszettelse

Hvis du vil 2endre sprgjtemgsntret ud over de allerede naevnte muligheder, skal
sprajtepistolen forandres. De til sprgjtematerialet passende lufthoved- / materiale-
dyse- / nalekombination udger en afstemt enhed - dyseindsatsen. Udskift altid den
komplette dyseenhed, sa det gnskede sprgjtebillede bibeholdes.

Advarsel
Afbryd luft- og materialetilgang til sprgjtepistolen inden enhver omskiftning eller
istandseettelse - kvaestelsesfare.

Rad
Som vejledning til de nedenstaende arbejdsskridt benyttes snittegning forrest i
denne driftsvejledning.

Udskiftning af materialedyse og lufthovedet

1. Fjern lufthovedmgtrik (pos. 1).

2. Fjern lufthovede (pos. 2).

3. Skru materialedysen (pos 3) ud af pistolhuset ved hjzelp af en nggle SW 11.

I@ Rad
Montering af ny dyseindsats samt resten af komponenterne sker i modsat raekke-
folge.

Udskiftning af materialenal.

1. Fjern fijederkappe (pos. 13).

2. Fjern nalefjeder (pos. 12).

3. Treek materialenal (pos 9) ud af pistolhuset.

4. Kontraskruen lgsnes (pos 11) fra medbringerbgsningen (pos. 10) og skrues ud
sammen med materialenalen.

Monteringen sker i omvendt reekkefalge.

———

Rad —
Naleindstillingsmalet ved PILOT PREMIUM (FB) er X = 59,0 mm og ved PILOT
PREMIUM (FA) X = 67,5 mmfra nalespids til medbringerbgsning.

Udskiftning af utaet nalepakning

1. Fjern materialenalen som beskrevet herover

2. Skru pakningsskruen (pos 8) ud af pistolhuset.

3. Skru grebskaftskrue (pos. 32) og grebskrue (pos. 30) ud og fijern aftraeksgrebet
(pos. 31).

4. Fjern nalepakning (pos. 7). Benyt evt. en tynd trad der er bgijet til en krog i
enden.

Monteringen sker i omvendt reekkefalge.



Advarsel
Nalepakningen der er udtaget af pistolen ma ikke genbruges da der ikke kan sikres
en funktionsdygtig teetning.

IE%D Rad
Alle beveegelige og glidende komponenter skal indsmgres med WALTHER PILOT
pistolfedt inden montering.

9 Rengering og vedligeholdelse
9.1 Grundrengering

For at sikre lang levetid pa sprgjtepistolen skal den renses og smgres regelmaessigt.

Bemaerk
Laeg aldrig sprajtepistolen i oplgsningsmiddel eller andre renggringsmidler. Dette
udger en fare for den korrekte funktion.

Bemaerk
Benyt ikke harde eller spidse genstande til renggring. Preecisionsdele i sprgjtepisto-
len kan blive skadet og forringe sprgjtekvaliteten.

Benyt kun de af producenten angivne renggringsmidler som ikke indeholder fglgen-
de:
* halogeniseret kulbrinte
(f.eks. 1,1,1, Trikloretan, metylen-klorid m.m.)
* Syrer og syreholdige rengaringsmidler
* regenererede oplgsningsmidler (Renggringsoplgsninger)
* Lakfjerner.
Ovennzvnte bestanddele medferer kemiske reaktioner pa galvaniserede komponen-
ter og medfarer korrosionsskader.

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme patager sig intet ansvar for skader som falge
af sadan behandling.

En grundrengearing af sprgjtepistolen bgr udfgres

* mindst en gang ugentlig

» materialeafhaengigt og efter tilsmudsningsgrad flere gange ugentlig.
Sadan sikres funktionen af sprgjtepistolen.

1. Adskil pistolen.
2. Renggr lufthovede og materialedyse med en pensel og renggringsmiddel.
3. Renger alle gvrige komponenter og pistolhuset med en klud og renggringsmiddel.
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4. Pafgr en tynd fedtfilm pa felgende dele:

 Materialenal

* Nalefjeder

« alle glidende dele og lejesteder

* De beveegelige inderdele skal indsmgres mindst en gang ugentlig.

* Fjedre skal altid veere pafart et let fedtlag.
Benyt WALTHER PILOT pistolfedt og en pensel. Efterfalgende monteres
sprgjtepistolen i omvendt raekkefalge.

9.2 Rutinerenggring
Ved materialeskift eller arbejdsslut kan sprgjtepistolen rengeres uden adskillelse.

For rutinerenggring gennemfgres fglgende:
1. Fyld det rengjorte flydebaeger hhv. rengjort materialetrykbeholder med
et renggringsmiddel til sprgjtning.
2. Gor sprgijtepistolen funktionsklar, (se 5.2 Ibrugtagning).
3. Tag farst sprgjtepistolen ud af brug nar denne sprgjter rent renggringsmiddel.

Det samlede sprgjteanlzeg skal nu holdes trykfrit indtil neeste anvendelse.

10 Bortskaffelse

Sprgjtemedier samt materialer for rengering og vedligeholdelse skal bortskaffes i
henhold til lovgivning og direktiver.

Advarsel
Bemaerk anvisningerne fra producenter af sprgjte- og renggringsmidler.
Ukorrekt bortskaffety materiale er en fare for sundhed for mennesker og dyr.

1



1 Tekniske data

PILOT PREMIUM
Nettoveegt:
Trykomrade:

maks. indgangslufttryk
maks. materialetryk
maks. driftstemperatur:

Stajniveau

fra sprajtepistolen):

(maltien afstand af ca. 1 m

490 g Materialetilslutning
455 g Flydebaeger

8 bar
8 bar
43 °C

85 dB(A)

Nettovaegt:

Trykomrade, middeltryk:

12

PILOT PREMIUM-HVLP~LUs [ -HVLP

490 g Materialetilslutning
455 g Flydebaeger

maks. sprgjtetryk 1,4 bar

maks. indgangslufttryk 3,3 bar

maks. materialetryk 8 bar

Trykomrade, lavtryk:

maks. sprgjtetryk 0,7 bar

maks. indgangslufttryk 3,5 bar

maks. driftstemperatur: 43 °C

Stajniveau

(malt i en afstand af ca. 1 m

fra sprgjtepistolen): 83 dB(A)

Luftforbrug:

Lufthoved Indgangstryk Luftforbrug
pa pistolen

Premium FB 1038 4,0 bar 350 L/min.
Premium FB HVLPPLUS 1060 3,4 bar 290 L/min.
Premium FB HVLP 1061 3,5 bar 340 L/min.
Premium FA 1031 4,0 bar 360 L/min.
Premium FA HVLPPLUS 1160 3,4 bar 290 L/min.
Premium FA HVLP 1161 3,5 bar 340 L/min.

Tekniske @ndringer forbeholdes.




Onderdelenlijst

@

PILOT Premium

PILOT Premium

PILOT Premium

Onderdelenlijst

Stroombeker Materiaalaansluiting HVLPPLUS
Stroombeker
V10 701 V10 702 V10 703

Pos. | Benaming

Aantal | Artikelnummer

Aantal | Artikelnummer

Aantal | Artikelnummer

@

PILOT Premium

PILOT Premium HVLP

PILOT Premium HVLP

HVLPPLUS Stroombeker Materiaalaansluiting
Materiaalaansluiting
V 10 704 V 10 705 V 10 706

Pos. | Benaming

Aantal | Artikelnummer

Aantal | Artikelnummer

Aantal | Artikelnummer

1 Luchtkopmoer compl. 1 V20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luchtkop 1 V 10 700 35 XXX * 1 V10 700 35 XXX * 1 V 10 700 36 XXX *
3 Materiaalsproeier 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luchtverdelerring 1 V10 701 14 000 1 V10 701 14 000 1 V10701 14 100
6 Pistoollichaam met bussen 1 V10701 01 000 1 V10 702 01 000 1 V10 703 01 000
7 Naaldafdichting compl. 1 V 09 001 72 000 « 1 V09 00172 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 «
8 Pakkingschroef 1 V10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 1 V10 701 02 000
9 Materiaalnaald 1 V10 701 30 XX3 1 V10 702 30 XX3 1 V10 701 30 XX3
10 Meenemerbus 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
1" Contraschroef 1 V10 701 03 000 1 V10 701 03 000 1 V10 701 03 000
12 Naaldveer 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000

13 Veerkap

1 V10 701 04 000

1 V 10 701 04 000

1 V10 701 04 000

14 Dichtkegel

1 V 11 700 11 200

1 V 11 700 11 200

1 V 11 700 11 200

15 Borgschijf

1 V10 151 23 000

1 V10 151 23 000

1 V10 151 23 000

1 Luchtkopmoer compl. 1 V 20 700 05 000 1 V20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luchtkop 1 V10 700 36 XXX * 1 V 10 700 37 XXX * 1 V10 700 37 XXX *
3 Materiaalsproeier 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Luchtverdelerring 1 V10701 14 100 1 V10701 14 100 1 V10701 14 100
6 Pistoollichaam met bussen 1 V10 704 01 000 1 V10 705 01 000 1 V10 706 01 000
7 Naaldafdichting compl. 1 V 09 00172 000 ¢ 1 V 09 00172 000 « 1 V 09 00172 000 ¢
8 Pakkingschroef 1 V10 702 02 000 1 V10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Materiaalnaald 1 V10 702 30 XX3 1 V10 701 30 XX3 1 V10 702 30 XX3
10 Meenemerbus 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
" Contraschroef 1 V10 701 03 000 1 V10 701 03 000 1 V10 701 03 000
12 Naaldveer 1 V10 701 40 000 1 V10 701 40 000 1 V10 701 40 000
13 Veerkap 1 V10 701 04 000 1 V10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Dichtkegel 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200

16 Geleidebus

1 V 10 600 05 200

1 V 10 600 05 200

1 V 10 600 05 200

15 Borgschijf

1 V 10 151 23 000

1 V10 151 23 000

1 V 10 151 23 000

17 Pakking

1 V 09 101 02 020 *

1 V 09 101 02 020 +

1 V 09 101 02 020 *

16 Geleidebus

1 V 10 600 05 200

1 V 10 600 05 200

1 V 10 600 05 200

18 Pakkingschroef

1 V 10 600 29 100

1 V 10 600 29 100

1 V10 600 29 100

17 Pakking

1 V 09 101 02 020 +

1 V 09 101 02 020 *

1 V 09 101 02 020 +

19 Regelschroef

1 V10 701 06 000

1 V 10 702 06 000

1 V10 701 06 000

18 Pakkingschroef

1 V 10 600 29 100

1 V 10 600 29 100

1 V 10 600 29 100

20 Klepglan

1 V10 701 07 000

1 V10 701 07 000

1 V10 701 07 000

19 Regelschroef

1 V 10 702 06 000

1 V10 701 06 000

1 V 10 702 06 000

21 Klepsteelafdichting

1 V 11 750 20 000

1 V 11 750 20 000

1 V 11 750 20 000

20 Klepglan

1 V10 701 07 000

1 V10 701 07 000

1 V10 701 07 000

22 O-ring

1 V 09 102 38 001 +

1 V 09 102 38 001 ¢

1 V 09 102 38 001 +

21 Klepsteelafdichting

1 V 11 750 20 000

1 V 11 750 20 000

1 V 11 750 20 000

23 Klepsteel

1 V10701 08 100

1 V10 701 08 100

1 V10701 08 100

22 O-ring

1 V 09 102 38 001 +

1 V09 102 38 001 ¢

1 V 09 102 38 001 +

24 Klepkegel

1 V 10 701 08 000

1 V10 701 08 000

1 V 10 701 08 000

23 Klepsteel

1 V10701 08 100

1 V10 701 08 100

1 V10 701 08 100

25 Klepveer

1 V 10 701 41 000

1 V10 701 41 000

1 V 10 701 41 000

24 Klepkegel

1 V10 701 08 000

1 V10 701 08 000

1 V10 701 08 000

26 Cilinderschroef

1 V 11 700 27 400

1 V 11 700 27 400

1 V 11 700 27 400

25 Klepveer

1 V10 701 41 000

1 V 10 701 41 000

1 V10 701 41 000

27 Bus luchthoeveelheidreg.

1 V10 701 05 000

1 V 10 701 05 000

1 V10 701 05 000

26 Cilinderschroef

1 V 11 700 27 400

1 V 11 700 27 400

1 V 11 700 27 400

28 Afdichting luchthoeveelheidreg.

1 V10 701 09 000 +

1 V10 701 09 000 +

1 V 10 701 09 000 +

27 Bus luchthoeveelheidreg.

1 V10 701 05 000

1 V 10 701 05 000

1 V 10 701 05 000

29 Luchthoeveelheidregeling

1 V10701 10 000

1 V10 701 10 000

1 V10701 10 000

28 Afdichting luchthoeveelheidreg.

1 V 10 701 09 000 +

1 V 10 701 09 000 +

1 V 10 701 09 000 +

30 Hendelschroef

1 V 10 301 09 000

1 V 10 301 09 000

1 V 10 301 09 000

29 Luchthoeveelheidregeling

1 V10701 10 000

1 V10 701 10 000

1 V10 701 10 000

31 Trekker

1 V10701 11 000

1 V10 701 11 000

1 V10701 11 000

30 Hendelschroef

1 V 10 301 09 000

1 V 10 301 09 000

1 V 10 301 09 000

32 Hendelschachtschroef

1 V 10 600 20 100

1 V 10 600 20 100

1 V 10 600 20 100

31 Trekker

1 V10701 11 000

1 V10701 11 000

1 V10 701 11 000

33 Begrenzingsstift

1 V10701 12 000

1 V10 701 12 000

1 V10701 12 000

32 Hendelschachtschroef

1 V 10 600 20 100

1 V 10 600 20 100

1 V 10 600 20 100

34 Gekleurde ring

1 V10701 13 200

33 Begrenzingsstift

1 V10 701 12 000

1 V10701 12 000

1 V10 701 12 000

35 Dubbele nippel

1 V 00 101 01 000

1 V 00 101 01 000

1 V 00 101 01 000

36 Beker compl.

1 V 00 130 00 060

1 V 00 130 00 060

37 Dubbele nippel

1 V 00 101 04 003

39 Veerschijf

1 V10 701 11 100

1 V10 701 11 100

1 V10 701 11 100

34 Gekleurde ring 1 V10 701 13 200 1 V 10 701 13 300 1 V 10 701 13 300
35 Dubbele nippel 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Beker compl. 1 VV 00 130 00 060

37 Dubbele nippel 1 V 00 101 04 003 1 V 00 101 04 003

39 Veerschijf

1 V10 701 11 100

1 V10701 11 100

1 V10701 11 100




* Gelieve bij bestelling van onderdelen de juiste grootte te vermelden.

Onderdelenlijst
PILOT Premium HVLP-lijm | PILOT Premium HVLP-lijm Sproeieruitrusting naar keuze: =0,3-0,5-0,8:1,0=12=15=1,8:2,0
@ Stroombeker Materiaalaansluiting 29.25:.30-35
L] y L] y - , L] y mm Q
V10 711 V10 712
sl lEenaming (EIED || (AL ITET RErE || AL TEIIET Wij raden aan om alle vetgedrukte delen (slijtagedelen) op voorraad te houden.
1 Luchtkopmoer compl. 1| V2070005 000 1| V20700 05 000
2 Luchtkop 1 | V1071135 XX5* 1| V1071135 XX5*
3 Materiaalsproeier 1 V 10 711 40 XX3 * 1 V 10 711 40 XX3 *
5 Luchtverdelerring 1 V10 701 14 100 1 V10 701 14 100 Reparatiesets
6 Pistoollichaam met bussen 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000 . .. .
— WALTHER houdt voor de handspuitpistolen PILOT PREMIUM ,-HVLPPLUS -HVLP en de lijmuit-
7 Naaldafdichting compl. 1 | V0900172000« 1 | V0900172000¢ voeringen reparatiesets gereed, die alle slijtagedelen bevatten. Deze delen zijn in de onderdelen-
8 Pakkingschroef 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 lijsten gekenmerkt door vette druk.
9 Materiaalnaald 1| V1071130 Xx3 1| V10306 07 XX3 Artikelnummer
10 Meenemerbus 1| V10306 06 000 1| V10306 06 000 PILOT PREMIUM Standaard - V1610701 .3
andaardversie
1 Contraschroef 1| V1070103 000 1| V10701 03 000 Stroombeker (FB)
12 Naaldveer 1| V1070140 000 1| V10701 40 000 -
PILOT PREMIUM Standaardversie V16 107 02 ...3
13 Veerkap 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 Materiaalaansluiting (FA)
14 Dichtk | 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 . .
s PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Middeldrukversie V1610703 ...3
15 Borgschijf 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 _ '
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS / Middeldrukversie V16 107 04 ...3
16 Geleidebus 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Pakking 1 | V09101020206 1 | v 09101020200 PILOT PREMIUM FB HVLP Lagedrukversie V 16 107 05...3
18 Pakkingschroef 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 PILOT PREMIUM FA HVLP Lagedrukversie V16 107 06 ...3
19 Regelschroef 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 Klepglan 1| V1070107 000 1 | V1070107000 PILOT PREMIUM Standaard lijmversie V16 107 15 ...3
21 Klepsteelafdichting 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 Stroombeker (FB)
22 O-ring 1 | V0910238001 1 | V0910238001 PILOT PREMIUM Standaard lijmversie V 16 107 16 ...3
23 Klepsteel 1| V1070108100 1| V1070108 100 Materiaalaansluiting (FA)
24 Klepkegel 1| V1070108 000 1| V1070108 000 PILOT PREMIUM FB HVLP Lagedruk-lijmversie V16107 11 ...3
25 Klepveer 1 | V1070141000 1 | V1070141000 PILOT PREMIUM FA HVLP Lagedruk-lijmversie V1610712 ...3
26 Cilinderschroef 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Bus luchthoeveelheidreg. 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Afdichting luchthoeveelheid- 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ N N
reg. Afdichtingsset
29 Luchthoeveelheidregeling 1 V10701 10 000 1 V10 701 10 000 De afdichtingsset bevat alle met ¢ gekenmerkte artikelnummers.
30 Hendelschroef 1 V10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS [-HVLP \V 16 107 00 000
31 Trekker 1| V10701 11 000 1| V10701 11 000
32 Hendelschachtschroef 1| V1060020 100 1| V1060020 100
33 Begrenzingsstift 1| V1070112000 1| V1070112000
34 Gekleurde ring 1| V1070113300 1| V1070113300
35 Dubbele nippel 1| V0010101000 1| V0010101000
36 Beker compl. 1 V 00 130 00 060
37 Dubbele nippel 1| V0010104 003
39 Veerschijf 1| V1070111100 1| V1070111100




Sproeiersegment

De sproeiersegmenten bestaan uit luchtkop, materiaalsproeier en materiaalnaald

Artikelnummer

PILOT PREMIUM Standaardversie V15107 01...3
Stroombeker (FB)

PILOT PREMIUM Standaardversie V1510702 ...3
Materiaalaansluiting (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | Middeldrukversie V1510703 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | Middeldrukversie V15107 04 ...3
PILOT PREMIUM FB HVLP Lagedrukversie V15107 05...3
PILOT PREMIUM FA HVLP Lagedrukversie V15107 06 ...3
PILOT PREMIUM Standaard lijmversie V15107 15...3
Stroombeker (FB)

PILOT PREMIUM Standaard lijmversie V15107 16 ...3
Materiaalaansluiting (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLP Lagedruk-lijmversie V15107 11 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP Lagedruk-lijmversie V1510712 ...3

Sproeieruitrusting naar keuze:

03+05-08+10+12-15+18-20+22-25=3,0=3,5mmo

Walther Pilot pistoolvet

(Kussen 8 - 10 gr.)

Artikelnummer

V 00 000 00 001

Inhoudsopgave

1 Algemeen

1.1 Kenmerking van de modellen

1.2 Doelmatig gebruik

1.3 Niet-doelmatig gebruik

2 Technische beschrijving

3 Veiligheidsinstructies

3.1 Kenmerking van de veiligheidsinstructies
3.2 Algemene veiligheidsinstructies

4 Montage

4.1 Toevoerleidingen aansluiten

5 Bediening

5.1 In bedrijf en buiten bedrijf stellen

6 Spuitbeeld veranderen

6.1 Gebrek van een spuitbeeld elimineren
7 Foutopsporing en -eliminering
8 Ombouw en reparatie

9 Reiniging en onderhoud

9.1 Grondreinigung

9.2 Routinereiniging

10 Verwerking

1 Technische gegevens
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1 Algemeen

11 Kenmerking van de modellen

Model: Handspuitpistolen PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS [-HVLP

Type: PILOT PREMIUM Stroombeker V 10 701
PILOT PREMIUM Materiaalaansluiting VvV 10 702
PILOT PREMIUM HVLPFLUS Stroombeker V 10 703
PILOT PREMIUM HVLPPLUS Materiaalaansluiting VvV 10 704
PILOT PREMIUM HVLP Stroombeker V 10 705
PILOT PREMIUM HVLP Materiaalaansluiting V 10 706
PILOT PREMIUM Lijm  Stroombeker V10715
PILOT PREMIUM Lijm  Materiaalaansluiting vV 10 716
PILOT PREMIUM HVLP Lijm  Stroombeker V10 711
PILOT PREMIUM HVLP Lijm  Materiaalaansluiting vV 10 712

Fabrikant: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
Tel.: +49 (0)202 /787 -0
Fax: +49 (0)202 /787 - 217
www.walther-pilot.de « E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 Doelmatig gebruik

De handspuitpistolen PILOT PREMIUM dienen uitsluitend voor de verwerking van spuit-
bare mediums, zoals bijv.:

* lakken en verf

« vetten, olie en tegen corrosie beschermende middelen
» keramische glazuren

* beitsen

e lijm

Aangezien alle materiaalgeleidende delen van roestvrij staal zijn vervaardigd, kunnen
waterhoudende mediums worden gespoten.

Als de materialen die u wilt spuiten hier niet zijn opgesomd, gelieve u dan te wenden tot
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

De spuitbare materialen mogen alleen op werkstukken resp. voorwerpen worden opge-
bracht.

De temperatuur van het spuitmateriaal mag 43 °C in principe niet overschrijden. Tot het

doelmatig gebruik behoort ook dat alle instructies en opgaven van deze gebruiksaanwij-
zing gelezen, begrepen en in acht genomen worden.

2

Het apparaat vervult de explosiebeveiligingseisen van de richtlijn 94 / 9 EG

(ATEX) voor de op het typeplaatje aangegeven explosiegroep, apparatuurcategorie
en temperatuurklasse. Bij de inzet van het apparaat moeten de richtlijnen van deze
gebruiksaanwijzing absoluut worden nageleefd. De voorgeschreven inspectie- en
onderhoudsintervallen moeten worden aangehouden. De opgaven op de borden
van het apparaat resp. de opgaven in het hoofdstuk Technische gegevens moeten
absoluut nageleefd en mogen niet overschreden worden. Een overbelasting van
het apparaat moet zijn uitgesloten.

Het apparaat mag in explosieve omgevingen alleen worden ingezet volgens de
richtlijnen van de verantwoordelijke inspectiedienst.

De verantwoordelijke inspectiedienst resp. de exploitant is verantwoordelijk
voor de vastlegging van het explosiegevaar (zone-indeling).

De exploitant moet controleren en garanderen dat alle technische gegevens en de
kenmerking conform ATEX overeenstemt met de noodzakelijke richtlijnen.

Bij toepassingen waarbij de uitval van het apparaat personen in gevaar zou kun-
nen brengen, moeten door de exploitant adequate veiligheidsmaatregelen worden
getroffen.

Indien in het bedrijf opvallend gedrag wordt herkend, dan moet het apparaat
onmiddellijk stilgelegd en met WALTHER Spritz- und Lackiersysteme overleg
gepleegd worden.

Aarding / Equipotentiaalverbinding

Het moet gegarandeerd worden dat het spuitpistool via een geleidende luchtslang
voldoende geaard is (maximale weerstand 106 Q).

1.3 Niet-doelmatig gebruik

Het spuitpistool mag niet anders gebruikt worden als staat beschreven in de para-
graaf 1.2 Doelmatig gebruik.

Elk ander gebruik is niet-doelmatig.

Tot het niet-doelmatige gebruik behoren bijv.:

* het spuiten van materialen op personen en dieren

* het spuiten van vloeibare stikstof.

2 Technische beschrijving

Bij overhalen van de trekker wordt eerst de voorlucht geopend en daarna de mate-
riaalnaald (pos. 9) teruggetrokken. Hierdoor raakt het spuitmateriaal door de
sproeier. Het sluiten gebeurt in omgekeerde volgorde. Het materiaaldebiet is athan-
kelijk van de diameter van de spuitkop en de instelling van de materiaaldruk aan
het drukvat of de materiaaldrukregelaar. Bovendien kan het materiaaldebiet worden
geregeld door de stelschroef erin resp. eruit te schroeven. Voor verdere instelmo-
gelijkheden zie 6 Spuitbeeld veranderen.
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3.1

Veiligheidsinstructies
Kenmerking van de veiligheidsinstructies

Waarschuwing

Het pictogram en de urgentiegraad "Waarschuwing" kenmerken een mogelijk
gevaar voor personen.

Mogelijke gevolgen: zware of lichte verwondingen.

Opgelet

A Het pictogram en de urgentiegraad "Opgelet" kenmerken een mogelijk gevaar voor
materiéle waarden.
Mogelijke gevolgen: beschadiging van zaken.

[@ Aanwijzing
Het pictogram en de urgentiegraad "Aanwijzing" kenmerken aanvullende informatie
voor het veilige en efficiénte werken met het spuitpistool.

3.2

|

Algemene veiligheidsinstructies

De geldende voorschriften ter preventie van ongevallen en de overige erkende
veiligheidstechnische en arbeidsgeneeskundige regels moeten worden nage-
leefd.

De gebruikers moeten adequaat worden geinstrueerd in de veilige omgang met
het spuitpistool.

Gebruik het spuitpistool alleen in goed geventileerde ruimtes. In het werkbereik
is vuur, open licht en roken verboden. Bij het spuiten van licht ontvlambare
materialen (bijv. lakken, lijm, reinigingsmiddelen enz.) bestaat verhoogd gevaar
voor de gezondheid en explosie- en brandgevaar.

Het moet gegarandeerd worden dat het spuitpistool via een geleidende lucht-
slang voldoende geaard is (maximale afleidweerstand 106Q).

Schakel vooér elk onderhoud en reparatie de lucht- en materiaaltoevoer naar het
spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Houd bij het spuiten van materialen geen handen of andere lichaamsdelen voor
de onder druk staande sproeier van het spuitpistool
- verwondingsgevaar.

Richt het spuitpistool niet op personen en dieren
- verwondingsgevaar.

Neem de verwerkings- en veiligheidsinstructies van de fabrikanten van spuitma-
teriaal en reinigingsmiddelen in acht. Met name agressieve en bijtende materia-
len kunnen schade aan de gezondheid veroorzaken.

De partikelgeleidende afzuiglucht moet uit de buurt van het werkbereik en bedie-
ningspersoneel worden gehouden. Draag niettemin ademhalingsapparatuur en
werkkleding zoals voorgeschreven als u met het spuitpistool materialen ver-
werkt. Rondzwevende partikels brengen uw gezondheid in gevaar.

Draag bij het lakken en reinigen een oogbescherming.
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» Draag in het werkbereik van het spuitpistool een gehoorbescherming. Het
gegenereerde geluidsniveau van het spuitpistool bedraagt ca. 85 dB (A)
(PILOT PREMIUM) resp. ca. 83 dB (A) (PILOT PREMIUM/ -HVLPFLUS/
-HVLP).

» Let er altijd op dat bij inbedrijfstelling, met name na montage- en onderhouds-
werkzaamheden, alle moeren en schroeven vast zijn aangedraaid.

» Gebruik alleen originele onderdelen, aangezien WALTHER alleen voor deze
een veilige en foutloze werking kan garanderen.

» Het spuitpistool moet na beéindiging van het werk drukloos worden gescha-
keld.

» Gelieve u bij vragen over het veilige gebruik van het spuitpistool en de daarin
gebruikte materialen te wenden tot WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
GmbH, D - 42327 Wuppertal.

4 Montage

4.1 Toevoerleidingen aansluiten

Waarschuwing
De luchtdruk aan het pistool mag 8 bar niet overschrijden, aangezien anders geen
veilig functionerend bedrijf van het spuitpistool gegarandeerd is.

Waarschuwing
Materiaal- en luchtslangen die met een slangmondstuk worden bevestigd, moeten
aanvullend met een slangklem beveiligd zijn.

Aanwijzing
Vé6r het in bedrijf stellen moet het spuitpistool gespoeld worden, om het spuitma-
teriaal niet te verontreinigen.

Uitvoering: Stroombeker

1.

Bevestig de persluchtslang aan de luchtaansluiting van het spuitpistool
(pos. 35).

2. Vul de stroombeker met gefilterd bekledingsmateriaal en sluit hem vervolgens af.

3.

Schakel de persluchttoevoer in. Het pistool is nu operationeel.

Uitvoering: Materiaalaansluiting

1
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. Bevestig de persluchtslang aan de luchtaansluiting (pos. 35) van het spuitpi-

stool.

. Bevestig de materiaaltoevoerslang of een andere materiaaltoevoer aan de

materiaalaansluiting (pos. 37) van het spuitpistool.

. Doe materiaal in het materiaaldrukvat en sluit het deksel af.
. Stel aan de persluchtreduceerklep de gewenste materiaaldruk in; bij materiaal-

toevoer via pompsystemen wordt de materiaaldruk ingesteld aan de materiaal-
drukregelaar.



5. Open de materiaalkraan aan het drukvat.

6. Om de lucht in de materiaalslang te laten ontsnappen haalt u de trekker (pos. 31)

zo lang over, tot er een gelijkmatige materiaalstraal uit de sproeier komt; nu kan
het pistool weer gesloten worden.
Het pistool is nu operationeel.

Opgelet
A Bij aansluiting van de lokale luchttoevoer moet de luchtaansluitschroef (pos. 35) door

een muilsleutel SW 17 tegen verdraaien beveiligd worden.

Materiaal-

aansluiting Stroombeker

Luchtaansluiting

Luchtaansluiting

5 Bediening
5.1 In bedrijf en buiten bedrijf stellen

Voordat u het spuitpistool in bedrijf kunt stellen, moet de volgende voorwaarde vervuld

zZijn:

» De verstuiverluchtdruk moet aan het spuitpistool beschikbaar zijn.

* De materiaaldruk moet aan het spuitpistool beschikbaar zijn resp. de stroombeker
moet met materiaal gevuld zijn.

Opgelet
De materiaaldruk mag niet hoger zijn ingesteld dan 8 bar. De luchtdruk mag 8 bar
niet overschrijden.

Waarschuwing
Het spuitpistool moet na beéindiging van het werk altijd drukloos worden gescha-
keld. De onder druk staande leidingen kunnen springen en personen in de buurt
verwonden door het uitstromende materiaal.

[@ Aanwijzing
Vé6r het in bedrijf stellen moet het spuitpistool gespoeld worden, om het spuitma-
teriaal niet te verontreinigen.

6 Spuitbeeld veranderen

U kunt aan de PILOT PREMIUM door de volgende instellingen het spuitbeeld ver-
anderen.

Brede resp. ronde straal instellen:
De regelschroef dient voor de regeling
van de breedte van de spuitstraal. De
spuitstraal wordt door hem naar links te
draaien (eruit schroeven) een brede
straal, door hem naar rechts te draaien
(erin schroeven) een ronde straal.

Materiaaldebiet instellen:

Het materiaaldebiet kan worden geregeld
door de stelschroef erin resp. eruit te
schroeven. Het materiaaldebiet wordt
door hem naar links te draaien (eruit
schroeven) verhoogd, door hem naar
Materiaal- = rechts te draaien (erin schroeven) ver-

aansluiting laagd.

Luchthoeveelheid regelen:

De verstuiverluchthoeveelheid kan wor-
den geregeld door de stelschroef erin
resp. eruit te schroeven.

Luchtaansluiting

Materiaaldruk regelen:

Materiaalaansluiting:
De materiaaldruk kunt u alleen regelen aan de pomp of aan het drukvat. Neem
daarbij de aanwijzingen en veiligheidsinstructies van de fabrikant in acht.



6.1 Gebrek van een spuitbeeld elimineren

De volgende tabel toont u met welke instellingen u het spuitbeeld kunt beinvioeden.

/D

nagestreefd spuitresultaat

Spuitbeeldproef

Afwijking

Vereiste instelling

Spuitbeeld is in het midden
te dik

* Bredere spuitstraalvorm
instellen

Spuitbeeld is aan de uitein-
den te dik

* Rondere spuitstraalvorm
instellen

Spuitbeeld is tamelijk grof-
druppelig

* Verstuiverluchtdruk verhogen

Opgebrachte materiaal is in
het midden van het spuit-
beeld erg dun

* Verstuiverluchtdruk verlagen

Spuitbeeld is in het midden
gespleten

 Sproeierdiameter vergroten
* Verstuiverluchtdruk verlagen
» Materiaaldruk verhogen

08 0s

Spuitbeeld is erg convex

» Materiaaldruk verlagen
* Verstuiverluchtdruk verhogen

7 Foutopsporing en -eliminering

Waarschuwing

Schakel voor elk ombouwen de verstuiverlucht en de materiaaltoevoer naar het
spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Fout

Oorzaak

Uitkomst

Pistool druppelt

Materiaalnaald of -sproeier ver-
vuild resp. beschadigd

Veerkap (pos. 13) te ver naar
achter gedraaid

* Reinigen resp. vervangen

» Stelschroef iets erin schroe-
ven (naar rechts draaien)

Pulserende of
fladderende
spuitstraal

Te weinig materiaal in het mate-
riaalreservoir

Beker wordt tijdens het spuitpro-
ces te schuin gehouden

Materiaalsproeier los of bescha-
digd

Het materiaal is te zwaar voor
zuigtoevoer

» Materiaal bijvullen
» Rechter houden

* Vastdraaien, evt. luchtver-
delerring (pos. 5) vervangen

* Transporteren met drukvat
of pompinstallatie

Pistool blaast in
ruststand

Klepveer (pos. 25) of klepkegel
(pos. 24) beschadigd 9

» Vervangen

g5 >

8 Ombouw en reparatie

Als u het spuitbeeld verdergaand dan de reeds genoemde mogelijkheden wilt ver-
anderen, dan moet het spuitpistool omgebouwd worden. De bij het spuitmateriaal
passende luchtkop- / materiaalsproeier- / naaldcombinatie vormt een op elkaar
afgestemde eenheid - het sproeiersegment. Vervang altijd het complete sproeier-
segment, opdat de gewenste spuitbeeldkwaliteit behouden blijft.

Waarschuwing
Onderbreek voér elk ombouwen of repareren de lucht- en materiaaltoevoer naar
het spuitpistool - verwondingsgevaar.

Aanwijzing
Gelieve voor de uitvoering van de in wat volgt opgesomde werkstappen de explo-
sietekening aan het begin van deze gebruiksaanwijzing te gebruiken.

Materiaalsproeier en luchtkop vervangen

1. Schroef de luchtkopmoer (pos. 1) eraf.

2. Neem de luchtkop (pos. 2) eraf.

3. Schroef de materiaalsproeier (pos. 3) met een ringsleutel SW 11 uit de het
pistoollichaam.

Aanwijzing
De montage van het nieuwe sproeiersegment en van de overige onderdelen
gebeurt in omgekeerde volgorde.

Materiaalnaald vervangen

1. Schroef de veerkap (pos. 13) eraf.

2. Neem de naaldveer (pos. 12) eruit.

3. Trek de materiaalnaald (pos. 9) uit het pistoollichaam.

4. Draai de contraschroef (pos. 11) uit de meenemerbus (pos. 10) en schroef de
materiaalnaald eruit.

De montage gebeurt in omgekeerde volgorde.

p— R—
Aanwijzing e ——

De naaldinstelmaat bij PILOT PREMIUM (FB) bedraagt X = 59,0 mm en bij PILOT
PREMIUM (FA) X = 67,5 mm van de punt van de naald tot aan de meenemerbus.

Ondichte naaldpakking vervangen

1. Verwijder de materiaalnaald zoals hierboven beschreven.

2. Schroef de pakkingschroef (pos. 8) uit het pistoollichaam.

3. Schroef de hendelschachtschroef (pos. 32) en de hendelschroef (pos. 30) eraf
en verwijder de trekker (pos. 31).

4. Verwijder de naaldafdichting (pos. 7). Gebruik hiervoor evt. een dunne draad,
waarvan het uiteinde tot een haak is omgebogen.

De montage gebeurt in omgekeerde volgorde.
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Waarschuwing

De uit de pistooladapter genomen naaldpakking mag niet opnieuw gebruikt worden,
aangezien anders een veilig functionerende afdichtende werking niet gegarandeerd
is.

Aanwijzing
Alle beweeglijke en glijdende onderdelen moeten voor de inbouw in het pistoolli-
chaam met WALTHER PILOT pistoolvet worden ingevet.

9 Reiniging en onderhoud
9.1 Grondreinigung

Opdat de levensduur en de werking van het spuitpistool lang behouden blijft moet het
spuitpistool regelmatig gereinigd en gesmeerd worden.

Opgelet
Leg het spuitpistool nooit in oplosmiddel of een ander reinigingsmiddel. De foutloze
werking van het spuitpistool kan anders niet gegarandeerd worden.

Opgelet

Gebruik voor de reiniging geen harde of spitse voorwerpen. Precisiedelen van het
spuitpistool zouden anders beschadigd kunnen worden en het spuitresultaat ver-
slechteren.

Gebruik voor de reiniging van het spuitpistool alleen reinigingsmiddelen die door de
fabrikant van het spuitmateriaal worden aangegeven en de volgende bestanddelen
niet bevatten:

* gehalogeneerde koolwaterstoffen

(bijv. 1,1,1, trichloorethaan, methyleen-chloride enz.)

* zuren en zuurhoudende reinigingsmiddelen

* geregenereerde oplosmiddelen (zgn. reinigingsverdunningen)

« ontlakkingsmiddelen.

De bovengenoemde bestanddelen veroorzaken chemische reacties aan gegalvani-
seerde onderdelen en leiden tot corrosieschade.

Voor schade als gevolg van een dergelijke behandeling aanvaardt WALTHER Spritz-
und Lackiersysteme geen garantie.

Een grondreiniging van het spuitpistool moet

* minstens eenmaal per week

» materiaalafhankelijk en al naargelang vervuilingsgraad meermaals per week gebeu-
ren. U behoudt zo de veilige werking van het spuitpistool.

1. Haal het pistool uiteen.

2. Reinig de luchtkop en de materiaalsproeier met een penseel en het reinigings-
middel.

3. Reinig alle overige onderdelen en het pistoollichaam met een doek en het reini-
gingsmiddel.
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4. Strijk de volgende delen in met een dunne vetfilm:

» materiaalnaald

* naaldveer

« alle glijdende delen en lagerplaatsen

* De beweeglijke inwendige delen moeten minstens eenmaal per week worden
ingevet.

» De veren moeten voortdurend van een lichte vetlaag zijn voorzien.

Gebruik daarvoor WALTHER PILOT pistoolvet en een penseel. Vervolgens wordt

het spuitpistool in omgekeerde volgorde ineengezet.

9.2 Routinereiniging

Bij materiaalwissels of na beéindiging van het werk kunt u het spuitpistool ook rei-
nigen zonder het daarbij uiteen te hoeven te halen.

Om de routinereiniging te kunnen uitvoeren moet u de volgende werkstappen uit-

voeren:

1. Vul de schoongemaakte stroombeker resp. het schoongemaakte materiaaldruk-
vat met een bij het te spuiten materiaal passend reinigingsmiddel.

2. Stel het spuitpistool in bedrijf (zie 5.2 In bedrijf stellen).

3. Stel het spuitpistool pas buiten bedrijf als dit alleen nog helder reinigingsmiddel
spuit.

De hele spuitinstallatie moet nu tot aan de volgende inzet drukloos worden
geschakeld.

10 Verwerking

De spuitmediums en de bij de reiniging en onderhoud voorkomende materialen
moeten overeenkomstig de wetten en voorschriften deskundig en vakkundig ver-
werkt worden.

Waarschuwing

Neem de instructies van de fabrikant van de spuit- en reinigingsmiddelen in acht.
Onachtzaam verwerkt materiaal brengt de gezondheid van mens en dier in gevaar.
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1" Technische gegevens

PILOT PREMIUM
Nettogewicht:

Drukbereiken:
max. ingangsluchtdruk
max. materiaaldruk

max. bedrijfstemperatuur:

Geluidsniveau
(gemeten op een afstand van ca. 1 m
van het spuitpistool):

490 g materiaalaansluiting

455 g stroombeker
8 bar
8 bar
43 °C

85 dB(A)

PILOT PREMIUM-HVLP~Lus | -HVLP
Nettogewicht:

Drukbereiken, middeldruk:
max. spuitdruk
max. ingangsluchtdruk

Drukbereiken, lagedruk:
max. spuitdruk
max. ingangsluchtdruk

max. bedrijfstemperatuur:

Geluidsniveau
(gemeten op een afstand van ca.
1 m van het spuitpistool):

490 g materiaalaansluiting

455 g stroombeker
1,4 bar
3,3 ba
0,7 bar
3,5 bar
43 °C

83 dB(A)

r max. materiaaldruk 8 bar

Luchtverbruik:

Luchtkop Ingangsluchtdruk | Luchtverbruik
aan het pistool
Premium FB 1038 4,0 bar 350 I/min.
Premium FB HVLPPLUS 1060 3,4 bar 290 I/min.
Premium FB HVLP 1061 3,5 bar 340 I/min.
Premium FA 1031 4,0 bar 360 I/min.
Premium FA HVLPPLUS 1160 3,4 bar 290 I/min.
Premium FA HVLP 1161 3,5 bar 340 I/min.

Technische wijzigingen voorbehouden.
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Wykaz czesci zamiennych:

@

PILOT Premium
Zbiornik opadowy

PILOT Premium
Przytacze materiatu

PILOT Premium
HVLPPLUS
Zbiornik opadowy

Wykaz czesci zamiennych:

@

PILOT Premium
HVLPPLUS
Przytacze materiatu

PILOT Premium HVLP
Zbiornik opadowy

PILOT Premium HVLP
Przytacze materiatu

V10 701 V10 702 V10703
Poz. | Nazwa szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo-
gowy gowy gowy

1 Nakretka glowicy powietrza kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Gtlowica powietrza 1 V 10 700 35 XXX * 1 V 10 700 35 XXX * 1 V 10 700 36 XXX *
3 Dysza materiatowa 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Pierscien rozdzielacza powietrza 1 V 10 701 14 000 1 V 10 701 14 000 1 V 10 701 14 100
6 Korpus pistoletu z tulejami 1 V 10 701 01 000 1 V 10 702 01 000 1 V 10 703 01 000
7 Iglica pistoletu kompl. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 + 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Sruba uszczelniajaca 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000
9 Iglica materiatowa 1 V 10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3
10 Tuleja zabieraka 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
11 Sruba zabezpieczajaca 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Sprezyna iglicy 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Ostona sprezyny 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Stozek uszczelniajacy 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Podkiadka zabezpieczajaca 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Tuleja prowadzaca 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Uszczelnienie 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V09 101 02 020 +
18 Sruba uszczelniajaca 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Sruba regulacyjna 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000 1 V10 701 06 000
20 Dtawnica zaworu 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Uszczelka trzonka zaworu 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 +
23 Trzonek zaworu 1 V 10 701 08 100 1 V10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Grzybek zaworu 1 V 10 701 08 000 1 V10 701 08 000 1 V10 701 08 000
25 Sprezyna zaworu 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000 1 V10 701 41 000
26 Sruba z tbem walcowym 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Tuleja regulacii ilosci powietrza 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Uszczelka regulacji ilo$ci powietrza 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Pokretto regulaciji ilosci powietrza 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V10 701 10 000
30 Sruba spustu 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Dzwignia spustu 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000 1 V10 701 11 000
32 Wkret spustu 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Kotek ograniczajacy 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V10 701 12 000
34 Pierscien znakujacy 1 V10 701 13 200
35 Dwuztaczka 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Zbiornik kompl. 1 V 00 130 00 060 1 V 00 130 00 060
37 Dwuztaczka 1 V 00 101 04 003

39 Sprezyny Podktadka 1 V10 701 11 100 1 V 10 701 11 100 1 V 10 701 11 100

V 10 704 V 10 705 V 10 706
Poz. | Nazwa szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo-
gowy gowy gowy

1 Nakretka gtowicy powietrza kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Gtlowica powietrza 1 V 10 700 36 XXX * 1 V 10 700 37 XXX * 1 V 10 700 37 XXX *
3 Dysza materiatowa 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
5 Pierscien rozdzielacza powietrza 1 V 10 701 14 100 1 V 10 701 14 100 1 V 10 701 14 100
6 Korpus pistoletu z tulejami 1 V 10 704 01 000 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Iglica pistoletu kompl. 1 V 09 001 72 000 + 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢

Sruba uszczelniajaca 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Iglica materiatowa 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3
10 Tuleja zabieraka 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
1 Sruba zabezpieczajaca 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Sprezyna iglicy 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Ostona sprezyny 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Stozek uszczelniajacy 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Podktadka zabezpieczajaca 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Tuleja prowadzaca 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Uszczelka 1 V 09 101 02 020 + 1 V09 101 02 020 + 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Sruba uszczelniajaca 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Sruba regulacyjna 1 V 10 702 06 000 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 Dtawnica zaworu 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Uszczelka trzonka zaworu 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 + 1 V 09 102 38 001 +
23 Trzonek zaworu 1 V10 701 08 100 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 Grzybek zaworu 1 V10 701 08 000 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000
25 Sprezyna zaworu 1 V10 701 41 000 1 V10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 Sruba z tbem walcowym 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Tuleja regulacii ilosci powietrza 1 V10 701 05 000 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Uszczelka regulaciji iloci powietrza 1 V10 701 09 000 + 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Pokretto regulacii ilosci powietrza 1 V10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 Sruba spustu 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 Dzwignia spustu 1 V 10 701 11 000 1 V10 701 11 000 1 V 10 701 11 000
32 Wkret spustu 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Kotek ograniczajacy 1 V 10 701 12 000 1 V10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 Pierscien znakujacy 1 V 10 701 13 200 1 V10 701 13 300 1 V 10 701 13 300
35 Dwuztaczka 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Zbiornik kompl. 1 V 00 130 00 060
37 Dwuztaczka 1 V 00 101 04 003 1 V 00 101 04 003
39 Sprezyny Podktadka 1 V 10 701 11 100 1 V10 701 11 100 1 V10 701 11 100




Wykaz czesci zamiennych:

P

PILOT Premium HVLP-do kleju
Zbiornik opadowy

PILOT Premium HVLP-do kleju
Przytacze materiatu

* W zamdwieniu na czesci zamienne nalezy poda¢ odpowiedni rozmiar.

Dostepne rozmiary dyszy:

=0,3-05-08=10=12-=

=22=25=+30=35mmaog

1,5-1,8+-20

Zalecamy, by posiada¢ w zapasie czesci wyrdznione ttustym drukiem

(czesci zuzywalne).

Zestawy naprawcze

Firma WALTHER posiada w ofercie zestawy naprawcze do recznych pistoletéow natryskowych
PILOT PREMIUM ,-HVLPPLUS, -HVLP oraz ich wersji do kleju, zawierajace wszystkie czesci
zuzywalne. Te czesci zostaty wyrdznione na wykazie czesci zamiennych tlustym drukiem.

Numer katalogowy
PILOT PREMIUM wersja standardowa V16 107 01 ...3
Zbiornik opadowy (FB)
PILOT PREMIUM wersja standardowa V16 107 02 ...3
Przylacze materiatu (FA)
PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | wersja $rednioci$nieniowa V 16 107 03 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | wersja $rednioci$nieniowa V16 107 04 ...3
PILOT PREMIUM FB HVLP wersja niskocisnieniowa V16 107 05 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP wersja niskocisnieniowa V16 107 06 ...3
PILOT PREMIUM wersja standardowa do kleju V16 107 15 ...3
Zbiornik opadowy (FB)
PILOT PREMIUM wersja standardowa do kleju V16 107 16 ...3
Przytacze materiatu (FA)
PILOT PREMIUM FB HVLP wersja niskocisnieniowa do kleju V16107 11 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP wersja niskoci$nieniowa do kleju V16107 12 ...3

Zestaw uszczelek

Zestaw uszczelniajacy zawiera wszystkie czesci, oznaczone na wykazie symbolem ¢.

V10 711 V10 712
Poz. | Nazwa szt. | Numer katalogowy szt. | Numer katalogowy
1 Nakretka gtowicy powietrza kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Gtowica powietrza 1 V10 711 35 XX5 * 1 V10 711 35 XX5 *
3 Dysza materiatowa 1 V10 711 40 XX3 * 1 V10 711 40 XX3 *
5 Pierscien rozdzielacza powietrza 1 V10 701 14 100 1 V 10 701 14 100
6 Korpus pistoletu z tulejami 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 Iglica pistoletu kompl. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 Sruba uszczelniajaca 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Iglica materiatowa 1 V10 711 30 XX3 1 V 10 306 07 XX3
10 Tuleja zabieraka 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
1" Sruba zabezpieczajaca 1 V 10 701 03 000 1 V 10 701 03 000
12 Sprezyna iglicy 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 Ostona sprezyny 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 Stozek uszczelniajacy 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 Podktadka zabezpieczajaca 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Tuleja prowadzaca 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 Uszczelka 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 Sruba uszczelniajaca 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 Sruba regulacyjna 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 Dtawnica zaworu 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 Uszczelka trzonka zaworu 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 O-ring 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 Trzonek zaworu 1 V 10 701 08 100 1 V10 701 08 100
24 Grzybek zaworu 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000
25 Sprezyna zaworu 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 Sruba z tbem walcowym 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Tuleja regulacii ilosci powietrza 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 Uszczelka regulaciji iloci powietrza 1 V10 701 09 000 ¢ 1 V10 701 09 000 ¢
29 Pokretto regulaciji ilodci powietrza 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 Sruba spustu 1 V 10 301 09 000 1 V10 301 09 000
31 Dzwignia spustu 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000
32 Wkret spustu 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 Kotek ograniczajacy 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 Pierscien znakujacy 1 V10 701 13 300 1 V10 701 13 300
35 Dwuztgczka 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 Zbiornik kompl. 1 V 00 130 00 060
37 Dwuztaczka 1 V 00 101 04 003
39 Sprezyny Podktadka 1 V 10 701 11 100 1 V 10 701 11 100

PILOT PREMIUM /-HVLPFPLUS [-HVLP

V 16 107 00 000




Wkitad dyszy

Wktad dyszy sktada sie z gtowicy powietrza, dyszy oraz iglicy materiatowej

Numer katalogowy

PILOT PREMIUM wersja standardowa V15107 01 ...3
Zbiornik opadowy (FB)

PILOT PREMIUM wersja standardowa V1510702 ...3
Przytacze materiatu (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | wersja $rednioci$nieniowa V15107 03 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | wersja $rednioci$nieniowa V15107 04 ...3
PILOT PREMIUM FB HVLP wersja niskoci$nieniowa V15107 05 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP wersja niskocisnieniowa V15107 06 ...3
PILOT PREMIUM wersja standardowa do kleju V 15.107 15 ...3
Zbiornik opadowy (FB)

PILOT PREMIUM wersja standardowa do kleju V15107 16 ...3
Przytacze materiatu (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLP wersja niskocisnieniowa do kleju V15107 11 ...3
PILOT PREMIUM FA HVLP wersja niskocisnieniowa do kleju V1510712 ...3

Dostepne rozmiary dyszy:
0,3-05-08-10+12-15-18-20-2,2-25=3,0=3,5mmg

Walther Pilot smar do pistoletow

(opakowanie 8 - 10 g)

Numer katalogowy

V 00 000 00 001

Spis tresci

_
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1 Informacje ogéine

11 Oznaczenie modeli

Modele: Reczne pistolety natryskowe PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS [-HVLP

Typ: PILOT
PILOT
PILOT
PILOT
PILOT
PILOT

PILOT
PILOT
PILOT
PILOT

PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM

PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM
PREMIUM

HVLPPLUS
HVLPPLUS
HVLP
HVLP

HVLP
HVLP

do kleju
do kleju
do kleju
do kleju

Zbiornik opadowy
Przytacze materiatu
Zbiornik opadowy
Przytacze materiatu
Zbiornik opadowy
Przytacze materiatu

Zbiornik opadowy
Przytacze materiatu
Zbiornik opadowy
Przytacze materiatu

Producent: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal

Tel.:

+49 (0)202 / 787 - 0

Faks: +49 (0)202 /787 - 217
www.walther-pilot.de * E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 Prawidlowe uzytkowanie urzadzenia

V 10 701
V 10 702
V 10703
V 10 704
V 10 705
V 10 706

V10715
V10716
V10 711
V10712

Reczne pistolety natryskowe PILOT PREMIUM sg przeznaczone do nanoszenia
metodg natryskowg wytgcznie takich mediow jak:

« farby i lakiery

» smary, oleje i srodki antykorozyjne
» szkliwa ceramiczne

* bejce
* kleje

Poniewaz wszystkie elementy majace stycznosé z natryskiwanym materiatem wykona-

ne sg ze stali nierdzewnej, mozna natryskiwa¢ materiaty zawierajace wode.

Jezeli materiat, ktéry ma zosta¢ uzyty nie zostat wymieniony w niniejszej instrukcji,
nalezy zwrdécic sie z zapytaniem o takg mozliwos$¢ do firmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.
Rozpylane materiaty wolno nanosi¢ wytacznie na obrabiane narzedzia lub przedmioty.

Temperatura natryskiwanego materiatu nie powinna by¢ wyzsza niz 43°C. Prawidlowy
sposoéb uzytkowania zaktada rowniez zapoznanie sie i zrozumienie tresci niniejszej
instrukcji obstugi oraz przestrzeganie zawartych w niej informac;ji i wskazéwek.

Urzadzenie w zakresie ochrony przeciwwybuchowej spetnia wymogi dyrektywy 94 /
9 WE

(ATEX) dla podanej na tabliczce znamionowej grupy wybuchowosci, kategorii
urzadzen i klasy temperatur. Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy bezwzglednie
stosowac sie do wytycznych zamieszczonych w niniejszej instrukcji uzytkowania.
Nalezy przestrzega¢ okresow czyszczenia i konserwacji. Nalezy przestrzegac
informacji i parametrow podanych na tabliczkach znamionowych oraz w rozdziale
dotyczacym danych technicznych i pod zadnym pozorem nie wolno ich
przekraczac. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przecigzenia urzadzenia.

Urzadzenie moze by¢ uzywane w strefach zagrozonych wybuchem wytgcznie w
sposob zgodny z wytycznymi wiasciwych organdéw nadzoru.

Obowigzkiem wlasciwego organy nadzoru, wzgl. uzytkownika jest okreslenie
zagrozenia wybuchem (wydzielenie stref).

Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola, czy wszystkie parametry techniczne oraz
oznaczenia spetniajg wymogi ATEX.

W przypadku zastosowan, w ktérych awaria urzgdzenia mogtaby stanowié¢
zagrozenia dla 0s6b, uzytkownik ma obowigzek przedsiewzigé odpowiednie srodki
bezpieczenstwa.

W razie zauwazenia nieprawidtowosci w dziataniu urzadzenia nalezy natychmiast
je wylaczy¢ i skonsultowac sie z firmg WALTHER Spritz- und Lackiersysteme.
Uziemienie / wyréwnanie potencjatow

Nalezy zagwarantowacé, by pistolet natryskowy zostat w dostatecznym stopniu
uziemiony za pomocg przewodzgcego weza powietrza (maksymalny opor 106 Q).

1.3 Nieprawidlowe uzytkowanie urzadzenia

Pistoletu natryskowego nie wolno uzytkowa¢ w sposéb odbiegajacy od podanego
w rozdziale 1.2 Prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Kazdy inny sposob uzytkowania uwaza sie za nieprawidtowy.

Za nieprawidtowy sposob uzytkowania uwaza sie np.:

* kierowanie strumienia materiatu w strone osoéb lub zwierzat

* rozpryskiwanie ciektego azotu.

2 Opis techniczny

Wocisniecie dzwigni spustu powoduje otwarcie doptywu powietrza zasilajacego, a
nastepnie cofniecie iglicy materiatowej (poz. 9). Dzieki temu materiat natryskowy
dostaje sie do dyszy. Zamkniecie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Natezenie
przeptywu materiatu zalezy od $rednicy dyszy oraz ustawienia ciSnienia materiatu
na zbiorniku cisnieniowym lub regulatorze cisnienia materiatu. llos¢ materiatu
mozna dodatkowo wyregulowaé, dokrecajac lub poluzowujgc $rube nastawcza.
Pozostate mozliwosci regulacji opisano w rozdziale 6 Zmiana obrazu natrysku.
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3.1

Zasady bezpieczenstwa
Znaczenie symboli umieszczonych obok zasad bezpieczenstwa

A Ostrzezenie
Piktogram oraz napis “Ostrzezenie“ wskazujg na zagrozenie dla zdrowia oséb.
Mozliwe skutki: ciezkie lub lekkie obrazenia.

Uwaga

A Piktogram oraz napis “Uwaga“ wskazujg na niebezpieczenstwo uszkodzenia przed-
miotow.
Mozliwe skutki: uszkodzenie przedmiotow.

Wskazowka
Piktogram oraz napis “Wskazéwka“ pojawia sie przy dodatkowych informacjach
dotyczacych bezpiecznego i efektywnego uzytkowania pistoletu natryskowego.

3.2

|

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do przepiséw BHP w zakresie zapobiegania
wypadkom oraz innych obowigzujgcych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
technicznego oraz medycyny pracy.

Wszyscy uzytkownicy pistoletu natryskowego muszg zostaé przeszkoleni w
zakresie jego bezpiecznej eksploatacji.

Pistoletu natryskowego nalezy uzywac¢ wytacznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwart-
ego ptomienia oraz palenie tytoniu. Podczas rozpryskiwania metariatéw
tatwopalnych (np. lakieréw, klejow, srodkéw czyszczacych itp.) wystepuje
zwiekszone zagrozenie dla zdrowia oraz niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.

Nalezy upewnic¢ sie, ze pistolet natryskowy zostat w dostatecznym stopniu
uziemiony za pomoca przewodzacego weza powietrza (maksymalny opoér
106 Q).

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw odtgczy¢ doptyw powietrza
i materiatu pod cisnieniem - niebezpieczenstwo obrazen.

Podczas rozpryskiwania materiatu, przed znajdujacym sie pod cisnieniem pisto-
letem natryskowym nie nalezy trzymac rak ani innych czesci ciata
- niebezpieczenstwo obrazen.

Nie nalezy kierowa¢ pistoletu natryskowego w strone oséb i zwierzat
- niebezpieczenstwo obrazen.

Nalezy przestrzegaé¢ zalecen producentéw dotyczacych bezpieczenstwa pracy i
uzytkowania materiatéw natryskowych i srodkéw czyszczacych. Zagrozenie dla
zdrowia stanowig w szczegdlnosci substancje agresywne i zrace.

Zanieczyszczone powietrze odlotowe nalezy odprowadza¢ z dala od strefy
roboczej i oséb. Podczas pracy z pistoletem natryskowym nalezy stosowac
przepisowg ochrone drég oddechowych oraz odziez robocza. Zanieczyszczenia
unoszace sie w powietrzu stanowig zagrozenie dla zdrowia.

Podczas lakierowania i czyszczenia nalezy stosowac okulary ochronne.

» W strefie roboczej pistoletu nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu. Poziom
hatasu emitowany przez pistolet natryskowy wynosi ok. 85 dB (A) (PILOT
PREMIUM), wzgl. ok. 83 dB (A) (PILOT PREMIUM/ -HVLPPLUS] -HVLP).

» Przed uzyciem pistoletu, w szczegdlnosci po zakonczeniu prac montazowych
i konserwacyjnych, nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub i nakretek.

» Nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne czesci zamienne, poniewaz tylko w
takim przypadku firma WALTHER moze zagwarantowa¢ bezpieczne i
prawidtowe funkcjonowanie pistoletu natryskowego.

» Po zakonczeniu pracy pistolet nalezy przetaczy¢ w tryb bezcisnieniowy.

» W razie pytan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania pistoletu natryskow-
ego, nalezy zwrdcic sie do firmy WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
GmbH, D - 42327 Wuppertal.

4 Montaz
4.1 Podtaczenie przewodow zasilajgcych

Ostrzezenie
Cisnienie w pistolecie nie powinno przekraczac 8 bar, poniewaz w przeciwnym
razie producent nie gwarantuje bezpieczenstwa uzytkowania urzadzenia.

Ostrzezenie

Przewody doprowadzajace materiat i powietrze przymocowane wytgcznie za
pomocg koncéwki weza muszg zosta¢ dodatkowo zabezpieczone opaskg
zaciskowa.

Wskazowka
Przed uruchomieniem pistolet nalezy przeptuka¢, aby unikng¢ zanieczyszczenia
materiatu natryskowego.

Instrukcja montazu: Zbiornik opadowy

1. Przymocowac¢ przewdd sprezonego powietrza do przytacza powietrza na pisto-
lecie (poz. 35).

2. Napetni¢ zbiornik opadowy przefiltrowanym materiatem powlekajgcym, a
nastepnie zamkng¢ zbiornik.

3. Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Pistolet jest teraz gotowy do uzycia.

Instrukcja montazu: Przylacze materiatu

1. Przymocowa¢ waz sprezonego powietrza do przytgcza powietrza na pistolecie
natryskowym (poz. 35).

2. Przymocowac¢ przewdd doprowadzajacy materiat lub inne zrédio materiatu do
przytacza materiatu na pistolecie (poz. 37).

3. Napetni¢ zbiornik ci$nieniowy materiatu i zamknaé¢ pokrywe.

4. Nastawi¢ na zaworze doptywu powietrza pozgdane cisnienie materiatu; w
przypadku doprowadzenia materiatu poprzez system pompujacy, cisnienie
materiatu ustawiane jest na regulatorze cisnienia materiatu.
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5. Otworzy¢ zawoér materiatu na zbiorniku cisnieniowym.

6. Aby odprowadzi¢ powietrze z przewodu doprowadzajgcego materiat, nalezy
wciskac dzwignie spustu (poz. 31) tak dlugo, dopdki z dyszy nie bedzie
wydobywac¢ sie rownomierny strumien materiatu; pistolet mozna teraz ponownie
zamkngg.

Pistolet jest teraz gotowy do uzycia.

Uwaga

W przypadku podtaczenia doptywu powietrza przez uzytkownika, kohcéwka
przytacza powietrza (poz. 35) musi zosta¢ zabezpieczona przed przekreceniem kluc-
zem maszynowym ptaskim o rozmiarze 17.

Przytacze

materiatu L
Zbiornik opadowy

Przytacze powietrza

Przytacze powietrz

5 Obstuga
5.1 Uruchamianie i wytaczanie urzadzenia

Przed uruchomieniem pistoletu natryskowego nalezy upewni¢ sie, ze zostaty

spetnione nastepujace warunki:

» Do pistoletu podtaczony jest doptyw powietrza rozpylajgcego.

* Do pistoletu podtaczony jest doptyw materiatu, wzgl. zbiornik opadowy jest
wypetniony materiatem.

Uwaga
Cisnienie materiatu nie moze by¢ nastawione na wiecej niz 8 bar. Cisnienie powie-
trza nie moze przekracza¢ wartosci 8 bar.

A

Ostrzezenie

Po zakonczeniu pracy pistolet nalezy odtaczy¢ od zasilania w sprezone powietrze.
Przewody znajdujace sie pod cisnieniem mogg peknac¢ i spowodowac obrazenia u
0so6b znajdujgcych sie w poblizu.

Wskazéwka
Przed uruchomieniem pistolet nalezy przeptuka¢, aby uniknaé zanieczyszczenia
materiatu natryskowego.

6 Zmiana obrazu natrysku

Obraz natrysku pistoletu PILOT PREMIUM mozna regulowaé w nastepujacy
sposob:

Ustawienie natrysku szerokiego /
okragtego:

Sruba regulacyjna stuzy do regulacji
szerokosci natrysku. Obrot Sruby w lewo
(odkrecanie) powoduje ustawienie
natrysku szerokiego, natomiast obrot w
prawo (dokrgcanie) natrysk okragty.

Regulacja przeptywu materiatu:
llo$¢ materiatu mozna regulowac
dokrecajac lub odkrecajac srube
nastawczg. Obrét sruby w lewo
(odkrecanie) zmniejsza, natomiast obrét
w prawo (dokrecanie) zwigeksza ilos¢
doprowadzanego materiatu.

Przylaczeni

materiatu Regulacja ilosci powietrza:

llo$¢ powietrza rozpylajgcego mozna
regulowac¢ poprzez dokrecanie lub
odkrecanie sruby nastawczej.

Przytacze
powietrza

Regulacja cisnienia materiatu:

Przylacze materiatu:

Ustawienia cisnienia materialu mozna dokona¢ wytgcznie na pompie lub zbiorniku
cisnieniowym. Nalezy stosowac sie do instrukcji i zasad bezpieczenstwa podanych
przez producenta.
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6.1 Korygowanie obrazu natrysku

Ponizsza tabela objasnia sposoby korygowania obrazu natrysku.

c—— D

Prawidlowy obraz natrysku

Préba natrysku Nieprawidlowos¢ Zmiana ustawien

Natrysk pogrubiony w

. . o » Zwigkszy¢ szerokos¢ strumienia
Srodkowej czesci

Natrysk pogrubiony na

koncach » Ustawi¢ okraglejszy strumien

» Zwigkszy¢ cisnienie powietr za

Natrysk gruboziarnisty rozpylajacego

Zbyt cienka wartwa materiatu
w $rodkowej czesci natrysku

* Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
rozpylajacego

» Zwigkszy¢ srednice dyszy

* Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
rozpylajacego

» Zwigkszy¢ ci$nienie materiatu

Obraz natrysku rozszczepiony
posrodku

* Zmniejszy¢ cisnienie materiatu

Natrysk zbyt owalny » Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

RN

rozpylajacego

7 Lokalizowanie i usuwanie usterek

Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem przezbrajania odtgczy¢ doptyw powietrza rozpylajacego oraz
materiatu - niebezpieczenstwo obrazen.

Usterka Przyczyna Naprawa
Z pistoletu kapie Zanieczyszczona wzgl. uszkodzona | « Wyczysci¢ lub wymienic
materiat iglica lub dysza materiatowa

Ostona sprezyny (poz. 13) obrécona
zbyt mocno do tytu

* Dokreci¢ nieco srube
nastawczg (w prawo)

Strumien przery-
wany lub uderze-
niowy Podczas natryskiwania zbiornik jest
zbyt mocno przechylony

Zbyt mata ilo§¢ materiatu w zbiorniku | « Uzupemni¢ materiat
* Pistolet trzymac¢ prosto

Dysza materiatowa poluzowana lub

uszkodzona rozdzielacza powietrza (poz. 5)

Materiat jest zbyt ciezki, aby go
zassac

* Do zasilenia w materiat uzy¢
zbiornika cisnieniowego lub
instalacji pompujacej

* Dokreci¢ lub wymieni¢ pierscien

Pistolet nie zamy- | Uszkodzona sprezyna (poz. 25) lub
ka w trybie spoc- | grzybek zaworu (poz. 24)
zynku

* Wymienic¢

§ B

8 Przezbrajanie i naprawa

Chcac zmieni¢ obraz natrysku w stopniu wykraczajgcym poza mozliwosci regulacji
przedstawione w tabeli, konieczne jest przezbrojenie pistoletu natryskowego.
Przeznaczona do danego typu materiatu gtowica powietrza / dysza oraz iglica
materiatlowa tworza razem dopasowany do siebie zestaw - wktad dyszy. Chcac
zachowacé jakos$¢ natrysku nalezy zawsze wymienia¢ caty wkiad dyszy.

Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw odtgczy¢ doptyw powietrza i
materiatu pod ci$nieniem - niebezpieczenstwo obrazen.

Wskazowka
Opisane ponizej czynnos$ci nalezy przeprowadzi¢ postugujac sie schematem
ztozeniowym zamieszczonym na poczatku niniejszej instrukcji uzytkowania.

Wymiana dyszy materialowej oraz glowicy powietrza

1. Odkreci¢ nakretke gtowicy powietrza (poz. 1).

2. Wyja¢ gtowice powietrza (poz. 2).

3. Wykreci¢ dysze materiatlowg (poz. 3) z korpusu pistoletu przy pomocy klucza
oczkowego o rozmiarze 11.

Wskazowka
Montaz nowego wkiadu dyszy oraz pozostatych elementéw odbywa sie w odwrot-
nej kolejnosci.

Wymiana iglicy materialowej
1. Odkreci¢ ostone sprezyny (poz. 13).
2. Zdja¢ sprezyne iglicy (poz. 12).
3. Wyciagnac¢ iglice materiatowa (poz. 9) z korpusu pistoletu.
4. Poluzowac $rube zabezpieczajaca (poz. 11) tulei zabieraka (poz. 10) i wykrecié
iglice materiatowa.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

e ——
Wskazéwka — ]
Wymiar nastawczy iglicy w przypadku modelu PILOT PREMIUM (FB) wynosi X =
59,0 mm, a w przypadku modelu PILOT PREMIUM (FA) X = 67,5 mm mierzac od
czubka iglicy do tulei zabieraka.

Wymiana wadliwego uszczelnienia iglicy

1. Wyciagna¢ iglice materiatowg zgodnie z powyzszym opisem.

2. Wykreci¢ $rube uszczelniajgca (poz. 8) z korpusu pistoletu.

3. Wykreci¢ wkret (poz. 32) i srube spustu (poz. 30), a nastepnie wyja¢ dzwignie
spustu (poz. 31).

4. Zdja¢ uszczelke iglicy (poz. 7). Do tego celu mozna postuzy¢ sie cienkim
drutem z uformowanym na koricu matym haczykiem.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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Ostrzezenie
Wyjetego z pistoletu uszczelnienia iglicy nie wolno uzy¢ ponownie, gdyz nie bedzie
ono gwarantowato skutecznego uszczelnienia.

Wskazéwka
Wszystkie czesci prowadnicze oraz miejsca tozyskowania nalezy przed montazem w
korpusie pistoletu nasmarowa¢ smarem pistoletowym WALTHER PILOT.

9 Czyszczenie i konserwacja
9.1 Czyszczenie zasadnicze

W celu przedtuzenia zywotnosci pistoletu natryskowego oraz zapewnienia jego
poprawnosci dziatania, pistolet nalezy regularnie czysci¢ i smarowac.

Uwaga

Pistoletu natryskowego nie wolno zanurza¢ w rozpuszczalnikach ani jakichkolwiek
innych srodkach czyszczacych. W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac jego
prawidtowego funkcjonowania.

Uwaga

Do czyszczenia nie nalezy uzywac twardych ani ostrych przedmiotéw. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie precyzyjnych elementéw pistoletu natryskowego i
pogorszy¢ jakos¢ natrysku.

Do czyszczenia pistoletu natryskowego mozna stosowac wytacznie srodki czyszczace
zalecane przez producenta materiatu natryskowego i niezawierajace sktadnikéw
takich jak:
» weglowodory halogenowane

(np. 1,1,1, tréjchloroetan, chlorek metylenu itp.)
 kwasy i srodki czyszczace na bazie kwasow
* rozpuszczalniki regenerowane (tzw. rozcienczalniki)
* zmywacze do lakieréw.
Wymienione wyzej sktadniki wchodzg w reakcje z powtokami galwanicznymi i
powodujg korozje.

Firma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku stosowania tego typu srodkow.

Czyszczenie zasadnicze pistoletu powinno odbywac sie

* co najmniej 1 raz w tygodniu

* kilka razy w tygodniu, zaleznie od uzytego materiatu i stopnia zabrudzenia.
Regularne czyszczenie pozwala na zachowanie sprawnosci pistoletu.

1. Roztozy¢ pistolet na czesci.

2. Glowice powietrza oraz dysze materiatowg wyczysci¢ za pomocg pedzelka i srodka
czyszczacego.

3. Wszystkie pozostate elementy oraz korpus pistoletu wyczysci¢ za pomocg szmatki
i $rodka czyszczacego.
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4. Wymienione nizej czesci nalezy pokry¢ cienka warstwag smaru:

« iglica materiatowa

* sprezyna iglicy

» wszystkie czesci prowadnicze i miejsca tozyskowania

» ruchome czesci wewnetrzne nalezy smarowac co najmniej raz w tygodniu

* sprezyny powinny by¢ przez caly czas pokryte cienkg warstwa smaru
Do ich smarowania nalezy uzywac¢ smaru pistoletowego WALTHER PILOT oraz
pedzla. Pistolet nalezy¢ ztozy¢ wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

9.2 Czyszczenie rutynowe

W przypadku wymiany materiatu lub po zakonczeniu prac mozna réwniez
wyczys$ci¢ pistolet, bez potrzeby rozktadania go na czesci.

W celu przeprowadzenia rutynowego czyszczenia nalezy wykonac¢ nastepujace

czynnosci:

1. Napetni¢ wyczyszczony zbiornik opadowy lub zbiornik ci$nieniowy materiatu
srodkiem czyszczgcym odpowiednim dla danego materiatu.

2. Uruchomi¢ pistolet natryskowy (patrz 5.2 Uruchomienie).

3. Pistolet natryskowy mozna wytaczy¢ dopiero wtedy, gdy zacznie rozpyla¢ czysty
srodek czyszczacy.

Do momentu ponownego uzycia pistolet nalezy odtaczy¢ od zasilania w sprezone
powietrze oraz materiat.

10 Usuwanie zuzytych materiatéw

Materiaty natryskowe, jak rowniez materiaty uzyte do czyszczenia i konserwaciji,
nalezy usuwaé¢ w prawidtowy sposob, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

Ostrzezenie

Przestrzega¢ informacji podanych przez producentéw materiatéw natryskowych
oraz $rodkéw czyszczacych. Materiat usuwany w nieprawidtowy sposdéb moze
stanowi¢ zagrozenie dla ludzi oraz zwierzat.

11
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11 Dane techniczne

PILOT PREMIUM

Ciezar netto:

Zakresy cisnien:
max. cisnienie powietrza wlotowego
maks. ci$nienie materiatu

maks. temperatura robocza:

Poziom hatasu
(pomiar w odlegtosci ok. 1 m
od pistoletu natryskowego):

490 g przytacze materiatu
455 g zbiornik opadowy

8 bar
8 bar
43 °C

85 dB(A)

PILOT PREMIUM-HVLP~LUs | -HVLP

Ciezar netto:

Zakresy cisnien, srednie cisnienie:
maks. ci$nienie natrysku
maks. cisnienie powietrza wlotowego
maks. ci$nienie materiatu

Zakresy cisnien, niskie ci$nienie:
maks. ci$nienie natrysku

max. cisnienie powietrza wlotowego
maks. temperatura robocza:

Poziom hatasu
(pomiar w odlegtosci ok. 1 m
od pistoletu natryskowego):

490 g przytacze materiatu
455 g zbiornik opadowy

bar
bar
bar

1,4
3,3
8

0,7 bar
3,5 bar

43 °C

83 dB(A)

Zuzycie powietrza:

Glowica Cisnienie powie- Zuzycie powietrza
powietrza trza wlotowego na
pistolecie

Premium FB 1038 4,0 bar 350 I/min
Premium FB HVLPFLUS 1060 3,4 bar 290 I/min
Premium FB HVLP 1061 3,5 bar 340 I/min
Premium FA 1031 4,0 bar 360 I/min
Premium FA HVLPPLUS 1160 3,4 bar 290 I/min
Premium FA HVLP 1161 3,5 bar 340 I/min

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych w

urzadzeniu.




Cnucok 3anacHbIx 4YacTen: Cnucok 3anacHbIX YacTen:
PILOT Premium PILOT Premium PILOT Premium PILOT Premium HVLPPLUS | PILOT Premium HVLP PILOT Premium HVLP
C HanMBHbIM c naTpy6kom Ans HVLPPLUS ¢ narpy ANA matep c CT: c narpy Ans matep
@ CTaKaH4YUKOM mMaTepuana C HaNMUBHbLIM CTaKaH4YMKOM
V 10 704 V 10 705 V 10 706
V10 701 V10 702 V 10 703
Mos. | O6o3HayeHue wt. | Aptukyn Ne WT. ApTtukyn Ne wr. ApTtukyn Ne
Mos. | O6o3Ha4YeHue WT. ApTtukyn Ne WT. ApTtukyn Ne WT. Aptukyn Ne
LY (PLY (1Y 1 laika BO3AYLIHOI ronoeki, B komnn. | 1 | V 20 700 05 000 1| V20700 05 000 1 | V20700 05000
1 rait i , . 1 | V20700 05000 1| V20700 05000 1 | V20700 05 000
8Vka BO3RYLLIHOW FonaBKn, B komnn 2 Bo3aylwHas ronoeka 1| V10700 36 XXX * 1| V10700 37 XXX * 1| V10700 37 XXX *
2 B 1 | V1070035XXX* | 1 | V10700 35 XXX * 1 | V10700 36 XXX *
03AYLIHAA ronoska 3 Conno ans matepuana 1| V10700 40 XX3 * 1| V1070040 XX3 * 1| V1070040 XX3 *
3 c 1 | V10700 40 XX3 * 1 | V10700 40 XX3 * 1 | V10700 40 XX3 *
OfLNo ANA Marepuana 5 BosaywHoe pacnpeaenvtenchoe | 1 | V10701 14 100 1 | V1070114100 1 | V1070114 100
5 BospywHoe pacnpeaenurenbHoe 1 V 10 701 14 000 1 V 10 701 14 000 1 V 10 701 14 100 KOnbuo
Koneuo 6 Kopnyc nucTonera c BTynkamm 1 V 10 704 01 000 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
6 Kopnyc nuctoneta ¢ BTynkamm 1 V10 701 01 000 1 V 10 702 01 000 1 V 10 703 01 000
7 YnnoTtHeHue ANA urnbl, B KOMNN. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
7 YnnoTtHeHue ANA urnbl, B KOMNN. 1 V 09 001 72 000 + 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢ =
8 YNAOTHUTENbHbI BUHT 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
8 YNNOTHUTENbHbIA BUHT 1 V 10 701 02 000 1 V 10 702 02 000 1 V 10 701 02 000
9 Wrna gna matepuana 1 V 10 702 30 XX3 1 V 10 701 30 XX3 1 V 10 702 30 XX3
9 Urna ans matepuana 1 | V1070130 XX3 1 | V10702 30 XX3 1 | V10701 30 XX3
10 Mosoakosas BTynka 1 | V10306 06 000 1| V10306 06 000 1 | V10306 06 000
10 n 1| v 1 | V10306 06 000 1| v1 0
0B0AKOBAR BTYKA 0 306 06 000 306 06 00 0306 06 000 11| KoHTpoBOuHbIiA BUHT 1| V1070103 000 1| V1070103 000 1| v 1070103 000
1 K 7 1 | vi1o701 1 | vio701 1 | vio701
OHTPOBOTHEIA BUHT 070103 000 070103 000 070103 000 12 | Mpysuna urnsi 1| V1070140 000 1| V10701 40 000 1| V1070140 000
12 n 1 | V10701 4 1 | V10701 4 1 | V10701 4
Py>uHa nrmel 0 701 40 000 0701 40 000 0701 40 000 13| MpyxuHHbIA Konnasok 1| V10701 04 000 1| V10701 04 000 1| V10701 04 000
1 n 7 1 | V1070104 1 | V1070104 1 | V1070104
3 PYVHHBIN KONn&HoK 0701 04 000 070104 000 070104 000 14 YNAOTHUTENbHBINA KOHYC 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
14 i 1 | V11700112 1 | V11700112 1| V1170011 2
YnOTHUTENbHbIT KOHYC 00 11 200 00 11200 00 11200 15 | CronopHsiii anck 1| V10151 23 000 1| V10151 23 000 1| V10151 23 000
15 ¢; 7 1 | V10151 23 000 1 | V10151 23000 1| V10151 23 000
TOMOPHLIN AMCK 16 | Hanpasnsiowas sTynka 1| V10600 05 200 1| V10600 05 200 1| V10600 05 200
1 H 1 | v 2 1| v 2 1| v1 2
6 aNpasnAIoLIAn BTyka 0600 05 200 0600 05 200 0600 05 200 17 YnnoTHsilowas npoknaaka 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 +
17 1 | V091010202 1 | V091010202 1 | V091010202
YnnoTHAIowan npoknanka 0910102020 ¢ 0910102020 ¢ 0910102020 ¢ 18 | YnnotHiTensHuii BunT 1| V1060029 100 1| V1060029 100 1| V1060029 100
1 7 1 | v 291 1| v 291 1| v1 291
8 | YnnotHuTenbHeId BAHT 0600 29 100 060029 100 060029 100 19 | PerynuposouHsii BuHT 1| V10702 06 000 1| V1070106 000 1| V10702 06 000
19 P i 1 | V10701 06 000 1 | V10702 06 000 1 | V10701 06 000
CTYTMPOBOHHLIN BUAT 20 | Canbhuk knanaa 1| v10701 07 000 1| v 1070107 000 1| v 1070107 000
20 C 1 | V1070107 000 1 | V1070107 000 1 | V1070107 000
AnbHnK Knanara 21 | VanotHenue wroka knanana 1| v 11750 20 000 1| V11750 20 000 1| v 11750 20 000
21 Vi 1| V11750 20 000 1| V11750 20 000 1| V11750 20 000
TINIOTHEHME WTOKa knanana 22 | Konbuo kpyrnoro ceuenus 1 | V0910238001 ¢ 1 | V0910238001 1 | V0910238001 ¢
+ . *
22 KonbLo Kpyriioro ceueHus 1 | V09102 38 001 1 | V09102 38 001 1 | V09102 38 001 P LivoK xnanana 1 | v 1070108 100 1 | v 1070108 100 1 | v 1070108 100
23 N 1 | V1070108 100 1 | V1070108 100 1 | V1070108 100
ToK knanana 24 | KoMycHuiii 3aTeOp Knanaua 1 | V1070108 000 1 | V10701 08 000 1 | V1070108 000
24 K 7 1 | V1070108 000 1 | V10701 08 000 1 | V10701 08 000
OHYCHEIN 3aTBOP knanaka 25 | Mpywuna knanawa 1 | V1070141 000 1| V1070141 000 1| V1070141 000
25 n 1 | V10701 41000 1 | V10701 41000 1 | V10701 41 000
Py’kuHa knanaka 26 | BWHT C LIMNMHAPMYECKOI FONOBKOI 1| v 11700 27 400 1| v 11700 27 400 1| v 11700 27 400
26 B i i 1| V11700 27 400 1| V11700 27 400 1| V11700 27 400
WHT G LMMNUHAPUIECKON ronoBkon 27 | Brynka ans peryn. pacxona Bosayxa | 1 | V10701 05 000 1| V1070105 000 1| v 10701 05 000
27 B . 1 | V10701 05 000 1 | V10701 05 000 1 | V1070105000
TYNKE ANA PEMYT. PacXona Bodayxa 28 | VnnoTHeHue ans peryn. pacxoaa 1| v 1070109000 + 1| V1070109000 + 1| V1070109 000 &
28 YnnoTHeHve Ans peryn. pacxoaa Bosayxa 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 « 1 V 10 701 09 000 ¢ BO3ayXa
29 Perynstop pacxoaa Bo3nyxa 1 V10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 29 Perynsitop pacxoaa Bo3ayxa 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 BuHT kptoyka 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 30 BWHT kptoyka 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 CnycKOBOW KPHOYOK 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000 31 CrycKOBOW KpHOHOK 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000 1 V10 701 11 000
32 CTep)XHeBOWi BUHT Kptodka 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 32 CTep)XHeBOW BUHT Kptodka 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 OrpaHu4uTenbHbIA WTUGT 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 33 OrpaHU4UTENbHbIA WTUGT 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 KpacouHoe konbLo 1 V 10 701 13 200 34 KpacoyHoe konbLo 1 V 10 701 13 200 1 V 10 701 13 300 1 V 10 701 13 300
35 [BoViHOM HUNNEenb 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 35 [BoiiHOM HUNNEnb 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 HarnvBHOWM cTakaHuuk,B KOMMM. 1 V 00 130 00 060 1 V 00 130 00 060 36 HanueHol cTakaH4uk,B komnn. 1 V 00 130 00 060
37 [BoiiHOW HUNNEnb 1 V 00 101 04 003 37 [BoiHOW HUNNenb 1 V 00 101 04 003 1 V 00 101 04 003
39 MpyXXMHHBIA AncK 1 | V1070111100 1 | V1070111100 1 | V1070111100 39 TIPYXUHHBIR AUCK 1| V1070111100 1| V1070111100 1 | V1070111100




Cnu1cok 3anacHbIX YacTewn:

PILOT Premium HVLP ans
Kknes
C HaNMUBHbLIM CTaKaH4YUKOM

PILOT Premium HVLP gnsa
Knesa
c naTpy6kom Ans matepuana

* MNpu 3aka3e 3anacHbIxX YacTen obsi3aTenbHO yKasbiBaTe COOTBETCTBYIOLUIA pasmep.

YcTtaHaenuBaemble conna no Beibopy:

=03-05-08=10=12"

#22=25==30=35MmMm @

15-18-20

Mbl pekomeHayem UMeTb Ha cknage 3anac (M3HaLLMBAOLMXCS) YacTen, BblAeNeHHbIX

XVPHBIM LLPUTOM.

PeMOHTHbIe KOMMMEKTbI

dupma WALTHER anst pyyHbix nuctonetos-pacnbinuteneii PILOT PREMIUM ,-HVLPPLUS -HVLP
1 Moaenen Ans Knes npegnaraeT PEMOHTHbIE KOMMIIEKTbI, COAepKalLliMe BCe M3HallMBatoLwmecs
YacTu. TV YacTuM B CNIMCKax 3anacHbIX YacTen BblAerneHbl JKUPHLIM LWPUQTOM.

[OaBreHus ans Knes

Aptukyn Ne

PILOT PREMIUM CraHpapTHOe UcnomnHeHne V16 107 01 ...3

C HanmMBHbIM cTakaH4mkom (FB)

PILOT PREMIUM CTtaHgapTHOE McnorHeHne V16 107 02 ...3

c naTpy6kom ans matepuana (FA)

PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | WcnonHeHwe cpegHero V16 107 03...3
OaBreHus

PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | UcnonHeHue cpeaHero V16 107 04 ...3
AaBrneHust

PILOT PREMIUM FB HVLP VcnonHeHne H13Koro V16 107 05 ...3
fAaBneHus

PILOT PREMIUM FA HVLP McnonHeHne HM3Koro V16 107 06 ...3
AaBrneHus

PILOT PREMIUM CTaHgapTHOE MCnonHeHne V16 107 15...3

C HanmMBHbIM cTakaH4mkom (FB) ans knes

PILOT PREMIUM CTaHgapTHOE MCnonHeHne V16 107 16 ...3

¢ natpybkom ansa matepuana (FA) ans knes

PILOT PREMIUM FB HVLP VcnonHeHne H13Koro V16107 11 ...3
AaBrneHus Ans knes

PILOT PREMIUM FA HVLP McnonHeHne HM3Koro V16107 12 ...3

KomMmnnekT ynnoTHeHun

KomnnekT ynnoTHeHun cogepxuT Bce n3genus, 0603Ha4YeHHbIe 3HAKOM ¢.

V10 711 V10712
Mos. | OGo3HaueHne wrt. | Aptukyn Ne wrt. | Aptukyn Ne
1 [aiika BO3AYLUHOW rONOBKMX, B KOMMI. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Bo3aywHas ronoeka 1 V10 711 35 XX5 * 1 V10711 35 XX5 *
3 Conno ansa matepuana 1 V 10 711 40 XX3 * 1 V 10 711 40 XX3 *
5 Bo3saywHoe pacnpeaenutenbHoe KONbLO 1 V10701 14 100 1 V1070114 100
6 Kopnyc nuctoneta ¢ BTynkamu 1 V 10 705 01 000 1 V 10 706 01 000
7 YnnoTtHeHue ANA UMb, B KOMMN. 1 V 09 001 72 000 ¢ 1 V 09 001 72 000 ¢
8 YANOTHATENBHBIA BUHT 1 V10 701 02 000 1 V 10 702 02 000
9 Wrna ana matepuana 1 V10 711 30 XX3 1 V 10 306 07 XX3
10 MosoakoBas BTynka 1 V 10 306 06 000 1 V 10 306 06 000
" KOHTPOBOYHbIN BUHT 1 V10 701 03 000 1 V10 701 03 000
12 MpyxuHa urnel 1 V 10 701 40 000 1 V 10 701 40 000
13 MpYXXWUHHBIA KONnajvok 1 V 10 701 04 000 1 V 10 701 04 000
14 YNNOTHUTENbHbIA KOHYC 1 V 11 700 11 200 1 V 11 700 11 200
15 CTONOpHBIN AncK 1 V 10 151 23 000 1 V 10 151 23 000
16 Hanpasnstowas BTynka 1 V 10 600 05 200 1 V 10 600 05 200
17 YnnotHsiowas npoknagka 1 V 09 101 02 020 ¢ 1 V 09 101 02 020 ¢
18 YNNOTHATENbHBIA BUHT 1 V 10 600 29 100 1 V 10 600 29 100
19 PerynupoBoYHbIit BUHT 1 V 10 701 06 000 1 V 10 702 06 000
20 CanbHuk knanasa 1 V 10 701 07 000 1 V 10 701 07 000
21 YnnoTHeHwWe WToKa knanaHa 1 V 11 750 20 000 1 V 11 750 20 000
22 Konsuo kpyrnoro ceuyenus 1 V 09 102 38 001 ¢ 1 V 09 102 38 001 ¢
23 LLiTok knanaHa 1 V 10 701 08 100 1 V 10 701 08 100
24 KoHycHBIV 3aTBOp KnanaHa 1 V 10 701 08 000 1 V 10 701 08 000
25 MpyxuHa knanaxa 1 V 10 701 41 000 1 V 10 701 41 000
26 BWHT C UMNUHAPWYECKON rONIoBKON 1 V 11 700 27 400 1 V 11 700 27 400
27 Brynka ans peryn. pacxoaa Bosayxa 1 V 10 701 05 000 1 V 10 701 05 000
28 YnnotHeHne Ans peryn. pacxoaa BO3ayx 1 V 10 701 09 000 ¢ 1 V 10 701 09 000 ¢
29 Perynsitop pacxoaa Bo3ayxa 1 V 10 701 10 000 1 V 10 701 10 000
30 BWHT kproyka 1 V 10 301 09 000 1 V 10 301 09 000
31 CnycKoBOW KpHOHOK 1 V 10 701 11 000 1 V 10 701 11 000
32 CTepxHeBOIi BUHT Kptoyka 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
33 OrpaHn4uTenbHbIA WTUGT 1 V 10 701 12 000 1 V 10 701 12 000
34 KpacouHoe KkonbLo 1 V 10 701 13 300 1 V 10 701 13 300
35 [BoiiHoi HUNNenb 1 V00 101 01 000 1 V 00 101 01 000
36 HanveHoW cTakaH4uK,B KOMM. 1 V 00 130 00 060
37 [BoViHOW HMUNNenb 1 V 00 101 04 003
39 MpY>XWHHBIA AnCK 1 V10701 11 100 1 V10701 11 100

PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS /-HVLP

V 16 107 00 000




ConnoBasa BcTaBKa

ConnoBble BCTaBKN COCTOSAT U3 BOS,D,yLIJHOVI FONOBKK, a Takxe consia 1 urmbl Ang noga4vu

mMaTtepwvana.
ApTtukyn Ne
PILOT PREMIUM CraHgapTHoe ucnonHexnve | V 15107 01 ...3
C HanuBHbIM cTakaH4ynkom (FB)
PILOT PREMIUM CraHngaptHoe ucnonHernve | V 15107 02 ...3
¢ natpybkom ansa matepuana (FA)
PILOT PREMIUM FB HVLPPLUS | cnonHeHune cpegHero V15107 03 ...3
naBneHus
PILOT PREMIUM FA HVLPPLUS | UcnonHeHune cpeaHero V15107 04 ...3
naBneHus
PILOT PREMIUM FB HVLP VicnonHeHne HU3Koro V15107 05...3
naBnexHust
PILOT PREMIUM FA HVLP VcrnonHeHne HM3Koro V15107 06 ...3
naBneHus
PILOT PREMIUM CraHngaptHoe ucnonHexnve | V15107 15...3
C HanuBHbIM cTakaH4ynkom (FB) ans knesi
PILOT PREMIUM CraHgapTHoe mcnonHenve | V 15107 16 ...3
¢ naTpy6kom ans matepuana (FA) ans knest
PILOT PREMIUM FB HVLP VicnonHeHne HU3Koro V15107 11 ...3
[aBneHus ons knes
PILOT PREMIUM FA HVLP VcrnonHeHne HMU3Koro V1510712 ...3
naBrneHus Ans knes
YcTaHaBnMBaeMble consa no BbiGopy:
0,3-0,5-08=10+12=15=18:20=22=25=30=35Mm@
KoHcucteHTHasa cmaska gna nuctonetoB Walther Pilot
(nopywka 8 - 10T) ApTtukyn Ne
V 00 000 00 001

CopepxaHue
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1.1 O6o3HaveHne mogenen
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8 lMepeocHalleHne n peMoHT
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1 O6wune ceBegeHus YCTpPOICTBO cooTBETCTBYET TpebosaHuam aupektuebl 94 / 9 EC no B3pblBosaluTe

11 O6o03Ha4yeHue mogenei (ATEX) ans ykasaHHON Ha (hMpMeHHOI Tabnmyke rpynnbl B3pbIBOOMACHOCTU, KaTeropum
yCTpOMCTBa 1 TeMnepaTypHoro krnacca. MNpu akcnnyaTaumm ycTpoicTBa Heobxogmmo
Mogenu: PyuHble nuctoneTsl-pacnbinuteny PILOT PREMIUM /-HVLPPLUS [-HVLP 06s3aTernbHO NPUASPXNBATLCS MPEANMCAHMIA 3TOM MHCTPYKLUMM MO 3KCRNyaTaunm.
Heobxogumo cobnogaTte YCTaHOBMIEHHYO NEPUOANYHOCTE OCMOTPOB M TEXHUYECKOTO
Tun: PILOT PREMIUM C HanUBHbBIM CTaKaHYMKOM V 10 701 obcnyxwuBanus. Heobxoammo obsasatensHo cobnogatb XxapakTepUCTUKK, ykasaHHble Ha
PILOT PREMIUM C I'Iany6KOM ona matepvana |V 10 702 NnacnopTHbIX Tabnnykax ¢ TeXHUYECKMMHn OaHHbIMU, U XapaKTePUCTUKU, N3NOXKEHHbIE B
PILOT PREMIUM HVLPPLUS C HanuBHbIM CTakaH4YvKoM V 10 703 rnase "TexHu4eckne AaHHble", NPeBbILLEHNE 3TUX XapaKTepUCTUK He JOMyCKaeTCs.
PILOT PREMIUM HVLPPLUS c natpybkom ans matepuana V 10 704 HeobXxoanMmo MCKNYMTb Neperpysku yCTponcTBaa.
PILOT PREMIUM HVLP C HanvBHbIM CTaKaH4YMKOM V10 705 lMprvMeHeHVe yCTPOoNCTBa BO B3PbIBOOMACHBIX 30HaX AOMYCKaEeTCst TONbKO CTPOro B
PILOT PREMIUM HVLP c natpybkom anst matepuana vV 10 706 COOTBETCTBUM C MPEANUCAHNSAMM KOMMNETEHTHOTO OpraHa TexHaa3opa.
PILOT PREMIUM ANS KNesl G HANMBHBIM CTaKaHUMKOM V 10 715 B KomneTeHUMIO opraHa TexHaA3opa Unu 3KCnyaTupyoLlen opraHn3aunm BXoauT
PILOT PREMIUM Ansi knest ¢ natpyGkom Ans matepuana vV 10 716 onpepenexue B3pLIBOONACHOCTY (pacnpeAeneHue no 3oHam).
PILOT PREMIUM HVLP ONSA KNes  C HanuBHbIM CTakaH4YMKOM V10711

OpraHu3auus, ocyLLecTBrsoLWas aKkenyaTaumto, JormkHa NpoBepuTh 1 obecneymnTb
COOTBETCTBME BCEX TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTUK N 0603HaveHuI cornacHo ATEX BceM
HeobxoAMMbIM MPeABapUTENbHO 3aAaHHbBIM NapameTpamM Mo B3pbiBO6Ee30nacHOCTY.

B cniyyasx, korga BbIXog, YCTPOMCTBA U3 CTPOSI MOXET NPUBECTU K Yrpo3e ANg noaewn,
3KCrnyaTupytoLLiee nNpeanpusTue AOMKHO NpegyCMOTPETb COOTBETCTBYOLLME MepbI
©e3onacHocTu. Ecnu B xoae akcnnyataumm 6yayT obHapy»KeHbl Kakme-To0 0COBEHHOCTH,
crieqyet HemMeneHHO OTKIHUUTL YCTPOMUCTBO M obpatutecst B pupmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme. 3asemneHue / BblpaBHMBaHWE NOTEHLMAMNOB

Heobxoaumo obecneunTb 4OCTaTOYHOE 3a3eMIIeHNe NUCTONETa-pachbIUTeNs C MOMOLLbIO
TOKOMPOBOZASILLErO BO3AYLLUHOIO LWaHra (MakcMmarbHOe COnpoTUBMEHNE 106 Q).

PILOT PREMIUM HVLP Ons knes ¢ natpybkom anst matepuana Vv 10 712

UsrotoButenb: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
Ten.:  +49(0)202 /787 -0
Pakc: +49 (0)202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de ¢ E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 MpuMeHeHMe No Ha3HauYeHUIo 13 Henapnexauiee npumetenne
PyuHbie nucToneTbi-pacnbinurent PILOT PREMIUM npenHasHaueHs! UCKIIouMTensHo Ans MucToneT-pacnbiUTENb He MOXET UCMOMb30BaTbCA CNOCOBOM, OT/IMYHLIM OT OMUCAHHOIO B
nepepaboTkn pacnbingeMbIx cpes, HanpuMep: paszene 1.2 [lpumeHeHuUe 10 Ha3Ha4eHUIo.
TMio6oe MHOE NMPUMEHEHME ABMSETCH HeHaanexaLm.
« NIAKOB 1 KPACOK K HeHaanexallemy NpMMEHEHNI0 OTHOCUTCS, HanpuMep:
* KOHCUCTEHTHBIX CMa30K, Macen 1 aHTUKOPPO3VNOHHbLIX CPEACTB * pacnblfieHne Matepuanos Ha JToAen 1 KXNBOTHBIX
« KepPaMUYECKOiA M1asypn * pacrbinieHmne X1aKoro asoTa.
* NPOTPaBHbLIX COCTABOB
* Knees
2 TexHu4yeckoe onucaHue
MockonbKy BCe MaTepuanonpoBOAsALLINE YaCcTi U3rOTOBNEHbI U3 BbICOKOKAYECTBEHHOM 3 3
HepKaBeIOLLEN CTanM, BO3MOXHO pacribiieHine BOAOCOAEPKALLMX MaTepuarios. Mpu HaXkaTM Ha CryCKOBOM KPIOYOK CHavarna OTKpbIBaeTCA npeasapuTeribHbIN BO3ayX,
3aTeM OTOABUraeTcs Hasag urna nogadm matepuana (nos. 9). MNpu 3ToM Yepes conso
Ecnu maTepuansl, NpeAHasHavyeHHbIe Ana pacrbifeHns, He NpueeaeHsl 34ech, obpaTutech Ha4MHaeT NnocTynaTk pacnbinsemblit Matepuan. 3akpblBaHne npoucxoanT B o6patHom
B dupmy WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Bynneptarns. nopsake. Pacxon matepvana 3aBucuT OT AMaMeTpa conna U HaCTpOVKU AaBneHns
Pacnbinsemble cpeacTsa MOryT HAHOCUTLCS TOMNLKO Ha obpabaTbiBaemble AeTanu v marepuiana Ha HanopHOM pesepsyape Ui HaCTPOMKW perynaTopa AasneHns matepuana.
npeamMeTbI. JoMONHNTENBHO MOXHO PerynupoBaTh KOMMYeCcTBO Matepuarna nyTeM BKpyYMBaHus 1
BbIKPYHYMBAHUS YCTAHOBOYHOIO BUHTA. [lpyrue BO3MOMXHOCTY A1 PErynMPOBKM, CM. 6
TemnepaTypa pacnbinsemMoro Matepuana He AomkHa npesbiwats 43°C. MpumereHue no N3meHeHue kapmuHbl pacribineHus.

Ha3Ha4yeHWto nogpasymeBaeT Takke, YTo BCe yKadaHus 1 TpeboBaHusA HacTosLEN
WHCTPYKLMM NO 3Kcnnyatauum 6yayT NpoynTaHbl, NOHSTLI U COBnoaeHbI.



3 YKa3aHusi N0 TexHUKe 6e30nacHoOCTH
3.1 O6o03Ha4YeHne yKkasaHun no TexHuke 6e3onacHoCcTu

MpeaynpexaeHue

MukTorpamma un yposeHb npuoputeTa "lMpeaynpexaeHune" ykasbiBaloT HA BO3MOXHYHO
OMnacHOCTb Ans noaen.

Bo3MoXxHble NOCNEACTBUA: TSXEmNblE UMK Nerkue TpaBmbl.

BHumaHue

MukTorpamma un ypoBeHb npuoputeTa "BHMMaHue" yka3biBaloT Ha BO3MOXHYIO OMAacCHOCTb
ANs UMyLLEeCTBa.

Bo3moxHble nocneacTBusA: NoBpeXAeHNe nmyLLecTsa.

YkasaHue

MukTorpamma un yposeHb npuoputeTa "YkasaHue" 0603Ha4aoT JOMNONHUTENBHYO
MHopmaumto, obnervatoLLyto 6esonacHyto 1 aheKkTMBHY paboTy C NMCTONETOM-
pacnbinuTenem.

3.2 O6Lwue yKkasaHUsA NO TEXHUKe 6e30nacHoOCTU

» Heobxogumo cobntogaTh cneumnanbHble NpeanncaHns no npodunakTuke Hec4acTHbIX
cryyaeB, a Takke npoyne obLienpraHaHHbIe NpaBuna TEXHUKM 6e30nacHoCTM U
NPOWN3BOACTBEHHON MEeAULIMHBI.

» [lonb3oBaTeny JOMKHbI MPOWTU COOTBETCTBYIOLLMIA UHCTPYKTaX No Ge3onacHoMy
06palLLeHNo C NUCTONETOM-PacbIIUTENEM.

» cnonb3oBaTb MUCTONET-PACTILINIMTENb TOMBKO B XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX
nomeLLeHusix. icnonb3oBaHue OrHs, OTKPbITLIX MCTOYHMKOB CBETA U KypeHUe B 30He
paboTbl 3anpeLleHo. MNpu pacrbifieHU NerkoBOCMIaMEHSIOLLMXCS MaTepuanos
(HanpuMep, nakoB, Kresl, YUCTALLMX CPEeACTB U T.4.) BO3HMKAET NOBbILLEHHAS yrpo3a
NS 300pOBbS, @ TAKKe ONaCHOCTb B3pbIiBa U BOCMIIaMEHEHNS.

» Heobxoanmo obecneunTb OCTaTOMHOE 3a3eMIleHne NUcToneTa-pacnbIinMTens ¢
MOMOLLbIO TOKOMPOBOASLLETO BO3AYLLIHOTO LUfaHra (MakcuMansHoe ConpoTvBIeHne
yTEYKM 106 Q).

»  Kaxgbin pa3 nepen TeXHUYECKUM OGCJ'Iy)KVIBaHVIeM N PEMOHTOM OTKNKOYaTb noaavy
BO3AyXa U MaTtepuana Ha nUCTorneT-pacnbiinTerib — ONacHOCTb Nony4YeHnsa TpaBMbl.

> I'IpM pacnbineHnn matepuanoB He NOACTaBNATbL PYKU U Apyrne 4acTtu Tena nog
Haxoasdlleeca nog gaBneHnem conno nucrtoneTa-pacnblnnrtend.
— ONacHOCTb NoJly4eHua TpaBMbl.

» He HanpaenAaTb NUCTONET-pacnblINTENb HA NoAEeN N XKUBOTHbIX
— OMAaCHOCTb MOJfly4eHnA TpaBMbl.

» Heobxogumo ctporo cobnogate ykasaHus no nepepaboTke U TEXHUKe
6e30nacHOCTM, NpefoCTaBlieHHbIE U3rOTOBUTENSAMM pacnbisgeMoro matepvana u
YUCTALLMX CPeACTB. B yacTHOCTM arpeccuBHbIe U edkne maTepuarnbl MOryT HAaHECTU
ywiep6 340pOBbIO.

» Henb3s gonyckaTtb nornagaHus coaepallero Mernkme YacTulbl OTBOAMMOrO BO3ayxa
B pabouyyto 30Hy 1 Ha pabouni nepcoHan. Bo Bpemsi 06paboTkn matepuanos ¢
MOMOLLIbIO MUCTONETa-pacnblnUTeNst Heo6XxoaAMMO NoONb30BaTLCA NPEANUCAHHBIMU
cpeacTBamy 3aluMTbl OpraHoB AbixaHusi n paboyert ogexaon. Butatowme B Bo3ayxe
YacTMLbl YrpoXatoT BalleMy 340POBbIO.

» Bo Bpems nakokpacoyHbIX paboT UCMoNb3oBaTh CPEACTBA 3aLUMTbI [MNas.

» B 30He paboTbl NUCTONETa-pacnbINMTENst HOCUTbL CPEACTBA 3alUMThI criyxa.
YpoBeHb LyMa, co34aBaeMoro nNMcTorieToM-pacnbinuTenem, coctaensiet ok. 85 ob
(A) (PILOT PREMIUM) unu ok. 83 b (A) (PILOT PREMIUM/ -HVLPPLUS] -HVLP).

» [locTosiHHO creauTb 3a TeM, YTOObI Nepen KaxxabiM BBOAOM B 3KCMyaTauuto, B
0COBEHHOCTM NOCMe MOHTaXa 1 TEXHUYECKOro 06CyXnBaHus, Bce pe3bboBble
COeAVHEHNS BbInK 3aTAHYThI!

» Vcnonb3oBaTb TOMBbKO OPUTMHaNbHBIE 3anacHbIe YacTy, MOCKOSbKY TOMBbKO ANS HAX
WALTHER moxeT rapaHTupoBatb 6e3onacHyto 1 6e3ynpeyHyto paborTy.

» [Mo okoH4YaHun paboTbl AaBneHne B NUCTONeTe-pacnbinmMTene Bceraa HyHo
cbpacbiBaThb.

» [lo nobbiM Bonpocam Mo MCMofb30BaHWI0 NUCTONEeTa-pacnbInMTens, a Takke
NpYMeHsieMbIM B HEM MaTepuanam npocum obpauatecs B ompmy WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D - 42327 Wuppertal.

4 MoHTax
4.1 Mopgknio4vyeHne NUTalOLWKMX TPYOONpPOBOAOB
MpeaynpexaeHue

[aBneHvie Bo3agyxa Ha NUCTONeTe He AOIMKHO npeBbilwaTh 8 6ap, NOCKOMNbKY B
NPOTUBHOM Crlydae He MOXeT ObITb obecnedyeHa 6ecnepeboriHas paboTta nuctoneTa-
pacnbinuTens.

MpepynpexaeHue
LLinaHrn nogayn matepuana n BO3AYLUHbIE LUNAHTU, KOTOPbIe KPenaTCA C MOMOLLbIO
HaKoHeYHMKa, HeobXx0AMMO OOMNOMHUTENBHO (PUKCMPOBATL XOMYTOM.

Yka3aHue
MucToneT nepes BBOAOM B 3KCMlyaTaLuio HEO6XOAUMO NMPOMbITh, YTOGbI
npefoTBpaTUTL 3arpsi3HEHNe pacnbinseMoro matepuana.

UcnornHeHue: ¢ HaNMBHbIM CTaKaHYNKOM

1. MpuKpenuTb LWaHr NoJayn cxxaToro Bo3ayxa k Bo3ayLIHOMY naTpy6Ky nuctonera-
pacnbeinutens (nos. 35).

2. 3anonHUTb HanMBHOW CTakaH4YMK NPOUNLTPOBaHHBIM MOKPLIBHLIM MaTepuanom u
3aKpbITb €r0.

3. BknounTb nojavy cxkatoro Bo3ayxa. Ternepb NUCTONET roToB k pabote.

UcnonHeHune: ¢ HanysKOM AnAa matepuana

1. MpuKpenuTb LWINaHr NOAAaYM CXaToro Bo3dyxa K Bo3gyLHOMy natpybky (nos. 35)
nucTornerTa-pacnbInuTens.

2. MNopcoeanHUTb WNaHr nojayy Matepuana unu gpyryto cucteMy CHabxXeHust K
naTpyoky ans matepvana (nos. 37) nucroneTa-pacnbinTensi.

3. 3anonHuTb MaTepranom HamopHbI pe3epByap 1 3aKPbITb KPbILLIKY.
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4. YcTaHOBUTb Ha pefyKUMOHHOM NMHEBMATUYECKOM KlarnaHe HyXHoe [aBrieHve
maTepwana; npu nogaye matepvana 4epes HaCoCHYl CUCTEMY 3Ta YCTaHOBKa
BbINOJHSIETCS C NOMOLLbIO Perynstopa AaBrieHus Matepuana.

5. OTKpbITb KpaH Nodayn Matepuana Ha HanopHom 6Gake.

6. UToGb! yoanuTe HaxogsLMics B LUNaHre nogayn marepuana Bo3fyX, HaxumaTb Ha
CNyCKOBOW Kptovok (No3. 31), noka matepuan He ByaeT BbIXOAMTb U3 conna
paBHOMEPHO; MOCre 3TOro NUCTONET MOXHO CHOBA 3aKpbITb.

Tenepb NUCTONET roToB K paboTe.

BHumaHve

Mpv NogknNYeHn cUCTEMbI BO3AYXOCHabXeHUst 3akadymka HeobXxoayMO C MOMOLLbO
raeyHoro knoya Ha 17 3aTsHyTb BUHT BO3AYLLHOro natpybka (no3. 35) Bo n3bexaHue ero
nepekpyyvBaHus.

Marpy6ok Ans CrakaH4uK

MaTtepuana

BosgywHbin natpybok

BoszayLHbI natpy6ok

5 YnpaBneHue
5.1 Beog un BbIBOA U3 3KcnnyaTauum

Mepen BBOOOM NUCTONETA-pacnbINUTENst B 3KCNyaTaLuio JOSMKHbI ObITb COOMNoaeHbI

cregytoLiye ycrnosus:

* Ha NUCTOMneT-pacnbIIMTENb OT NyrbBepu3aTopa NoJaeTCsl BO3AYX NOA AaBMNEHUEM.

* Ha NUCToNeT-pacnbIMTENb NogaeTcs Matepuarn Nog AaBleHMEM UMU CTaKaHYmuK
3anofiHEH MaTepuanom.

BHumaHue
PerynvpoBka faBneHust Matepuana He AorkHa npesbiwaTte 8 6ap. [laBneHne Bo3gyxa He
[OOMKHO npeBbliwaTh 8 6ap.

A MpeaynpexaneHue

Mo okoHYaHWK paboTbl AaBMNEHNE B NUCTONETE-pacnbINMTene BCerga Hy>HO
cbpacblBaTb. Haxogsiwumecs nog gasneHneM TpybonpoBoabl MOryT NOMNHYTh, B
pesynbraTe Yero HaxoAsLmecs: psaoM Noax MOryT ObiTe TPABMUPOBaHb! BbIXOAALLMM
nog Hanopom maTtepuanom.

YkasaHue
MucToneT nepen BBOAOM B 3KCMyaTaumio HE06XoaAMMO MPOMbITb, YTOObI
npenoTBpaTUTL 3arpsi3HeHNE pacnbinsemMoro matepuana.

6 U3meHeHMne KapTUHbI pacnbiiieHnsA

Ha PILOT PREMIUM npeaycmoTpeHbl criegytowme BO3MOXHOCTU AN U3MEHEHMS
KapTUHbI pacnblfeHns.

YcTaHOBKa LUMPOKOM U KPYrion
chopMbI pacnbiNAemMon CTpyu:
PerynnpoBoYHbIN BUHT CRYXUT ANst
perynupoBKu/ LUKPVHBI pacnbinsemMon
cTpyw. BpalweHnem Bneso
(BbIKPYUYMBaHMEM) YCTaHaBNMBaETCA
LuMpoKas pacnbinsemast cTpys,
BpaLLleHeM BrpaBo (BKpyYMBaHUEM) —
Kpyrnasi pacnbinsiemasi cTpys.

PerynupoBka pacxopa
Martepuana:

KonuuyectBo matepuana perynupyercs
nyTem BKPYYMBaHWSA W BbIKPYYMBaHUS
YCTaHOBOYHOTO BUHTA. BpalleHuem
BMeBO (BbIKPYYMBAHMEM) KOMMYECTBO
nofaBaemMoro Matepuvana
yBenuMunBaeTcs, BpalleHnem BrpaBo
(BKpyuMBaHMEM) — yMEHbLLAETCS.

MaTpy6ok ansa
MaTepuana

PerynvlpOBKa pacxona Bosayxa:
KonnyecTtBo BO3gyxa, nogaBaemoro ¢
nynbBepusaTtopa, perynmpyerca nytem
BKpy4MBaHUA U BbIKpy4nMBaHUA
YCTaHOBOYHOIO BUHTA.

Boz3aywHbIn naTpy6ok

PerynvlpOBKa AaBlieHUA MmaTepuana:

MaTpy6ok ansa maTtepuana:

[aBneHve maTtepuana MOXHO perynmpoBaTh TOMIbKO Ha Hacoce MUy HanopHoM Gake.
Mpwn aTom crnenyeT cobnogatb MHCTPYKLUMK W yKka3aHUsi Mo TexHuke 6esonacHocTy
N3roToBUTENS.



6.1 YcTpaHeHue HeKauyeCTBEHHOW KapTUHbI pacnbifieHUs

B crnenytowen Tabnuue nokasaHo, kakum 06pa3oM NPov3BOAUTCS PEryNMPOBKa KapTUHbI

pacnbineHuns. ,
() Kenaemblit peaynkTar pacnbineHus

Mpo6Hoe OTKINoHeHue Tpebyemasi perynvpoBka
pacnbineHue

PacnbineHve cnvwkomM ToncTbim « YcTtaHoBUTL Bonee wmpokyto opmy
CroeMm o LeHTpy pacnbInsieMoit cTpyu

PacnbineHve cnvwkomM ToncTbim « YctaHoBUTL Bonee kpyrnyto dopmy
croem no kpasm pacnbInsieMoit cTpyu

« [oBbICUTb AaBneHne Bo3ayxa Ha

PacnbineHve KpynHbIMU KannamMmun
nynbeepusartope

HaHeceHnne MaTtepuana CluvKomMm * YMEHbLUNTb AaBneHne BO34yxa Ha
TOHKMM CInoem no LeHTpy nynbBepusatope

* YBEnuMuUTb AMameTp conna
PacnbineHne no ueHTpy * YMeHbLUNTb AaBrieHne Bo3gyxa Ha
pasnBoeHo nynbBepu3aTope

* YBenuuuTbL AaBneHne matepuana

* YMeHbLUWTb AaBreHve matepumana
 YBENuUUNTL AaBIEeHNEe BO3ayxa Ha
nynbBepuaarope

BoukoobpasHas kapTuHa
pacnbineHus

JRAUIHNE

7 Mouck u ycTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEN

MpenynpexpeHue

Kaxgbih pa3 nepeq nepeocHalleHnem crnegyet copacbiBaTb AaBrneHne B NHEBMaTUYECKON
NHUKM NynbBepusaTopa u NUHWK NoAaYM MaTepuana Ha nucToneT-pacnbIinuTens —
OMNacHOCTb NOSyYEHNs TpaBMbl.

HeuncnpaBHoCcTb MpuunHa YcTpaHeHue
MucTonet kanaet Wrna vnu conno nogayn matepuana * O4NCTUTb UNK 3aMEHUTb
3arpsi3HeHO 1Ny NOBpeXAEHO
MpyXuHHBIA Konnadvok (no3. 13) * HemMHOro BKpyTWUTb YCTaHOBOYHbIN
BbIKpPYYEH CIMLLKOM Aarneko Hasag BUHT (BpaLlaTb Brpaso)
Cnvwkom mano matepuana B 6ake * 3anuTb maTepuan
CTakaH4MK CMULLKOM CUITbHO * [lepxxatb npsiMo
MpepbiBUCTas MK HaKIOHSIETCS BO BPEMS pacrblneHus
nynbcupytoLas cTpys
npu pacnbineHumn Conno nogayun matepuana He * 3aTAHyTb, Npy HEOOX. 3aMEHNTb
3aKpensieHo Unu NoBpexaeHo BO3/yLLIHOE pacrnpefenurerisHoe
KonbLo (nos. 5)
Cnuikom Tspkenblii MaTepuan ans * MopaBaTb MaTepuan Yepesa anopHbiii
BaKyyMHOW nogayu 6aKk Uny HaCoCHy YCTaHOBKY
MucTonet BbiAyBaeT MoBpexaeHa NpyxwvHa knanaHa * 3aMeHuTbL
BO3lyX B MOMOXEHUN (no3. 25) unu KOHYCHbIV 3aTBOP
nokost knanaHa (nos. 24)

& B

8 lMepeocHalleHne n peMoHT

Ecnu TpebyeTcst M3MeHeHWe KapTuHbl PacnbIEHUs, KOTOPOe He MOXET ObiTb
AOCTUTHYTO C MOMOLLbIO YKa3aHHBIX BbILLE HACTPOEK, NUCTONET-pacnbinuTenb
Heo6XoaMMo nepeocHacTUTb. BeibpaHHas B COOTBETCTBMM C TUMOM PacbIISIEMOro
mMaTepvana KombuHaums BO3AyLLIHOW rofloBKW, COMMa 1 Uribl Nofaym matepuana
COCTaBISIET OAMH y3en — ConnoByto BcTaBky. COnmoByto BCTaBKy Bceraa Hy»XHo
3aMeHATb LienuKkoM, 4Tobbl 06ecneunTb coxpaHeHne HeobxoamMmoro kavecTsa
pacrbIineHust.

MpenynpexneHue
Kaxgbin pa3 nepen nepeocHalleHeM U PEMOHTOM OTKIoYaTb nogady Bo3gyxa u
mMaTtepuana Ha NUCTorneT-pacnblIUTENb — ONACHOCTb NOSyYeHNs TpaBMbl.

YkasaHue
[ns BbINOMHEHUS ONUCAHHBIX HUXE Onepauui crnegyeT UCNonNb30BaTh NEPCNEKTUBHbBIN
YepTex, NPUBEAEHHbIN B HA4Yane 3Ton MHCTPYKLMM NO 3KCMyaTaumm.

3ameHa conna noga4yvM Matepuana v Bo3gyLHOW FONOBKU

1. OTKPYTUTb ranky BO34yLUHOW ronoBku (nos. 1).

2. CHATb BO34YLUHYH rOMOBKY (No3. 2).

3. C nomolLLbto raeyHoro krova Ha 11 BbIKpYTUTb COMMo nogavn marepuana (nos. 3) us
Kopnyca nucroneTta.

YkazaHue
MoHTax HOBOW COMMOBOWN BCTaBKK, a Takke OCTanbHbIX AeTanen nponssoauTcs B
obpaTHOM mopsiake.

3ameHa urnbl nogavyu matepuana

1. OTKPYTUTb NPY>XUHHBIA Konnayok (nos. 13).

2. CHATb NPY>XUHY UMbl (No3. 12).

3. N3Bneyb nrny nogaun matepuana (nos. 9) us kopnyca nucronera.

4. OTKPYTUTb KOHTPOBOYHbIV BUHT (N03. 11) OT noBoAKkoBow BTyNku (No3. 10) n
BbIKPYTWUTb UMY NOAayn maTtepuana.

MoHTax npon3soamnTcs B 06paTHOM nopsake.

e

YKka3zaHue —J;]
YCTaHOBOYHbIN pa3Mep OT KOHYMKa UMbl 40 nosoakosow BTynku ana PILOT PREMIUM
(FB) coctaBnser X = 59,0 mm, a ana PILOT PREMIUM (FA) X = 67,5 mm.

3ameHa HerepMeTUYHOW YNITOTHSAIOLWEN NPOKIaAKU UMbl

1. CHaTb Urny nogayn matepuana, kak onMcaHo BbliLLe.

2. 3Bneyb ynnoTHMTEnNbHbIA BUHT (N03. 8) 13 Kopnyca nucroneta.

3. OTKpYTUTb CTEPXKHEBOWN BMHT Kptouka (Mo3. 32) n BUHT Kptoyka (no3. 30) n cHATb
CMyCKOBOW KpHOYoK (no3. 31).

4. CHATb ynnoTHeHue mmbl (No3. 7). [Ans aToro npyM Heo6xoAMMOCTH BOCMOMNb30BaThCA
TOHKOWN NPOBOSIOKOMW, KOHEL, KOTOPOW COTHYT hopMe Kprouka.

MoHTax NpPou3BOAMTCS B 0GpaTHOM MOpsiKe.
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MpepynpexpeHue

M3BneyeHHyo 13 nucTorneTa ynmoTHSOLLYI0 NPOKNaAKy UMbl HEMb3S UCNONb30BaTh
MOBTOPHO, MOCKOMbKY B NMPOTUBHOM Cryyae He byaeT obecneyeHa HagexHas
repmeTusaums.

Yka3aHue

Bce nogsukHble 1 ckonb3sime geTanu nepes yCTaHOBKOW B KOPMyC NMcToneTa
HeobXoaAMMO cMasaTb KOHCUCTEHTHOM cMmaskow Anst nuctonetosB npoussoactea WALTHER
PILOT.

9 OuuncTtka U TexHU4yeckoe obcnyxumBaHue
9.1 OcHOBHasa o4YncTKa

[nsa obecneyeHns onNUTENbHOrO Cpoka CJ'Iy)K6bI n pa60TbI nucToneTa-pacnbinnTena
nocnegHuin HeobxogMmo perynapHo o4yumuaTtb 1 cCMasbiBaTb.

BHumaHue
Hun B KOeMm cny4vae He norpyxaTb NMCTONET-pacnbIUTENb B pacTBOPUTENb UNN Apyroe

yucTALee cpeacTBo. B npotvBHOM crnyyae 6e3ynpeyHas paboTta nucToneTa-pacnbiTens

He rapaHTupyercs.

BHumaHue

He paspeluaeTtcs NpUMEHSTb NMPY O4YUCTKE HUKAKMX TBEPAbIX UMM OCTPbIX NpeaMeToB. B
NMPOTMBHOM Crly4ae MOryT ObiTb NMOBpeXaeHbl NPeLnsnoHHbIe AeTany nucToneTa-
pacnbIUTeNs 1 CHU3UTCS Ka4eCcTBO pacrbIfeHus!.

[ns o4ncTkM nNucToneTa-pacnbINUTENs MOXHO UCMONb30BaTh TOMbKO Takue YnUCTALme
CpeAcTBa, KOTOpble YKasaHbl U3rOTOBUTENEM pachbIISEMOro MaTepuana u He cogepar
crnegyLmMx KOMMNOHEHTOB:

* ranoreHsamMelLeHHble YreBoAoPOAbI

(Hanpumep, 1,1,1, TpuxnopaTtaH, METUNEHXNOPUA 1 T.4.)

* KUCMNOTbI M KACNOTOCOAEpKaLLMe YNCTALME cpeacTea

* pereHepupoBaHHbIE PACTBOPUTENMN (T.H. YUCTALLME PAcCTBOPUTENM)

* cpeacTBa Ans yaaneHusl NakoBblX MOKPbITUNA.

BbllweHa3BaHHble KOMMOHEHThI BbI3bIBAOT XMMUYECKME peakLunn Ha aeTansx ¢
ranbBaHUYECKUM MOKPLITUEM U MPUBOAST K KOPPO3MOHHbLIM MOBPEXAEHUSIM.

dupma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme He HeceT 0TBETCTBEHHOCTY 3a yLepO,
BO3HUKLLWIA B pe3yrnbraTte Takoro poga obpalleHus.

OcHOBHast 04MCTKa [0MKHA NPOV3BOAUTLCS

* He pexe 1 pasa B Hegento

* B 3@BMCVYMOCTM OT MaTtepuara 1 CTerneHu 3arpsisHeHnsi HECKOSIbKO pa3 B Hefent. Tak
ByaeT obecneveHa HagexHas paboTta nucToneta-pacnbiuTens.

1. Pazobpatb nucToner.
2. O4nCTMTb BO3AYLLHYO FOMOBKY M COMIO NoAavn Marepuana ¢ NOMOLLbI KMCTOYKU U
YMCTALLEro cpeacTsa.

3. OuncTnTb BCE OocTaBLUMEcs] [Aetann n Kkopnyc nuctoneta C NOMOLLbI0 TPAMNKU N YNUCTALLEero

cpeacTtea.
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4. MokpbITb CneagyoLme aetany TOHKON NNEeHKOW CMa3Ku:
* Virma gnsa matepuana

* [pyxvHa vmbl

* Bce ckonb3dwme getanv 1 onopHble y4acTKu

* [NogBwxHble BHYTPEHHWEe 4YacCTu OOJKHbl CMa3sblBaTbCA HE peXxe 4YeM pas B Hederto.

* Mpy>XvHbI Bcerga A0mkHbl ObITb NOKPbITI TOHKMM CIIOEM CMasKu.

[ns atoro Heo6XxoaMMO MCMONb30BaTb KOHCUCTEHTHYIO CMasKy Ansi NMUCTONETOB
npounseoactea WALTHER PILOT u kuctouky. Mo okoH4aHun paboT nucToneT-
pacnbinuTens cobmpaeTcs B 06paTHOM nopsigke.

9.2 PerynsapHasa ouncTka

Mpy 3ameHe maTepuana unM no oKoHYaHUM paboT MOXXHO NPOM3BOAUTE OYUCTKY
nucToneTa-pacnbinutens 6e3 ero paséopku.

[ns npoBeaeHns perynspHoi O4NCTKU HEOOXOAMMO BbIMOMHUTL CreayloLee:

1. 3anoNHNUTb OYULLEHHbIV HANIMBHOW CTaKaHYMK UM OYMULLIEHHBIN HAMopHbIA Bak Ans
nogayv matepvana nogxodsiimMm K pacnbifiseMoMy Matepuany YUCTALMM
CPEeACTBOM.

2. Bkntountb nuctoneT-pacnelnutens, (cM. 5.2 Beod 8 aKcrimyamayuro).

3. BblknounTb nucToneT-pacnbinuTenb TOMNbKO Toraa, Koraa us Hero 6yaeT BbIXOAUTb
TOMbKO MPO3PaYHOE YUCTSLLEE CPEACTBO.

[lo crnepytoLLero NpUMeHEHNs! AaBMeHVE BO BCEW PacnbIfUTENbHOW YCTaHOBKE HYXKHO
cbpocuTsb.

10 YTunusauus

Pacnbinsiemble cpefpl, a Takke OTXOAbl, BO3HMKAIOLLME BO BPEMS YNCTKU U
TEXHUYECKOro 06CNyXXMBaHWSA, noanexar KBannuuumMpoBaHHON N TEXHUYECKN
npaBuUbHON YTUM3aLUM B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLUMMMN 3aKOHAMK U npaBunamu.

MpeaynpexaeHue

Heobxogumo cobnogatb ykasaHus U3roToBUTENs pacrbinsgemMblX MaTepuanos u
YUCTALWMX CPeacTB. HenpaBunbHO yTUNU3MPOBaHHbLIA MaTepuan co3gaeT yrposy
300POBbLIO NIOAEN U XKUBOTHBIX.

11
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11 TexHu4eckne gaHHbIe

PILOT PREMIUM

Bec HeTTO:

Ouana3oHbl OaBneHus:
MaKc. [aBrieHne Bo3ayxa Ha Bxoae
MakcC. gaBrieHme martepuana

Makc. paboyasi Temneparypa:
YpoBeHb Lyma

(M3mepeH Ha paccTosiHuM oK. 1 M
OT NUCTONeTa-pacnbINMTENs):

490 r ¢ natpybkom aonst matepvana
455 1 ¢ HanMBHbIM CTaKaH4YMKOM

8 bap
8 bap

43 °C

85 aB(A)

PILOT PREMIUM-HVLP~LUs | -HVLP

Bec HeTTO:

Ovana3oHbl gaBneHus,

cpeaHee paBneHue:

MaKc. JaBneHne pacrnblfieHns
Makc. AaBneHne Bo3gyxa Ha Bxoge

Ovana3oHbl gaBneHus,

HU3Koe AaBrieHue:

Makc. JaBreHne pacnblneHnst
Makc. JaBrieHve Bo3gyxa Ha Bxoge

Makc. paboyas Temneparypa:

YpoBeHb LWyma
(M3MepeH Ha pacCTOSIHUM OK.
1 M OT NucToneTa-pacnbINUTens):

490 r ¢ naTpybkom gns matepuana
455 1 ¢ HanMBHbIM CTaKaH4YMKOM

1,4 6ap
3,3 6ap makc. faBneHve matepuana 8 6ap

0,7 6ap
3,5 6ap

43 °C

83 aB(A)

Pacxop Bo3sgyxa:

BosaywHasn BxoaHoe anaBneHue Pacxop Bo3ayxa
rornoska BO34yxa Ha nucToneTe
Premium FB 1038 4,0 6ap 350 n/MuH.
Premium FB HVLPPLUS 1060 3,4 6ap 290 n/MuH.
Premium FB HVLP 1061 3,5 bap 340 n/MuH.
Premium FA 1031 4,0 6ap 360 n/mMuH.
Premium FA HVLPPLUS 1160 3,4 6ap 290 n/MUH.
Premium FA HVLP 1161 3,5 6ap 340 n/MuH.

Mbl ocTaBnsiem 3a coboi NpaBo Ha BHECEHUE TEXHUYECKUX U3MEHEHUN.




