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1.1 TALEN

1.2 WAARSCHUWINGEN, AANWIJZINGEN EN PICTOGRAMMEN IN DEZE HANDLEIDING

1 OVER DEZE HANDLEIDING

  0383860  0383861
  0383862  0383863
  0383864  0383865
  0383867  0383866
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2 ALGEMENE VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

2.1 VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN VOOR DE EXPLOITANT

2.1.1 ELEKTRISCHE PRODUCTIEMIDDELEN

2.1.2 GEKWALIFICEERD PERSONEEL

2.1.3 VEILIGE ARBEIDSOMSTANDIGHEDEN

2.2 VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN VOOR HET PERSONEEL
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2.2.1 VEILIG OMGAAN MET WAGNER SPUITAPPARATEN

2.2.2 HET APPARAAT AARDEN

2.2.3 MATERIAALSLANGEN



8

GA 3000SCIC

GEBRUIKSAANWIJZING

UITGAVE 08/2005 BESTELNUMMER DOC0383863

2.2.4 REINIGING

2.2.5 OMGAAN MET GEVAARLIJKE VLOEISTOFFEN, LAKKEN EN VERVEN

2.2.6 UITSLUITEN HETE OPPERVLAKKEN

2.3 GEBRUIK CONFORM DE VOORSCHRIFTEN
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2.4.1 GEBRUIK CONFORM DE VOORSCHRIFTEN

2.4.2 EXPLOSIEBESCHERMING-MARKERING

2.4.3 MAXIMALE OPPERVLAKTETEMPERATUUR

2.4.4 VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

2.4 TOEPASSING IN EXPLOSIEGEVAARLIJKE RUIMTE
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3 GARANTIE- EN CONFORMITEITSVERKLARINGEN

3.1 AANWIJZING VOOR PRODUCENTENAANSPRAKELIJKHEID

3.2 GARANTIEVERKLARING
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3.4 DUITSE REGELS EN RICHTLIJNEN

3.3 CE-CONFORMITTEITSVERKLARING

GA 3000SC 0383890
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4 BESCHRIJVING

4.1.1 VERWERKBARE ARBEIDSSTOFFEN 

➞  Waterverdunbare en oplosmiddelhoudende bedekkingsmateriaal 
➞  Acryl lakverven
➞  Polyesterverven
➞  Structuur- en effectlakken

Aanwijzing
Bij toepassingsproblemen gelieve de Deskundige van Wagner en de lakfabrikant te con-
sulteren. 

4.2.1 TYPEAANDUIDINGEN

GA 3000 SC XX XX

➀ ➁ ➂ ➃ ➄

➀ GA  = Automatischspuitpistool

➁ 3000 = Pistooltype

➂ SC  = SupraCoat -> Spuitproces met lage druk en hoog volume

➃ IC   = Vorm- en verstuiverlucht in het pistool gescheiden.
 EC  = Vorm- en verstuiverlucht via ventiel buiten het pistool gescheiden en   

       onafhankelijk.

➄ C   = Circulatiebedrijf 
 NC  = Geen circulatiebedrijf

4.1 TOEPASSINGSGEBIED, GEBRUIK CONFORM DE VOORSCHRIFTEN

Het pistool is geschikt voor het verstuiven van vloeibare materialen, met name van bedek-
kingsmaterialen, volgens het SupraCoat-proces.

4.2 LEVERINGSOMVANG
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Luchtkapje
8.1

Spuitkop 
SC 3000 Set
8.2

Materiaalaansluiting
8.3.1

Verstuiverluchtaansluiting
8.3.2

Luchtaansluiting

Pistoolhouder
8.5

Sluitstift
8.4

Bestelnummer Omschrijving

0383001 tot 0383008 SupraCoat automatischspuitpistool GA 3000SCIC

0383030 tot 0383037 SupraCoat automatischspuitpistool GA 3000SCIC (USA-uitvoering)

De standaarduitrusting bestaat uit:
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SupraCoat automatischspuitpistool
GA 3000SCIC

Hoeveelheid Bestelnr. Omschrijving

- - - - - - - 1 - - - - - - - 1 0383937 Spuitkop SC3000 0.3 Set

1 - - - - - - - 1 - - - - - - - 0383930 Spuitkop SC3000 0.5 Set

- 1 - - - - - - - 1 - - - - - - 0383931 Spuitkop SC3000 0.8 Set

- - 1 - - - - - - - 1 - - - - - 0383932 Spuitkop SC3000 1.0 Set

- - - 1 - - - - - - - 1 - - - - 0383933 Spuitkop SC3000 1.25 Set

- - - - 1 - - - - - - - 1 - - - 0383934 Spuitkop SC3000 1.6 Set

- - - - - 1 - - - - - - - 1 - - 0383935 Spuitkop SC3000 2.0 Set

- - - - - - 1 - - - - - - - 1 - 0383936 Spuitkop SC3000 2.5 Set

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0383890 CE-Conformiteitsverklaring

1 1 1 1 1 1 1 1 - - - - - - - - 0383860 Gebruiksaanwijzing Duits

- - - - - - - - 1 1 1 1 1 1 1 1 0383861 Gebruiksaanwijzing Engels

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 parag. 1 Gebruiksaanwijzing in taal 
locaal

Bij speciale uitvoering gelden de gegevens van het leverbewijs.

4.2.2 OVERZICHT

Het SC-pistool bestaat uit de basisuitvoering en de aanvullende componenten. Circulatie-
bedrijf is mogelijk.
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Beschrijving Eenheden GA 3000SCIC

Luchtingangsdruk max. MPa
bar
psi

0.6
6
87

Materiaaldruk max. MPa
bar
psi

0.8
8
116

Stuurlucht instelbereik MPa
bar
psi

0.4 - 0.6
4 - 6
58 - 87

Materiaalhoeveelheid l/min
cc/min

*
*

Materiaalsaansluiting (binnenschroefdraad) Inch G1/4“

Luchtaansluiting (binnenschroefdraad) Inch G1/8“

Gewicht (basisuitvoering) g
oz

912
32

Max. temperatuur materiaal oC
oF

80
176

Max. temperatuur lucht oC
oF

110
230

Bedrijfstemperatuurbereik oC
oF

5 - 40
41 - 104

Geluidsniveau bij 0.6 MPa; 6 bar; 87 psi luchtdruk en 0.8 
MPa; 8 bar; 116 psi materiaaldruk **

dB(A) 79 

* Afhankelijk van de spuitkop, zie paragraaf 8
** Gemeten A-gewogen maximale geluidsdruk op 0.5m afstand, LpA0.5m volgens 
 EN ISO 3746-1995.

4.3.1 TECHNISCHE SPECIFICATIES 

4.3 GEGEVENS 

4.3.2 AFMETINGEN EN AANSLUITINGEN

Grondplaat GA 3000SCIC
:
CA = G1/8“ (stuurlucht)
C = G1/4“ (verfcirculatie)
AA = G1/2“ (verstuiverlucht)
M = G1/4“ (materiaal)
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4.3.4 MATERIALEN VAN DE VERFTRANSPORTERENDE DELEN

Metalen    Kunststoffen
Hardmetaal   UHMW-PE
Edelstaal 1.4034   PTFE
Edelstaal 1.4305   FPM
Edelstaal 1.4104   POM
Vernikkeld aluminium
Vernikkeld messing

Afmetingen Eenheden GA 3000SCIC

Hoogte (H) mm
inch

92
3.62

Lengte (L) mm
inch

150
5.90

Breedte (B) mm
inch

50
1.97 

(A) mm
inch

123.5 / 183.5
4.86 / 7.22

(C) mm
inch

90
3.54

(D) mm
inch

65
2.56

Afmetingen Eenheden GA 3000SCIC

(E) mm
inch

67
2.63

(F) mm
inch

ø 16
ø 0.63 

(G) mm
inch

115
4.52

(I) mm
inch

18 ±0.1
0.71 ±0.004

(K) mm
inch

18 ±0.1
0.71 ±0.004

4.3.3 AFMETINGEN
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Omschrijving Omschrijving

A Pistoolkop I Spuitkop

B Pistooleenheid J Houder standaard

C Spanhuls K Aansluitnippel (materiaal)

D Grondplaat L Aansluitnippel (circulatie)

E Verstuiverluchtaansluiting M Stuurluchtaansluiting (rood)

F Materiaalklepschroef N Vormluchtregelmechanisme

G Wartelmoer O Tussenstuk

H Luchtkapje

Het apparaat bestaat uit een pistoolkop (A), een pistooleenheid (B), een aandrijving (C) en 
een grondplaat (D). Op de pistoolkop (A) zijn de luchtkap (H), de bijpassende spuitkop (I) 
en diverse afdichtings- en bevestigingsdelen gemonteerd. In de pistoolkop (A) bevinden 
zich het materiaalventiel en de pakking. In het pistooleenheid (B) is het spanmechanis-
me voor de pakking ingebouwd. Het pistooleenheid dient tevens als verbinding tussen 
de aandrijving (C) en de pistoolkop (A). De aandrijving (C) bestaat uit een membraan en 
een drukveer voor het materiaalventiel. De grondplaat (D) bevat alle aansluitingen (K, E, L 
und M), een spleetfi lter (F) en een vormluchtklep (N). Deze dient als verbinding tussen het 
pistool en de passende bewegingsautomaat of ophanging.

4.4 OPBOUW VAN HET SPUITPISTOOL
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4.5 CIRCULATIEBEDRIJF

Inbouwen van de sluitstift, d.w.z. geen materiaalcirculatie.
1. Pistooleenheid (B) losmaken van de grondplaat (D).
2. De sluitstift (O) in het pistooleenheid aanbrengen.
3. Pistooleenheid (B) op de grondplaat (D) vastschroeven.
 Let daarbij op de juiste positie van de afdichtingen.
4. Schroeven met 4 Nm; 2.95 lbft vastdraaien.
5. Stop (P) plaatsen.

4.6 FUNCTIEBESCHRIJVING

Schema GA 3000SCIC:

SA = Vormlucht
AA = Verstuiverlucht
CA = Stuurlucht
M = Materiaal
C = Circulatiebedrijf

Open:
Vervolgens wordt stuurlucht op het het membraan in de aandrijving gezet waardoor deze 
naar achteren beweegt en het materiaalventiel geopend wordt. n deze stand wordt het 
onder druk staande bedekkingsmateriaal op het werkstuk aangebracht.

Sluit:
Het membraan wordt ontlast, zodat het materiaalventiel zich sluit, dankzij de drukveer die 
tegen de klepstang drukt..

Aanvullende functies:
De hoeveelheid vormlucht wordt gestuurd met de vormluchtklep, terwijl de verstuiver-
lucht via een externe drukregelaar wordt ingesteld. De beide luchtstromen worden pas na 
in pistool gescheiden aangevoerd, zodat de druk van vormlucht en verstuiverlucht onge-
veer gelijk is en deze elkaar bij het instellen beïnvloeden.
De materiaalaansluitingen en de verfkanalen in de grondplaat zij zo aangebracht dat met 
meerdere pistolen tegelijk in circulatiebedrijf kan worden gewerkt.

Spuitkop
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4.7 SPUITPROCES

Bij het SupraCoat vlakstraalproces wordt het te verspuiten materiaal onder druk 0.05 bis 
0.2 MPa; 0.5 bis 2 bar; 7.25 bis 29 psi voor normale toepassingen, max. 0.8 MPa; 8 bar; 116 
psi verstoven. Met behulp van de verstuiverlucht, 0.02 tot 0.07 MPa; 0.2 bis 0.7 bar; 2.9 tot 
10.2 psi voor normale toepassingen, max. 0.6 MPa; 6 bar; 87 psi wordt een zachte optimale 
spuitstraal bereikt, waarmee overlappingsproblemen aan de randen grotendeels worden 
voorkomen. Met de vormlucht kan de vorm en de breedte van de spuitstraal worden ver-
groot of verkleind.

Verstuiverlucht

Vormluft

Luchtkapje
Spuitstraalprofi el
kan worden ingesteld 

Verstuiverlucht

Vormluft



19

GA 3000SCIC

A

C

B

F

D

G

E

H

I

GEBRUIKSAANWIJZING

UITGAVE 08/2005 BESTELNUMMER DOC0383863

5 INBEDRIJFSTELLING EN BEDIENING

5.1 OPSTELLEN EN AANSLUITEN

A Schakelkast

B Transporteur

C Werkstuk

D Spuitcabine

E Bewegingsautomaat

F Verftoevoer

G Onderdelenidentifi catie

H Spuitpistolen

I Toe- en afvoersysteem voor lucht

Het spuitpistool moet met verschillende componenten tot een spuitsysteem worden ge-
completeerd. Het afgebeel-de systeem is slechts een voorbeeld. Uw Wagner-dealer advise-
ert u graag bij het samenstellen van een individuele systeemoplossing die geheel op uw 
toepassing is afgestemd. 

Voordat u met de inbedrijfstelling begint, dient u zich ook met de gebruiksaanwijzingen 
en veiligheidsvoorschriften van alle bovendien benodigde systeemcomponenten vertrou-
wd te hebben gemaakt.

5.1.1 TYPISCH AUTOMATISCH SPUITSYSTEEM
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5.1.2 VENTILATIE VAN DE SPUITCABINE

5.1.3 LUCHTLEIDINGEN

Een luchtfi lter op de persluchtcompressor zorgt ervoor, dat uitsluitend droge, schone ver-
stuiverlucht in het spuitpistool komt. Vuil en vocht in de verstuiverlucht verslechteren de 
spuitkwaliteit en het spuitbeeld.

5.1.4 MATERIAALLEIDINGEN
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5.1.5 AARDING VAN HET SYSTEEM

Tussen het originele verfreservoir en het apparaat moet sprake zijn van een geleidende 
verbinding (equipotentiaalkabel).
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5.2.1 OMREKENINGSTABEL VOOR VISCOSITEITEN

5.2 VOORBEREIDING LAK

De viscositeit van de lak is van grote betekenis. De beste spuitresultaten worden bij waar-
den tussen ca.14 en 24 DIN-s verkregen (gemeten in dompeluitloopbeker DIN 4 mm ; 0.16 
in). De verwerkingsadviezen van de fabrikant voor het te verspuiten materiaal op het verf-
blik of op het bijbehorende technische informatieblad in acht nemen.

Bij toepassingsproblemen gelieve de lakfabrikant te consulteren.
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5.3 INBEDRIJFSTELLING

➞ Veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2 in acht nehmen.

5.3.1 ALGEMENE REGELS BIJ DE OMGANG MET DE SPUITPISTOOL

Voor uitvoering van alle werkzaamheden aan het apparaat en bij een werkpauze moeten 
de volgende regels in acht worden genomen:

5.3.2 VOORBEREIDING INBEDRIJFSTELLING
.

1. Het spuitpistool op het hefapparaat monteren.
2. Materiaalslangen (aan- en afvoer) op het spuitpistool en de materiaaltoevoer 

aansluiten.
3. Stuurluchtslang en verstuiverluchtslang op het spuitpistool en op olievrije droge lucht 

aansluiten.
4. De luchtkap in de wartel plaatsen en de wartel vastdraaien.
 Aanwijzingen:
 Voordat de luchtkap handvast wordt gedraaid de hoorns van de luchtkap in de 

gewenste stand draaien.
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5.4.1 OPSTARTEN SC SPUITEN

1. Materiaaltoevoer ca. 0.05 MPa; 0.5 bar; 7.25 psi werkdruk instellen en in bedrijfstellen.
2. Verstuiverlucht op ca. 0.05 MPa; 0.5 bar; 7.25 psi instellen. 
3. De vormluchtregelaar in de middelste stand zetten.
4. Op een testvoorwerp of stuk karton spuiten (stuurlucht inschakelen).
5. De instellingen van spuitbeeld, straalbreedte, materiaal- en luchttoevoer bepalen. (zie 

paragraaf 5.5.2)

Aanwijzing:
Punten 4 en 5 herhalen, tot het optimum is gevonden. (iteratief proces).

5.4 WERKEN

5.4.2 SELECTIE VAN SPUITBEELD

1. Wartelmoer losdraaien. 
2. De luchtkap in de gewenste positie draaien. 
3. Wartelmoer met de hand vastdraaien.

5. Toegestane druk van alle systeemcomponenten visueel controleren.
6. Controleer de aarding van de apparaat en alle andere geleidende delen binnen het 

werkgebied.
7. De materiaaltoevoer op een geschikt testmedium aansluiten, de bedrijfsdruk instellen 

en alle verbindingen controleren op lekdichtheid.
8. Spuitpistool en apparaat drukontlasten.
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5.4.4 WIJZIGEN VAN DE MATERIAALHOEVEELHEID

Wijzigen van de materiaalhoeveelheid wordt bereikt door:

➞ Gebruik van een andere spuitkop en ventielnaald. Zie toebehoren.
➞ Draaien aan de materiaalklepschroef.
 - Draai naar links => meer materiaalhoeveelheid
 - Draai naar rechts => minder materiaalhoeveelheid
➞ Verandering van de materiaaldruk

5.4.3 SPUITSTRAALVORMEN

Met de vormlucht kan de vorm van de spuistraal optimaal een het te spuiten voorwerp 
worden aangepast. De afbeelding toont de invloed van de vormluchtregelaar op het spuit-
beeld. Met andere spuitkopafmetingen kunnen naar verhouding grotere resp. kleinere 
straalafmetingen worden bereikt.

Materiaal-
klepschroef

Vormluchtregel-
mechanisme ges-
loten

Vormluchtregel-
mechanisme he-
lemaal open
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5.4.5 VERVANGEN VAN DE SPUITKOP

1. Buiten bedrijf stellen en reinigen.
2. Spuitpistool en apparaat drukontlasten.
3. Schroef de wartelmoer (A) eraf.
4. Verwijder de luchtkap (B).
5. Stuurlucht (S) inschakelen.
6. De spuitkop (C) met een steeksleutel 13 mm; 0.512 in uit de pistoolkop (D) draaien en 

met reinigingsmiddel behandelen, tot alle verfresten zijn opgelost.
7. Stuurlucht (S) uitschakelen.
8. Met een inbussleutel 3 mm; 0.12 in de ventielnaald (F) losdraaien en verwijderen.
9. Een nieuwe ventielnaald (F) tot de aanslag inschuiven en met de inbussleutel (E) 

vastzetten.
10. Stuurlucht (S) inschakelen.
11. Een passende spuitkop (C) indraaien en met de steeksleutel 13 mm; 0.512 in 

aandraaien.
12. Stuurlucht (S) uitschakelen.
13. De luchtkap (B) samen met de wartel (A) monteren.
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5.4.6 BIJSTELLEN VAN DE AFDICHTINGEN IN DE PISTOOLKOP

Handelswijze bij materiaaluittreding bij de klepstelen in domein (Z):

1. De druk afl aten van spuitpistool en apparaat
2. Spuitpistool borgen (verwijder de stuurluchtslang(S))
3. Reinigingsmiddelverzorging aansluiten.
4. Schroef de wartelmoer (A) eraf.
5. Verwijder de luchtkap (B).

6. Zet de reinigingsmiddeltoevoer onder druk max. 0.2 MPa; 2 bar; 29 psi, en spoel het 
pistool grondig door.

7. De druk afl aten van spuitpistool en apparaat !
8. De afsluitstop (G) verwijderen.
9. Zeskantmoer (I) met een steeksleutel van (H) SW 8 mm; 0.31 in over max. 180° aan-

trekken.
10. De luchtkap(B), wartel (A) en afsluitstop (G) monteren.
11. Zet de materiaal- en de luchttoevoer weer onder druk.
12. Indien nog altijd open, pakking vervangen.

Aanwijzing:
De pakking kan maximaal drie keer worden nagespannen..
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6 ONDERHOUD

➞ Veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2 in acht nehmen. 

Het spuitpistool resp. het apparaat moet dagelijks worden gereinigd en doorgespoeld. Het 
voor het reinigen gebruikte reinigingsmiddel moet overeenkomen met de arbeidsstoffen.
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6.1 BUITEN BEDRIJF STELLEN EN REINIGEN

1. De druk afl aten van spuitpistool en apparaat.
2. Reinigingsmiddelverzorging aansluiten.
3. Schroef de wartelmoer eraf.
4. Luchtkapje eraf nemen.
5. Stuurlucht inschakelen
6. De spuitkop met een steeksleutel 13 mm; 0.512 in uit de pistoolkop draaien.
7. Stuurlucht uitschakelen. 
8. Zet de reinigingsmiddeltoevoer onder druk max. 0.2 MPa; 2 bar; 29 psi, en spoel het pistool grondig door.
9. De druk afl aten van spuitpistool en apparaat !
10. Spuitpistool borgen (verwijder de stuurluchtslang).
11. Pistool aan de buitenzijde met een door de lakfabrikant aanbevolen reinigingsmiddel reinigen en met 

doek of persluchtpistool droogmaken.
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6.2 MATERIAALSLANG UITWISSELEN

1. Buiten bedrijf stellen en reinigen.
2. De druk afl aten van spuitpistool en apparaat.
3. Spuitpistool borgen (verwijder de stuurluchtslang).
4. Plaats de steeksleutel 14 mm; 0.55 in op de onderste sleutelwijdte van de materiaal-

aansluiting en houd deze tegen.
5. Draai met een steeksleutel 16 mm; 0.63 in de moer van de materiaalslang los.
6. Materiaalslang (B) uit de materiaalaansluiting (C) uittrekken.
 Montage:
7. Kartelmoer (A) over de materiaalslang trekken.
8. Materiaalslang (B) tot aan de aanslag in de materiaalaansluiting (C) drukken.
9. De kartelmoer (A) met steeksleutel 16 mm; 0.63 in licht aandraaien.

tegenhouden
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6.3 DELEN IN HET PISTOOLEENHEID VERVANGEN

Aanwijzing: 
De grondplaat compl. (B) hoeft niet gedemonteerd te worden.

Aanwijzing:
Zonder sluitstift: Circulatiebedrijf
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Aanwijzing:
Vastgeklemde delen kunnen met een doorn 
Ø 3 mm; 0.12 in worden losgeduwd.

Persluchtpistool.
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1. Defecte delen (B) en/o (D) met een scherp mes 
voorzichtig opensnijden en verwijderen.

2. De draadstift (G) met een dopsleutel 3 mm; 0.12 in 
uitdraaien en de spantang (F) verwijderen.

3. Defecte delen vervangen.
4. Montage in omgekeerde volgorde.

Aanwijzing:
Stifttap (G) draai niet vast.

Aanwijzing X
Licht invetten met Vaseline 
PHHV II Bestel-Nr. 9992698

Glijvlak

6.4 UITWISSELING VAN DELEN OP DE KLEPSTOTER
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Sluitstift

Aanwijzing:
Moer (M5) alleen opdraaien, niet vastdraaien.

6.5 MONTAGE
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Aanwijzing:
Moer (L) zo vastdraaien, dat de ventielstang 
(A) nog licht verschoven kan worden.
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7 STORINGEN OPSPOREN EN OPLOSSING

Problem Oorzaak Oplossing

Onvoldoende materiaaluitstoot • Spuitkop te klein • Grotere spuitkop kiezen. 
  (zie paragraaf 9)

• Materiaaldruk te laag • Materiaaldruk verhogen

• Spuitkop verstopt • Spuitkopreiniging 
  (zie paragraaf 5)

• Traject van de ventielstang is te 
gering

• Stuurluchtdruk verhogen. 
Ventielstang vervangen

Slecht spuitbeeld • Foutief ingestelde 
verstuiverlucht

• Verstuiverlucht opnieuw 
instellen (zie paragraaf 5)

• Te grote spuitkop • Kleinere spuitkop kiezen 
  (zie paragraaf 9)

• Materiaaldruk te laag • Materiaaldruk verhogen

• Viscositeit van het spuitmateriaal 
te hoog

• Spuitmateriaal verdunnen vol-
gens gegevens van de fabrikant

• Foutief ingestelde vormlucht • Vormlucht opnieuw instellen

• Beschadigde of verstopte 
boringen in de luchtkap

• Luchtkap reinigen of vervangen

Lekkende pakking • Te weinig voorspanning • Spanklem aantrekken (max. 180o)

Spuitpistool sluit niet mooi / 
Materiaalventiel lek

• Ventielzitting of ventielkogel 
beschadigd

• Onderdelen vervangen

• Afdichtingen te strak 
voorgespannen

• Spanklem losmaken en naar 
onderen drukken.

Als er van geen van de genoemde storingsoorzaken sprake is, kan het defect bij een klantenservicedienst van 
Wagner worden verholpen.
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8 TOEBEHOREN

8.1 LUCHTKAPPEN

Bestelnr. Omschrijving Typ

0383920 Luchtkapje SC3000 2.00

0383921 Luchtkapje SC3000 2.50

0383922 Luchtkapje SC3000 3.15

0383923 Luchtkapje SC3000 4.00

8.2 SPUITKOPPEN

Bestelnr. Omschrijving

0383937 Spuitkop SC3000 0.30 Set

0383930 Spuitkop SC3000 0.50 Set

0383931 Spuitkop SC3000 0.80 Set

0383932 Spuitkop SC3000 1.00 Set

0383933 Spuitkop SC3000 1.25 Set

0383934 Spuitkop SC3000 1.60 Set

0383935 Spuitkop SC3000 2.00 Set

0383936 Spuitkop SC3000 2.50 Set
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8.2.1 UITSTOOTHOEVEELHEDENMETINGEN MET WATER (H
2
O)

Materiaal: Water H2O bij 20 °C

Materiaaldruk in bar:  1 bar = 0.1 MPa; 14.5 psi

Spuitkopgrootten
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8.3 AANSLUITINGEN

8.3.1 MATERIAAL

Voor materiaalcirculatie zijn 2 materiaalaansluitingen nodig, anders slechts één.

Bestelnr. Omschrijving

9999205 Schroefwartels recht G1/4“ auf D6 mm; AD 0.236 in

9999162 Schroefwartels recht, G1/4“ auf D8 mm; AD 5/16“

9998649 Schroefwartels recht, G1/4“ auf D10 mm; AD 0.393 in

8.3.1.1 KNIKBESCHERMING VOOR MATERIAALAANSLUITINGEN

Bestelnr. Omschrijving

9999206 Wartelmoer met knikbescherming, voor Bestelnr. 9999205

9998959 Wartelmoer met knikbescherming, voor Bestelnr 9999162

9999165 Wartelmoer met knikbescherming, voor Bestelnr. 9999163

8.3.2 VERSTUIVERLUCHT

Bestelnr. Omschrijving

0383960 Aansluitset C d19; ID, 0.748 in, 
omvat aanvullend Bestelnr. 9998098

0383961 Aansluitset C M24x1.5-d19; ID, 0.748 in, 
omvat aanvullend Bestelnr. 9998098

8.4 MATERIAALCIRCULATIE

Wanneer geen materiaalcirculatie wordt gebruikt, is een sluitstift nodig.

Bestelnr. Omschrijving

0380923 Sluitstift, cpl.

0380963 Sluitstift, cpl. UV
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8.5 DIVERSE

Bestelnr. Omschrijving

0380940 Houder standaard 120 mm, Ø 16 mm;
4.72 in, Ø 0.63 in

0380941 Houder standaard 180 mm, Ø 16 mm;
7.1 in, Ø 0.63 in

0380942 Houder draaibaar

0380943 Zwenkaandrijving cpl.

0380944 Kruisklemstuk voor Zwenkaandrijving

0383965 Ombouwset GA3000SC UV
geschikt voor gebruik met UV lakken

0383160 Luchtkappen positioneereenheit
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9 RESERVEONDERDELEN

9.1 HOE WORDEN RESERVEONDERDELEN BESTELD?
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9.2 RESERVEONDERDELENLIJST GA 3000SCIC
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 Reserveonderdelenlijst GA 3000SCIC

Pos K Aantal Bestelnr. Omschrijving

1 1 0364302 Wartelmoer

2 ● 1 0383... Luchtkapje SC3000  (zie Hs. 8)

3 ◆ 1 0383... Spuitkop SC3000 x.xx Set (zie Hs. 8)

5 ◆ 1 0380309 O-ring

6 1 0383306 Luchtverdeler

7 2 9907225 Cilinderschroef

8 1 0383304 Pistoolkop IC

9 ◆ 1 9971383 O-ring

10 ● 1 0380923 Sluitstift cpl.

11 1 9998991 Drukveer

12 1 0383940 Spanhuls cpl.

13 4 9907191 Cilinderschroef

14 1 0383941 Materiaalklepschroef cpl.

15 3 9907193 Cilinderschroef

16 1 9990623 Afsluitstop

17 1 9913046 Zeskantmoer, zelfborgend

18 1 9920101 Schijf

19 ◆ 5 9971182 O-ring

20 1 0380310 Steunstuk

21 ◆ 1 0380311 Afdichtmanchet

22 ◆ 2 9971379 O-ring

23 ◆ 1 9974149 O-ring

24 1 0383303 Drukstuk IC

25 1 0383310 Klepring

26 ◆ 1 9974168 O-ring

27 ◆ 2 9974066 O-ring

28 ◆ 1 9971382 O-ring

29 1 0383302 Tussenstuk IC

30 ◆ 1 9974166 O-ring

31 ◆ 2 9974169 O-ring

32 1 0380314 Steunschijf

33 1 0383300 Pistooleenheid IC

34 1 0383314 Spantang

◆ = Slijtonderdeel 

● = Behoort niet tot de basisuitrusting, is echter verkrijgbaar als speciaal toebehoren

Aanwijzing: 
Voor informatie over reservemodules en de inhoud van servicesets zie Hoofdstuk 9.4
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 Reserveonderdelenlijst GA 3000SCIC

Pos K Aantal Bestelnr. Omschrijving

35 ◆ 1 0380306 Membraan

36 ◆ 1 9971313 O-ring

37 ◆ 1 0383942 Klepstoter voorgemonteerd

38 1 9907230 Draadstift

39 1 0380313 Spanklem

40 1 9955812 Beschermkap

41 ◆ 2 9974167 O-ring

42 ◆ 1 9974148 O-ring

43 1 0383311 Groefblokje

44 ◆ 2 0380321 Materiaalafdichting

45 1 9935045 Cilinderstift

46 ● 2 9935063 Spiraalspanstift

47 ● 1 9900241 Zeskantschroef M8x40

48 1 0383312 Klepschroef vormlucht

49 ● 1 0380940 Handgrep 120

49 ● 1 0380941 Handgrep 180

50 ● 1 9998090 Inschroefwartel recht

51 ● 1 9998995 Encoderring rood

52 ● 1 9999205 Inschroefwartel G1/4“ tot D6

52 ● 1 9999162 Inschroefwartel G1/4“ tot D8

52 ● 1 9998649 Inschroefwartel G1/4“ tot D10

53 ● 1 0383960 Aansluit-Set C ø19

54 ● 1 0383961 Aansluit-Set C M24x1.5 ø19

55 ◆ 1 9974174 O-ring

56 1 0383301 Grondplaat IC

58 ● 1 0383962 Slangdoorvoerbuisje cpl M24x1.5 ø19

◆ = Slijtonderdeel 

● = Behoort niet tot de basisuitrusting, is echter verkrijgbaar als speciaal toebehoren

Aanwijzing: 
Voor informatie over reservemodules en de inhoud van servicesets zie Hoofdstuk 9.4
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9.3 RESERVEONDERDELENLIJST GA 3000SCIC UV
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 Ersatzteilliste GA 3000SCIC UV

Pos K Aantal Bestelnr. Omschrijving

1 1 0364302 Wartelmoer

2 ● 1 0383... Luchtkapje SC3000  (zie Hs. 8)

3 ◆ 1 0383... Spuitkop SC3000 x.xx Set. (zie Hs. 8)

5 ◆ 1 0380309 O-ring

6 1 0383306 Luchtverdeler

7 2 9907225 Cilinderschroef

8 1 0383304 Pistoolkop IC

9 ◆ 1 9974178 O-ring EPDM

10 ● 1 0380963 Sluitstift cpl. UV

11 1 9998991 Drukveer

12 1 0383940 Spanhuls cpl.

13 4 9907191 Cilinderschroef

14 1 0383941 Materiaalklepschroef cpl.

15 3 9907193 Cilinderschroef

16 1 9990623 Afsluitstop

17 1 9913046 Zeskantmoer, zelfborgend

18 1 9920101 Schijf

19 ◆ 5 9974209 O-ring EPDM

20 1 0380310 Steunstuk

21 ◆ 1 0380322 Afdichtmanchet

22 ◆ 2 9974179 O-ring EPDM

23 ◆ 1 9974149 O-ring

24 1 0383355 Drukstuk IC UV

25 1 0383310 Klepring

26 ◆ 1 9974214 O-ring EPDM

27 ◆ 2 9974210 O-ring EPDM

28 ◆ 1 9974208 O-ring EPDM

29 1 0383302 Tussenstuk IC

30 ◆ 1 9974213 O-ring EPDM

31 ◆ 2 9974212 O-ring EPDM

32 1 0380314 Steunschijf

33 1 0383300 Pistooleenheid IC

34 1 0383314 Spantang

◆ = Slijtonderdeel 

● = Behoort niet tot de basisuitrusting, is echter verkrijgbaar als speciaal toebehoren

Aanwijzing: 
Voor informatie over reservemodules en de inhoud van servicesets zie Hoofdstuk. 9.4
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 Ersatzteilliste GA 3000SCIC UV

Pos K Aantal Bestelnr. Omschrijving

35 ◆ 1 0380306 Membraan

36 ◆ 1 9971313 O-ring

37 ◆ 1 0383942 Klepstoter voorgemonteerd

38 1 9907230 Draadstift

39 1 0380313 Spanklem

40 1 9955812 Beschermkap

41 ◆✭ 2 9974211 O-ring EPDM

42 ◆✭ 1 9974176 O-ring EPDM

43 1 0383311 Groefblokje

44 ◆ 2 0380321 Afdichting Materiaal

45 1 9935045 Cilinderstift

46 ● 2 9935063 Spiraalspanstift

47 ● 1 9900241 Zeskantschroef M8x40

48 1 0383312 Klepschroef vormlucht

49 ● 1 0380940 Handgrep 120

49 ● 1 0380941 Handgrep 180

50 ● 1 9998090 Inschroefwartel recht

51 ● 1 9998995 Encoderring rood

52 ● 1 9999205 Inschroefwartel G1/4“ tot D6

52 ● 1 9999162 Inschroefwartel G1/4“ tot D8

52 ● 1 9998649 Inschroefwartel G1/4“ tot D10

53 ● 1 0383960 Aansluit-Set C ø19

54 ● 1 0383961 Aansluit-Set C M24x1.5 ø19

55 ◆ 1 9974215 O-ring

56 1 0383301 Grondplaat IC

58 ● 1 0383962 Slangdoorvoerbuisje cpl M24x1.5 ø19

◆ = Slijtonderdeel 

● = Behoort niet tot de basisuitrusting, is echter verkrijgbaar als speciaal toebehoren

Aanwijzing: 
Voor informatie over reservemodules en de inhoud van servicesets zie Hoofdstuk. 9.4
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9.4 OVERZICHT VAN DE MODULES

Bestelnr. Omschrijving De posities van de reserveonderdelenlijst bevinden zich 
in de set, zie de onderdelenafbeelding Hs. 9.2 en 9.3

0383901 Pistooleenheid IC cpl. 0.5 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383902 Pistooleenheid IC cpl. 0.8 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383903 Pistooleenheid IC cpl. 1.0 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383904 Pistooleenheid IC cpl. 1.25 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383905 Pistooleenheid IC cpl. 1.6 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40,
55

0383906 Pistooleenheid IC cpl. 2.0 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383907 Pistooleenheid IC cpl. 2.5 1, 3, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 
25, 26, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 55

0383908 Grondplaat IC kpl. 41, 42, 43, 44, 48, 50, 51, 56

0383909 Ventilstössel kpl. 23, 34, 35, 36, 37, 38

0383960 Aansluitset C ø19 53

0383961 Aansluitset C M24x1.5 ø19 54

0383970 Serviceset GA 3000SCIC 5,19, 21, 22, 23, 26, 27, 28, 30, 31, 34, 35, 36, 37, 38, 41, 42, 44, 55

0383971 Serviceset Pistooleenheid IC 
cpl.

5,19, 21, 22, 23, 26, 27, 28, 30, 31, 34, 35, 36, 37, 38.55

0383972 Serviceset Grondplaat IC cpl. 41, 42, 44

0383973 Serviceset GA 3000SCIC UV 5,19, 21, 22, 23, 26, 27, 28, 30, 31, 34, 35, 36, 37, 38, 41, 42, 44, 55
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