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1. Aufbau

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Dusensatz

Schraubdeckel

Entliftungsschraube

Sicherheitstiberdruckventil

Schnellkupplungsanschluss fir SM Druckbecher mit

Rickschlagventil

Becherluftschlauch

Stufenlose Rund-/Breitstrahlregulierung

[1-8] Materialmengenregulierung mit Gegenmutter

[1-9] Luftmikrometer

[1-10] Manometer fiir Becherinnendruck

[1-11] Luftanschluss

[1-12] Regelknopf

[1-13] Luftkolben, nicht sichtbar

[1-14] Selbstnachstellende Luftkolbenabdichtung, nicht sicht-
bar

[1-15] Abzugsbiigel

[1-16] Dichtung fur Farbnadel, nicht sichtbar

[1-6]
[1-7]

Lieferausfiihrung

Dise SM, 3/4 | Alu-Druckbecher, Luftregelarmatur kom-
plett mit Manometer 0-1,6 bar, Sicherheits-lberdruckventil,
Becherluftschlauch und Pistolen-schliissel.

Folgende Dusenséatze (Farbnadel und Farbdise aus V4A)
sind fur SATA spray master RP erhaltlich: SM - 1,7 - 2,0

Technische Daten

Luftverbrauch ca. 150 - 230 NI/min. bei
1-2 bar

max. Betriebsiiberdruck Luft 3 bar

max. Becherliberdruck 1,7 bar

max. Betriebstemperatur 50° C

Material

Druck im Becher stufenlos 0 -1,7 bar

Gewicht (ohne Material): 1300 g

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstandig und eingehend zu lesen, beach-
ten und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren
Platz, fir jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewah-
ren. Das Gerat/die Lackierpistole darf nur von sachkundi-
gen Personen (Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei
unsachgemaler Benutzung des Gerates/der Lackierpistole oder
jeglicher Veranderung oder Kombination mit ungeeigneten
Fremdteilen kdnnen Sachschéden, ernste Gesundheitsschaden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis
hin zum Tode die Folge sein. SATA (bernimmt fir diese
Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) kei-
nerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/
der Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z. B.
die deutschen Unfallverhiutungsvorschriffen BGR 500 (BGV
D25) und BGV D24 des Hauptverbandes der gewerblichen
Berufsgenossenschaften usw.)

1. Funktionsbeschreibung

Mit der SATA spray master RP kénnen Beizen, Lasuren, Farben
und Lacke je nach Diisengrofie bis zu einer Viskositat von ca.
150 sec. im DIN 4 mm Auslaufbecher nebelarm verarbeitet wer-
den. Infolge des geringen Luftverbrauchs ist die Pistole auch fiir
den Betrieb mit relativ kleinen Baustellen-Kompressoren geeig-
net. Schmirgelnde, sdure- und benzinhaltige Materialien dirfen
nicht verarbeitet werden.

Die zum Spritzen benétigte Druckluft wird am Luftanschluss
zugefuhrt, der in der Luftregelarmatur eingeschraubt ist. Durch
die Betatigung des Abzugsbligels bis zum ersten Druckpunkt
wird das Luftventil gedffnet (Vorluftsteuerung). Beim weiteren
Durchziehen des Abzugbiigels wird die Farbnadel aus der
Farbdiise herausgezogen. Das Spritzmedium fliesst dann infolge
des Becherinnendrucks aus der Farbdise heraus und wird durch
die gleichzeitig aus der Luftdise strémende Druckluft zerstaubt.
Die Materialmenge kann Uber die Gré3e des Becherinnendrucks
gesteuert werden. Bei hoherviskosen Materialien ist ein héherer
Becherinnendruck zu wahlen.

2. Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung
und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller Schrauben
und Muttern zu Uberprifen. Dies gilt insbesondere fir die
Materialmengen-regulierschraube (Kontermutter), die Rund-/
Breitstrahlregulierung sowie die Inbusschraube Pos. 3624 flr
den Luftmikrometer. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten
jeglicher Art muss das Gerat in drucklosem Zustand sein,
d.h. vom Luftnetz abgekoppelt werden. Nichtbeachtung die-
ses Sicherheitshinweises kann zu Beschadigungen und
Verletzungen, bis hin zum Tode, fiihren. SATA Gbernimmt keine
Haftung fiir eventuelle Folgen der Nichtbeachtung.

a) Dusensatz fest montieren (fur Farbdise den
Universalschliissel, Pos. 901, verwenden). Die Luftdise
muss so ausgerichtet werden, dass die eingestem-
pelte Zahl von vorne in normaler Schreibweise lesbar
ist. Farbdise immer vor Farbnadel montieren (sonst
Beschadigungsgefahr).

b) Vor der Montage an den Luftanschluss (G 1/4 a) sollte der
Luftschlauch ausgeblasen werden. Der Luftschlauch muss
fur mind. 10 bar druckfest und l6semittelbestandig sein.
Gesamtableitungswiderstand < 100 Mio. Ohm, z. B. SATA
Luftschlauch Bestell-Nr. 9902

c) Die Lackierpistole wurde vor dem Versand mit
Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor
Gebrauch mit Verdiinnung durchgespiilt werden.

d) Vor Abschrauben des Bechers bzw. Deckels immer
Becherdruck durch Ziehen am Ring des Sicherheitsventils
ablassen, dann Becher bzw. Deckel abschrauben, Material
einflllen, Becher bzw. Deckel wieder aufschrauben.

e) GewilnschtenZerstdubungsluftdruckbeiabgezogenerPistole
einstellen. Danach gewtinschten Materialversorgungsdruck
bei abgezogener Pistole einstellen. Zur Einstellung des
Becherinnendruckes kurz am Ring des Sicherheitsventiles
ziehen, da der Becherdruck infolge des Riickschlagventiles
nicht riicksteuerbar ist. Spritzbild auf Papier oder &hnlichem
kontrollieren und ggf. Uber Druckadnderung optimal einstel-
len.

3. Einstellen der Strahlbreite

Durch Betéatigung der Rund-/Breitstrahlregulierung lasst sich der
Strahl innerhalb der vorgewahlten Luftkappenstellung stufenlos
bis zur Erreichung eines Rundstrahles einstellen.

4. Anpassen der Luftmenge mit
Luftmikrometer

Durch den stufenlos verstellbaren Luftmikrometer kann die
Spritzluftmenge bei Lackierarbeiten und beim Ausnebeln an das
Spritzmedium angeglichen werden.

Hinweis:

Maximale Zerstaubung = bei langsgestelltem Luftmikrometer
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(parallel zum Pistolenkérper)

Minimale Zerstaubung =
(quer zum Pistolenkorper)

bei quergestelltem Luftmikrometer

Achtung!

Bei an das Luftnetz angekuppelter Pistole darf die
Arretierschraube fir den Luftmikrometer, Pos. 3624, keines-
falls ausgebaut werden. Wenn die Arretierschraube ausgebaut
worden ist, darf die Pistole nicht in Betrieb genommen werden.

5. Reduzierung der Materialmenge

Die ausflieRende Materialmenge und damit der Nadelabhub kann
durch Einschrauben der Materialmengenregulierschraube stu-
fenlos reduziert werden (Kontermutter 16sen, Regulierschraube
nachstellen und Kontermutter anziehen).

6. Arbeitsweise

Deckel des Bechers nach Entliftung durch Linksdrehen off-
nen. Eine Abkupplung vom Luftschlauch ist nicht notwendig.
Tropfsperre entnehmen, Spritzgut einfiillen. Tropfsperre aufset-
zen und Deckel durch Rechtsdrehen auf den Becher setzen und
den Becher fest verschliessen.

Bitte beachten: Fur Spritzarbeiten bei liegenden oder stehenden
Objekten - Entliftungsbohrung der Tropfsperre nach hinten; Bei
Arbeiten tber Kopf - Bohrung nach vorne.

Materialdruck durch Drehen am schwarzen Regelknopf, der
durch Ziehen ausrastet, auf gewiinschten Manometerdruck
einstellen und Regelknopf durch Eindriicken wieder einrasten.
Druckablassschraube am Ablassventil kurz aufdrehen und wie-
der verschliessen, dabei den Manometer beobachten, ob sich
der gewtlinschte Druck wieder einstellt, gegebenenfalls nachre-
gulieren. Beim Arbeiten ist darauf zu achten, dass mit einem vari-
ablen Spritzabstand, abhangig vom verarbeitetem Material und
eingestelltem Becherdruck, parallel zum Werkstlick gefahren
wird. Die Materialeinstellung soll unverdiinnt, d.h. hochviskose
vorgenommen werden; bei Wasserlacken ist das Arbeiten mit
unverdinnten Materialien moglich.

7. Wartungsarbeiten
7.1. Wechsel des Diisensatzes

Beim Wechsel einer Disengrof’e ist immer der komplette
Dusensatz auszutauschen, bestehend aus Luftkappe, Farbdise
und Farbnadel (Farbdiise vor Farbnadel einbauen).

Diisensatze

77982 Dusensatz SATA spray master SM
73791 Dusensatz SATA spray master 1,7
78279 Disensatz SATA spray master 2,0

Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen

a) Nach dem Herausdrehen der Packungsschraube
(3582) mit beigefiigtem Steckschlissel (3756) kann die
Nadelabdichtung entnommen werden.

b) Zum Austausch der des Dichtungshalters kpl. (83741)
fur die Luftkolbenstange ist zuerst die Farbnadel und der
Abzugsbligel auszubauen, Luftkolbenstange herausziehen
und mit Inbusschliissel SW4 Dichtungshalter kpl. (29629)
herausschrauben. Neuen Dichtungshalter kpl. einschrauben
und handfest anziehen. Luftkolbenstange ganz leicht einfet-
ten und einbauen, nun wieder Abzugsbigel und Farbnadel
montieren.

8. Reinigung und Wartung

Achtung!

Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan
und Methylen-Chlorid kénnen an Aluminiumbecher, Pistole
sowie galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftre-
ten (1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen Wasser ergibt
Salzsaure). Die Teile kdnnen dadurch oxydieren, im extremen
Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie
darum fir lhre Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel,
die die obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur
Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.)
verwenden.

a) Materialfihrende Teile der Pistole mit Verdinnung gut
durchspilen.

b) Luftdise mit Pinsel oder Birste reinigen, Pistole nicht in
Verdlnnung legen.

c) \Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafRen
Gegenstanden reinigen, die geringste Beschadigung beein-
flusst das Spritzbild. SATA Dusenreinigungsnadeln verwen-
den.

d) Die Luftregelarmatur darf nie in Verdiinnung gelegt oder
mit dieser abgewaschen werden, - Zerstérungsgefahr der
Membrane -.

e) Bewegte Teile leicht einfetten.

Zur Reinigung der Pistole in einem Waschgerat muss die
Luftregelarmaturimmer abgeschraubt und der Becherluftschlauch
abgezogen werden. Ventilschraube (Rulckschlagventil) stets
grundlich reinigen. Ist Material in den Luftschlauch eingedrun-
gen, so ist das Ventil auf Ablagerungen zu Uberpriifen und der
Schlauch zu ersetzen.

9. Behebung von Stérungen

Abhilfe

Farbdiise mit Uni-
versalschlissel
nachziehen
Luftverteilerring
aus-tauschen, da
dieser bei Demon-
tage beschadigt
wird

Luftduse reinigen,
Kapitel 9 beachten

Ursache

Farbdtse nicht fest
genug angezogen

Stoérung
Unruhiger Spritz-
strahl (Flattern/
Spucken) oder
Luftblasen im FlieB- | Luftverteilerring
becher beschadigt oder
verschmutzt

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig

Bohrungen der
Luftdlise mit Lack

oder spaltet belegt
Farbdusenspitze Farbdlsenspitze
(Farbdiisenzapf- auf Beschadigung

chen) beschadigt | prifen ggf. Disen-

satz tauschen
Luftverteilerring
austauschen und

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl

Luftverteilerring
nicht lagerichtig

Regulierung - positioniert (Zapfen | beim Einbau auf
Regulierung dreh- | nicht in Bohrung) richtige Positionie-
bar oder beschadigt rung achten

Rund-/Breitstrahl
Regulierung nicht
drehbar

Regulierung wurde
gegen Uhrzeiger-
sinn zu stark in

die Begrenzung
gedreht; Spindel im
Gewinde der Pisto-
le lose

Regulierung mit
Einmaulschlissel
ausschrauben;
gangbar machen
oder komplett tau-
schen
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Stérung

Ursache

Abhilfe

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz ver-
schmutzt oder Luft-
kolben verschlissen

Luftkolbensitz
reinigen und/oder
Luftkolben, Luftkol-
benpackung aus-
tauschen

Material sprudelt
oder ,kocht* im
Farbbecher

Zerstaubungsluft
gelangt Uber Farb-
kanal in den Farb-
becher. Farbdise
nicht genugend
angezogen. Luftdu-
se nicht vollstandig
aufgeschraubt,
Luftkreis verstopft,
Sitz defekt oder
Duseneinsatz
beschadigt

Teile entsprechend
anziehen, reinigen
oder ersetzen

Korrosion am
Luftdisenge-
winde, Material-
kanal (Material-
Anschluss) oder

Reinigungsflissig-
keit (wassrig) ver-
bleibt zu lange in/
an der Pistole

Ungeeignete Reini-

Reinigung, Kapitel
9 beachten, Pisto-
lenkérper austau-
schen lassen

Lackierpistolenkor- | gungsfliissigkeit

per

Spritzmedium tritt | Farbnadeldichtung | Farbnadeldichtung
hinter der Farbna- | defekt oder nicht tauschen / einbau-
deldichtung aus vorhanden en

Farbnadel ver-
schmutzt oder

Dusensatz tau-
schen ggf. Farb-

an der Farbdisen-
spitze (,Farbdusen-

zwischen Farbna-
delspitze und Farb-

beschadigt nadeldichtung
tauschen
Lackierpistole tropft | Fremdkorper Farbdise und

Farb-nadel rei-
nigen, Kapitel 9

zapfchen®) dise beachten
Disensatz bescha- | Dusensatz erset-
digt zen

10. Garantiebedingungen

Fir Farbspritzpistolen leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,
die mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen
mit Fabrikations- und Materialfehlern, die sich innerhalb der
Garantiezeit herausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die
durch ungeeignete oder unsachgemalfe Verwendung, die feh-
lerhafte Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder
durch Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder
Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe
und chemische wie Laugen und Sauren, elektrochemische oder
elektrische Einfliisse entstehen, sofern die Schaden nicht auf
ein Verschulden von uns zurlickzufiihren sind. Schmirgelnde
Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren,
flissige Schmirgel o.a. verringern die Lebensdauer von
Ventilen, Packungen, Pistole und Dise. Hierauf zuriickzu-
fihrende Verschleiflerscheinungen sind durch diese Garantie
nicht gedeckt. Das Gerat ist unverziglich nach Empfang zu
kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind bei Vermeidung des
Verlustes der Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach
Empfang des Gerates der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzu-
teilen. Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf
Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fiir Schaden,
die bei Beratung, Einarbeitung und Vorflihrung entstehen.
Wiinscht der Kaufer sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor fest-
gestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die
Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung
des jeweiligen Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der

| I:‘

Mangelriige heraus, dass ein Garantieanspruch besteht, erhalt
der Kaufer fir die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung
eine Gutschrift entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur
die Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum Uber.
Mangelriigen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den
Kaufer bzw. Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu verweigern
oder zu verzdgern. Versand des Gerates hat an uns spesenfrei
zu erfolgen. Montagekosten (Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie
Fracht- und Verpackungsspesen kénnen wir nicht ibernehmen.
Hier gelten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen
bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie
erlischt bei Fremdeingriffen.

Achtung!

Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan
und Methylen-Chlorid kénnen an Aluminiumbecher, Pistole
sowie galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftre-
ten (1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen Wasser ergibt
Salzsaure). Die Teile kdnnen dadurch oxydieren, im extremen
Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie
darum fir Ihre Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel,
die die obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur
Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.)
verwenden.

11. Zu beachten

Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder
Tiere richten. Lésungs- und Verdinnungsmittel kénnen zu
Veratzungen fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige
Lésemittel- und Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des
Gerates vorhanden sein (nach Arbeitsende sind Lésemittel und
Lacke in bestimmungsgemafRe Lagerraume zurlickzubringen).
Vor jeglichen Reparaturarbeiten muss das Gerat vom Luftnetz
abgekuppelt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung
und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller Schrauben
und Muttern, sowie die Dichtheit der Pistolen und Schlduche zu
Uberprifen.

Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instandzu-
setzen. Zur Erzielung bestméglicher Lackierergebnisse und fiir
hdchste Sicherheit nur Original-Ersatzteile verwenden.

Beim Lackieren darf im Arbeitsbereich keine Zindquelle (z.B.
offenes Feuer, brennende Zigaretten, nicht explosionsge-
schitzte Lampen usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren
leicht entziindliche Gemische entstehen. Beim Lackieren ist
den Vorschriften entsprechender Arbeitsschutz zu verwenden
(Atemschutz, usw.). Da beim Spritzen bei héheren Driicken der
Schalldruckpegel von 90 db(A) Gberschritten wird, ist ein geeig-
neter Gehdrschutz zu tragen.

Bei Anwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen
auf die oberen Korperteile des Bedieners (bertragen. Die
RuckstoRRkrafte sind gering.

12. Ersatzteile

Reéf. Dénomination

422 Dichtung fir Luftkolben

1503 Senkschraube M 4 x 8

2600 Service-Einheit Duseneinsatz
3657 Randelknopf

3749 Stopfblichse flr Luftkolben
6007 Reinigungsbiirsten (10er Pack)
6445 Farbnadelpackung

6486 Abzugsbugelset
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12. Ersatzteile

Réf. Dénomination

6981 Schnellkupplungsnippel (5er Pack)

9654 Werkzeugsatz

9829 Dichtungs-Set

10520 |Packung mit 12 Stiick Federn f. Farbnadel

13656 | Schnellkupplungsnippel

16162 | Drehgelenk fur SATA Farbspritzpistolen

17152 | Packung mit 12 Stk. Luftkolben-Federn

20412 | Druckbecher

20461 Luftschlauch Kunststoff

21014 Deckel, komplett

29629 | Luftkolbenstange

53603 | Luftmikrometer kpl.

53777 | Luftanschluss fir Deckel

54049 |Packung mit 4 Stiuck Dichtungsringen fur Druckbe-
cher

54221 Spindel komplett

59154 | Regelaufsatz komplett

61416 | Farbmengenregulierschraube, komplett mit Gegen-
mutter

64766 |Distanzscheibe

65920 | Regelarmatur komplett

67199 | Deckel

69666 | Reparatur-Set

70664 | Packung mit 10 Stk. Tropfsperren

72314 | Druckfeder fiir Regelarmatur

73254 Membrane komplett, f. Regelarmatur

74625 Manometer 0-1,6 bar

83493 | Druckbecheranschluss kpl.

83501 Luftschlauch kpl. mit Druckbecheranschluss fiir
SATA spray master

120816 |Packung mit 2 Druckablassschrauben

133926 |Bigelrollenset

133934 | Packung mit 3 Dichtungen fir Spindel
R-B-Regulierung

133959 |Federset mit je 3 x Farbnadel/Luftkolbenfedern

133967 | Gewindestift (3er Pack)

133983 | Luftanschlussstick G 1/4 a

133991 |Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen
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1. Technical Design

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Nozzle set

Screw-on lid

Ventilation screw

Safety valve

Quick coupling connection for SM pressure cup with
back-check valve

Air hose for pressure cup

Continuous round/flat spray control
[1-8] Material flow control with counter nut
[1-9] Air micrometer (aif flow control knob)
[1-10] Pressure gauge for cup pressure

[1-11] Air connection

[1-12] Regulation knob

[1-13] Air piston, not visible

[1-14] Self-adjusting air piston seal, not visible
[1-15] Trigger

[1-16] Sealing for paint needle, not visible

[1-6]
[1-7]

Scope of Delivery

Nozzle SM, 3/4 | aluminium pressure cup, air control fittings
cpl. with pressure gauge 0-1.6 bars (0-24 psi), safety over-
pressure valve, cup air hose and spray gun wrench.

The following nozzle sets are available for SATA spray mas-
ter RP: (note-paint needle and paint nozzle made of V4A
stainless steel) SM - 1.7 - 2.0

Technical Data

Air consumption 150 - 230 NI/min. (5-8
cfm) at 1-2 bar / 15 to 30
psi

Max. air pressure 3 bar/43 psi

Max. cup pressure 1.7 bar/25 psi

Max. material temperature 50° C

Cup pressure variable from 0 to 1.7 bar/ 0 to 24.6 psi

Weight (without material): 1,300 g

Prior to putting the unit/spray gun into operation, read the oper-
ating instructions completely and thoroughly. The stipulations
contained therein are to be respected in any case. After that, the
operating instructions are to be stored in a safe place, accessible
for every user of the equipment. The unit/spray gun may only be
put into operation by persons familiar with its use (professionals).
Inappropriate use of the unit/spray gun, modification of any kind
or combination with inappropriate other parts may cause material
damage, serious hazard to the user's, other person’s or animal‘s
health or even death. SATA shall not take any responsibility for
such damages (e.g. failure to respect the stipulations laid out in
the operating instructions). The applicable safety, workplace and
worker health protection regulations of the respective country or
areal/district in which the system/the spray gun is used are to be
respected in any case (e.g. the German Rules for the Prevention
of Accidents BGR 500 (BGV D25) and BGV D24 issued by the
Central Office of the Professional Trade Associations, etc.)

1. Functional Description

With the SATA spray master RP caustics, glaze, paints and
lacquers according to nozzle size, up to a viscosity of about
150 seconds - measured in the DIN 4 mm viscosity cup - can
be sprayed with reduced spray mist emission. The gun is also
suitable for the use with relatively small construction site com-
pressors due to its low air consumption. Abrasives, acid- and
benzine-based materials must not be used.

The compressed air required for spraying is fed at the air con-
nection which is screwed in into the air control fittings. By pulling
the trigger until the first pressure point the air valve is opened

(pre-air control). By further pulling the trigger the paint needle is
pulled out of the paint nozzle. The material to be sprayed thus
flows from the paint nozzle due to the internal cup pressure and
is atomized by the compressed air simultaneously streaming
from the air cap. The material flow can be adjusted by modifying
the internal cup pressure. For more highly viscous materials a
higher internal cup pressure is to be chosen.

2. Use

Before putting into operation, and especially after each clean-
ing and any repair work, check to see that all screws and nuts
are tight. This applies in particular for the material flow control
screw (counter nut), the round/flat spray control as well as the
hexagon screw, pos. 3624, for the air micrometer. For servicing/
repair work of any kind the system must be devoid of pressure,
i.e. disconnected from the air supply. Failure to respect this
safety warning may result in damage and injuries, even death at
worst. SATA does not take any responsibility for possible results
of such failure.

a) Mount the nozzle set tightly (use universal wrench, item
901, for the paint nozzle). Align the air nozzle so that the
number stamped into it can be read from the front the right
way round. Always mount paint nozzle before paint needle
(otherwise risk of damage).

b) Blow out the air hose before attaching it to the air connection
(G 1/4 male thread.). The air hose must be pressure-resist-
ant for min. 10 bar and solvent-resistant. Total electric resist-
ance: < 100 million Ohm, e.g. SATA air hose, Art. No. 9902.

c) The paint spray gun has been treated with an anticorrosive
agent before leaving the factory and must therefore be
flushed out thoroughly with thinner before use.

d) Before unscrewing the cup resp. lid alwaysdischarge cup
pressure by pulling the ring of the safety valve; then unscrew
cup resp. lid, fill in material, screw cup resp. lid on again.

Adjust requested atomization air pressure while pulling the
trigger. Then adjust requested material supply pressure while
pulling the trigger. For adjusting the internal cup pressure, pull
shortly the ring of the safety valve, as due to the back stroke
valve the cup pressure must be reduced by activating the safety
valve. Check spray pattern on paper or similar materials and
adjust, if necessary, to its optimum by modifying the pressure.

3. Setting the Spray Pattern

By using the round/flat spray control, the spray fan can be
adjusted steplessly within the previously chosen air cap align-
ment range until obtaining round spray.

4. Adjusting the air volume by means of the
air micrometer

The infinitely variable air micrometer allows the spray air volume
to be adapted to suit the medium being sprayed or misted.

Note:

Maximum atomization = Air micrometer in vertical position (paral-
lel to gun body)

Minimum atomization = Air micrometer in horizontal position
(across gun body)
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ATTENTION!

While the spray gun is connected to the air supply, the air
micrometer fixing screw, Art. No. 3624, must not be removed.
When the fixing screw is removed, the spray gun must not be
put into operation.

5. Reduction of the Material Volume

By screwing in the material flow control screw the material
volume oozing and thus the needle stroke can be steplessly
reduced (loosen counter nut, adjust control screw and tighten
counter nut again).

6. Work method

After discharging air, open cup lid by turning it to the left. It is
not necessary to unplug it from the air hose. Remove anti-drip
device, fill in material to be sprayed. Insert anti drip device, put lid
onto the cup and shut tightly by turning it to the right.

Please note: For spraying horizontal or upright objects: Ventilation
drilling of the anti-drip device must be on back. For overhead
spray jobs: Drilling must be on the front.

Adjust material pressure to requested gauge value by turning the
black control knob which clicks loose when being pulled; then
click-stop control knob again by pushing it. Briefly open pressure
regulation screw at the discharge valve and close again; watch
pressure gauge to see if the required pressure is built up again;
adjust if necessary. During work it must be kept in mind to move
the gun parallelly to the object at a variable spraying distance,
depending on the material used and the cup pressure adjusted.
The material adjustment is to be done without thinner, i.e. in the
highly viscous state; when using water-borne paints, it is possible
to work without thinner.

7. Maintenance Work
7.1. Changing the Nozzle Set

When shifting from one nozzle size to another, always change
the complete nozzle set, consisting of air cap, paint nozzle and
paint needle (assemble paint nozzle before paint needle).

Nozzle sets
77982 Nozzle set SATA spray master SM
73791 Nozzle set SATA spray master 1.7

78279 Nozzle set SATA spray master 2.0
7.2. Changing the Self-Adjusting Seals

a) After loosening the packing screw (pos. 3582) with the
included socket wrench (Art. No. 3756) the needle packing
can be removed.

b) For replacing the complete seal retainer (Art. No. 83741) for
the air piston rod, first remove paint needle and trigger; pull
out air piston rod, and unscrew the complete seal retainer
(Art. No. 29629) with a hollow key SW 4. Screw in new seal
retainer , and tighten. Slightly grease air piston rod and
assemble again; then fix trigger and paint needle.

8. Cleaning and Maintenance

ATTENTION!

When using solvents and cleaning liquids based on halogen-
ated hydrocarbons, e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene
chloride, chemical reactions can occur, affecting the aluminium
cup, the gun body as well as all galvanised components (small
amounts of water added to 1.1.1-trichlorethylene lead to the
formation of hydrochloric acid). As a result, components may
oxidate, and in extreme cases the reaction can be even explo-
sive. Therefore, only use solvents and cleaning liquids which
do not contain any of the aforementioned substances. Never
use acids, alkaline solutions / lyes or any sort of stripping
agents for cleaning.

a) Flush material-conveying parts of the gun thoroughly with
thinner.

b) Clean air cap with a brush. Never immerse gun in thinner.

c) Clean dirty orifices with SATA nozzle cleaning needles only.
Never clean with inadequate objects; the slightest damage
affects the spray pattern!

d) The air control fittings must never be immersed in thinner, or
washed with it - risk of destroying the diaphragms.

e) Slightly lubricate movable parts.

For having the gun cleaned in a gun washing machine, the air
control fittings must always be screwed off and the cup air hose
removed. Always clean valve screw (back-check valve) thor-
oughly. In case material has penetrated into the air hose, check
the valve for residue and replace the hose.

9. Trouble-shooting

Cause Corrective Action

Fluid tip has not Tighten fluid tip
been properly tight- | with universal
bubbles appearing |ened spanner

in the gravity flow | Ajr distribution ring | Exchange air distri-
cup is damaged or bution ring as it will
clogged. be damaged during
disassembly

Air cap cleaning,
please observe
chapter 9

Ensure that the
fluid tip has not
been damaged. If
necessary, please
exchange complete
nozzle set

Replace air distri-
bution ring making
sure it has been
positioned correctly

Malfunction

Fluttering/spitting
spray fan or air

Spray pattern is too | Clogged air cap
small, crooked, lop- | drillings
sided or splitting

Damaged fluid tip
(fluid tip aperture)

No function of

round/flat spray
control - control
knob can still be

Air distribution ring
has not been posi-
tioned in correct

location (pin is not

turned located in the drill- |when inserting it
ing) or damaged

Round/flat spray Control has been | Unscrew control

control cannot be | turned in counter- | with open-ended

regulated clockwise direction |spanner; make
into the limita- moveable or
tion; spindle has exchange com-
loosend inside the |pletely

spray gun thread
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piston.

Malfunction Cause Corrective Action
Spray gun does not | Clogged air piston |Clean air piston
shut-off air seat or worn air seat and/or air pis-

ton, exchange air
piston packing

Material bubbles or
"boils" in the cup

Atomization air
flows through the
paint channel to
the cup. The paint
nozzle is not suf-
ficiently tightened.
Air nozzle is not
completely screwed
on, the air net
clogged and the
seat is defective
or nozzle insert is
damaged.

Tighten parts
accordingly, clean
or replace.

Corrosion on air
cap thread, inside
material passages
(material connec-
tion) or on spray
gun body

Cleaning solu-
tion (water-based)
remains inside/on
the spray gun for
too long.

Unsuitable cleaning
agent

Cleaning, please
observe chapter
9, have spray gun
body exchanged

Material leaks from
behind the paint
needle sealing.

Defective or miss-
ing paint needle
sealing.

Exchange/Replace
paint needle seal-

ing

Clogged or dam-
aged paint needle.

Exchange nozzle
set, exchange paint
needle sealing if
necessary

Spray gun leaks
from the fluid tip
("fluid tip aper-
ture").

Contamination
between paint nee-
dle tip and fluid tip.
Damaged nozzle

Clean fluid tip
and paint needle,
observe chapter 9

Replace nozzle set

set.

10. Guarantee conditions

SATA offers a 12 months warranty on spray guns. This warranty
starts with the date when the end user purchases the device.

The warranty covers the value for production parts or defects
in material during the warranty period. The warranty does not
include damages caused by improper handling, normal wear and
tear, mechanical damages, faulty assembly, improper mainte-
nance, unusual spray materials, substitute materials, chemicals
such as alkaline solutions and acids, electro-chemical or electric
influences, as far as this damage is not the result of any error
committed by us. Abrasive spray material such as red lead and
liquid grinding material etc. reduce the lifetime of valves, pack-
ings, guns and nozzles. Wear and tear damage caused by this
are not covered in this warranty. Units should be inspected upon
delivery by the consumer. Obvious damage must be reported
within 14 days of receipt of the unit to the supplier to avoid loss
of the right to claim notice of defects. Additional claims such
as compensation are excluded. This refers as well to damages
caused during meetings , training sessions, or demonstrations.
Should the consumer require immediate repair or replacement
before a determination of whether the affected unit is covered
by the warranty, the repair or the replacement will be made and
charged at the current prices. If it is determind that the item is
covered by the warranty, a credit will be issued for the repair or
replacement. Replaced parts become the property of SATA or
their distributor. Notice of defects or other claims do not entitle
the consumer to delay or refuse payment. Returned merchan-

dise to SATA must be sent prepaid. All service charges, freight
and handling charges are to be paid by the consumer. The
charges made will be in accordance with the currently existing
pricing. Suretyships may not prolong the warranty period. This
warranty terminates upon unauthorized inference.

ATTENTION!

When using solvents and cleaning liquids based on halogen-
ated hydrocarbons, e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene
chloride, chemical reactions can occur, affecting the aluminium
cup, the gun body as well as all galvanised components (small
amounts of water added to 1.1.1-trichlorethylene lead to the
formation of hydrochloric acid). As a result, components may
oxidate, and in extreme cases the reaction can be even explo-
sive. Therefore, only use solvents and cleaning liquids which
do not contain any of the aforementioned substances. Never
use acids, alkaline solutions / lyes or any sort of stripping
agents for cleaning.

11. Important Note

Never point paint spray guns at yourself, at other persons or ani-
mals. Solvents and thinners can cause burns. Only the respec-
tive quantities of solvents and paints required for work progress
may be present in the direct surroundings of the unit (after work,
solvents and paints are to be returned to their assigned storage
rooms). Prior to any repair work the unit must be disconnected
from the air supply.

Prior to putting the unit into operation, especially after each
cleaning and each repair work, check all screws and nuts for
tight fit, as well as the sealing performance of the spray guns
and hoses.

Defective components must be replaced or repaired accordingly.
To obtain best possible coating results, and for maximum safety,
only use original spare parts.

No sources of ignition (e.g. open flames, burning cigarettes,
lamps without ex-protection etc.) may be present during painting,
as easily flammable mixture are generated during the painting
process. Occupational safety regulations must be applied when
painting (respiratory protection, etc.). Appropriate ear protection
muffs are required, as a sound level of 90 dB(A) is exceeded
when coating with higher pressure levels.

No vibration is transmitted to the upper parts of the operator's
body during use of the paint spray gun. Recoil forces are neg-
ligible.
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SATA spray master RP | 9

12. Spare Parts

Art. No. | Description

422 Air piston seal

1503 Countersunk screw M 4 x 8

2600 Service unit for nozzle insert

3657 Control knob

3749 Stuffing box for air piston

6007 Cleaning brushes (pack of 10)

6445 Paint needle packing

6486 Trigger kit

6981 Quick coupling nipple (pack of 5)

9654 Tool kit

9829 Sealing kit

10520 |Pack of 12 springs for paint needle

13656 | Quick coupling nipple

16162 | Swivel for SATA spray guns

17152 | Pack of 12 air piston springs

20412 |Pressurised cup

20461 Plastic air hose

21014 | Lid, complete

29629 | Air piston rod

53603 | Air micrometer, cpl.

53777 | Air connection for lid

54049 | Pack of 4 gasket rings for pressurised cup

54221 Spindle complete

59154 | Regulator complete

61416 Material flow control screw, complete with counter
nut

64766 |Distance washer

65920 | Adjustment unit complete

67199 |Lid

69666 | Repair kit

70664 | Pack of 10 anti-drip devices

72314 | Pressure spring for adjustment unit

73254 | Diaphragm complete, for adjustment unit

74625 | Pressure gauge 0 - 1.6 bar (0 - 23 psi)

83493 | Pressurised cup connection cpl.

83501 Air hose cpl. with pressurised cup connection for
SATA spray master

120816 |Pack of 2 pressure release screws

133926 | Trigger sleeve kit

133934 |Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray con-
trol

133959 | Spring set with 3 x paint needle/ air piston springs
each

133967 | Threaded pin (pack of 3)

133983 | Air connection piece G 2 male thread

133991 |Pack of 3 air piston heads
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1. Montage

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Kit projecteur
Couvercle fileté
Vis de ventilation
Valve de sécurité
Raccord d'accouplement rapide pour godet sous pres-
sion SM avec clapet de retenue
Tuyau d'air du godet
Réglage continu du jet rond/plat
[1-8] Reéglage du flux de produit avec contre-écrou
[1-9] Micromeétre d'air
[1-10] Manomeétre pour pression a l'intérieur du godet
[1-11] Raccord d'air
[1-12] Molette de réglage
[1-13] Piston d'air, non visible
[1-14] Joint autoréglant du piston d'air,
non visible
[1-15] Gachette
[1-16] Joint pour aiguille de peinture, non visible

[1-6]
[1-7]

Contenu de la livraison

Buse SM, godet sous pression en aluminium 0,751, garniture
de réglage d'air compléte avec manomeétre 0-1,6 bar, valve
de sécurité, tuyau d'air du godet et clé.

Les kits projecteurs suivants (aiguille et buse de peinture en
acier inox V4A) sont disponibles pour le SATA spray master
RP:SM-1,7-2,0

Données techniques

Consommation d’air env. 150 - 2301/min a 1-2
bar

Pression d'air max. 3 bar

Pression max. du produit dans 1,7 bar

le godet

Température max. du produit 50°C

Réglage continu de la pression |0 - 1,7 bar

dans le godet

Poids (sans produit): 13009

Avant la mise en service de I'appareil/du pistolet de peinture, lire
compléetement et attentivement le mode d'emploi et s'y confor-
mer. Conserver ensuite le mode d'emploi dans un endroit sr et
accessible a chaque utilisateur de I'appareil. L'appareil/le pistolet
de peinture ne devra étre mis en service que par des personnes
habituées a son utilisation (des professionnels). L'utilisation non
conforme de l'appareil/du pistolet de peinture, toute modification
ou combinaison avec des piéces non conformes peuvent pro-
voquer des dégats matériels et un réel danger pour la santé de
I'utilisateur, des autres personnes ou des animaux, y compris la
mort. SATA n'acceptera aucune responsabilité pour ces dom-
mages (par ex. si le mode d'emploi n'est pas respecté). On doit
respecter en toutes circonstances les consignes de sécurité,
réglementations concernant le lieu de travail et les exigences de
protection de l'utilisateur, en vigueur dans le pays ou la région
ou l'appareil/le pistolet est utilisé (par ex. les consignes alle-
mandes pour la prévention des accidents BGR 500 (BGV D25)
et BGV D24, publiées par le Bureau Central des Associations
Professionnelles, etc.).

2. Fonctionnement

Le SATA spray master RP permet I'application a faible brouillard
de décapants, de glacis, de peintures et de laques, selon la
taille de buse, jusqu'a une viscosité maximale d'env. 150 sec.,
mesurée dans le viscosimétre DIN 4mm. Grace a sa faible
consommation d'air le pistolet peut aussi étre utilisé avec les
compresseurs relativement petits utilisés sur les chantiers. |l est

interdit d'appliquer des produits abrasifs et contenant de I'acide
ou de I'essence.

L'air comprimé nécessaire a la pulvérisation est amené au
raccord d'air vissé dans la garniture de réglage d'air. En tirant
la gachette jusqu'au premier butoir la valve d'air s'ouvre (com-
mande pré-air). Si I'on continue de tirer la gachette, l'aiguille de
peinture est retirée de la buse de peinture. La pression dans le
godet fait couler le produit de la buse de peinture. Ensuite, il est
pulvérisé par l'air comprimé s'écoulant du chapeau d'air. Le flux
de produit peut étre réglé avec le volume de pression dans le
godet. Pour les produits a haute viscosité choisir une pression
plus élevée dans le godet.

3. Mise en service

Avant chaque utilisation, surtout aprés chaque nettoyage et
chaque réparation, il est nécessaire de vérifier le bon serrage
des écrous et des vis, en particulier la vis de réglage du flux
de produit (contre-écrou), le réglage du jet rond/plat et la vis
a six pans creux, pos. 3624, pour le micrometre d'air. Lors de
tout entretien ou réparation, I'appareil doit étre mis hors pres-
sion, c'est-a-dire débranché du circuit d'air. Ne pas observer
cette consigne de sécurité peut provoquer des dommages et
blessures allant jusqu'a la mort. Dans ce cas, SATA n'acceptera
aucune responsabilité pour les conséquences éventuelles.

a) Monter et serrer le kit projecteur (utiliser la clé universelle,
pos. 901, pour la buse de peinture). Le chapeau d'air doit
étre aligné de maniére a ce que le chiffre affiché soit lisible
normalement de I'avant. Toujours monter la buse de pein-
ture avant l'aiguille de peinture (risque de dommage).

b) Purger le tuyau d'air avant de le brancher au raccord d'air
(G 1/4 ext.). Le tuyau d'air doit supporter une pression de
10 bar min. et doit étre résistant aux solvants. Résistance
de fuite totale < 100 millions d'Ohm, par ex. tuyau d'air SATA
réf. 9902

c) Avant I'expédition le pistolet de peinture a été traité avec un
liquide anticorrosion et devra donc étre rincé avec du diluant
avant utilisation.

d) Avant de dévisser le godet ou le couvercle, supprimer tou-
jours la pression a l'intérieur du godet en tirant I'anneau de
la valve de sécurité. Ensuite dévisser le godet ou le cou-
vercle, remplir de produit et fixer de nouveau le godet ou le
couvercle.

e) Reégler la pression d'air de pulvérisation puis la pression de
produit désirée en maintenant tirée la gachette du pistolet.
Pour régler la pression a l'intérieur du godet, tirer briéve-
ment I'anneau de la valve de sécurité, car le clapet de rete-
nue ne permet pas de modifier ultérieurement la pression
déja réglée. Vérifier I'image de projection sur du papier ou
une surface similaire et régler correctement, si nécessaire,
en modifiant la pression.

4. Réglage du jet de peinture

Le réglage du jet rond/plat permet un ajustage continu du jet
selon la position du chapeau d'air jusqu'a l'obtention d'un jet
rond.

5. Ajustage du volume d'air avec le micro-
meétre d'air

Le micrométre d'air a réglage continu permet d'adapter le
volume d'air au produit utilisé pendant la pulvérisation ou la pro-
jection de brouillard.

Renseignement:
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Pulvérisation maximum = micrométre d‘air en position verticale
(paralléle au corps du pistolet)

Pulvérisation minimale = micrometre d'air en position horizontale
(en travers du corps du pistolet).

Attention!

Ne pas démonter la vis de fixation du micromeétre d'air,
pos.3624, quand le pistolet est branché au réseau d'air. Quand
la vis de fixation a été enlevée, le pistolet ne doit pas étre mis
en service.

6. Réduction du flux de produit

Une réduction a réglage continu du flux de produit, et ainsi de la
course de l'aiguille, est possible en ajustant la vis de réglage du
flux de produit (lacher le contre-écrou, ajuster la vis de réglage
et serrer le contre-écrou).

7. Méthode de travail

Aprés la ventilation, ouvrir le couvercle du godet en le tour-
nant vers la gauche. Il n'est pas nécessaire de débrancher le
tuyau d'air. Enlever le systéme anti-goutte et verser le produit.
Remettre en place le systéme anti-goutte, fixer le couvercle sur
le godet en le tournant a droite, et bien serrer.

Veuillez noter: Pour le revétement d'objets couchés ou debout,
l'alésage de ventilation du systéme anti-goutte doit étre en
arriére. Pour les travaux téte en bas, I'alésage doit étre en avant.

Ajuster la pression de produit désirée: Décliqueter le bouton
de réglage noir en le tirant, le tourner pour obtenir la pression
désirée, et ensuite I'encliqueter de nouveau. Ouvrir brievement
la vis de décharge de la pression a la valve de décharge et la
refermer. Examiner le manométre pour voir si la pression désirée
s'établit de nouveau, sinon I'ajuster. Pendant le travail s'assurer
que le pistolet est tenu parallélement a l'objet, & une distance
variable selon le produit appliqué et selon la pression de produit
dans le godet. Effectuer I'ajustage de la pression de produit avec
de la peinture non diluée (c'est-a-dire a haute viscosité). Avec
les peintures hydrodiluables il est possible de travailler avec des
produits non dilués.

8. Travaux d'entretien
8.1. Remplacer le kit projecteur

Pour changer la taille de buse toujours remplacer le kit projecteur
entier, chapeau d'air, buse de peinture et aiguille de peinture
(monter la buse de peinture avant I'aiguille de peinture).

Kits projecteurs

77982 Kit projecteur SATA spray master SM
73791  Kit projecteur SATA spray master 1,7
78279 Kit projecteur SATA spray master 2,0

8.2. Remplacer les joints autoréglants

a) Dévisser la vis du joint (3582) avec la clé a douille (3756)
jointe, le joint de l'aiguille peut ensuite étre enlevé.

b) Pour remplacer la fixation compléte du joint (83741) de
la tige du piston d'air, démonter tout d'abord l'aiguille de
peinture et la gachette. Ensuite faire sortir la tige du piston
d'air (29629) et dévisser la fixation du joint avec la clé six
pans, taille 4. Monter la nouvelle fixation du joint et la serrer
manuellement. Graisser légerement la tige du piston d'air
et la monter. Ensuite monter la gachette et l'aiguille de
peinture.

9. Nettoyage et entretien

Attention!

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base
d'hydrocarbures halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichlore-
thane ou le chlorure de méthyléne, peut provoquer des réactions
chimiques sur le godet en aluminium, le pistolet et les pieces
galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison avec une
petite quantité d'eau donne de I'acide chlorhydrique). Ces piéces
peuvent s'oxyder. Dans des cas extrémes la réaction peut étre
de nature explosive. N'utiliser donc pour vos pistolets que des
solvants et liquides de nettoyage exempts des composants ci-
dessus. Ne jamais utiliser de l'acide ou de la lessive (bases,
décapants, etc.) pour le nettoyage.

a) Rincer soigneusement les canaux de produit du pistolet
avec du diluant.

b) Nettoyer le chapeau d'air avec un pinceau ou une brosse.
Ne pas immerger le pistolet dans du diluant.

c) Ne jamais nettoyer les alésages encrassés avec des objets
non appropriés, car le moindre dommage influence l'image
de projection. Utiliser les aiguilles de nettoyage de buses
SATA.

d) Ne jamais immerger la garniture de réglage d'air dans du
diluant, ni la nettoyer avec du diluant - risque de destruction
des membranes.

e) Graisser légérement les pieces amovibles.

Pour nettoyer le pistolet dans un laveur, toujours dévisser la
garniture de réglage d'air et débrancher le tuyau d'air du godet.
Nettoyer toujours soigneusement la vis de la valve (clapet de
retenue). Si du produit a pénétré dans le tuyau d'air, vérifier la

présence de dépbts sur la valve et remplacer le tuyau.

10. Résolution des problémes

Probléme

Cause

Solution

Jet irrégulier
(vibration/émission
irréguliére) ou gar-
gouillement dans le
godet gravité

La buse de pein-
ture n'est pas ser-
rée suffisamment

Serrer la buse de
peinture avec la clé
universelle

Anneau de distri-
bution d'air endom-
magé ou sali

Remplacer I'an-
neau de distribution
d'air, endommagé
lors du démontage

Image de projection
trop petite, diago-
nale, unilatérale ou
fendue

Alésages du cha-
peau d'air encras-
sés de peinture

Nettoyer le cha-
peau d'air, voir cha-
pitre 9

Pointe (goupille) de
la buse de peinture
endommagée

Veérifier les dégats
sur la pointe de la
buse de peinture ;
remplacer le kit
projecteur si néces-
saire

Le réglage du
jet rond/plat ne
fonctionne pas -
réglage tournant

L'anneau de distri-
bution d'air ne se
trouve pas dans

la bonne position
(goupille non fixée
dans l'alésage) ou
est endommagé

Remplacer I'an-
neau de distribution
d'air et assurer sa
position correcte
lors du montage
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Cause Solution

Le réglage a été Dévisser le réglage
tourné trop fort vers |avec la clé a

la butée dans le fourche simple,
sens antihoraire ; la | remettre en place
broche au sein du | ou remplacer com-
filetage du pistolet |plétement

est défaite

Le flux d'air du pis- |Le siege du piston
tolet ne s'arréte pas | d'air est sali ou le
piston d'air est usé

Probléeme

Le réglage du jet
rond/plat ne tourne
plus

Nettoyer le siége
du piston d'air et/ou
le piston d'air, rem-
placer le joint
Nettoyer et serrer
les piéces corres-
pondantes, les
remplacer si néces-
saire

Le produit bouil-
lonne ou gargouille
dans le godet

De l'air de pulvéri-
sation est amené
au godet a travers
le canal de pein-
ture. La buse de
peinture n'est pas
serrée suffisam-
ment. Le chapeau
d'air n'est pas vissé
complétement,

le cercle d'air est
bouché, le siége
est défectueux ou
l'insert de buse est
endommagé

Corrosion sur le Le liquide de net-
filetage du chapeau | toyage (hydrodi- chapitre 9, faire
d'air, dans le canal |luable) reste trop remplacer le corps
de produit (au longtemps sur/dans | du pistolet
raccord) ou sur le |le pistolet

corps du pistolet Liquide de net-
toyage inapproprié

Nettoyage, voir

Le produit a pro-
jeter s'échappe
derriére le joint de
I'aiguille de pein-
ture

Le joint de l'aiguille
de peinture est
défectueux ou
absent

Remplacer/monter
le joint de l'aiguille
de peinture

Aiguille de peinture | Remplacer le kit
salie ou endomma- | projecteur et, si
gée nécessaire, le joint
de l'aiguille de
peinture

Nettoyer la buse et
I'aiguille de pein-
ture, voir chapitre 9

Des gouttes
de peinture
s'échappent a la

Corps étranger
entre la pointe de
I'aiguille et la buse

pointe ("goupille") |de peinture
de la buse de pein- | Kit projecteur Remplacer le kit
ture endommagé projecteur

11. Conditions de garantie

Pour les pistolets de peinture, nous offrons une garantie de 12
mois a dater du jour de I'achat par I'utilisateur final.

La garantie s'applique a la valeur matérielle des piéces ayant
un défaut de fabrication ou de matériau se révélant durant la
période de garantie. Sont exclus : les dégats causés par une utili-
sation impropre et incorrecte, une erreur de montage ou de mise
en service par le vendeur ou par un tiers, l'usure normale, un
mauvais entretien et une erreur de manipulation, I'utilisation de
matiere impropre, de matiére de substitution et I'action chimique
(lessives alcalines ou acides), électro-chimique ou électrique,
ceci pour autant que les dégats ne nous soient pas imputables.
Des matiéres abrasives comme le minium, ainsi que les disper-
sions, glagures, émeris liquides ou similaires écourtent la durée

de vie des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition d'usure
provoquée par l'utilisation de ces produits n'est pas couverte
par cette garantie. L'appareil doit étre examiné immédiatement
apres réception. Un défaut flagrant doit étre signalé, a nous ou
au fournisseur, par écrit, dans les 14 jours aprés réception par
I'acheteur, sous peine de perdre le droit a la garantie. D'autres
revendications de tous ordres, en particulier le remboursement
des dommages, sont exclues. Ceci s'applique également aux
détériorations survenues lors de l'entretien, de formation ou
de démonstration. Si I'acheteur souhaite une réparation ou un
échange immédiat avant notre accord de prise en charge des
frais, il s'ensuit une réparation ou un échange contre facturation
et paiement au prix du jour en vigueur. Si, aprés examen de la
réclamation, il ressort un droit de garantie, I'acheteur recevra un
avoir correspondant au montant de la réparation ou du remplace-
ment de l'appareil. Les piéces remplacées deviennent notre pro-
priété. Des plaintes ou d'autres réclamations ne justifient pas un
retard ou un refus de paiement de la part de I'acheteur. L'envoi
de l'appareil a notre usine doit s'effectuer franco. Les frais de
montage (travail et voyage) ainsi que les frais de transport et
d'emballage ne peuvent pas étre pris en charge par SATA. Nos
conditions de montage sont valables dans ce cas. Une utilisa-
tion du droit de garantie n'entraine pas un prolongement de la
durée de celle-ci. La garantie est annulée en cas d'intervention
étrangeére.

Attention!

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base
d'hydrocarbures halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichlore-
thane ou le chlorure de méthyléne, peut provoquer des réactions
chimiques sur le godet en aluminium, le pistolet et les pieces
galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison avec une
petit quantité d'eau donne de l'acide chlorhydrique). Ces piéces
peuvent s'oxyder, dans des cas extrémes la réaction peut étre
de nature explosive. N'utiliser donc pour vos pistolets de pein-
ture que des solvants et liquides de nettoyage exempts des
composants ci-dessus. Ne jamais utiliser de l'acide ou de la
lessive (bases, décapants, etc.) pour le nettoyage.

12. Important

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants peuvent
provoquer des brilures. Seules les quantités de solvants et de
peintures absolument indispensables au travail sont autorisées
dans les alentours de I'appareil (aprés le travail, les solvants et
peintures doivent retourner dans les lieux de stockage appro-
priés). Avant d'effectuer des travaux de réparation quelconques,
débrancher I'appareil du circuit d'air.

Le bon serrage de tous les écrous et les vis ainsi que I'étanchéité
des pistolets et tuyaux doivent étre controlés avant chaque mise
en service, et notamment aprés chaque nettoyage et chaque
réparation.

Les pieces défectueuses doivent étre remplacées ou réparées
selon nécessité. Pour obtenir les meilleurs résultats possible et
une sécurité maximum, n'utiliser que des piéces de rechange
d'origine.

Pendant la peinture des mélanges facilement inflammable sont
formés. Aucune source d‘inflammation ne doit donc se trouver
dans la zone de travail (par ex. flammes, cigarettes allumées,
lampes non protégées contre les explosions, etc.), et des équi-
pements de protection conformes aux prescriptions doivent étre
utilisés (protection respiratoire, etc.). Un moyen adéquat de
protection auriculaire doit étre porté, en effet le niveau sonore de
90 dB(A) est dépassé lors de la pulvérisation aux pressions les
plus élevées. L'utilisation d'un pistolet de peinture ne transmet
aucune vibration aux parties supérieures du corps de l'utilisateur.
Les contre-coups sont faibles.
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13. Piéces de rechange

Réf. Dénomination

422 Joint pour piston d'air

1503 Vis a téte conique M 4 x 8

2600 Kit d'entretien pour l'insert de buse

3657 Molette de réglage

3749 Presse-étoupe pour piston d'air

6007 Brosses de nettoyage (paquet de 10)

6445 Joint d'aiguille de peinture

6486 Kit de gachette

6981 Nipple d'accouplement rapide (paquet de 5)

9654 Kit d'outils

9829 Kit de joints

10520 |Paquet de 12 ressorts pour aiguille de peinture

13656 | Nipple d'accouplement rapide

16162 |Raccord tournant pour pistolets de peinture SATA

17152 | Paquet de 12 ressorts pour piston d'air

20412 | Godet sous pression

20461 | Tuyau d'air en plastique

21014 | Couvercle, complet

29629 | Tige du piston d'air

53603 | Micrométre d'air complet

53777 |Raccord d'air pour couvercle

54049 |Paquet de 4 anneaux d'étanchéité pour godet sous
pression

54221 Broche compléte

59154 | Chapeau de réglage complet

61416 | Vis de réglage du flux de produit, compléete avec
contre-écrou

64766 |Rondelle d'écartement

65920 | Garniture de réglage complete

67199 | Couvercle

69666 | Kit de réparation

70664 |Paquet de 10 systemes antigoutte

72314 |Ressort a pression pour garniture de réglage

73254 | Membrane compléte pour garniture de réglage

74625 |Manométre 0 - 1,6 bar

83493 | Raccord de godet sous pression, complet

83501 | Tuyau d'air complet avec raccord de godet sous
pression pour SATA spray master

120816 |Paquet de 2 vis de décharge de pression

133926 |Kit d'entretoise

133934 |Paquet de 3 joints pour broche de réglage du jet
rond/plat

133959 |Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour l'aiguille
de peinture ou le piston d'air

133967 | Goupille filetée (paquet de 3)

133983 |Piece de raccord d'air G 1/4 ext.

133991 |Paquet de 3 tétes de piston d'air
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1. KoHcTpyKums

CMeHHbIE KOMMIEKTbI
HaBrH4YMBaKOLWAsACA KpbILLKa
Pes3bboBas npobka BEHTUNALMOHHOIO OTBEPCTMSA
MpenoxpaHnTenbHbIA KnanaH
BeicTpopasbeMHoe coeanHeHVe AN HAaNOPHOro
6ayka SM ¢ obpaTHbLIM KnanaHom
BosgywHbii wnaHr 6ayka
[MnaBHbIN perynaTop Kpyrinown/LLMpoKon cTpym
[1-8] Peryndatop pacxoga maTepuana ¢ KOHTpramkomn
[1-9] MukpomeTp BO3gyxa
[1-10] MaHomeTp ons AaBneHust BHYyTpu 6ayka
[1-11] BosgyLHbIn pasbem
[1-12] KHonka perynupoBsku
[1-13] BosgylHblin nopLieHb, He3aMeTHbIN
[1-14] CamoHacTpauBatoLleecst yNIoTHEHME BO3AYLLHOMO
MopLLUHS,
He3ameTHoe
[1-15] CnyckoBas ckoba
[1-16] YnnoTHeHwne Ansa KpacsLien uribl, HesameTHoe

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-9]

[1-6]
[1-7]

[NocTaBnsgemoe ucrnonHeHue

dopcyHka SM, antoMUHUEBDLIV HanopHbIn 6a4vok 3/4 n, apma-
Typa Ansi perynMpoBkn Bo3ayxa ¢ MaHomeTpom 0-1,6 Gap,
npefoxXpaHUTENbHBIM KnanaHoM, BO34YLUHbIM LUnaHroM 6ay-
Ka U KIYoM A5 nMcToneTa.

Inst SATA spray master RP goctynHbl cnegytowue Habopbl
dopcyHOK (KpacsLas urna u kpacswas dopcyHka ns V4A):
SM-1,7-2,0

TexXHUYECKME XapaKTePUCTUK

Pacxop Bosgyxa oK. 150-230 HopmonuTpoB
B MUHYTY Npu OaBneHUU
1-2 6ap

Makc. paboyee n3bbIToHHOE 3 6ap

[aBrneHue Bo3ayxa

Makc. n3bbiTouHoe aasnerHve B | 1,7 6ap

6auke

Makc. paboyas Temnepatypa 50°C

MaTepuana

[aBneHune B 6ayke, nnaBHoe 0-1,7 6ap

Bec (6e3 matepuana): 1300 r

Mepen BBOOOM YCTPOWCTBA/OKPACOYHOIO MUCTONIETa B IKCMIy-
aTauuio HeobxoouMO BHMMATENbHO WM MOSIHOCTBH MpoyuTaTh
PYKOBOACTBO MO 3KCMlyaTauuu, YYECTb M3NOXEHHYID B HEM
UHdopMaLmio u cobnoaaTth ee B Xoae AanbHenen akennyaTa-
umn. Mocne 3Toro pykoBOACTBO MO 3KCNyaTaumm Heobxoammo
XpaHWTb B HAEXHOM MecTe, JOCTYMHOM ANS KaX4oro nonb3o-
BaTens yCTPOMCTBa. JKCNNyaTMpoBaTh YCTPONCTBO/OKPACOYHbIN
NUCTONeT paspeLlaeTcs TONbKO KBanMguuuMpoBaHHOMY Mepco-
Hany (cneuywanucty). B pesynbTaTte HenpaBUbHOINO MCMOMNb30-
BaHWsi yCTPOMCTBA/OKPaCOYHOro NUCToNeTa, B Cllyvyae BHECEHWS
Kaknx-nnbo M3MEHEHWIN UNN NpU UCMNOMb30BaHNM B COYETaHUU
C HenoaxoasWuMy NMOCTOPOHHUMW AeTansiMuM BO3MOXHO HaHe-
CeHvne MaTepuanbHoro yuiepba, NnpuyMHeHue Bpeda 340pPOBbIO
cebe, opyrvM NOAAM U XKMBOTHBIM, BMAOTb 40 NEeTanbHOro UCXo-
pa. KomnaHua SATA He HeceT HMKaKoW OTBETCTBEHHOCTWU 3a
AaHHbIA yuiepb (Hanpumep, B pesynbTate HecobnioaeHNst pyKo-
BOACTBa Mo akcnnyatauum). Heobxoanmo yumTeiBaTh 1 cobnto-
AaTb NPYMEHVMbIE NpaBuna TEXHUKM Ge3onacHOCTM, Monoxe-
HMs 06 opraHu3auum paboumx MEeCT U NpeanucaHns no oxpaHe
Tpyoa, LeNcTBylLMe B CTpaHe 3JKcniyatauuum wnu B cdepe
NPUMEHEHNs YyCTPONCTBA/OKpaco4HOro nucToneTa (Hanpuvep, B
"epmaHuK 3TO NpeanMcaHnsa No NpeaoTBpaLLEHNI0 HECHACTHbIX
cnyyaes BGR 500 (BGV D25) n BGV D24 rnaBHoro obbeanHe-
HWS OTpacneBbIX CTPaxoBbix COOOLLECTB 1 T. A.).

2. OnucaHne yHKLUMOHNPOBAHNSA

C nomouwsto nuctoneta SATA spray master RP moxHO C
He3HaunTenbHblM OBpasoBaHMEM TymMaHa HaHOCUTb MOPWIIKY,
rmu3anb, Kpacku M naku ¢ BaskocTbio Ao 150 c, onpegeneH-
Hoi B ©Oauke Buckosumetpa DIN 4 mm, B 3aBucMmocTM OT
pasmepa dopcyHkn. bBnarogapsi HesHauuTenbHOMy pacxogy
BO3yXa [aHHbIM NUCTONET Takke noaxoaut Ans paboTel ¢
OTHOCMTENBLHO HEBOMBLLUMMU CTPOUTENBHBIMU KOMMPECCOPaMMU.
Mcnonb3oBaHne abpasuBHbIX, KMCNOTO- U BeH3nHocoaepKaLmnx
maTepuanos 3anpeLyeHo.

CxaTblii BO3ayX, HeoOXoAUMbIV Ansi pacrbiieHns, noaaeTcs
Yyepes BO3AYLUHbIA pa3beM, BBUHYEHHbIN B apmaTypy Ans pery-
NUPOBKK Bo3ayxa. MNpu HaxkaTuy CnyckoBoW CKOObI [0 NepBoW
TOYKW [ABMNEHUs OTKPbIBaeTCS BO3AYLHbLIA KnanaH (npegsapwu-
TenbHOe pacnpegeneHve Bosayxa). Mpu ganbHenwem HaxaTtum
CMYCKOBOV CKOGbI Kpacsilas urna BbIXoauT M3 Kpacsiliein dop-
CYHKW. 3aTeM pacnbiisieMoe BELLECTBO BbITEKAET U3 Kpacsluei
opCcyHKM 3a cYeT [AaBrneHusi BHyTpu Gayka U pacnbinseTcs
CcKaTblM BO3[YXOM, O[HOBPEMEHHO BbLIXOASLWMM M3 BO3AYLL-
HOW (hOpCyHKU. KonmuyecTBO MaTepuana MOXHO perynvMpoBaTb
nyTem U3MeHeHUsi faBneHust BHyTpy Gadka. Mpu mcnonb3osa-
HUM MaTepuanoB C Gornee BbLICOKOW BA3KOCTbIO HEOGX0AMMO
BbIGMpaTb Gonee BbICOKOE AaBrieHVe BHYTPY Gayka.

3. Beog B akcnnyaTauuio

Mepen kaxabiM BBOAOM B 3KcnnyaTauuio, ocobeHHO nocne
OYNCTKM N PEMOHTHbIX paboT, HEOOXOAUMO MPOBEPSTb MPOY-
HOCTb Mocagku Bcex 60onToB v raek. B yacTHocTuW, 9TO KacaeTcs
BMHTa ANA PErynupoBKU KONMYecTBa martepuana (KoHTprawka),
perynaropa Kpyrion/lMpoKor CTpyK, a Takke 6onta ¢ BHyTpeH-
HVM LLUECTUrpaHHUKom nos. 3624 ana mukpomeTpa Bo3gyxa. Mpu
BbIMONHEHNM MoObIX paboT No TexobCnyXMBaHUIO U PEMOHTY
YCTPOWCTBO JOMKHO ObiTb HE MOA AaBNEHNEM, T. €. OTKIIOYEHO
OT nHeBmoceTn. HecobniogeHne [aHHOro yka3aHus Mo TEXHUKe
6€30nNacHOCTN MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHNIO N TPaBMMPO-
BaHMO, BNNOTb A0 neTanbHoro mcxoga. KomnaHuss SATA He
HeceT HMKaKOW OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOCNEACTBUS
HecoOnaeHus.

a) [Mpo4yHo ycTaHOBUTH Habop copcyHOK (AnA Kpacsiien
hopCyHKM MCNonb30BaTh YHMBEPCAnbHbIN Koy no3. 901).
BosaywHas dopcyHka gomkHa bbiTb OpueHTMpoBaHa Taknum
o6pa3om, 4YToObl BbILUTAMMNOBAHHOE YMCIIO Criepean unTa-
nocb cnesa Hanpaso. Kpacsuyto dopcyHKy Bcerga ycra-
HaBnuBaTb Mepes KpacsLen Urion (B NpoTUBHOM cry4vae
CYLLIeCTBYET OMacHOCTb MOBPEXAEHNS).

b) [Mepen nogknioyeHnem Kk Bo3dywHOMY pasbemy (G 1/4 a)
HeobxoAMMO npoayTb BO3AYLUHbIA LWNaHr. BosgyliHbin
LUNaHr AOMXKEH BblAepXXmBaTh AaBrneHne He meHee 10 6ap n
ObITb YCTOMYMBBLIM K BO3aencTeuo pactsoputenei. Obuiee
conpoTueneHune yteukn < 100 mnH Om, Hanpumep, BO3ayLU-
HbI wnaHr SATA Ne ana 3akasa 9902

c) [Nepen oTnpaBKoOW OKpaco4HbIl NucTtoneT Gbin o6paboTaH
AHTUKOPPO3UIMHLIM CPeACTBOM, MOSTOMY Nepen MCNomnb3o-
BaHWEM €ro Heob6Xo0AMMO NPOMbITbL pasbaBuTenem.

d) [Mepen oTBMHUMBaHVWeM Gauka / KpbllkM Bcerga cbpachbl-
BaTb AaBneHue B 6ayke. [ina atoro Heo6xoauMO NOTAHYTb
3a KOmnbLO Ha aBapuNHOM knanaHe. 3atemM OTBUHTUTb Bayok
/ KpblwkKy, 06aBUTL MaTepman, CHoBa HaBUHTUTb Badyok /
KPbILLKY.

e) Hactpoutb HyxHOe OaBneHue pacnbIsLWero Bo3gyxa Ha
NUCTONETE C HaxaTol CrnyckoBoW ckobon. 3aTtem HacTpo-
UTb HY)XHOE [JaBrieHue nogayv matepuana Ha nucroneTe
C HaXaToW CMyCcKOBOW CKkOOOW. [ns HacTponKkuM AaBneHus
BHYTPM Oayka KpaTKOBPEMEHHO MNOTAHYTb 3a KOMbLO Ha
aBapuIiHOM KnanaHe, NMocKosbKy u3-3a obpaTHOro knanasa
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faBrneHve B Gayke He MOANEXUT BTOPWUYHOM pasrpyske.
MpoBepUTL PUCYHOK pacnbina Ha Gymare unu Apyrom noxo-
XeM mMaTtepuane v npu HeoGXOAUMOCTU OTpPerynmpoBaTb
onTMMarnbHbIM 0GPa3oM NyTEM U3MEHEHUS AaBMNEHNS.

4. PerynupoBka LUMPUHbI CTPYU

C nomoLbto perynstopa KpyrioW/lMpOKoW CTPYU CTPYH MOXHO
MMaBHO perynuMpoBaTb B npeaeniax npeaBapuTesisHO BblGpaH-
HOrO MOMNOXEHWUS BO3AYLIHOW Hacagku A0 MONyYeHUst Kpyrriown
CTpyW.

5. HacTpownka konuyecTtBa Bo3gyxa C NOMOLLbIO
MUKpOMeTpa Bo3ayxa

C nomoLLbio NNaBHO PeErynupyemMoro MUKpoMeTpa BO3Ayxa
KONMYECTBO CXaTOro BO34yXa MPU BbINOMHEHWN MOKPACOYHbIX
paboT M HaHeCeHUN PUHULLHOMO CMOSt MOXHO YPOBHSITb C KOMU-
YeCTBOM pacnbInsemMoro BeLecTsa.

MpumeyvaHwne:

MakcumanbHoe pacnbineHne = npu NpoaosibHO YCTaHOBIEHHOM
MUKpOMETpe Bo3ayxa (mapannenbHO Kopnycy nuctoneta)

MWHMManbHoe pacnbifieHWe = NpU NMOMNEPEYHO YCTaHOBMEHHOM
MWKpOMETpE Bo3ayxa (NepneHAVKYNSPHO KOpMycy NUCToneTa).

BHUMAHUE!

Korga nuctoneT noakntoYeH K MHEBMOCETU, HU B KOEM Criyyae
He yaansaTb (PUKCUMPYIOWWA BUHT ANA MUKPOMETpa BO3ayxa,
no3. 3624. Ecnn mkcnpyrowmin BUHT GbIn yaaneH, BknovaTb
MUCTONET 3anpeLyeHo.

6. YMeHbLUeHNe KonnyecTBa maTepuana

Konnyectso noctynatowiero matepuana v XoA WUrflbl MOXHO
NNaBHO YMEHbLUNTL MyTEM BBUHYMBAHUS BUHTA ANS PErynMpoB-
KM KonuyecTBa martepuana (OTBMHTUTb KOHTPrarky, HacTpouTb
PerynmpoBOYHBIN BUHT W 3aTAHYTb KOHTPravky).

7. MNpuHUMn gencTena

OTKpbITb KpbILWKY Gayka nocrne yganeHus Bosgyxa, MNOBepHYB
ee Bneso. OTcoeaMHATb BO3OYLHbIA LWNaHr He TpebyeTcs.
CHsTb GriokupaTop Kanenb, 4oGaBuUTb pacnbinsemMblii Matepuarn.
YcraHoBUTb GnokvpaTop Kanesnb M 3adMKCMPOBaTh KPbILKY Ha
6ayke, NOBEPHYB €e BMNpaBo, MMOTHO 3aKPbiTh BGaYOK.

BHumaHume: Mpun obpaboTke pacnbineHnem ropu3oHTanbHO Unm
BEPTUKANbHO pPacnonoXeHHbIX OOBbEeKTOB BEHTUNALMOHHOE
oTBepcTMe Gnokvpartopa Kanenb AOMKHO HaxOAMTbCA C3aau;
npuv BbINONHEHUV paboT Hag ronoBon — cnepeau.

OTperynupoBaTtb AaBneHne maTepuana A0 HYXHOro MaHome-
TpW4Yeckoro gaeneHus. [na aToro Heo6Xo4MMO NOBEPHYTL Yep-
HYH KHOTIKY perynmpoBKu, KOTopasi 0cBoboXaaeTcs NyTemM BbITs-
rmeaHus. [ocne HacTPOWKM OaBfieHUsi CHOBa BAABWUTL KHOMKY,
yTobbI 3abnokupoBaTth ee. Crnerka OTBUHTUTbL BUHT ANSA CTpas-
NVBaHUS! OaBMieHUs1 Ha CMYCKHOM KrlanaHe W CHOBa 3aKpbiThb,
Habnogas npu 3ToM Mo MaHOMeTpy, yCTaHaBIMBAETCs i1 CHoBa
Xenaemoe [faBreHve, NpuM HeoGXOAUMOCTU OTpPerynupoBarthb.
Bo Bpems paboTbl HEOBXOAUMO CReauTb 3a Tem, 4YToGbl npu
N3MEHSIOLLIEMCA PACCTOAHUN pacnbiNeHns — B 3aBUCMMOCTU OT
pacnbINAeMoro matepuana u HacTPOEHHOro AaBneHus B Gavke
— nuUcToneT ABurancsa napannenbHo 3arotoBke. HacTpoitka
matepuana [OormkHa BbIMONHATLCA B HepasGasneHHoOM Buae,
T. €. C BbICOKOW BAI3KOCTbIO; B ClyYae C flakaMy Ha BOAHOW OCHO-
BE MOXHO paGoTaTb ¢ Hepas3baBneHHbLIMM MaTepuanamu.

8. PaboTbl N0 TeXHMYeCKoMy 06Cny>XMBaHUIO
8.1. Remplacer le kit projecteur

Mpun cmeHe pa3mepa POpCyHKM Bcerga 3aMmeHsATb Habop copcey-
HOK, COCTOSILLMIA U3 BO3AOYLLHOW Hacaaku, Kpacsien opcyHku n
KpacsLewn urnbl, Lenvkom (Kpacsiyto dopCyHKy yCTaHaBnMBaThb
nepeg Kpacsiemn urron).

Habopbl hopcyHok

77982 Habop cdopcyHok SATA spray master SM
73791 Habop cdopcyHok SATA spray master 1,7
78279 Habop cdopcyHok SATA spray master 2,0

8.2. 3ameHa caMOHacTpamBaloLLMXCa YNNOTHEHNI

a) YNnoTHeHWe AN UMbl MOXHO U3BNeYb, BbIBUHTUB CarlbHU-
KoBbI 6onT (3582) ¢ momoLLb NpuaraeMoro TopLEeBOro
kntova (3756).

b) [nsa 3ameHbl dukcaTopa ynnotHeHus B komnnekTte (83741)
ANS LITOKa BO3AYLIHOrO MOPLUHS CHavana Heobxoaumo
AEMOHTUPOBaTb KPacCALWy Wry W CNycKoBYyl CKOOy,
n3BneYb LUTOK BO3AYLUHOMO MOPLUHA U C MOMOLLbIO Krtova
C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHNKOM Ha 4 BbIBUHTUTL hrkcaTop
YyNnoTHEHUS B Komnnekte (29629). BBUHTUTL HOBbIN HUK-
caTop YNMOTHEHWSA B KOMMMEKTE U 3aTAHYTb YCUIIMEM PYKW.
Cnerka cMa3aTb KOHCUCTEHTHOW CMa3KoW LUTOK BO3AYLLIHOMO
MOPLLHA U YCTAaHOBWUTL HA MECTO, 3aTeM BbINOMHUTbL MOHTaX
CMYCKOBOW CKOObI 1 KpacsiLLen uribl.

9. OuucTka 1 TexHn4eckoe obcnyxmnsaHme

BHumaHwue!

B cnyyae npumeHeHus pacTBOpUTENen U YUCTALLMX CPEAcTB
Ha 6a3e ranoreHW3npoBaHHbIX YrNeBOAOPOAOB, TaKUX Kak
1,1,1-TpuxnopaTaH M OWXNOPMETaH, Ha anioMUHMEBOM Oauke,
nucToneTe, a Takke Ha AeTansx C 3alMTHbIM ranbBaHu4e-
CKMM MOKPLITUEM MOTYT BO3HWUKaTb XUMUYECKUe peakuuu (npu
KOHTaKTe C He3HauuTenbHbIM KonuyectBoM Boabl 1,1,1-Tpux-
NopaTaH JaeT COMsAHYH KWCMoTy). B pesynbtarte aT1oro geranu
MOTYT OKMCMATbCH, B KpanHeEM cryyae MoxeT Habniogarbces
B3pbIBONOA0OHasA peakuus. [1oaTomMy Mcnonb3ynte AN CBOMX
KpacKomnynbTOB TOSIbKO T€ PacTBOPUTENWN U YUCTSALLME CPEACT-
Ba, KOTOpbIE HE COAEPXaT BbILEHAa3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. Hu
B KOEM Cny4yae He MPUMEHATb ANS OYUCTKW KWUCIOTY, LLEenoyb
(ocHoBaHMs, cpedcTBa AN yAaneHWs NaKoKpacoYHbIX MOKPbI-
TMANT. 4.).

a) HeTtann nuctoneTta, npoBogsiume matepuan, TwaTenbHO
NPOMbITb pa36aB|/|TeneM.

b) Bo3aywHy OPCYHKY OYUCTUTL C MOMOLLbIO KUCTOYKM UMK
LLLETKM, He MorpyxaTb NUCTONET B pasbaButens.

c) Hu B Koem cryyae He UCMONb30BaThb ANSI OYUCTKM 3arpsia-
HEHHbIX OTBEPCTUIA He NpeAHa3Ha4YeHHbIe Ans 3Toro npea-
MeTbl. [laxe camoe He3HauMTeSlbHOE NOBpeXaeHVe BnusieT
Ha puUCYHOK pacnbina. Mcnonb3oBatb UMbl AN OYUCTKM
dopcyHok SATA.

d) He norpyxaTb apmaTtypy Ans perynupoBkuM BoO3gyxa B
pasbaBuTenb 1 He NCMOMb30BaThb €ro Ans ee NPOMbIBKM —
OMacHOCTb paspyLUeHns membpaHbl.

e) Cnerka cmasaTtb KOHCUCTEHTHOW CMasKol NoABUXKHbIE AeTa-
nn.

Ana ouncTkM nucTtoneta B MOEYHOM annapaTe apmatypy Ans
perynupoBkM BO3dyxa Bcerga HeoOXOAMMO OTBMHYMBATL, a
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BO3AYLUHbIN WnaHr 6ayka oTcoeauHsTb. Beerga TwarensHo
ouuLiaTb BMHT KranaHa (oGpaTHblii knanaH). Ecnu maTtepman
nonasn B BO3AYLUHbIN LUNaHr, kranaH HeoGXoAMMO NPoBepUTb

Ha HanMyne OTNIOXEHWI N 3aMEHNUTD LUMaHT.

10. YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHoCTb

MprynHa

Cnocob ycTpaHe-
HUS

HecnokoviHbil xapak-
TEep pacnbinsiemomn
cTpym (nynbcaums/
BbIOpPOCHI) nnu Bo3-
OYyLWHbIE Ny3bIpU B Kpa-
CKOHaNVBHOM CTakaHe

Conno gnsa pacnbl-
TNEHUs Kpacku 3aTs-
HYTO HEJOCTaTOYHO
NpPoYHO

3aranuTe awasy
yHuBepcarbHbIM
KNK4Yom

KonbLo Bo3ayxo-
pacnpeaenuTens
NnoBpeXaeHo nnu
3arpsi3HeHo

3amMeHUTb KOonbLO
Bo3ayxopacnpene-
nnTens, NOCKONbKY
npu AeMoHTaXxe
OHO noBpeXxanaeT-
cA.

| I:‘

HeucnpaBHoOCTb

MpuyumHa

Cnocob ycTpaHe-

HUA

Pacnbinsiemas cpega
BbICTynaeT noAg ynnot-
HEeHWUeM Urnbl KpacKo-
pacnbinuTensa

YNnoTHeHve urhbl
KpackopacnbInuTens
NOBPEXAEHO UMM
OTCYTCTBYET

3ameHuTb / ycTa-
HOBUTb YMIOTHe-
HWe Ansa Kpacswen

nrnbl.

Wrna kpackopacnbl-
nuTens 3arpsasHeHa
Unun noBpexaeHa

3ameHuTb Habop

dopCyHOK, npu

HeobxoanmMocTu
3aMEHUTb YMIOTHe-
HWe Ansg Kpacswen

urnbl.

Ha kpackonynbTe
BbICTYMatOT Kannu B
obnactn HakoHeYHuKa
conna gns pacneine-
HWs kpacku ("uandbl
conna")

[NocTopoHHUE
npeameTbl Mexay
HaKOHEYHUKOM Wbl
KpackopacnbinMTens
1 COMMoM ANt pac-
MbINIEHUS KPACcKu

OuncTntb Kpacs-
LLYt0 POPCYHKY 1
KpacsiLyto urny,
cobntogas rna.y 9.

XapakTtep pacnbine-
HUA: CTPYSA CIULLKOM
MalneHbKas, Kocas,
OAHOCTOPOHHAA UNnun
HeoaHopoaHas

OTBepCTUS BO3-
AYLWHON POPCYHKM
NOKPbITbI NIAKOM.

OuncTuTb BO3AYLL-
HYI0 (DOPCYHKY,
cobnogas rnasy 9.

HakoHeuHuk conna
ANs pacnbieHns
Kpacku (uanda
conna) noBpexaeH

Y6eautech, 4To
[to3a He nospe-
»aeHa. Ecnv Heob-
XOONMO, 3aMeHUTe
cornno

OnemMeHT perynuposa-
HWSA KPYrnown / LWMpoKo-
HanpaBfieHHON CTpywn
He paboTaer - ane-
MEHT perynMpoBaHus
MOXHO NMoBopa4MBaTh

KonbLo Bo3agyxopa-
cnpegenuTens ycra-
HOBIIEHO HEBEPHO
(uanda He B oTBEP-
CTUK) UNn NoBpe-
XOEHO

3aMeHWTb KOmbLO
BO3Ayxopacnpe-
penutens. MNpu
yCTaHOBKE CneauTtb
3a NpaBuIIbHbIM
pacnonoxeHneM.

OnemMeHT perynuposa-
HWS1 KPYrnow / LWMpoKo-
HanpaBfieHHON CTpywn
He noBopayvBaeTcH

3nemeHT perynu-
pPOBaHUS CINLLKOM
CUINBHO MOBEPHYT
NPOTUB 4YacoBOM
CTpenku Ao npeae-
na; WnuHaenb He
3aKpenneH B pe3bbe
nucroneta

BbIBUHTUTL pery-
NATOP C MOMOLLBH
OOHOCTOPOHHEro
rae4yHoro Krova;
obecneynTb ner-
KOCTb XOo[a unu
NMOMHOCTLIO 3ame-
HUTb.

KpackonynbT He
OTKIIOYaeT nogady
BO3ayxa

MecTo kpenneHus
BO3AYLLHOro NOopLu-
HS 3arpsi3HEHO MUInu
BO3AYLUHbIN NOPLUEHb
N3HOLLIEH

OuncTntb Nocagoy-
HO€e rHes3fo BO3-
AYLWHOro MOpLUHS
n/vnn BO3aOYLUHbIN
nopLUeHb, 3ame-
HUTb HabWUBKY BO3-
AYLWHOro NOPLUHS.

MaTtepuan 6ypnuT nnu
«KUNUT» B Bayke ans
Kpacku.

Pacnbinstowmin Bos-
Oyx nonagaet yepe3
KaHan ans Kpackv B
6ayvoK Ans Kpacku.
Kpacswas dopcyHka
HeAoCTaToO4HO 3aTd-
HyTa. Bo3gywHas
dopcyHKa HaBUHYEHA
He MOJSIHOCTbH0, 3aco-
PEH BO34YLLUHbIVA KOH-
TYp, HEUCMNPABHO rHe-
30,0 U1 NOBPEXAEH
Habop chopcyHOK.

SaTHHyTb aetanun
COOTBETCTBYHOLLUMNM
o6pa30M, OYUCTUTb
nnn 3aMeHuTb.

Kopposus Ha pe3bbe
BO34YyLUHOWN hOPCYHKH,
B KaHane ans marte-
pvana (pasbem Ans
martepuana) unm Ha
Kopnyce OKpaco4HOro
nucrTosneTa.

YucTawee BelecTBo
(’KMOKOCTb) CMULLKOM
JOonro octaetcs B/Ha
KpackonynbTe

Henogxogswas xua-
KOCTb ANl OYUCTKU

QuucTtka (cobnto-
Aatb rnasy 9),
3aMeHUTb Koprnyc
nucTonera.

MoBpexaeH Habop
¢OpCyHOK

hOPCYHOK.

3ameHuTb Habop

11. Ycnosus rapaHTum

Ha kpackonynbTbl Mbl faeM rapaHTuio 12 mecsues, Ha4YnHas
CO [AHA NPOAAXN KOHEYHOMY noTpebuTento.

["apaHTMA pacnpocTpaHsieTcs Ha AeTany ¢ NPou3BOACTBEH-
HblM GpakoMm M gedekTamm MaTepuana, KoTopble obHapy-
XeHbl B rapaHTuiHbIn nepuod. WcknodeHne cocTaBnsoT
NOBpPEXAEHUS, MONyYEeHHblE B pe3ynbTaTe HenoaxoAsLLero
WUNM HeHagnexallero npUMeEHEHUs, HernpaBuUIIbHOrO MOH-
Taxa / pemMoHTa cunamy nokynaTens Wnu TpeTbuX nul,
€CTECTBEHHOr0 W3HOCa, HEenpaBWIbHOrO obpalleHuss Wnm
TEXHUYECKOro OBCMyXUBaHWS, UCMONb30BaHUA HEMNoOAXoas-
LMX pacnbinsgemMblX MaTepranos, 3aMmeHUTeNnen matepmarnos
N XUMWYECKNX BELLECTB, TakMX KaK LUEnoYv W KUCMOTbl, B
pesynbTaTte 3MeKTPOXMMUYECKNX WK 3MNEKTPUYECKMX BO3-
nencteui, ecnn yuwepd NpUYMHEH He MO HalWel BUHe.
AbBpasunBHble pacnbinsemMble MaTepuanbl, Hanpumep, CBUH-
LOBbIN CYpUK, AWCNEPCUN, rnasypu, xugkue abpasvsbl unm
T. M. COKpaLLaloT CPOK cnyx0Obl knanaHoB, HAOVBOK, NUCTONe-
Ta 1 opcyHok. Hactoswas rapaHTusa He pacrnpocTpaHseTcs
Ha MpW3HaKn U3Hoca, CBA3aHHbIE C AJAaHHBIMWU MaTepuanamu.
lMocne nmony4eHns yCTPOMCTBO crnedyeT He3amMeanuTenbHO
npoBepuTb. YTOObI HE NOTEPATL NpaBa Ha 3asiBNeHNe pekna-
mMaumu, 06 o4eBMaHbIX edekTax Heobxoanmo 3asaBuTb oup-
Me-MOCTaBLUMKY UM Ham B MUCbMEHHOW hopme B TeyeHue
14 gHew nocne nonyyeHus yctponctea. MNpoyune TpeboBaHus
nboro poga, B 4YacTHOCTM, TpeboBaHWA O BO3MELLEHWM
ywepba, ucknoyeHbl. JTo KacaeTca U yulepba, npuYnHeH-
HOro B XOAe KOHCYNbTMPOBAaHWSA, Hanagku U OeMOHCTpa-
umm. Ecnu nokynatenb TpebyeT HemMeaneHHOro pemoHTa
UNM 3amMeHbl A0 BbISICHEHUS, OAOMKHbI MM Mbl OCYLLECTBUTb
3amMeHy B pamKax cBoumx 006s13aTenbCTB, MOCTaBKa C LEeNblo
3aMeHbl UM PEMOHT OCYLLIECTBNAOTCA 3a OOMONHUTENBHYO
nnaTy Mo LueHe TekyLuero aHs. Ecnv B xoae npoBepkn pekna-
MauMKn BbISICHATCS, YTO UMEET MECTO rapaHTUWHbIN Cry4van,
nokynaTenb NOMyYnT KOMMEHCAaLMIO 32 PEMOHT WK MOCTaBKy
C Uenbil 3aMeHbl COrfacHO MpOV3BEeOEHHOW rapaHTUIHON
onepauuun. [letanu, nocTaBneHHble B KavyecTBe 3aMeHbl,
CTaHOBATCA Hallen cobCcTBEHHOCTbI. Peknamaumm unm npo-
yMe MNpeTeH3nM He JalT npaBa MNokynaTento / 3akasuyuky
oTKasaTbCs OT onnatbl ToBapa unu 3agepxatb ee. OTnpaska
YyCTPOWCTBa B Hall ajpec AOJKHa OcCylecTBnaTbcs 6e3
HaknagHbix pacxofgoB. Mbl He mMoxeM B3ATb Ha cebs pac-
XoAbl MO MOHTaxy (paboyee Bpems U CTOMMOCTb Npoe3faa),
a TaKKe TPaHCMOPTHbIE M3OEPXKKN U pacxodbl Ha YMaKOBKY.
B paHHOM cny4ae OENCTBYIOT HalM YCMNOBWS BbINOMHEHMWS
MoHTaxa. OkasaHve rapaHTUIHbIX YCIYyr He ABMSETCS OCHO-
BaHWeM AN MPOANeHus cpoka rapaHtun. [apaHTusa Teps-
€T cuny B Crfiyyae BMellaTenbCTBa MOCTOPOHHUX nul (He
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coTpyaHukoB SATA).

BH/IMAHME!

B cnyyae npumeHeHus pacTBopuTenen U YUCTALMX CPEeAcTB
Ha 6a3e ranoreHnsnpoBaHHbIX YreBOAOPOLOB, TakuMx Kak
1,1,1-TpuxnopataH 1 AMXIIOPMETaH, Ha antoMUHWEBOM Gauke,
nucToneTe, a TakkKe Ha AeTansX C 3alMTHbIM ranbBaHuye-
CKMM MOKPBITUEM MOTYT BO3HMKaTb XMMWUYECKVUE peakuuun (npwu
KOHTaKkTe C He3HayuTenbHbIM Konuyectsom BoAbl 1,1,1-Tpmx-
JIOp3TaH AaeT COnsHyH KucnoTy). B pesynbtaTte aToro getanu
MOrYT OKMUCNSATBbCH, B KpamHeM cryyae MOXeT HabnogaTtbcs
B3pbIBONOAOGHas peakumsi. [1oaToMy Mcnonb3yiTe ANs CBOWX
KpPacKonynbTOB TONbKO T€ PacTBOPUTENMN W YUCTSLLUME CPeacT-
Ba, KOTOPbIE HE COAepXaT BbILEHa3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. Hu
B KOEM Cfyyae He MpPUMEHATb AN OYMCTKM KMCMOTY, LUenovb
(ocHoBaHMs, cpefcTBa ANS yAANeHWUs NIaKOKPaCOYHbIX MOKPbI-
TMANT. 4.).

12. Heob6xoaumo NOMHUTL

He HanpaBnsTb OKpacouHbIii NUCTONET Ha cebsl, Apyrux noaen
WK XKMBOTHBIX. PacTBoputenu n pastasutenu MoryT npuBecTu
K BO3HMKHOBEHUIO XMMUYECKMX OXOroB. B pabouyeli 30He ycTpoii-
CTBa paspellaeTcs UCMonb3oBaTb Wb HeobGXxogumoe Ans
paboTbl KONMMYECTBO PacTBOPUTENEN U NTAKOKPACOYHbIX MaTepu-
anoB (nocne 3aBepLUeHUs paboT PacTBOPUTENN U NAKOKpPacou-
Hble MaTepuanbl Heo6XoaUMO BEPHYTb B MOMELLEHUS ANs Haa-
nexalrlero xpaHeHust). MNepea BbINOMHEHNEM NOOLIX PEMOHTHbBIX
paboT yCTPOWCTBO HEOGXOAUMO OTKITHOUUTE OT MHEBMOCETM.

Mepen KaxabiM BBOAOM B 3KCMMyaTauuilo, OCOBGEHHO nocne
Kaxkgow Npoueaypbl OYMUCTKM M NOCTe PEMOHTHBIX paboT, Heob-
XOOMMO NPOBEPATb NPOYHOCTL Nocaakn GONTOB M raek, a Takke
repMeTUYHOCTb NUCTOSIETOB U LLNAHIOB.

HeMCI'IpaBHbIe aetanun HGOGXO,D,I/IMO 3aMeHUTb UNN OTPEMOHTU-
poBaTb COOTBETCTBYHOLLMM 00pasoM. [ns nonyvyeHus Hauny4-
LWMX pe3ynbTaToB NTAKMPOBaAHMA U 06ecnevyeHnss MakCmManbHOM
©e30MacHOCTN UCNOJb30BaTh TOMbKO OPUrMHArbHBLIE 3anyacTu.

Mpw nokpacke B paboyeli 30He HeoNyCTUMO Hanuume UCTOYHU-
KOB BOCMNaMeHeHUs1 (HanpumMep, OTKPbITOrO OrHS, 3aXCKeHHbIX
curapet, B3pbIBOOMACHbLIX Namn U T. A.), NOCKOMbKY Npu Naku-
pOBaHWM BO3HUKAIOT MErko BocnnameHsolmeca cmecu. Mpu
nokpacke NPUMeHsITb CPEACcTBa OXpaHbl TpyAa B COOTBETCTBUM
C npeanucaHuamMu (CpeacTBa 3alyThl OPraHoB AbIXaHus U T. 4.).
Mockonbky Npu pacnbifieHMn ¢ Goriee BLICOKUM AaABMEHUEM
YypOBeHb 3BYKOBOrO AaBrieHusi npesblwaet 90 b, Heobxoanmo
HaJeBaTb COOTBETCTBYHOLUME MPOTUBOLLYMHbIE HAYLLUHMKK. [pu
MCMOoNb30BaHUM OKPACOYHOro nucToneTa BubpaLumn Ha BepxHue
YyacTu Tena onepaTopa He pacnpocTpaHsioTcs. Cuna otaayu
He3HauyuTenbHas.

13. 3anyactu

ApT. Ne | O603Ha4eHne

422 YNnoTHeHWe AN BO34YLIHOro NOpLUHS
1503 BuHT ¢ notarHow ronoskori M 4 x 8
2600 CepBucHasi eguHmua, Habop hopcyHok
3657 Perynatop dakena

3749 CanbHUK Ans BO34YyLIHOTO NOPLUHS
6007 LeTtkm ansa ounctkm (Habop n3 10 wrT.)
6445 KomnnekT ynnotHuTenemn ans urnbl

13. 3anyactu

ApT. Ne | O6o3Ha4eHue

6486 Habop ans cnyckoBol CkoGbI

6981 BbicTpocoeamHsaemble HUNnenu (Habop 13 5 wwiT.)

9654 Habop nHcTpymeHTOB

9829 Habop ynnoTHeHun

10520 |Habop 13 12 npyxuH Ans Kpacswen urnbl

13656 BbicTpocoeanHseMbI HANNENb

16162 | oBOpPOTHbLIV WapHWUp Ans kpackonynbToB SATA

17152 |Habop vn3 12 npyxuH Ans BO34YyLUIHOrO NOPLUHA

20412 |HanopHbin 6a4ok

20461 MnacTmaccoBbI BO3AYLUHBIN LUAAHT

21014 | Kpblwka, B KOMMIEKTe

29629 | LLUTOK BO3AYLUHOrO MOPLUHSA

53603 | MukpomeTp BO3gyxa B KOMIMIIEKTE

53777 | BosgylHbI pasbeM Ans KpbILKK

54049 |HaGop 13 4 ynnoTHUTENbHbIX KoNew, Ans HarnopHoOro
bauka

54221 LnnHaenb B KoMnnekTe

59154 | Perynupyrowasa Hacagka

61416 | BuHT ons perynvpoBku KOnM4ecTBa Kpacku B KOM-
NMneKkTe C KOHTPrankown

64766 |PacnopHas waiiba

65920 | Perynupytoliaa apmartypa B KOMMMEKTe

67199 | Kpbiwka

69666 | PeMoHTHbI Habop

70664 |Habop u3 10 6nokmpaTopoB kanenb

72314 | lpyxvHa Ana perynupyrowen apmarypbl

73254 | MembpaHa B KOMNNeEKTe, AN perynupyoLlen apma-
Typbl

74625 | MaHometp 0-1,6 6ap

83493 Pasbem ans nogkntoyeHms HanopHoro 6ayka B KOM-
nnekre

83501 Bo3ayLlHbIv WNaHr B KOMMMEKTE C pa3beMoM Ansi
NoAKIYeHUss HanopHoro 6ayka ansa SATA spray
master

120816 |Habop 13 2 BUHTOB A1 CTpaBnMBaHUS OaBNeHUs

133926 |Habop cukcaTopoB Ans Kypka

133934 |Habop 3 3 ynnoTHeHuW ans WNUHAENS perynsto-
pa Kpyrrnowu/luMpoKon CTpyu

133959 |Habop npyvH, No 3 WT. ANa KpacsLel Urnbl/Bo3-
OYLWHOro NopLUHS

133967 |YcTaHOBOYHbIN BUHT (Habop 13 3 wrT.)

133983 |BosgywHbivi natpybok G 1/4 a

133991 |Habop n3 3 ronoBok Ans BO3AYLLHOMO MOPLUHSA
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83501

83493 20461

21014

|_133959
(3%

133926

17152

133991
(o) (12%)

o Nur im Reparatur-Set 69666 erhaltlich
o  Only available in repair kit 69666

o  Disponible seulement dans le kit de répa-
ration 69666 65920 —

o CoaepXuTca TONMbKO B PEMKOMMIEKTE
69666

* Nur im Dichtungs-Set 9829 erhaltlich
* Only available in packing kit 9829

* Disponible seulement dans le kit de joints

9829
* CopepXuTcd Tonbko B Habope ynnoTHEHW
9829
**  Nur als Service-Einheit erhaltlich
. . . A 4
**  Only available as service unit
**  Disponible uniquement en tant qu'unité
d'entretien
**  J[locTynHO TONbKO B KayecTBe CEepPBWCHOM SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrae 20
eanHNLbI
4 70806 Kornwestheim
Deutschland
Tel. +49 7154 811-0
Technische Anderungen vorbehalten Fax +49 7154 811-196
Technical modifications reserved E-Mail: info@sata.com
Sous réserve de modifications techniques www.sata.com

ﬂpaBo Ha BHECEHWE TEXHUYECKUX U3MEHEHWI COXpaHeHo.

SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres produits SATA mentionnés dans ce contexte sont soit des marques déposées, soit des marques de fabrication de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis et/ou d'autres pays.
SATA, SATAjet, norotun SATA n/vunun gpyras ynomsiHyTas 3aech npoaykuus SATA siBnsieTcs 3aperncTpupoBaHHbIMW TOBapHLIMU 3HakaMu Unu 3Hakammn komnanum SATA GmbH & Co. KG B CLUA w/wnu gpyrux cTpaHax.

SATA, SATAjet, das SATA-Logo und/oder andere hier im Inhalt erwéhnte SATA-Produkte sind entweder registrierte Marken oder Marken der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.

SATA, SATAjet and/or other SATA products referenced herein are either registered trademarks or trademarks of SATA GmbH & Co. KG in the U.S. and/or other countries.
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