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m SATA HKU 60 Liter Fasspumpenanlage, kpl. Art. Nr.
14555 (200 Liter Art. Nr. 34389)

m Doppelhubpumpe 1:3

m Ansaugrohr fir Fass mit Fassverschraubung

m Schlauch- und Pistolenhalter

m Druckausgleichsbehalter

m Materialfilter

m SATA HKU 60 | pump unit, cpl. Art. No. 14555 (200 | Art.
No. 34389)

m Double stroke pump 1:3

m Pick-up tube for barrel with barrel fitting

m Tube and spray gun holder

m Pressure shock absorber

m Strainer

m SATA HKU, pompe pour barils de 60 litres, compléte, réf.
14555 (pour barils de 200 litres réf. 34389)

m Pompe a courses doubles 1:3

m Tube d'aspiration pour baril, avec vissage

m Support de tuyau et de pistolet

m Récipient de compensation de pression

m Filtre de produit

m BoyeuHbii Hacoc SATA HKU Ha 60 nutpoB, B KOMMIEK-
Te — Homep apTtukyna 14555 (Ha 200 nuTpoB — Homep
apTukyna 34389)

m Hacoc ¢ aBonHbIM xogom 1:3

m BcacbiBatowas tpyba anst 604ku ¢ pe3abboBbIM CoeamHe-
HMem ans 6o4ku

m [lepxaTtenb LiNaHra n nucroneta

m YpaBHUTENbHLIN pesepByap

m PunbTp ANs matepuana

Doppeldruckminderer zur separaten Regelung von
Pumpendruck und Zerstdubungsluftdruck
Schlauchpaar

Konservierungspistole SATAjet 1000 KK RP 1,5 mit
Schnellkupplung (Art. Nr. 153700)

Sonden

Double pressure regulator for separate regulation of
pump and spray pressure

Pair of hoses

Rustproofing gun SATAjet 1000 KK RP 1,5 with quick
coupling (Art. No. 153700)

Wands

Détendeur double de pression pour le réglage séparé de
la pression de pompe et d'air de pulvérisation

Paire de tuyaux

Pistolet anticorrosion SATAjet 1000 KK RP 1,5 avec
accouplement rapide (réf. 153700)

Sondes

[1BOViHOW MHEBMATUYECKUIA peayKTop Anst pa3gefbHoro
perynvpoBaHus AaBneHus B HAacoce U AaBrneHusi pacnbl-
nsoLwero Bosayxa

Mapa wnaHros

MucTtoneT ans koHcepsaumm SATAjet 1000 KK RP 1,5 ¢
ObicTpopasbemHon MydTon (Homep apTukyna 153700)
30HAabI
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Technische Daten

Forderleistung Pumpe mit Disen: ca. 11l/min

Luftverbrauch Pistole bei 2,5 bar: ca. 410 Nl/min

Luftverbrauch Pumpe bei 5 bar: 230 NI/min

Luftanschlussgewinde: G 1/4
Aussengewinde

Gewicht des Gerates (kpl.): 11 kg

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstandig und eingehend zu lesen, beachten
und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren Platz, fir
jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewahren. Das Gerat/die
Lackierpistole darf nur von sachkundigen Personen (Fachmann)
in Betrieb genommen werden. Bei unsachgemaler Benutzung
des Gerates/der Lackierpistole oder jeglicher Veranderung oder
Kombination mitungeeigneten Fremdteilen konnen Sachschaden,
ernste Gesundheitsschaden der eigenen Person, von fremden
Personen und Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. (z.B.
Nichteinhaltung der Betriebsanleitung), flir die SATA keinerlei
Haftung uUbernimmt. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/der
Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z.B. die deut-
schen Unfallverhiitungsvorschriften (BGR 500 und BGV D24
des Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften
usw.)

2. Inbetriebnahme

Achtung!

Vor Inbetriebnahme der HKU Fasspumpe 200 Ltr. das Gewinde
vom Saugrohr (Art. Nr. 70086) mit beigefugtem Loctite 243
benetzen und in Fasspumpe einschrauben. Trockenzeit ca. 10
Minuten!

Pumpe in Fass einstellen und Fassverschraubung 39727 anzie-
hen. Schlauchpaar an jeweiligem Anschluss der Pumpe befes-
tigen. Pistole an Schlauchpaar anschlieen (Luftanschlisse
sind mit ,Luft® gekennzeichnet). Beide Luftdruckminderer-
Stellschrauben herausschrauben bis Feder ganz entspannt
ist. Pumpe mit Luftnetz verbinden. Luftdruck auf Pumpe (rech-
ter Druckminderer) bis auf ca. 2,5 bar steigern und warten
bis Pumpe nicht mehr arbeitet. Alle Verschraubungen und
Pistole auf Dichtheit prifen, ggf. nachziehen. Nun Luftdruck
der Pumpe auf 4 bar steigern. Nochmals Verschraubungen auf
Dichtheit Uberpriifen. Zerstaubungsluft zur Pistole an linkem
Druckminderer auf 5 bar einstellen. Konservierungspistole nun
kurz abziehen und kontrollieren, ob ein Luft-/Materialgemisch
aus der Schnellkupplung der Pistole austritt. Gewlnschte
Sprihsonde ankuppeln und nochmals Sprihtest auf Papier
machen. Die Anlage ist betriebsbereit.

3. Arbeitshinweise

Die Konservierung ist nach den typbezogenen Kfz-Spriihplanen
vorzunehmen. Entsprechend ist die passende Spriihsonde aus-
zuwahlen. Sprihsonde langsam und gleichmaRig ziehen bzw.
fuhren. Die Konservierungspistole hat einen Abzugsblgel mit
zwei Funktionen. Bei geringem Abzug bis zum ersten Druckpunkt
stromt nur Luft durch die Sprihsonde (zum Sauberblasen
nach Beschichtungsoperation). Bei vollem Abzug wird Luft/
Materialgemisch verspriht.

4. Sicherheitshinweise

Pistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere rich-
ten. Sonden immer sicher festhalten. Keine Wartungs- oder
Reparaturarbeiten am unter Druck stehenden System vorneh-
men (z. B. Siebreinigung). Luftzufuhr zum Gerat immer absper-
ren.
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5. Reinigung

Bei Arbeitsende Pistole und Spriihsonden, je nach Vorschrift
des Spritzmaterialherstellers in Waschbenzin, Petroleum oder
Dieseldl reinigen. Es empfiehlt sich, die Pistole (nur mit dem
Kopf) und die Spriihsonden nur mit der Dise in eines der vor-
genannten Reinigungsmittel einzulegen. So bleiben sie immer
gebrauchsfahig. Pumpe vom Luftnetz trennen. Spritzanlage vor
Nasse (z. B. Spritzwasser in Waschhallen) schitzen. Bei mehr-
tagigen Arbeitsunterbrechungen empfiehlt es sich, die gesamte
Anlage mit einem Reinigungsmittel durchzuspulen. Das Sieb
39594 ist regelmaRig zu saubern. Die Reinigungszeitrdume
ergeben sich durch die Benutzungsdauer.

AN AN

» Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluft-
netz abkoppeln!

* Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/
oder Austritt des Spritzmediums!

+ Lackierpistole und FlieRbecher vollstandig entleeren, Spritz-
medium sachgerecht entsorgen!

* Teile aulerst vorsichtig demontieren und montieren! Aus-
schlieBlich mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

* Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) ver-
wenden!*

» Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete
Regenerate oder andere aggressive Reinigungsmittel,
wie z.B. Toluol verwenden!*

* Lackierpistole nicht in Reinigungsfliissigkeit tauchen!*

* Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbirsten oder SATA-DU-
senreinigungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werk-
zeuge kann zu Beschadigungen und Beeintrachtigung des
Spritzstrahls fihren. Empfohlenes Zubehor: Reinigungsset
Art. Nr. 64030.

+ AusschlieRlich von SATA empfohlene Waschmaschinen ver-
wenden! Betriebsanleitung beachten!

« Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit saube-
rer Druckluft beaufschlagen!

» Dusenkopf muss nach unten zeigen!

 Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in
der Waschmaschine belassen!*

* Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Be-
schadigungen von Disen und Oberflachen!

* Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdii-
se inkl. Gewinde und FlieBRbecher mit sauberer Druckluft
trocken blasen!*

Warnung! Vorsicht!

* ansonsten Korrosionsgefahr

6. Wartung

Das Gerat arbeitet weitgehend wartungsfrei. Lediglich die
beweglichen Pistolenteile sind hin und wieder mit einem Tropfen
Ol zu versehen. Die SATA HKU Anlage wurde vor Auslieferung
sorgféltig auf einwandfreien Zustand gepruft. Richtige Pflege
und Bedienung gewahrleisten eine optimale Einsatzbereitschaft
und Leistung der Anlage. Nur Originalersatzteile verwenden.

7. Druckluftbetriebene Pumpe 1:3

fiir petroleumbasierte Materialien. Mit Installations- und
Wartungsanweisungen

Wichtig: Diese Gebrauchsanweisung sorgfaltig vor der
Installation oder Inbetriebnahme sowie vor Beginn jeglicher
Wartungsarbeiten durchlesen.

Art. Nr. | Pumpenrohr MaBe in mm Gewicht in kg
14555 | 215 495 2,4
34389 |910 1185 3,8

DE
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Technische Daten
Max. Luftdruck:
Min. Luftdruck:
Max. Materialdruck:

1,0 MPa (10 bar)

0,25 MPa (2,5 bar)

3,0 MPa (30 bar)

mind. 15,0 MPa (150 bar)
ca. 22 l/min.

Berstdruck:

Frei abgegebener Materialfluss’):

Luftanschluss: G 1/4" (Innengewinde)

Materialausgang: G 3/4" (Innengewinde)
Saugrohr G 3/4

79 dB(A)?

Materialeingang:

Gerauschemission bei 0,7 MPa
(7 bar):

Fassanschluss mit 2“ Gewinde wird mit der Pumpe geliefert.

") Motordl SAE 10-30 bei 20°C und max. Luftdruck.
2) Gemessen nach der entsprechenden CE-Vorschrift.

Achtung!

Die Pumpe ist NICHT fiir wasserbasierte Flissigkeiten geeignet.
Die Pumpe enthalt Zink und Aluminium, die mit bestimmten
Lésungsmitteln reagieren und Explosionen verursachen konnen.
Bei Unsicherheit muss der Spritzmateriallieferant kontrollieren,
ob die Spritzmaterialien zusammen mit diesen Metallteilen
anwendbar sind.

Warnung!

Niemals den max. Arbeitsdruck Uberschreiten. Niemals an
einen hoheren Luftdruck als den auf der Pumpe angegebenen
anschlieen. Alle Rohrleitungskomponenten, die an die Pumpe
angeschlossen werden, mussen die richtige Druckklasse aufwei-
sen und fur den jeweiligen Einsatzzweck geeignet sein.

7.1 Produktsicherheitsanweisungen

1. Die Pumpe ist zum Foérdern nicht korrosiver und petrole-
umbasierter Fliissigkeiten wie Ole und fliissige Fette vor-
gesehen. Sie darf NICHT fir andere Zwecke oder fir das
Fordern von Benzin oder anderen explosiven Flissigkeiten
angewendet werden. Achtung! Die Pumpe enthalt Zink und
Aluminium, die mit gewissen Lésungsmitteln reagieren und
explosive Gase bilden kénnen

2. Kontrollieren, dass alle angeschlossenen Komponenten die
fir den System-Betriebsdruck vorgesehen sind, auch geeig-
net sind.

3. Keinen héheren Luftdruck anwenden als notwendig, um den
geeigneten System-Betriebsdruck zu erreichen.

4. Rohrleitungen mit dem 1,3 fachen des System-
Betriebsdrucks abdricken, bevor sie in Betrieb genommen
werden. Das Druckprobenprotokoll muss zusammen mit
dieser Betriebsanleitung aufbewahrt werden.

5. Druckluftzufuhr  absperren oder abkoppeln und
Flussigkeitsleitung entlasten, bevor eine Arbeit an der
Pumpe oder dem System begonnen wird.

6. Nur Originalteile verwenden. Niemals ein verschlissenes
oder beschadigtes Teil erneut einbauen.

7. Niemals die Sprihpistole oder Sonden gegen ein
Korperteil oder eine andere Person richten. Ein duinner
Flussigkeitsstrahl durchdringt leicht die Haut oder kann die
Augen beschadigen

8. Sollte trotz dieser Warnung Ol oder ihnliche
Flissigkeiten in die Haut gedriickt werden, ist unver-
ziglich ein Arzt aufzusuchen.

9. Regelmalig alle Bauteile im Hinblick auf Lecks und evtl.
Schaden kontrollieren. Besonders Schlauchleitungen sind
dem Verschleill und der Alterung ausgesetzt.

10. Besteht das Risiko der Druckerhéhung der Flissigkeit durch
Erwarmen der Rohre oder dadurch, dass Uber Schlauche
hinweggefahren wird, muss ein Sicherheitsventil installiert

| SATA

werden. Dies muss in das dafiur vorgesehene Loch im
Auslaufgehause oder zwischen Pumpe und Rohrleitung so
nahe dem Pumpenauslauf wie mdglich montiert werden.

11. Die Druckluftzufuhr zur Pumpe muss Uber Nacht sowie
bei Betriebsunterbrechungen Uber das Wochenende o. &a.
immer abgesperrt oder abgekoppelt werden. Es kdnnte ein
Schlauch, die Sprihpistole oder sonstige Teile undicht wer-
den. Dann konnte eine groRere Menge Material auslaufen
und z. B. in den Abfluss geraten.

Achtung!

Ubersteigt der Druck der Druckluftleitung den Arbeitsdruck
der Pumpe, muss ein Druckluftregler mit Manometer vor der
Pumpe montiert werden. Ist ein Luftoler montiert, und ist
oder war dieser zur Pumpe hin eingebaut, muss dieser Luft-
oler standig zugeschaltet sein, da er das Silikonfett aus der
Pumpe ausspiilt. Unterbricht man diese Zusatzschmierung,
erleidet der Druckluftmotor VerschleiBschaden.

7.2 Stationare Anlagen

1. Das Rohrleitungssystem muss entsprechend den geltenden
Rohrverlegungsbestimmungen und den Vorschriften der
zustandigen Behorden fir diesen Ausristungstyp ausgefihrt
werden.

2. Pumpe niemals direkt an einer Metallwand oder ahnlichen
Konstruktion installieren, die als Resonanzkdrper wirken
und das normale Gerauschniveau der Pumpe verstarken
koénnen.

3. Zwischen Materialausgang der Pumpe und der Rohrleitung
muss eine Schlauchverbindung installiert werden. Diese
muss so lang sein, dal® die Pumpe ohne Schwierigkeiten
dem Fass enthommen und in dieses wieder eingesetzt
werden kann.

4. Ein Absperrventil muss immer am Anfang der Rohrleitung
eingebaut sein, um die Wartung zu erleichtern und den Mate-
rialfluss bei Bedarf zu unterbrechen.

5. Bei jedem Abzweig und vor jedem Schlauchanschluss und
jeder Anschlussstelle muss ein Absperrventil installiert sein,
dessen Druckklasse dem maximalen Betriebsdruck des Sys-
tems entspricht.

7.3 Pflege

1. FUr die personliche Sicherheit muss der Druckluftmotor
wahrend jeglicher Wartungsarbeit vom Druckluftnetz abge-
koppelt sein, aul3er bei einem evtl. Probelauf, bei dem groit-
mogliche Vorsicht zu beachten ist.

2. Kondenswasser aus dem Luftfilter entleeren und Verschmut-
zungen entfernen.

2.1 Ist eine Druckluftschmierung installiert, muss diese immer
mit Druckluftwerkzeugdl oder gleichwertigem gefillt werden
(gewohnliches odlbasiertes Motorol SEA 10 kann ebenfalls
angewendet werden). Synthetische oder andere Motordle
durfen NICHT eingesetzt werden.

2.2 Kontrollieren, dal keine Lecks an den Anschlissen oder
Kupplungen vorhanden sind.

2.3 Alle angeschlossenen Schlauchleitungen durch Augen-
schein und Nachfiihlen mit den Fingern auf Verschleils und
eventuelle Schaden kontrollieren.

3. Aufstellungsplatz und Ausristung standig sauber und frei
von Spanen oder anderen Odlaufsaugenden Materialien
halten. Alle Verunreinigungen und &hnliches, die in das Fass
geraten, werden in das Rohrleitungssystem gepumpt.

4. BeiFasswechsel ist es besonders wichtig, dal kein Schmutz
oder andere Verunreinigungen am Pumpenrohr haften.
Der Schmutz wird in das Fass Ubertragen und verunreinigt
das Spritzmaterial. Fur den Wechsel einen gut gereinigten
Behalter oder eine Aufhangevorrichtung fir die Pumpe vor-
bereiten.

DE
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Fur das Entlasten oder Abkoppeln der Rohrleitung ist ein

Auffanggefal bereitzuhalten.

Die folgenden Ausristungsteile nach den ersten 6 - 8

Betriebsstunden nachziehen, jedoch nicht zu hart

a) Pumpenrohr zum Druckluftmotor.

b) Einlassventil zum Pumpenrohr.

c) Alle Befestigungsschrauben (2 x 4 St.) des Druckluftmo-
tors.

d) Alle Anschlisse von Schlauch- oder Rohrleitungen.

7.4 Wartung

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

2.2

23

Allgemeines

FUr die personliche Sicherheit muss der Druckluftmotor
wahrend jeglicher Wartungsarbeit vom Druckluftnetz abge-
koppelt sein, aulRer bei einem evtl. Probelauf, bei dem gréRt-
mogliche Vorsicht angebracht ist.

Alle Schrauben und Gewindeteile sind rechtsgangig, falls
nichts anderes deutlich angegeben ist.

Kratzer und Beschadigungen an Dichtungen und Gleitflachen
vermeiden. Wahrend aller Arbeiten mussen die Teile vor
Staub und Verunreinigungen geschitzt werden. Besonders
Zylinderlaufflachen und Zentralstange miissen geschiitzt
werden. Arbeitstisch und Werkzeuge sauberhalten!

Bei der Demontage und Montage von O-Ringen und
Manschetten sehr vorsichtig arbeiten. Wird Verschleil3 oder
Beschadigung im Zusammenhang mit dem Auseinander-
oder Zusammenbau vermutet, missen diese gewechselt
werden. Nicht mehr elastische, verschlissene oder nach der
Laufflache geformte O-Ringe missen immer ausgetauscht
werden.

Alle Dichtungs- und Gleitflachen reinigen und mit Fett (Art.
Nr. 48173) einfetten. Besonders missen alle O-Ringe und
Dichtungen vor der Wiedermontage gefettet werden.

Zum Reinigen der Teile am besten Varnolen oder ahnliche
Flissigkeit verwenden. Wird ein Reinigungs-Material auf
Wasserbasis angewendet, mussen die Teile sofort und
sorgfaltig direkt nach der Reinigung getrocknet werden, um
Korrosion zu verhindern.

Druckluftmotor

Auslassgehause der Pumpe in einem Schraubstock
mit dem Pumpenrohr nach unten festsetzen. Die vier
Schrauben (Pos. 2), die den Druckluftzylinder (Pos. 7) am
Auslaufgehause halten, 16sen und Zylinder abziehen.
Dichtungen an der Mechanik (Pos. 5) auf Verschleil? und
Schaden untersuchen. Es dirfen keine Schaden an den
Dichtungslippen vorhanden sein, weder den kleinen im
Mechanismus noch den grof3en, die gegen die Zylinderwand
abdichten.

Kontrollieren, daR kein Ol/Spritzmaterial oberhalb der

2.4

2.5

2.6

2.7

3.2

3.3

3.4
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Dichtung (Pos. 15) in die Dichtungshilse (Pos. 9) einge-
drungen ist.

Missen Dichtung (Pos. 8) oder Mechanismus (Pos. 5)
ausgetauscht werden, wird die ganze Zentralstange (Pos.
16) so weit herausgezogen, bis das Ausblasloch in der
Zentralstange durch das Abluftloch in der Dichtungshilse
(Pos. 9) zu sehen ist. Schraubenzieher oder ahnliches
in das Loch einfilhren und Mechanismus mit Hilfe des
Spezialwerkzeugs (Pos. 1) losen. Steht dieses Werkzeug
nicht zur Verfugung, kann man mit Hilfe eines Tuchs
oder Arbeitshandschuhs den Mechanismus gut festhalten.
Vorsichtig arbeiten, so daf} die Oberflache der Zentralstange
nicht zerkratzt oder beschadigt wird.

Mechanismus (Pos.5)losschrauben.DasLdsen mussschwer-
gangig gehen. Dichtungshllse nach oben ziehen. Jetzt kann
man die Oberflache der Zentralstange untersuchen und auch
die Dichtung entnehmen. Muss die untere Dichtung Gberpruft
werden, ist die Zentralstange vom Unterteil zu entfernen.
Dazu den Stift (Pos. 18) herausschlagen und Zentralstange
von der unteren Kolbenstange (Pos. 6) abdrehen.
Achtung! Die Dichtungen der Zentralstange sorgfal-
tig auf VerschleiB untersuchen. Es kann unmoglich
Dichtigkeit erzielt werden wenn Kratzer, Schaden oder
Schlagmarken auf den Gleitflachen sind.

Verschlissene Teile austauschen und alle Bauteile in umge-
kehrter Reihenfolge wie bei der Demontage wieder zusam-
menbauen.

Wichtig! Alle Gleit- und Dichtungsflachen immer mit Fett
(Art. Nr. 48173) vor dem Zusammenbau einfetten.

Pumpenrohr

Auslaufgehduse der Pumpe in einem Schraubstock mit
waagerecht gestelltem Pumpenrohr festsetzen. Pumpenrohr
(Pos. 4) mit einer Bandzange l6sen. Bei Verwendung einer
Rohrzange besteht die Gefahr, das Pumpenrohr zu bescha-
digen.

Pumpenrohr abziehen und Kolbendichtungen (Pos. 10) kon-
trollieren. Ist diese verschlissen oder beschadigt, muss sie
ausgetauscht werden.

Sorgfaltig darauf achten, daf sich keine Partikel oder ande-
re Verunreinigungen im oder auf dem Kolben und dessen
Teilen verbinden. Alle Teile wechseln, die verschlissen oder
beschadigt wirken.

Vermutet man, daR sich Schmutz oder Verunreinigungen im
EinlaBventil (Pos. 14) befinden, kann dies zur Inspektion und
Kontrolle entfernt werden. Wird das EinlaRBventil entfernt,
muss der O-Ring (Pos. 12) zwischen Rohr und EinlaRBventil
gewechselt werden.

DE
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8. Beheben von Stoérungen

Storung

Ursache

Abhilfe

Pumpe lauft nicht

Kein oder zu niedriger Luftdruck vorhan-
den

Ventil fur Luftzufuhr, Druckregler und
Schnellkupplung tberprifen.

Luftmotor fehlerhaft

Luftmotor-Mechanismus und Dichtungen
Uberprifen; falls notwendig, defekte Teile
austauschen.

Fremdkorper verhindert Bewegung der
zentralen Stange

Auf freie Beweglichkeit, Fremdkorper im
Kolbenventil etc. Uberpriifen.

Materialschlauch, Absperrventil, Pistole
oder Filter verstopft.

Verstopfung beseitigen

Luftregler der Oumpe falsch eingestellt
oder defekt.

Materialdruckregler tberprufen.

Pumpe lauft, fordert aber kein Material

Fass leer

Fass wechseln

Schwimmerventil (falls vorhanden) ver-
klemmt.

Schwimmerventil wieder freimachen.

FuBventil ohnne Funktion

Feder und Kugel auf fehlerfreie Funktion
und Position Uberpriifen. Nach eventuellen
im FuBventil festgeklemmten Fremdkor-
pern suchen.

Kolbenventil oder Dichtungen abgenutzt

Kolbenventilsitz auf Fremdkorper iberprii-
fen. Dichtungen auf Abnutzung und Be-
schadigungen untersuchen und eventuell
erneuern.

Pumpe lauft unregelmaRig

Zu hoher Luftwiderstand auf der Ansaug-
seite

Luftdruck zur Verringerung der Pumpenge-
schwindigkeit absenken oder Druckregel-
ventil einbauen.

Packungen ausgeschliffen

Packungen erneuern lassen (Achtung:
Diese Arbeiten sollten nur vom Hersteller
ausgefluhrt werden.)

Ansaugschlauch oder Ansaugrohr nicht
eingedichtet, angeschraubt - die Pumpe
bekommt Luft

Eindichten mit Teflonband

Ol-/Spritzmaterial tritt aus dem Ausgangs-
schalldampfer aus

Dichtung zwischen Motor und Pumpe ist
abgenutzt oder beschadigt

Siehe Wartung Luftmotor

Pumpe lauft trotz geschlossenem Auslass

Dichtung der unteren Kolbeneinheit ist
abgenutzt oder beschadigt

Unteres Ventil oder untere Kolbeneinheit
verschmutzt

Siehe Wartung Pumpenmechanismus

Kompressor verliert an Leistung wahrend
des Betriebs der Material Pumpe

Kompressor war zu klein gewahlt

Groferen Kompressor einsetzen
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9. Garantiebedingungen

Fur derartige Gerate leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,
die mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt. Die
Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit Fabrika-
tions- und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garantiezeit her-
ausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die durch ungeeignete
oder unsachgemafRe Verwendung, die fehlerhafte Montage, bzw.
Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder durch Dritte, natirliche
Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder Wartung, ungeeignete
Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemische wie Laugen
und Sauren, elektrochemische oder elektrische Einflisse entste-
hen, sofern die Schaden nicht auf ein Verschulden von uns zurtick-
zufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimen-
nige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel 0.a. verringern
die Lebensdauer von Ventilen, Packungen, Pistole und Duse. Hie-
rauf zurlickzufiihrende VerschleiBerscheinungen sind durch diese
Garantie nicht gedeckt. Das Gerat ist unverzulglich nach Empfang
zu kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind bei Vermeidung des
Verlustes der Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Emp-
fang des Gerates der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.
Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Scha-
denersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fur Schaden, die
bei Beratung, Einarbeitung und Vorfuhrung entstehen. Wuinscht
der Kaufer sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist,
ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die Ersatzlieferung
oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen
Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der Méngelriige
heraus, dall ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kaufer flr
die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift
entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur die Ersatz geliefert
wurde, gehen in unser Eigentum Uber. Mangelriigen oder sons-
tige Beanstandungen berechtigen den Kéaufer bzw. Auftraggeber
nicht, die Bezahlung zu verweigern oder zu verzégern. Versand
des Gerates hat an uns spesenfrei zu erfolgen. Montagekosten
(Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und Verpackungsspe-
sen kénnen wir nicht Ubernehmen. Hier gelten unsere Montagebe-
dingungen. Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

| SATA

Achtung!

Bei Verwendung von Ldse- und Reinigungsmittel auf

der Basis halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B.
1,1,1-Trichlorathan und Methylen-Chlorid kénnen am
Aluminiumbecher, Pistole sowie an galvanisierten Teilen
chemische Reaktionen auftreten (1,1,1-Trichlorathan mit
geringen Mengen Wasser ergibt Salzsaure). Die Teile konnen
dadurch oxydieren, im extremen Fall kann die Reaktion
explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie darum fir |hre
Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel, die die
obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung
auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.)
verwenden.

Zu Beachten

Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere
richten. Lése- und Verdlinnungsmittel kénnen zu Veratzungen
fuhren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Ldsemit-
tel- und Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates
vorhanden sein (nach Arbeitsende sind Losemittel und Lacke
in bestimmungsgemafRe Lagerrdume zuriickzubringen). Vor
jeglichen Reparaturarbeiten mul das Gerat vom Luftnetz abge-
kuppelt werden. Vor jeder Inbetriecbnahme, besonders nach
jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste
Sitz aller Schrauben und Muttern, sowie die Dichtheit der
Pistolen und Schlduche zu liberpriifen. Defekte Teile sind
auszutauschen oder entsprechend instandzusetzen. Zur Erzie-
lung bestmdglicher Lackierergebnisse und fir hdchste Sicher-
heit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim Lackieren darf im
Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes Feuer, brennende
Zigaretten, nicht explosionsgeschiitzte Lampen usw.) vorhan-
den sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemische
entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entsprechender
Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz, usw.). Da beim Sprit-
zen bei héheren Driicken der Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehorschutz zu tragen.
Beim Arbeiten mit der Lackierpistole werden keine Vibrationen
auf die oberen Korperteile des Bedieners ibertragen. Die Riick-
stoRkrafte sind gering.

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 0 ist verboten.
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Technical Data

Pump volume with nozzles: approx. 1 I/min (0.036

cfm)
Air consumption spray gun at 2.5 | approx. 410 NI/min (14.5
bar (36 psi): cfm)
Air consumption pump at 5 bar 230 NI/min (8.2 cfm)
(73 psi):

G 1/4 Male thread
11 kg

Prior to putting the unit/spray gun into operation, read the oper-
ating instructions completely and thoroughly. The stipulations
contained therein are to be respected in any case. After that, the
operating instructions are to be stored in a safe place, accessible
for every user of the equipment. The unit/spray gun may only be
put into operation by persons familiar with its use (profession-
als). Inappropriate use of the unit/spray gun, modification of any
kind or combination with inappropriate other parts may cause
material damage, serious hazard to the user’s, other person‘s or
animal‘s health or even death (e.g. failure to respect the stipula-
tions laid out in the operating instructions) for which SATA shall
not take any responsibility. The applicable safety, workplace and
worker health protection regulations of the respective country or
areal/district in which the system/the spray gun is used are to be
respected in any case (e.g. the German Rules for the Prevention
of Accidents BGR 500 and BGV D24 issued by the Central Office
of the Professional Trade Associations, etc.)

Air connection thread:

Total weight:

2. Putting into Operation

ATTENTION!

Before bringing the HKU barrel pump 200 | into operation, please
apply enclosed Loctite 243 to the thread of the suction tube (Art.
No. 70086) and screw the thread in barrel pump. Drying time
approx. 10 minutes!

Put pump into material barrel and tighten barrel fitting 39727.
Connect pair of hoses to respective outlet on pump. Connect
spray gun with hoses (air hose is marked ,Luft). Unscrew
both pressure regulator screws so that spring is fully released.
Connect pump to air line. Increase air pressure on pump (right
pressure regulator) up to 2.5 bar (36,25 psi) and wait for pump
to cease operation. Check all screws and spray gun for proper
sealing, tighten loose connections if necessary. Increase air
pressure on pump to 4 bar (58 psi). Again check screws for
proper sealing. Adjust spray pressure on left pressure regulator
to 5 bar (72,5 psi). Pull spray gun trigger and test whether an
air / material mix is coming out of the spray gun quick coupling.
Connect right wand and again spray test unit on paper. Unit is
now ready for operation.

3. Operation Advice

Follow material recommendations of car manufacturer and select
wand accordingly. Move wand in a regular, controlled manner
while spraying. The spray gun trigger has two functions: pulling
it to the first step triggers spray air only (to blow-clean surface
after coating); pulling it completely triggers an air / material mix.

4. Safety Instructions

Do not point spray gun on yourself, other persons or animals.
Always keep a tight grip on the wands. Do not perform any main-
tenance work on the unit under pressure (e.g. filter cleaning)
Always disconnect unit from air line.

5. Cleaning

After work, clean spray gun and wands, as per the respective
material manufacturer's stipulation, with gasoline, petroeleum
or diesel oil. We recommend putting only the spray gun head,
respectively the wand nozzle into cleaning agent in order to

| SATA

ensure immediate spray gun availability. Disconnect pump from
air line. Protect unit from humidity (e.g. overspray in washing
halls). For interruptions of several days we recommend operat-
ing the whole unit with cleaning agent. Regularly clean sieve No.
39494. Cleaning intervals depend on the operating time.

Warning! Attention!

AN AN

* Prior to cleaning, please disconnect the paint spray gun
from the compressed air circuit!

 Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air
or material!

» Empty paint spray gun and gravity flow cup completely,
dispose of paint material appropriately!

» Disassemble and install components very carefully! Exclu-
sively use included special tools!

» Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

» Do not use acids, lyes, pickling agents, unsuitable
reclaimed materials or other aggresive cleaning media,
such as Toluol, for example!*

* Do not soak paint spray gun in cleaning solution!*

* Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or
SATA nozzle cleaning needles only. The use of other tools
may cause damage or may affect the spray pattern. Recom-
mended accessory: cleaning kit Art. No. 64030.

» Exclusively use spray gun washing machines recommended
by SATA! Please observe the operating instructions!

» The air passages have to be pressurised with clean com-
pressed air during the entire cleaning process!

* Nozzle head has to point downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine
right after the cleaning process!*

» Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of
nozzle set and gun surface!

+ After cleaning, the spray gun, the material passages, the
air cap including thread as well as the gravity flow cup
have to be blown dry with clean compressed air!*

* otherwise risk of corrosion

6. Maintenance

The unit does not require maintenance except lubrication of
the moveable spray gun parts. Each SATA HKU unit was duly
inspected for proper function prior to delivery. Optimum function
and performance of the unit is also to be ensured by appropriate
handling and maintenance. Only use original spare parts.

7. Compressed air driven pump 1:3

for petroleum-based materials. Including installation and
servicing instructions

Important: Carefully read these Operating Instructions before
installation or putting the system into operation, as well as before
any servicing work.

Art. No. | Pump Pipe Dimensions in | Weight in kg
mm

14555 | 215 495 2,4

34389 |910 1185 3,8

Technical Data

Max. air pressure: 1,0 MPa (10 bar)

0,25 MPa (2,5 bar)

3,0 MPa (30 bar)

min. 15,0 MPa (150 bar)

approx. 22 I/min

Min. air pressure:

Max. material pressure:

Bursting pressure:

Free material flow")
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Technical Data

Air connection: G 1/4" (female thread)
G 3/4" (female thread)
suction pipe G 3/4

79 dB(A)?)

Barrel connection with 2“ thread is supplied with the pump.

Material outlet:

Material inlet:

Noise emission at 0. MPa (7 bar):

") Motor oil SAE 10-30 at 20° C and max. air pressure.
2) Measured according to the corresponding CE stipulation.

ATTENTION!

The pump is NOT suitable for water based liquids. The pump
contains zinc and aluminum which may react with certain sol-
vents, thus causing explosions. If unsure, the material supplier
must verify whether or not his materials may be used in conjunc-
tion with the said metal parts.

Warning!

Never exceed the max. operating pressure. Never connect the
pump to an air pressure higher than that marked on the unit.
All tubeway components connected to the pump must be part
of the correct pressure category and suitable for the respective
application type.

7.1 Safety precautions

1. The pump is to be used with non corrosive and petroleum-
based fluids like oil and liquid grease, and may NOT be used
for other purposes. It must not be used for pumping petrol
or other explosive liquids. Warning! The pump contains
zinc and aluminium materials, which can react with some
solvents and create explosive gases.

2. Check that all accessories/components are suitable for the
working pressure of the system.

3. Do not use any air pressure higher than that required to
obtain the suitable operating pressure of the system.

4. Tubes must be tested to 1,3 times the working pressure
before being put into operation. All test results must be kept
filed together with this manual.

5. Close and disconnect the air supply and relieve the liquid
pressure in the system before any work to the pump or the
system is carried out.

6. Only use genuine manufacturers spare parts. Never use any
worn or damaged spare parts.

7. Never direct the spray gun or wands against the body or any
other person, as a thin shot of liquid can easily penetrate the
skin or damage the eyes.

8. In the event of accidental penetration of oil or similar
liquids into the skin or eyes seek immediate medical
advice.

9. Periodically inspect all components for leakage or damage,
especially the hoses which can be worn out due to wear and
age.

10. If there is a risk of the line pressure increasing due to direct
heat to the pipe work or by the hoses getting run over, a
safety valve must be installed. This valve must be mounted
inside the hole in the outlet housing destined for this pur-
pose, or between the pump and the pipework, as close as
possible to the pump outlet.

11. Always shut off the compressed air supply to the pump
during the night or longer breaks in operation (e.g. during
weekends, etc.). A hose, the spray gun or other parts might
produce leakage, provoking a substantial quantity of mate-
rial to be spilled and, e.g., washed down the drain.

ATTENTION!
If the air pressure in the system is higher than the working
pressure of the pump, it will be necessary to install an air
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regulator and gauge into the air line prior to the pump. If
a lubricator has been used with the pump it will be neces-
sary to continuously use it, because it will wash the silicon
grease from the pump. If the lubricator is not continuously
used, this could result in the pump air motor being damaged.

7.2 Fixed installations

1. The pipework system must be installed according to the gen-
eral stipulations for establishing pipework and the local regu-
lations for this type of equipment.

2. Do not mount a pump directly onto a sheet metal wall or simi-
lar construction, which can create noise resonance and aug-
ment the normal noise level of the pump.

3. Ahose must be mounted between the outlet of the pump and
the fixed pipework. This hose should have sufficient length to
make it possible to lift the pump in and out of the drum or tank
without any problems.

4. A shut-off valve must always be installed at the beginning of
the pipework to make service easier and to make it possible
to cut off the flow of liquid when necessary.

5. At each branch and before each hose outlet a shut-off valve
should be installed. The shut off valve should have the same
pressure rating as the corresponding working pressure of the
system.

7.3 Maintenance

1. For your personal safety disconnect the air motor from the
air line and relieve the system pressure before any service is
undertaken except for a possible test mode which has to be
conducted with utmost care.

2. Drain condensate from the air filter and remove dirt.

2.1 If alubricator is installed it should always be filled with air tool
oil or similar. Mineral based motor oil, SAE 10, can also be
used. Synthetic oil or other oils must NOT be used.

2.2 Check the connections and couplings for possible leakage.

2.3 Check all connected hoses for wear and possible damage,
both by visual and tactile control.

3. Always keep workplace and equipment clean and free from
slivers or other oil-absorbing materials. All pollution getting
into the barrel will be pumped into the pipework.

4. When changing drums it is especially important that the
pump tube are kept free from dirt. The dirt will otherwise
enter the barrel and contaminate the spraying material. Put
the pump into a clean drum directly or rest the pump on a
bracket while changing the drum.

5. Have a spillage container available when unloading or
uncoupling the pipework.

6. Afterthe first 6 - 8 operating hours, tighten the following com-
ponents (but not too strongly):

a) Pump pipe leading to the compressed air motor.

b) Inlet valve leading into the pump pipe.

c) All fixing screws (2 x 4 units) of the compressed air motor.
d) All hose or pipework connections.

7.4 Service
. General Points

1.1 For your personal safety disconnect the air motor from the
air line before any service is undertaken except for a pos-
sible test mode which has to be conducted with utmost care.

1.2 All screws and threads are right handed unless otherwise
indicated.

1.3 Avoid damage to packings and all moving surfaces. When
servicing the pump, all parts should be protected from dust
and dirt, especially the cylinder and the central bar. Keep the
working area and tools clean.

1.4 Be very careful when dismantling and assembling the
O-rings and seals. At the least suspicion that parts are dam-
aged or in conjunction with dismantling and reassembly,
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1.5

1.6

2.2

23

2.4

they must be replaced. Always replace "O" rings which are
no longer flexible, worn or deformed.

Clean all packing and sliding surfaces and grease them with
suitable grease (Art. No. 48173). Especially all "O" rings and
packings must be greased before reassembly.

Use Varnolen or similar liquids for cleaning the parts. If a
water based fluid is used, all parts must be dried, immedi-
ately and carefully, directly after cleaning in order to avoid
any corrosion.

Air Motor

Fasten the outlet housing of the pump into a vise, with the
pump pipe in a vertical position. Loosen the 4 screws (Pos.
2) which are holding the air cylinder (Pos. 7) to the outlet
housing and remove the cylinder.

Inspect the mechanism (Pos. 5) for wear and damage.
There must be no damage to the seal lips, neither the small
seals in the mechanism, nor the large one which seals
against the cylinder wall.

Check that no oil/spraying material has leaked above the
packing (Pos. 15) in the packing sleeve (Pos. 9).

If the packing (Pos. 8) or the mechanism (Pos. 5) is to be
changed, the central bar (Pos. 16) must be pulled out until
you can see the purging hole in the central bar through the
ventilation opening in the packing sleeve (Pos. 9). Insert a
screwdriver or similar tool into the hole and loosen mecha-
nism by means of the special tool (Pos. 1). If you do not
have this tool you can, with the help of a cloth or industrial
glove, grab the mechanism. Be careful not to scratch or

2.5

26

2.7

3.2

3.3

3.4
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damage the surface of the central bar.

Loosen mechanism (Pos. 5), which should not work easily.
Pull up packing sleeve. Now you can examine the surface of
the central bar and remove the packing. If the bottom pack-
ing must be examined, remove the central bar from the bot-
tom part. For this purpose, knock out the pin (Pos. 18) and
screw off the central bar from the bottom piston rod (Pos. 6).
Warning! Carefully examine the packings of the central
bar for wear. It is impossible for the pump to work cor-
rectly if the central bar is damaged or scratched.
Replace worn parts and reassemble all components in
reverse order as with dismantling.

Important! Always grease all sliding and packing surfaces
with suitable grease (Art. No. 48173) before assembly.

Pump Pipe

Fasten the outlet housing of the pump into a vise with the
pump tube in horizontal position. Unscrew the pump pipe
(Pos. 4) with a strap wrench. Do not use a pipe wrench, as
the pump pipe may be damaged.

Pull off pump pipe and check piston packings (Pos. 10). In
case they are worn or damaged, replace them.

Be careful to avoid any dirt getting in and around the piston
assembly. Replace all parts which are worn or damaged.

If you suspect dirt in the inlet valve (Pos 14) remove it for
inspection.If the inlet valve is removed, the O-ring (Pos 12)
between the inlet valve and the pump tube must be replaced.
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8. Trouble-shooting

Malfunction

Cause

Corrective Action

Pump does not work

No or low air pressure

Check the air line valve, regulator and
quick coupler.

Faulty air motor

Check air motor mechanism. Check seals
as required replace any faulty parts.

Foreign object jamming movement of cen-
tral bar.

Check for free movement and for foreign
objects in piston valve etc.

Clogging of material hose, shut-off valve,
spray gun or filter.

Remove clogging

Pump pressure regulator wrongly adjusted
or defective.

Check material pressure regulator.

Pump reciprocating but not delivering

Barrel empty

Replace barrel

Float valve jammed (if fitted).

Check float valve free to move as required.

Foot vlave inoperative

Check spring and ball for correct opera-
tion and seating. Check for foreign objects
jammed in foot vlave.

Piston valve or seals worn.

Check for foreign objects in piston valve
seat. Check seals for wear and damage.

Pump runs irregularly

Too big air resistance on the suction side.

Lower the air pressure in order to reduce
the speed of the pump or mount a speed
regulator.

Packings are chafed.

Replace packings (Attention: Repair to be
carried out by the manufacturer only.)

Suction hose or suction tube does not seal
properly, pump takes in air.

Seal with teflon band.

Oil/spraying material is coming out of the
exhaust silencer

Packing between air motor and pump is
worn out or damaged.

See Service to air motor

Pump is running despite the outlet being
closed.

Packing on the lower piston assembly is
worn out or damaged.

Dirt in the bottom valve or in the lower
piston assembly.

See Service to pump mechanism

Compressor performance drops during
pump operation

Compressor performance insufficient

Use more performant compressor
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9. Warranty

During the period of twelve (12) months from the date of original
purchase SATA will repair or, replace the product without charge
for parts or labour subject to the following conditions. The warranty
covers the value for production parts or defects in material dur-
ing the warranty period. The warranty does not include damages
caused by improper handling, normal wear and tear, mechanical
damages, faulty assembly, improper maintenance, unusual spray
materials, substitute materials, chemicals such as alkaline solu-
tions and acids, electro-chemical or electric influences, as far as
this damage is not the result of any error committed by us. Abrasive
spray material such as red lead and liquid grinding material etc.
reduce the lifetime of valves, packings, guns and nozzles. Wear
and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvi-
ous damage must be reported within 14 days of receipt of the unit
to the supplier to avoid loss of the right to claim notice of defects.
Additional claims such as compensation are excluded. This refers
as well to damages caused during meetings , training sessions, or
demonstrations. Should the consumer require immediate repair or
replacement before a determination of whether the affected unit
is covered by the warranty, the repair or the replacement will be
made and charged at the current prices. If it is determind that the
item is covered by the warranty, a credit will be issued for the repair
or replacement. Replaced parts become the property of SATA or
their distributor. Notice of defects or other claims do not entitle
the consumer to delay or refuse payment. Returned merchandise
to SATA must be sent prepaid. All service charges, freight and
handling charges are to be paid by the consumer. The charges
made will be in accordance with the currently existing pricing.
Suretyships may not prolong the warranty period. This warranty
terminates upon unauthorized inference.

| SATA

ATTENTION!

When using solvents and cleaning agents based on
halogenated hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene

and methylene chloride, chemical reactions can occur on

the aluminium cup, gun and on galvanized components
(small quantities of water added to 1.1.1-trichlorethyelene
produce hydrochloric acid). This can cause oxidation of the
components; in extreme cases, the reaction can be explosive.
Therefore only use solvents and cleaning agents for your
paint gun which do not contain the substances named above.
You must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping

agents for cleaning.

Important Note

Never point paint spray guns at yourself, at other persons or ani-
mals. Solvents and thinners can cause burns. Only the respec-
tive quantities of solvents and paints required for work progress
may be present in the direct surroundings of the unit (after work,
solvents and paints are to be returned to their assigned storage
rooms). Prior to any repair work the unit must be disconnected
from the air supply. Prior to putting the unit into operation,
especially after each cleaning and each repair work, check
all screws and nuts for tight fit, as well as the sealing per-
formance of the spray guns and hoses. Defective components
must be replaced or repaired accordingly. To obtain best pos-
sible coating results, and for maximum safety, only use original
spare parts. No sources of ignition (e.g. open flames, burning
cigarettes, lamps without ex-protection etc.) may be present dur-
ing painting, as easily flammable mixture are generated during
the painting process. Occupational safety regulations must be
applied when painting (respiratory protection, etc.). Appropriate
ear protection muffs are required, as a sound level of 90 dB(A) is
exceeded when coating with higher pressure levels. No vibration
is transmitted to the upper parts of the operator's body during
work with the paint spray gun. Recoil forces are negligible.

The use of this product in explosion hazard zones classified
in Category O is prohibited.
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Données techniques

Performance de la pompe avec buses: | env. 11/min

Consommation d'air du pistolet a 2,5 env. 410 |/min

bar:

Consommation d'air de la pompe a 5 2301/min

bar:

Filetage du raccord d'air : G 1/4 filetage
extérieur

Poids de I'appareil (complet): 11kg

Avant la mise en service de l'appareil/du pistolet de peinture,
lire complétement et attentivement le mode d'emploi. Les exi-
geances Yy figurant sont a respecter en tout cas. Apres, le mode
d'emploi est a garder dans un endroit sir et accessible pour
chaque utilisateur de I'appareil. L'appareil/le pistolet de peinture
ne devra étre mis en service que par des personnes habituées
a l'utilisation d'un tel appareil (professionnels). L'utilisation non
appropriée de l'appareil/du pistolet de peinture, chaque modi-
fication ou combinaison avec des pieces non appropriées peut
provoquer des dégats matériels et un danger sérieux a la santé
de l'utilisateur, d'autres personnes ou d'animaux, allant jusqu'a
la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité pour ces dom-
mages (par ex. si le mode d'emploi n'est pas respecté). Les
consignes de sécurité, les réglementations quant au lieu du tra-
vail et les exigeances concernant la protection de I'utilisateur en
vigueur dans le pays respectif ou la région respective ou s'utilise
I'appareil/le pistolet de peinture sont a respecter en tout cas (par
ex. les consignes allemandes pour I'empéchement d'accidents
BGR 500 et BGV D24, publiées par le Bureau Central des
Associations Professionnelles, etc.)

2. Mise en service

Attention!

Avant la mise en service de la pompe HKU pour barils de 200
litres humecter le filetage du tube d'aspiration (réf. 70086) avec
de la colle Loctite 243 (faisant partie du contenu de la livraison)
et visser le tube dans la pompe. Durée de séchage env. 10
minutes !

Mettre la pompe dans le baril et serrer le vissage réf. 39727.
Brancher la paire de tuyaux au raccord correspondant de la
pompe. Brancher le pistolet a la paire de tuyaux (les raccords
d'air sont marqués "air"). Dévisser les deux vis de réglage du
détendeur d'air jusqu'a ce que le ressort soit complétement
détendu. Brancher la pompe au circuit d'air. Augmenter la pres-
sion d'air sur la pompe (détendeur de pression a droite) jusqu'a
env. 2,5 bar et attendre jusqu'a ce que la pompe arréte de fonc-
tionner. Vérifier la bonne étanchéité de tous les vissages et du
pistolet; serrer si besoin est. Ensuite, augmenter la pression d'air
sur la pompe a 4 bar. Vérifier de nouveau la bonne étanchéité
des vissages. Ajuster la pression de I'air de pulvérisation sur le
pistolet au détendeur de pression a gauche a 5 bar. Ensuite tirer
la gachette du pistolet anticorrosion et vérifier si un mélange d'air
et de produit s'échappe de I'accouplement rapide du pistolet.
Brancher la sonde souhaitée et créer une image de projection de
test sur du papier. Maintenant le systeme est prét a I'utilisation.

3. Renseignements concernant le travail
Effectuer le travail anticorrosion selon les plans de projection
respectivement en vigueur pour les différents types de voitures,
choisir la sonde correspondante. Guider la sonde lentement et
régulierement. Le pistolet anticorrosion est muni d'une gachette
a deux fonctions. Si la gachette est tirée jusqu'au premier point,
la sonde émet seulement de I'air (pour purger son intérieur aprés
le revétement). Si la gachette est tirée jusqu'au bout, un mélange
d'air et de produit est projeté.
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4. Renseignements de sécurité

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Toujours assurer une position
stable des sondes. Ne pas effectuer des travaux d'entretien ou
de réparation pendant que le systeme est sous pression (par
ex. le nettoyage du tamis). Toujours bloquer I'adduction d'air a
I'appareil.

5. Nettoyage

A la fin de la journée de travail, nettoyer le pistolet et les sondes
dans de la benzine, du pétrole ou du gazole, selon les exigences
du fabricant du produit. Nous recommandons de n'immerger que
la téte du pistolet et la buse de la sonde dans I'un des produits de
nettoyage mentionnés ci-dessus, ce qui assure leur bonne func-
tion. Débrancher la pompe du circuit d'air. Protéger le systéme
de projection contre I'humidité (par ex. des éclaboussures sur-
venant dans des salles de lavage). Avant des pauses de travail
durant plusieurs jours nous recommandons de rincer le systéme
entier avec un produit de nettoyage. Nettoyer régulierement le
tamis réf. 39594. Les intervalles de nettoyage résultent de la
durée respective d'utilisation.

A AN

» Avant de commencer tous travaux de nettoyage débrancher
le pistolet du circuit d'air comprimé !

» Danger de blessures par une émission inattendue d'air com-
primé et / ou de produit a projeter!

 Vider complétement le pistolet et le godet gravité, assurer
une évacuation appropriée du produit a projeter!

» Démonter et monter les pieces avec grande prudence !
N'utiliser que les oultils livrés avec le pistolet de peinture!

» Utiliser un produit de nettoyage au pH neutre (pH entre
6 et 8)!*

* Ne pas utiliser d'acides, de lessives, du décapant, des
produits régénéerés non appropriés ou d'autres liquides
de nettoyage agressifs, comme par ex. le toluéne !*

* Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du liquide de
nettoyage I*

* Ne nettoyer les alésages qu'avec des brosses ou aiguilles de
nettoyage SATA. L'utilisation d'autres outils peut endommager
le pistolet et nuire a la qualité du jet. Accessoires recom-
mandés : Kit de nettoyage réf. 64030.

« Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA!
Respecter le mode d'emploi!

» S'assurer que le canal d'air pendant le lavage soit alimenté en
air comprimeé propre !

+ La téte de la buse doit pointer vers le bas!

* Ne garder le pistolet de peinture au sein du laveur de
pistolets que pendant la durée du lavage !*

* Ne jamais utiliser des systémes de nettoyage a ultrason -
risques d'endommagement de buses et surfaces!

» Aprés le nettoyage sécher le pistolet de peinture et le
canal de peinture, le chapeau d'air avec filetage et le
godet gravité a l'aide d'air comprimé propre !*

Avertissement! Attention!

* Risque de corrosion

6. Entretien

L'appareil n'a guéere besoin d'entretien. Seulement les compo-
sants mouvants du pistolet requiérent une gouttelette d'huile de
temps a autre. Avant I'expédition, le systeme SATA HKU a été
examiné soigneusement pour son état impeccable. Le bon soin
et une utilisation conforme aux regles garantissent une dispo-
nibilité et performance optimale de I'appareil. N'utiliser que des
piéces de rechange d'origine SATA.

7. Pompe pneumatique 1:3
pour des produits a base de pétrole. Avec instructions d'ins-
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tallation et d'entretien

Important : Lire ce mode d'emploi soigneusement avant l'instal-
lation ou la mise en service ainsi qu'avant de commencer tout
travail d'entretien.

Reéf. Tube de la Dimensions Poids en kg
pompe en mm

14555 | 215 495 24

34389 910 1185 3,8

Données techniques

Pression max. d'air: 1,0 MPa (10 bar)

0,25 MPa (2,5 bar)

3,0 MPa (30 bar)

min. 15,0 MPa (150 bar)

env. 22|/min.

Pression min. d'air:

Pression max. du produit:

Pression d'éclatement :

Flux libre de produit"):

Raccord d'air : G 1/4" (filetage intérieur)

Sortie de produit: G 3/4" (filetage intérieur)
Tube d'aspiration G 3/4
79dB(A)?

Le raccord de baril avec un filetage de 2“ est fourni avec la
pompe.

Entrée de produit:

Niveau sonore a 0,7 MPa (7 bar):

") Huile de moteur SAE 10-30 a 20°C et pression max. d'air.
2) Mesuré selon la consigne CE correspondante.

Attention!

La pompe N'EST PAS appropriée pour I'application de liquides
hydrodiluables. La pompe contient du zinc et de I'aluminium qui
peuvent réagir avec certains solvants, ce qui peut provoquer des
explosions. En cas de questions le fournisseur du produit doit
contréler si les produits peuvent s'utiliser en conjonction avec
ces pieces métalliques.

Avertissement!

Ne jamais dépasser la pression max. de fonctionnement. Ne
jamais brancher a une pression d'air dépassant celle figurant
sur la pompe. Tous les composants de tuyauterie branchés a la
pompe doivent étre capables de supporter la pression corres-
pondante et étre appropriés a I'utilisation respective.

7.1 Consignes de sécurité de produit

1. La pompe est appropriée pour l'application de liquides non
corrosifs a base de pétrole comme les huiles et graisses
liquides. Il est INTERDIT de I'utiliser pour d'autres buts ou
pour l'adduction d'essence ou d'autres liquides explosifs.
Attention! La pompe contient du zinc et de I'aluminium qui
réagissent avec certains solvants, ce qui peut provoquer la
création de gaz explosifs.

2. Vérifier et assurer que tous les composants branchés qui
seront exposés a la pression de fonctionnement interne du
systéme sont appropriés pour ce but.

3. Ne pas utiliser une pression d'air plus haute que nécessaire
pour obtenir la pression de fonctionnement interne du sys-
téme.

4. Avant de mettre en service les conduites, les exposer a
une pression 1,3 fois la pression de fonctionnement interne
du systeme. Le protocole de ce test doit étre conservé
ensemble avec ce mode d'emploi.

5. Arréter le flux d'air comprimé ou débrancher le systéeme du
circuit d'air et décharger le conduit de liquide avant de com-
mencer tout travail avec la pompe ou le systéme.

6. N'utiliser que des pieces d'origine SATA. Ne jamais installer
de nouveau une piéce usée ou endommagée.

7. Ne jamais orienter le pistolet de projection ou les sondes sur
une partie du corps ou sur une autre personne. Un jet fin de
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liquide peut facilement pénétrer la peau ou endommager les
yeux

8. Si, malgré cet avertissement, de I'huile ou des liquides
similaires arriveraient a pénétrer la peau, consulter un
médécin immédiatement.

9. Controler tous les composants régulierement pour des fuites
et endommagements possibles. Les tuyaux sont surtout
soumis a l'usure et au vieillissement.

10. En cas de risque d'une augmentation de la pression du
liquide par un échauffment des conduites ou par un écrase-
ment de tuyaux, installer une valve de sécurité. Cette valve
doit étre montée dans l'aperture prévue a cet objectif dans
la boite de sortie, ou bien entre la pompe et la conduite, le
plus prés de la sortie de la pompe que possible.

11. Toujours arréter/débrancher le flux d'air comprimé a la
pompe pendant la nuit ainsi que pendant des pauses de
travail plus longues (par ex. le week-end). Il y a toujours
le risque d'une perte d'étanchéité a un tuyau, au pistolet
de projection ou a d'autres composants, ce qui pourrait
provoquer une fuite d'une quantité assez grande de produit
s'écoulant dans le drain.

Attention!

Si la pression dans le conduit d'air comprimé dépasse la
pression de fonctionnement de la pompe, monter un déten-
deur de pression avec manomeétre avant la pompe. Si un
huileur d'air est présent, et si celui-ci a été installé avant la
pompe, cet huileur d'air doit étre activé de maniére perma-
nente, car il sert a rincer la graisse au silicone de la pompe.
Si cette lubrification supplémentaire est interrompue, le
moteur pneumatique subira des dégats d'usure.

7.2 Systémes stationnaires

1. Latuyauterie doit étre installée selon les réglements d'instal-
lation et les directives des autorités responsables en vigueur
pour ce type d'équipement.

2. Ne jamais installer la pompe directement sur une paroi en
métal ou une construction similaire, car celle-ci pourrait se
révéler comme corps résonant augmentant le niveau sonore
normal de la pompe.

3. Installer un tuyau entre la sortie de produit de la pompe et
la conduite. Ce tuyau doit étre suffisamment long pour per-
mettre d'enlever la pompe du baril et de la y remettre facile-
ment.

4. Une valve d'arrét doit toujours étre installée au début de la
conduite afin de faciliter I'entretien et de permettre d'arréter
le flux du produit si besoin est.

5. Une valve d'arrét doit étre installée prés de chaque bifurca-
tion et avant chaque raccord de tuyau et chaque point de
branchement, dont la classification correspond a la pression
maximale de fonctionnement interne du systéme.

7.3 Soin

1. Pour assurer toute sécurité personnelle le moteur pneuma-
tique doit étre débranché du circuit d'air pendant tout travail
d'entretien, sauf pour une marche d'essai éventuelle qui doit
s'effectuer avec la plus grande prudence que possible.

2. Décharger I'eau de condensation du filtre d'air et enlever les
encrassements.

2.1 Si un systéme de lubrification de I'air comprimé est installé,
toujours le remplir d'huile pour outils pneumatiques ou un
produit équivalent (ou bien utiliser une huile de moteur ordi-
naire SEA 10 a base d'huile). Il est INTERDIT d'utiliser des
huiles de moteur synthétiques ou similaires.

2.2 Veérifier et assurer qu'aucune fuite ne soit présente aux rac-
cords ou accouplements.

2.3 Controler tous les tuyaux branchés visuellement et tactile-
ment pour de l'usure et des endommagements éventuels.
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Toujours tenir le lieu de l'installation et tous les équipements

propres et libres de limailles et d'autres matieres absorbant

de I'huile. Tout encrassement arrivant dans le baril sera

pompé dans la tuyauterie.

Lors du remplacement du baril il faut assurer qu'aucune

salissure ou d'autres encrassements n'adhérent au tube

de la pompe. Toute salissure sera entrainée dans le baril

et contaminera le produit. Pour le remplacement, préparer

un récipient propre ou un dispositif de suspension pour la

pompe.

Tenir un récipient de vidange prét pour la décharge/le

débranchement de la conduite.

Serrer, mais pas trop fortement, les composants suivants

apres les premiéres 6 - 8 heures d'utilisation

a) Tube de la pompe au moteur pneumatique.

b) Valve d'entrée au tube de la pompe.

c) Toutes les vis de fixation (2 x 4 pieces) du moteur pneu-
matique.

d) Tous les

raccords de tuyaux ou de conduites.

7.4 Entretien

1.1
1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

22

23

24

Points généraux

Pour assurer toute sécurité personnelle le moteur pneuma-
tique doit étre débranché du circuit d'air pendant tout travail
d'entretien, sauf pour une marche d'essai éventuelle qui doit
s'effectuer avec la plus grande prudence que possible.
Toutes les vis et pieces filetées sont munies d'un filet a
droite si cela n'est pas expressément signalé autrement.
Eviter les égratignures et les endommagements aux joints et
surfaces de glissement. Pendant le travail toutes les piéces
doivent étre protégées contre la poussiére et les encrasse-
ments, surtout les surfaces de course de cylindre et la tige
centrale. Tenir propre la table de travail et les outils!
Travailler avec grande prudence lors du démontage et du
montage de joints toriques et de coupelles. En cas de soup-
con d'usure ou d'endommagement en conjonction avec le
démontage ou le montage, il faut les remplacer. Toujours
remplacer les joints toriques ayant perdu leur élasticité,
usés ou déformes.

Nettoyer toutes les surfaces d'étanchéité et de glissement et
les graisser avec de la graisse (réf. 48173), surtout tous les
joints toriques et les joints avant de les remonter.

Pour le nettoyage des piéces nous recommandons d'utiliser
"Varnolen" ou un liquide similaire. Si un produit de nettoyage
hydrodiluable est utilisé, les piéces doivent étre séchées
soigneusement immediatement aprés le nettoyage afin
d'empécher toute corrosion.

Moteur pneumatique

Fixer la boite de sortie de la pompe dans un étau, avec le
tube de la pompe orienté vers le bas. Dévisser les quatre
vis de fixation (pos. 2) du cylindre d'air comprimé (pos. 7) a
la boite de sortie, ensuite retirer le cylindre.

Examiner les joints du mécanisme (pos. 5) pour de l'usure
et des endommagements. Aucun endommagement ne doit
étre présent aux lévres d'étanchéité, ni sur les petites dans
le mécanisme, ni sur les grandes qui assurent I'étanchéité
envers la paroi du cylindre.

Vérifier et assurer qu'aucune huile/aucun produit n'ait péné-
tré dans la douille du joint (pos. 9) au-dessus du joint (pos.
15).

Si le joint (pos. 8) ou le mécanisme (pos. 5) doivent étre
remplacés, retirer la tige centrale entiére (pos. 16) jusqu'a
ce que le trou de ventilation dans la tige centrale est visible
a travers le trou de ventilation dans la douille du joint (pos.
9). Insérer un tournevis ou un outil similaire dans le trou et
détacher le mécanisme a Il'aide de l'outil spécial (pos. 1). Si
cet outil n'es pas disponible, bien agripper le mécanisme
a l'aide d'un tissu ou d'un gant de travail. Travailler avec

2.5

2.6

2.7

3.2

3.3

3.4

prudence afin d'éviter toute égratignure et tout endomma-
gement a la surface de la tige centrale.

Dévisser le mécanisme (pos. 5). Cela doit s'effectuer avec
difficulté. Tirer vers le haut la douille du joint. Maintenant,
il est possible d'examiner la surface de la tige centrale
et d'enlever le joint. Si le joint inférieur doit étre exa-
miné, détacher la tige centrale de la partie inférieure.
Pour cela, enlever la goupille (pos. 18) et détacher la
tige centrale de la tige inférieure du piston (pos. 6).
Attention ! Examiner soigneusement les joints de la tige
centrale pour de l'usure. Il est impossible d'obtenir une
étanchéité appropriée si les surfaces de glissement
sont grattées, endommagées ou portent des traces de
chocs.

Remplacer les pieces usées et monter tous les composants
dans le sens inverse au démontage.

Important! Avant le montage, toujours graisser toutes les
surfaces de glissement et d'étanchéité avec de la graisse
(reéf. 48173).

Tube de la pompe

Fixer la boite de sortie de la pompe dans un étau, avec le
tube de la pompe orienté horizontalement. Lacher le tube
de la pompe (pos. 4) avec une pince a ruban. Si une pince
a griffes est utilisée, il y a le risque d'endommager le tube
de la pompe.

Retirer le tube de la pompe et examiner le joint du piston
(pos. 10). Si celui-ci est usé ou endommage, il faut le rem-
placer.

Vérifier et assurer qu'aucune particule ou d'autres encras-
sements ne soient présents dans ou sur le piston et ses
composants. Remplacer toutes les pieces ayant I'air usé ou
endommage.

En cas de soupgon de salissures ou encrassements dans
la valve d'entrée (pos. 14), celle-ci peut étre enlevée a titre
d'inspection/contréle. Si la valve d'entrée est enlevée, le
joint torique (pos. 12) entre le tube et la valve d'entrée doit
étre remplacé.
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8. Dépannage

Probléme

Cause

Solution

La pompe ne fonctionne pas.

Pas d'air comprimé présent, ou pression
d'air trop faible.

Examiner la valve d'adduction d'air, le
réglage de pression et I'accouplement
rapide.

Moteur pneumatique défectueux

Examiner le mécanisme du moteur pneu-
matique et les joints ; remplacer les piéces
défectueuses si besoin est.

Un corps étranger empéche les mouve-
ments de la tige centrale

Vérifier le passage libre, chercher des
corps étrangers dans la valve du piston,
etc.

Le tuyau de produit, la valve d'arrét, le
pistolet ou le filtre sont bouchés.

Enlever I'engorgement

Le réglage d'air de la pompe est ajusté de
maniére incorrecte, ou défectueux.

Examiner le réglage de la pression du
produit.

La pompe fonctionne mais n'apporte pas
de produit

Le baril est vide

Remplacer le baril

La valve a flotteur (si existant) est bloquée.

Enlever le blocage de la valve a flotteur.

La valve de pied ne fonctionne pas.

Examiner la fonction et la position du
ressort et de la bille. Chercher des corps
étrangers éventuellement coincés dans la
valve de pied.

La valve du piston ou les joints sont usés.

Examiner le siége de la valve du piston
pour des corps étrangers. Examiner les
joints pour de l'usure et des endommage-
ments, les remplacer si besoin est.

La pompe fonctionne irrégulierement

Résistance de I'air trop haute sur le coté
aspiration

Baisser la pression d'air pour diminuer la
vitesse de la pompe, ou installer une valve
de réglage de pression.

Les joints sont usés

Faire remplacer les joints (Attention: Ce
travail ne devrait étre effectué que par le
fabricant.)

Etanchéité insuffisante au raccord du
tuyau ou du tube d'aspiration, de l'air est
aspiré dans la pompe

Utiliser du ruban en teflon pour améliorer
I'étanchéite

De I'huile/du produit s'échappe du silen-
cieux a la sortie

Le joint entre le moteur et la pompe est
usé ou endommageé

Voir Entretien du moteur pneumatique

La pompe fonctionne malgré la sortie
fermée

Le joint de I'unité inférieure du piston est
usé ou endommage

La valve inférieure ou l'unité inférieure du
piston est encrassée

Voir Entretien du mécanisme de la pompe

Le rendement du compresseur diminue
pendant que la pompe de produit fonc-
tionne

Compresseur a performance insuffisante

Utiliser un compresseur plus puissant
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9. Conditions de garantie

Pour ce genre d'appareil nous offrons une garantie de 12 mois a
dater du jour de I'achat par I'acheteur final. La garantie s'applique a
la valeur du matériel ou a la piéce ayant un défaut de fabrication ou
de matiére se révélant durant la période de garantie. Sont exclus:
les dégats causés par une utilisation inappropriée, le montage ou
la mise en service incorrect par I'acheteur ou un tiers, lI'usure nor-
male, un mauvais entretien et erreur de maniement, l'utilisation de
matiere impropre, de matiére de substitution et influence chimique
(lessives alcalines ou acides), électro-chimique ou électrique, ceci
pour autant que les dégats ne nous soient pas imputables. Des
matiéres abrasives projetées, comme par ex. le minium, les dis-
persions, les glacures, les émeris liquides ou similaires écourtent
la durée de vie des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition
d'usure conséquente n'est pas couverte par cette garantie. L'appa-
reil est a examiner immédiatement aprés réception. Un défaut
flagrant est a nous signaler, ou au fournisseur, par écrit dans les
14 jours apres réception de l'appareil, afin d'eviter de perdre le
droit a la garantie. D'autres revendications de tous ordres, celles,
en particulier, faisant appel a la restitution de la contrepartie des
dégats, sont exclues. Cela est également valable pour les détério-
rations survenues lors de I'examen, de I'apprentissage du manie-
ment ou de la présentation du matériel. Si I'acheteur souhaite une
réparation ou un échange immédiat avant notre accord de prise en
charge des frais, il s'ensuit une réparation ou un échange contre
facturation et paiement au prix du jour en vigueur. Si, aprés exa-
men de la réclamation, il ressort un droit de garantie, I'acheteur
recreva un avoir correspondant au montant de la réparation ou du
remplacement de I'appareil. Des piéces remplacées deviennent
notre propriété. Des plaintes ou d'autres réclamations ne justifient
pas un retard de paiement de la part de l'acheteur. L'envoi de
I'appareil a notre usine doit s'effectuer franco. Les frais de mon-
tage (transport et main d'oeuvre) ainsi que les frais de transport
et d'emballage ne peuvent pas étre pris en charge par SATA. Nos
conditions de montage sont valables. Une utilisation du droit de
garantie n'entraine pas un prolongement de la durée de celle-ci. La
garantie est annulée lors d'une intervention étrangeére.

Attention!

Lors de l'utilisation de solvants et de produits de

nettoyage a base d'hydrocarbures halogénés tels que le
1,1,1-trichloréthane et le chlorure de méthyléne, des réactions
chimiques peuvent se produire sur les godets en aluminium,
les pistolets et les éléments galvanisés (le 1,1,1-trichloréthane
mélangé a de faibles quantités d'eau donne de I'acide
chlorhydrique). Les composants peuvent s'oxyder et, dans

les cas extrémes, la réaction peut étre de nature explosive.
Veuillez donc n'utiliser pour vos appareils de pistolage que
des solvants et produits de nettoyage qui ne contiennent pas
les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en
aucun cas se faire avec de l'acide, des lessives alcalines ou
du décapant.

A respecter

Ne jamais orienter le pistolet de peinture ni sur soi-méme, ni sur
d'autres personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants
peuvent provoquer des brllures. Ce ne sont que les quantités
de solvants et peintures absolument indispensables pour le pro-
grés du travail dont la présence dans les alentours de I'appareil
est permise (aprés le travail, les solvants et peintures sont a
retourner dans leurs endroits de stockage appropriés). Avant
d'effectuer des travaux de réparation quelconques, débrancher
I'appareil du circuit d'air. Avant chaque mise en service, sur-
tout aprés chaque nettoyage et chaque réparation, vérifier
le bon serrage de tous les vis et écrous, ainsi que la bonne
étanchéité des pistolets et tuyaux. Les piéces défectueuses
sont a remplacer ou a réparer correspondamment. Pour obtenir
des résultats parfaits et pour garantir une sécurité maximale

n'utiliser que des pieces de réchange d'origine SATA. Lors de
I'application de peinture, aucune source d'inflammation ne doit
étre présente dans les alentours du travail (par ex. du feu, des
cigarettes allumées, des lampes non protégées contre le risque
d'explosion), car des mélanges facilement inflammables sont
produits pendant le travail. Toujours porter des équipements
de protection personnelle répondant aux exigences légales
(protection respiratoire, etc.) Etant donné que le niveau sonore
de 90 dB(A) est dépassé lors de I'application de peinture a une
pression plus élevée il faut porter une protection auditive appro-
priée. L'utilisation d'un pistolet de peinture ne transmet aucune
vibration aux parties supérieures du corps de l'utilisateur. Les
forces de recul sont faibles.

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a risque
d'explosion de la Zone 0.

FR



SATA HKU | 18

| SATA

TexHunyeckune XapakTepucTukn

[Mpoun3BogMTENBHOCTL Hacoca ¢ oK. 1 n/MuH

dopcyHkamu:

Pacxopn Bo3gyxa nnuctoneTom npu
pasnexHun 2,5 6ap:

oK. 410 HOpMOnUTPOB B
MUHYTY

Pacxop Bo3gyxa Hacocom npwu
AasneHun 5 6ap:

230 HOpMONUTPOB B
MUHYTY

Pe3bba Bo3gyLLHOro pasbema: HapyxHasa pesbba G 1/4

11 kr

Bec yctporictBa (B KOMMIEKTE):

Mepen BBOAOM YCTPOWCTBA/OKPACOYHOrO nMMcToneTa B aKcnmyaTa-
L0 HEOOXOAMMO BHUMATENBHO U MOSTHOCTHIO MPOoYMTaTh PYKOBOA-
CTBO MO 3KCrnyaTaumn, y4ecTb N3MOXEHHYIO B HEM MHAOpMaLmIo
1 cobntogaTth ee B Xo4e AanbHenLen akennyaTtaumu. Mocne atoro
PYKOBOACTBO MO 3KCNfyaTauuy HeobXoOMMO XpaHWTb B Hadex-
HOM MecTe, JOCTYNHOM [AMsl KaXAoro nofb3oBaTtens ycTporcTsa.
SKennyaTMpoBaTb YCTPOWCTBO/OKPACOYHBIN MUCTONET paspeLua-
€TCs TONbKO KBanu1uMpoBaHHOMY NepcoHany (cneuvanucty). B
pesynbTaTe HEMPaBUITBHOIO NCMOMb30BAHWSA YCTPOMCTBA/OKpaCcoY-
HOro NUCTOMNETa, B Cryvae BHECEHUS KakMX-MMbo U3MeHEeHWU unm
npy MCMOMNb30BaHWUM B COYETaHUN C HEMOAXOASALLMMMN MOCTOPOH-
HUMMW JeTansiMn BO3MOXHO HaHeceHwe matepuarnbHoro yuiepba,
npYYnHEHVE Bpeaa 340pOoBbio cebe, ApyruM NoAsaM U KUBOTHBIM,
BMSIOTb 4O NETanbHOro Ucxoda. (Hanpumep, HecobnoaeHe pyko-
BOACTBa MO 3KcrnyaTauuu), 3a 4to komnaHns SATA He Hecet
HMKaKOM OTBETCTBEHHOCTU. Heobxoaumo yunTbiBaTh 1 cobnogatb
npYMeHUMble MpaBuna TexHUKM Ge3onacHOCTW, MONoXeHus 06
opraHmsaumm paboyvx MecT U MpeanucaHvst no oxpaHe Tpyaa,
AeViCTBYIOLLIME B CTpaHe aKcrnyatauum unv B cdepe NpuMeHeHnst
YCTpOWCTBa/OKpaco4Horo nucroneta (Hanpumep, B 'epmaHimn a1o
npegnucaHus no NpeaoTBPaLLEHN0 HecHacTHbIX crydaeB BGR
500 n BGV D24 rnasHoro o6beavHeHVs oTpacneBbiX CTPaxoBbiX
coobLLEeCTB U T. A.).

2. Beog B akcnnyaTtayuio

BHMMAHUWE!

Mepen BBOOOM B akcnnyaTaumo 6oyeyHoro Hacoca HKU Ha 200 n
HaHeCTn Ha pe3bby BcackiBatoLLen Tpybbl (Homep apTukyna 70086)
npunaraemoe cpeacTeo Loctite 243 1 BBUHTUTL B 604EYHbIN HAacocC.
OnuTenbHocTb cyLwku npumMepHo 10 MuHyT!

YcTaHoBUTL Hacoc B OOYKy M 3aTsHyTb pe3bboBoe coeauHe-
HMe ana 6oukm 39727. Ha cOOTBETCTBYHOLMX pasbemax Hacoca
3aKkpenuTb ABa LnaHra. MogknioynTb NMCTONET K 060UM LUaHram
(Bo3ayLUHblE pa3bemMbl 0603HayeHbl crnosom «Lufty (Bo3gyx)).
BbIBUHTUTL 06a YCTAHOBOYHbLIX BMHTA BO3AYLUHbIX PeAyKLMOH-
HbIX KranaHoB A0 MOMHOro paccnabnenvs npyxuHel. CoeanHnTb
HacoC C NMHEBMOCETLIO. YBENUUNTL AaBreHVe BO3ayXa Ha Hacoce
(npaBbI pegykTop) NpUMepHo A0 2,5 6ap 1 AoXaaTbCs OCTaHOBKM
Hacoca. [1poBepuTb repMeTUHHOCTb BCEX Pe3bbOBbIX COeAUHEHMI
W nucroneta, Mpu HeobXoAUMOCTV MOATAHYTb. Tenepb yBenw-
YnTb JaBreHune Bosdyxa B Hacoce fo 4 6ap. Ewe pas nposeputb
repMeTMYHOCTb pe3bboBbIX coeauHeHuin. Ha nesom pepykTope
HaCTpPOUTb pacnbINAWNUA BO3ayX ANs nucToneta Ha 5 Gap.
KpaTtkoBpemMeHHO HaxaTb ckoby nucToneTta ANns KoHcepBauuu u
NPOBEPUTb, BEIXOAUT N U3 BbICTPOpasbLEMHON My Tl nMcToneTa
CMecCbh BO3ayxa 1 maTtepuana. MNoaknounTb HY>KHbIA pacrbinTenb-
HbIli 30HA U eLLie pa3 NPOBEPUTL Ka4eCTBO pacrblneHust Ha bymare.
YcTaHoBKa rotoBa K aKcnyaraumm.

3. YKasaHusa no akcnnyarayum

KOHCGpBaLI'VIﬂ BbINOJIHAETCA COrfacHoO cxemam pacnbineHna ansa
TPaHCMOPTHOro CpefcTBa TOro WnM WMHoro Twna. [lloaxoasiumin
pacnbInNUMTENbHbIA 30HA BbIBMPaETCs COOTBETCTBYIOLLMM 0Bpa3om.
MepemelyaTtb pacnbiMTENbHbIA 30HA MEASIEHHO U PaBHOMEPHO.
CnyckoBasa ckoba nuctoneta Ansi KOHCepBaUuW BLINOMNHAET ABe

byHKumK. MNpn HE3HAYNTENBHOM HaXXaTM 4O NEPBOW TOYKM AaBne-
HUS Yepes pacnbinuTenbHbIA 30HA NOAAETCH TOMbKO BO3AyX (AN1s
OYMCTKM NMOBEPXHOCTU MyTeM 064yBa Nocrie HaHECEHWS MOKPbITUS).
[pn NOMHOM HaXaTuM MPOUCXOAWT pacrbifieHne CMecK BO3ayxa U
matepuana.

4. MNpaBuna TexHkN Ge3onacHoCcTH

Hukorga He HanpasnsaTb nNMCTONET Ha cebs, Apyrvx nogen unm
XMBOTHbIX. Bcerga kpenko ygepxuBaTb 30HAbl. He BbINOMHATH
paboTbl N0 TEXHUYECKOMY OOCMY>XVMBAHWIO UMM PEMOHTY Ha CUC-
Teme, KOrga oHa HaxoauTCs MoA AaBneHeM (Hanpumep, ouncTka
cetyatoro ¢unbtpa). Bcerga nepekpbiBaTh nogady Bo3gyxa K
YCTPOWCTBY.

5. Ouuctka

Mocne 3aBepLueHWs paboTbl OYUCTUTL NUCTONET M PacMbIUTENb-
Hble 30HAbI MPOMbIBOYHLIM 6EH3MHOM, KEPOCUHOM UM AN3ENbHBIM
MacsioM (B 3aBMCYMOCTMN OT NPEANMUCaHNIA U3roTOBUTENS pacbins-
emoro matepuarna). PekomeHayeTcs norpysutb NUCTONET (TONbKO
rOMOBKOM) N pacnbinuTenibHble 30HAb! (TONBKO (HOPCYHKOM) B OOHO
U3 BbILLEHa3BaHHbIX YUCTALWMX CpeacTB. bnarogaps 3Tomy OHM
Bcerga OyayT npurogHel kK akcrnyatauyun. OTKMOYUTE Hacoc OT
nMHeBMOCeTU. 3almiaTb pacnbIUTENbHYI YCTaHOBKY OT BO3Ael-
CTBMS Bnary (Hanpvmep, OT BOASAHbLIX BpbI3r B NOMELLEHVAX A1
moriku). [Mpyn MHOroQHEBHBIX NepepbiBax B paboTe pekoMeHayeTcs
MPOMbITb BCIO YCTAHOBKY YMCTSALLMM CPeaCcTBOM. PerynspHo oun-
waTtb cetyaTbivi punbtp 39594. Neprogn4HOCTL OYNCTKM 3aBUCUT
OT NMPOAOIPKUTENBHOCTM JKCNITyaTaLmu.

AN AN

* lMepen npoBeneHvem nobbix paboT MO OYNCTKE OTCOEAM-
HWUTb KpacKonynbT OT CETU CXaToro Bo3gyxal!

+ OnacHocCTb NonyyYyeHnsi TpaBM B pe3yrnbTaTe HEOXUAAHHOIO
BbIXO4a CXaToro Bo3ayxa v/ unu pacnbinsemon cpeabi!

* [1OMHOCTBLIO ONMOPOXHUTE KPACKOMyJbT U KpACKOHaNMBHOM
CTakaH, pacnbinsgemyto cpegy yTunM3upoBaTh Hagexallmm
obpasom!

* [Mpn MOHTaxe nnu JeMoHTaxe AeTanen AencTBoBaTh C
0Cc00b0M OCTOPOXKHOCTLIO! Micmonb3oBaTb UCKMYUTENBHO
cneuvanbHbIn BXOAALWMI B 06beM MOCTaBKN MHCTPYMEHT!

* Vcnonb3oBath HelTparnbHbIE MOKLLME CPeACTBa (YPOBEHD
pH ot 6 go 8)!*

* He ncnonb3oBaTtb KUCMOTbI, LLENOYM, OCHOBaHWS, Tpa-
BUINbHbIE PACTBOPbI, HEMOAXOAALLME peareHTbl Unu apyrve
arpeccyviBHble MOLLME CPEACTBA, Kak Hanpumep Tonyon!™

* He onyckaTtb kpackonynbT B MowLLee cpeactao!™

* OTBEPCTUS YNCTUTb TOJIbKO C MOMOLLLIO LeTok SATA unu
uronok anst umctkn conen SATA. Vicnonb3oBaHue Opyrux UH-
CTPYMEHTOB MOXET NPUBECTYU K MOBPEXKAEHUSM U YXYALLIEHUIO
KayecTBa pacrnblnsemoin cTpyn. PekoMeHayeMble npuHaanex-
HocTu: Habop ans ounctku, apt. Ne 64030.

* Vcnonb3oBaTb UCKIIOUNTESNIBHO PEKOMEHAOBAHHbIE (hVPMON
SATA moeuyHble MmawwuHbl! CobntoaaTts NONOXKEHNS MHCTPYK-
Lmm no akcnnyataumm!

» Bo Bpems Bcero npouecca NpombIBKM NMoAaBaTtb B KaHan Ans
BO34yXa YNCTbIN CKaTbln BO3AYX!

 [onoBka conna gomkHa 6biTb HanpasneHa BHK3!

» OcTaBnaTb KpackomynbT B MOEYHOW MallUMHE TONbKO Ha Bpe-
Ms mpouecca npomblBkm!™®

+ 3anpelyaeTcs ncnonb3oBaTb CUCTEMbI ANS YNIbTPa3BYKOBOWA
OYMCTKM - MOBPEXAEHNE COMen 1 NoBepXHOCTeN!

¢ lNocne o4nCTKM NPOAYTH HACYXO YUCTBIM CXKaTbIM BO3YXOM
KpacKonynbT, kKaHan Ans Kpacku, BO3AYLIHOE COMo, BKMHYas
pe3bby 1 KpackoHanMBHOM cTakaH!™

Mpeaynpexaenne! OcTopoxHo!

* B NPOTUBHOM Clly4ae cyLlecTByeT OnacHOCTb KOppo3nn

6. TexHnyeckoe obecnyxnBaHmne

RUS
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YCTPONCTBO NPaKTUYECKN HE HYXXOAETCHA B TEXHUYECKOM 06CMYXU-
BaHuM. [JoCcTaTOYHO BPeMS OT BPEMEHWN HAHOCUTb Ha MOABWXHbIE
AeTanuv nucToneTa kanso macna. besynpeyHocTs cocTosHus ycTa-
HoBkn SATA HKU 6bina TwartenbHo npoBepeHa nepea oTnpaBKoiA.
MpaBunbHBIN yxo4 1 OBCNYyXUBaHWE rapaHTUPYOT ONTUMAIbHYHO
rOTOBHOCTb K 3KCMyaTauuMum 1 Npou3BOAUTENbHOCTb YCTAHOBKM.
Vcnonb3oBaTb TOMbKO OpUrMHarnbHbIE 3anyacTu.

7. NHeBMaTMyeckmn Hacoc 1:3

ANs MaTepuanoB Ha OcHoBe kepocuHa. C MHCTPYKUMSMM No ycTa-
HOBKE M TEXHUYECKOMY OBCMY>KMBAHWIO

BakHO: nepen yCTaHOBKOW Mnv BBOAOM B 3KCMyaTaumio, a Takke
nepeg Havanom mobbix paboT NO TEXHUYECKOMY OBCNYXUBAHWIO
HeobX0AMMO BHUMATENbHO MpoYMTaTb AAHHYK WHCTPYKLMIO MO
aKcnnyaTaumu.

Homep | Tpyb6a Hacoca | Pa3avepbl B MM | Bec B kr
apTuUKy-

na

14555 215 495 24
34389 910 1185 3,8

TexHUYEeCKMEe XapaKTepUCTUKN

Makc. paBneHne Bosayxa: 1,0 MMa (10 6ap)

0,25 MrIa (2,5 6ap)

3,0 MMa (30 6ap)

MuH. 15,0 MIMa (150 6ap)

OK. 22 n/MuH

MwH. paBneHve BO3ayxa:

Makc. paBneHvne matepuana:

[aBneHvie pa3pbiBa:

CBo6oAHbIV NOTOK MaTepuana'):

BosgyLiHbIv pasbewm: G 1/4" (BHyTpeHHSAS pesb-

6a)

Bbixoa maTepuana: G 3/4" (BHYTpEHHASA pe3b-
6a)

Bxon matepwuana: BcacblBatowas Ttpyba G
3/4

YpoBeHb wyma npu 0,7 MMa |79 ob(A)?

(7 6ap):

CoeavHeHne anst 6o4ku ¢ pesbbor 2“ nocTaBnseTcs BMeCTe
C Hacocom.

") MotopHoe macrno SAE 10-30 npu 20°C 1 Makc. AaBneHnm Bo3-

ayxa.
2) iamepeHo cornacHo COOTBETCTBYtoLLEMY Npeanucanuio EC.

BHUMAHWE!

HaHHbIi Hacoc HE nogxoauT ns XXMOKOCTEN Ha BOOHOM OCHOBE.
Hacoc conepXuT UMHK 1 antoMUHWUIA, KOTopble, BCTYNas B peakLmio
C onpefeneHHbIMU pPacTBOPUTENSIMW, MOTYT Bbi3blBaTb B3pbIB.
Mpy HanMMuYMM COMHEHWMIA MOCTABLUMK pachbisieMoro Matepuana
OOIDKEH NMPOBEPUTb, MOTYT N pacrnbifisieMble MaTepuarbl UCMOSb-
30BaTbCsl BMECTE C JAHHbIMWU METaNNMYECKUMM YacTSAMMU.
MpepynpexaeHue!

He npeBbiwaTth Makc. paboyee gaeneHve. He nogkntovath Gonee
BbICOKOE JjaBNeHne BO3ayxa, YeM yka3aHo Ha Hacoce. Bce kommo-
HEHTbl TPYOOMpPOBOAA, NOAKMoYaEMbIE K HAcoCy, AOIMKHbI UMETb
NPaBUSIbHYK KATEropuio Mo AaBMNEHWIO U MOAXOAUTb AN TOW Uin
WHOW Lenv NnpuMeHeHus.

7.1 YkasaHus no aKkcnnyartaumoHHor 6e30nacHoCTy n3genust

1. [aHHblli HAacoc NpeaHasHayYeH Ans nepekadvnBaHusi He Bbi3bl-
BaMOLLMX KOPPO3MIO KMUAKOCTEN U XXNOKOCTEN HA OCHOBE KEPO-
CVHa, TaKMX Kak Macra W Xnakme KOHCUCTEHTHble cMasku. Ero
HEJb3A ncnonb3oBate Ans apyrux uenew nubo ans nepe-
KaumBaHus GeH3nHa Unu apyrux B3pbiBOOMACHBIX XUAKOCTEN.
BHumaHue! Hacoc copepXut LMHK U antoMUHWUIA, KOTopble,
BCTyrasi B peakumio C OnpefeneHHbIMWU pacTBOPUTENSMMU,

MOTYT Bbl3bIBaTb 0Opa3oBaHNe B3PbIBOOMACHbIX ra3oB.

2. TlpoBepuTb, 4TOOLI BCE NOAKMIOYEHHBIE KOMMOHEHTbI, KOTOPbIE
paccyuTaHbl Ha paboyee JaBrneHve B CUCTEME, TOXE MOoOXo-
avnu.

3. He npumeHsiTb bonee BbiCOkOe AaBrneHWe Bo3dyxa, Yem 31O
Heobxoammo, YTobbl 4OCTWYL NoaXxoAasLLero paboyero aasne-
HUSi B CUCTEME.

4. Tlepen BBOAOM B SKCMnyaTauuio NPOBEPUTH rEPMETUYHOCTb
TpybonpoBoaos noa gaeneHneM, B 1,3 pasa npesbiLLaOLLVM
pabouee paBneHve B cucteme. Mpotokon o6 ncnbiTaHUy nog
[JaBleHNeM [OMMKEH XPaHWUTLCA BMECTe AaHHbIM PYKOBOACT-
BOM MO 3KCMNyaTaumu.

5. o Hayana paboT Ha Hacoce WM CUCTEME NEepPeKpbiTb UMK
OTCOEAVHUTL JIMHUIO MOAAYM CXAaTOro BO3Ayxa W pasrpysuTb
TIVHWIO ANST XKMOKOCTW.

6. Wcnonb3oBaTb TONbKO OpUrMHanbHbIe getany. He yctaHaesnu-
BaTb M3HOLLEHHYIO UMW NOBPEXOEHHYIO AeTanb.

7. Hukorga He HanpaBnATb NMUCTONET-PachbINTENb UM 30HAbI
Ha YacTu Tena unu Opyrux nofen. ToHKas CTPys XKUOKOCTH
NErko MPOHMKaET CKBO3b KOXY 1 MOXET NMOBPeanTb rnasa.

8. [Ecnn HecmoTps Ha [aHHOe npedynpexaeHne Macno unm
aHanorM4yHas >XWAKoCTb nonana nog KOXy nof BbICOKUM OaB-
NeHneM, HesaMeanUTEeNbHO Bbi3BaTb Bpaya.

9. PerynspHo npoBepsATb BCe AeTanu Ha npeaMeT yTeyku u
BO3MOXHbIX NOBpexaeHuin. B nepsyto ovepedb U3HoCy U cTa-
PEHUIO NOABEPXKEHbI LLMAHroNpPoBOAbI.

10. Ecnu cywiecTByeT onacHOCTb yBENUYEHVS AaBIEHUS XUAKO-
CTV B pesynbTaTe Harpesa Tpyb nnv nepeaenuBaHns LUNaH-
ros, HeOOXOAMMO YCTaHOBUTb MPedoXpPaHUTENbHbIV KranaH.
Ero cnepgyet yctaHaBnvBaTtb B NpedyCMOTPEHHOe ANS 3TOro
OTBEpPCTME B BbIMYCKHOM KOPMyCe WM Mexgy HacoCcoM U
Tpy6ONpPOBOAOM KaK MOXHO Brivbke K BbIMYCKHOMY OTBEPCTUIO
Hacoca.

11. Ha Houb, a Tawkke npu ocTaHOBKe paboTbl HA BbIXOAHbIE U
T. N. BCErga crneayeTt nNepekpbiBaTh UM OTCOEAUHSATL SIMHUIO
nofaun cxaTtoro Bo3ayxa. BoamoxHo, YTO OAUH M3 LUMaHros,
nMcToneT-pacnbinUTeNlb UMW NpoYMe AeTann HauHyT npoTe-
kaTb. Torga 6onbluoe KONMYeCTBO MaTepuana MOXeT BbiTeub
1, HaNpymMep, NoNacTb B CIIMBHYIO NIVHWIO.

BHUMAHMUE!

Ecnn paBneHve B NMUHUM Nojayn CKaToro BO3dyxa MpeBbILLAET
pabo4yee naBneHue Hacoca, To nepes HacocoM HeobXoauMo ycTa-
HOBWTb PErYNATOP CKAaTOro Bo3gyxa C MaHOMeTpoM. Ecnn yctaHoB-
NeHa BO3ayLIHas MacneHka, NMMbo ecnmn oHa BCTpOoeHa Ui Obina
BCTPOEHAa B HAcoc, TO AaHHas BO34yLUHAas MacrneHka AomkHa ObiTb
MOCTOSIHHO MOAKIOYEHA, MOCKOMNbKY OHA BbIBOAUT CUITMKOHOBYIO
cMasKy 13 Hacoca. Ecnv npepBatb 3Ty JONOMHUTENBHYO CMasKy,
nHeBmoaBWratens byaeT NoBpexaeH 13-3a YpeaMepHOro N3Hoca.

7.2 CTaumoHapHble YCTaHOBKM

1.  WcnonHeHne TpybonpoBOAHON CUCTEMbI OOMKHO COOTBETCT-
BOBaTb AEVCTBYIOLLMM MpaBunamM npoknagaki Tpybonposogos
N NpeanucaHnaM KOMMETEHTHbIX OPraHoB Ans AaHHOro Tuna
obopyaoBaHus.

2. He ycraHaenueaTb HacoC B HEMOCPEACTBEHHOW 6nM3ocTn C
METanIM4YEeCKON CTEHKON WIN MOXOXKEW KOHCTPYKUMEN, KOTO-
pas OeCTBYET KaKk pe3oHaTop U MOXET YBENNYUTL HOpMarib-
HbIli YPOBEHb LLyMa Hacoca.

3. Mexay BbIxoOAOM MaTepuana Hacoca 1 TpybonpoBoaoM Heob-
XOOMMO YCTaHOBWTb LUMAHroBoe coeduHeHue. Ero anvHa
[OImKHA NO3BONATL BecnpensaTCcTBEHHO M3BMeKaTb Hacoc M3
60YKM 1 CHOBa YCTaHaBMMBaTb €ro B 6OYKYy.

4. [Ina obneryeHns TEXHNYECKOrO OBCNYXUBAHNSA U NEPEKPLITUS
noToka matepuna B criyyae Heob6xoaMmocTu B Hayane Tpy6o-
NpoBoAa Bceraa AOmKeH ObITb YCTAHOBMEH 3aMOpHbIN KnanaH.

5. Ha kaxgom OTBETBNEHUM U Nepes KakabIM MECTOM CoeanHe-
HWSI LUMAHroB AOIMKEH OblTb YCTAHOBMIEH 3arOpHbIV Kanax,
KaTeropus AaBneHuss KOTOPOro COOTBETCTBYET MaKkcuMmarib-
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HOMY paGoqemy AaBneHnto CUCTEMbI.

7.3 Yxopn

1.

21

22
23

Ona oGecneyeHnsa nuyHon 6e30MacHOCT! BO BPEMSs BbINOI-
HeHus Nobbix paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCNYXUBaHUIO NMHEB-
mogBuraTtenb [OMKeH ObiTb OTCOeAuHeH OT MHEBMOCETU.
VcknioveHre cocTaBnsieT BO3MOXHbIN MPOBHbIV 3anyck, npu
KOTOPOM criedyeT MPosiBATb MAKCUMasIbHYH OCTOPOXHOCTb.
CnnTb KOHOEHCAT M3 BO3AYLUHOro hunbTpa v yaanuTb 3arpss-
HeHUs1.

Ecnu yctaHoBneHa cucteMa nogaym cmaskv Ans nHesmaTumye-
CKMX YCTPOWCTB, OHa BCerAa AoMmKHa ObITb 3anonHeHa Macnom
ANSt  MHEBMAaTUYECKUX WHCTPYMEHTOB WMAN  PaBHOLEHHbIM
mMacriom (0bbl4HOe MoTopHoe Macrno SEA 10 Takke MOXeT
ncnornb3oBaThCsl). Vicnonb3oBaTh CUHTETUYECKUE UK ApYrve
MOTOpHble Macna HEINb34A.

MpoBepuTb OTCYTCTBME YTEYEK HA pasbemax unm Mygrax.
MyTem ocmoTpa unn OLLyNbIBAHNA NPOBEPUTL BCe TPYGOMNpo-
BOZbl Ha HanM4me NPU3HaKoB M3HOCA U BO3MOXHbIX NOBPeXae-
HUR.

Bcerna copepxaTtb MecTo ycTaHoBkM M obBopydoBaHve B
YMCTOTE, HEe JOMYCKaThb CKOMMEHWS CTPYXXKU UMW APYTUX MaTe-
pvanos, BnUTbIBalOWKMX macrno. Bce 3arpssHenus u 1. n.,
nonagaroime B Bouky, nepekaymsaroTcsl B TPyOONPOBOAHYIO
cuctemy.

Mpwn 3ameHe 604k 0COBEHHO BaXXHO HE AOMYCTUTL NMpUCTaBa-
HMSA ocajKka Unv Apyrux 3arpasHeHuni k Tpybe Hacoca. Ocagok
nepeHeceTca B GOUKY U 3arpasHUT pacrnbinsieMblii MaTepuan.
[nsi 3aMeHbl NOArOTOBUTL XOPOLLIO OYMLLEHHYIO €MKOCTb W
noasecHoe npucnocobrneHve Ans Hacoca.

[ns pasrpysku wnu oTcoeauHeHwss Tpybonposoda MoAroTo-
BUTb MPUEMHYIO EMKOCTb.

Mo ncTeveHun nepBbix 6-8 YacoB akcnnyaTauuy NOATSHYTb,
HO He CMMLLIKOM CUIbHO, criegytoLye aetanv obopyaoBaHus:
a) Tpyby Hacoca, BeayLLyto K MTHEBMOABUraTenio.

b) BnyckHoi knanaH anst Tpybbl Hacoca.

c) Bce kpenexHble BUHTBI (2 X 4 LUIT.) THEBMOABUraTensi.

d) Bce coegunHenus  wnaHro- wnuM  TpybonposoAdos.

7.4 TexHnyeckoe obcnyxvnBaHue

1.
1.1

1.2

1.3

14

15

1.6

O6Lwas nHdopmaums

[nsa obecneyeHns nuuHon Ge3onacHOCTU BO BPEMS BbINOI-
HeHWsA MobbIx paboT Mo TEXHNYECKOMY OGCIYKMBaHMIO MHEB-
MoABuraTenb OOKeH OblTb OTCOEAMHEH OT MHEBMOCETU.
WckntoyeHre cocTaBnseT BO3MOXHbBIN NPOOHBIV 3anyck, npuy
KOTOPOM CrieflyeT NposiBsATbL MaKCUManbHY OCTOPOXHOCTb.
Bce BUHTbI 1 pe3bboBble AeTanU SBMSOTCA NPaBO3axo4HNMMU,
€CIN YETKO HEe yKa3aHO UHOE.

He pgonyckaTb NosiBNeHWs LapanuH 1 NOBPEXAEHUI Ha yMoT-
HEHMSAX N MOBEPXHOCTSIX CKOMBXEHNS. Bo BpeMs BbIMOMHEHWSA
nobbix paboT HeobxoAMMO 3awywatb geTanu OT Nbinv 1
3arpsasHeHuii. B nepBylo odepedb 3TO Kacaetcs paboumx
NMOBEPXHOCTEN LMnuHApa 1 LeHTpanbHoro wroka. Coaepxatb
paboymii CTON U MHCTPYMEHTbI B YACTOTE!

Mpy OeMOHTaXe WM MOHTaXe KOMeL, KPYrroro ceyvyeHuns u
MaHXeT AelCTBOBaTb OYeHb OCTOPOXHO. Ecnm B cBsA3u
pa3bopkon unv cOOpKOV BO3HMKIM MOAO3PEHMs 00 M3HOce
UM MoBpexaeHun, 3ameHuTb Aetanu. [loTepsiBluve ana-
CTUYHOCTb, W3HOLLEHHbIE MINM NpUHSIBLUME chopMy pabouyen
NMOBEPXHOCTM KombLia KPYrrioro ceyeHusi Bcerga nopgnexar
3aMeHe.

OunCTUTb 1 CMasaTb KOHCYCTEHTHOWM CMasKow (HOMep apTuKy-
na 48173) Bce ynnoTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTW U NMOBEPXHOCTU
ckonbxeHus. B yacTHOCTW, nepeq NOBTOPHOW COOPKON HEOD-
XOOMMO CMa3aTb BCE KOrbLia KpYrioro CeYEHUs U YNNOTHEHWSI.
[na ounctkv getanen nyywe Bcero mcrnonb3oBatb Varnolen
U @aHanornyHy XnakocTb. [py CMonb3oBaHUM YUCTALLETO
CpeACTBa Ha BOOHONM OCHOBE BO M30exaHue BO3HUKHOBEHWS

22

23

24

25

2.6

2.7

3.2

3.3

34

KOppO3un detany HeoOXOAMMO cpasy Xe MOocrne OYUCTKU U
OYeHb TLaTenNbHO BbICYLLUNTD.

MHeBMOABWraTens

3admKerpoBaTh BbIMyCKHOM KOPMYC Hacoca B TUCKax Tpyoown
Hacoca BHM3. OTBMHTUTL YeTbipe BUHTA (MO3. 2), KOTOpble
YAEPXKUBAIOT MHEBMOLMMUHAP (NO3. 7) Ha BbIMYCKHOM KOpry-
ce, N CHATb UmnuHap.

[MpoBepuTb YNMOTHEHWSA Ha MeXaHWYeckolr Yactu (nos. 5) Ha
Hanuuve npu3HaKoB M3HOCA WM MoBpexdeHud. Ha Kpomkax
YNMOTHEHWUIN He OOIMKHO ObITb HUKAKUX MOBPEXOEHUA, HN Ha
MarneHbKNX B MexaHusme, H1 Ha BosbLumnx, KoTopble cryKaTt
AN repMeTnsaumn CTeHKU LMNMHApPa.

[MpoBepuTb, HE MPOHMKIIO N Macno/pacnbingembli MaTepu-
an noeepx ynnoTHeHus (no3s. 15) B yNNOTHUTENbHYIO MMb3y
(puc. 9).

Ecnun ynnotHeHue (puc. 8) unm mexanuam (puc. 5) nognexat
3aMeHe, BeCb LEHTpamnbHbIA WTOK (Mo3. 16) BbiABUraeT-
CA HaACTOmNbKO, YTOObI Yepe3 BEHTUMALMOHHOE OTBEpPCTME B
YNAOTHUTENBHON rnnb3e (Mo3. 9) cTano BMOHO NPOdyBOYHOE
OTBEPCTME B LEHTpanbLHOM LTOKe. BBectn B oTBepcTve
OTBEPTKY UMW MOXOXWI NPEAMET U C NMOMOLLbHO CrieumansHOro
MHCTpYMeHTa (no3. 1) ocBoboauTb MexaHusm. Ecnn AaHHbIv
WHCTPYMEHT OTCYTCTBYET, TO ANA YAEPXaHWs MexaHuama
XOPOLUO NoAoraeT Tpsinka unu pabodasn nepyatka. PaboTtatb
OCTOPOXHO, YTOObI HEe Mol apanaTb UM He NOBPEAUTL NOBEPX-
HOCTb LEHTpanbHOro LUTOKa.

OTBUHTUTE MexaHu3Mm (no3. 5). OTBUHYMBAHWE [OIK-
HO MPOUCXOAUTb C TPYAOM. M3Bneyb ynnoTHUTENbHYO
rMnb3y, MOTSHYB €€ BBEPX. Tenepb MOXHO MWccrnegoBaTtb
MOBEPXHOCTb LIEHTPanbHOro LITOKa W W3BMEYb YMNIOTHe-
Hve. Ecnnm Heobxogumo npoBepuTb HWXHEe YNnoTHe-
HVe, crnedyeT CHATb LIeHTpanbHbIN LUTOK C HWDKHEW 4acTu.
Ona atoro BbIOUTL WTMT (No3. 18) M OTBEPHYTb LEHT-
panbHbIM LUTOK OT HWKHEro MOPLUHEBOro Lwroka (nos. 6).
BHumaHve! TwartensHo nccneaosath YNOTHEHWS LeHTpanb-
HOrO LUTOKa Ha HanM4ne NpusHakoB n3Hoca. Ecnn Ha nosepx-
HOCTSAX CKOMNBXKEHVSA MMEIOTCH LiapanvHbl, NOBPEXOEHNS Unn
cnefpl yaapos, JOOUTECH repMETUYHOCTA HEBO3MOXHO.
3amMeHNTb U3HOLLEHHbIE YacTy 1 cHoBa cobpaTb Bce AeTanu B
nocrneaoBaTenbHOCTH, 0BPaTHON AEMOHTaxy.

BaxkHo! Nepen cbopkoli Bcerga cmasbiBaTb BCE NOBEPXHOCTU
CKOMNBXEHUS 1 YNINOTHUTENbHBIE MOBEPXHOCTU KOHCUCTEHTHOWN
cmaskov (Homep apTukyna 48173).

Tpyba Hacoca

3admkerpoBaTh BbIMyCKHOM KOPNYC Hacoca B TUCKax C ropu-
30HTaNbHO YCTaHOBMEHHOW Tpybon Hacoca. OTcoeanHUTb
Tpyby Hacoca (no3. 4) ¢ MOMOLLbI0 PEMELLKOBOrO KItoya.
Mpy “CNonNb3oBaHMM ras3oBoro KM4va CyLLEeCTBYET ONacHOCTb
noBpexaeHus Tpybbl Hacoca.

CHaTb TpyOy Hacoca W MNpoOBEpUTb YMIOTHEHUS! MOPLUHSA
(nos. 10). Ecnn oHW u3HOLLEHbI UnK NOBPEXAEHbI, 3aMEHNTb
WX.

BHumaTtensHO npocneanTb 3a TeM, YTOObl B MOPLUHE WK Ha
HEM, a Takke Ha ero getansx He Obino YactTuy, unu apyrux
3arpssHeHNn. 3ameHUTb BCe AeTanu, KOTopble U3HOLLEHb! UMK
noBpeXaeHbI.

Ecnu cyLecTBytoT No403peHUst 0 HannymMm ocagka Unm 3arpsis-
HEHWIN BO BrMyCKHOM knanaHe (no3. 14), ero MOXHO CHATb Ans
OoCcMOTpa 1 KOHTpors. B cnyyae yaaneHus BnyckHOro knanaHa
HeobXOAMMO 3aMeHUTb KOMbLO KPYrmoro ceveHusi (nos. 12)
mMexay TPyOol 1 BryCKHbIM KnanaHoM.

RUS
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8. YcTpaHeHue HencrnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHOCTb

MpunyunHa

Cnocob ycTpaHeHns

Hacoc He pa6oTaerT.

OTcyTCTByeT nnn CNULLIKOM HU3KOoe aasne-
HWe Bo3gyxa.

MpoBepuTb KnamnaH Ans nogayv Bo3gyxa,
perynatop AaBneHuss U GbiCTpopasbeM-

HYI0 MydTY.

HemcnpaBeH nHesmMmoaBuraTesb.

npOBepMTb MexXaHu3M nHeBMoaBUraTena
N ynnoTHeHnaA; npn HeobxoanmocTy 3ame-
HUTb HEWUCNnpaBHble AeTalln.

MHopogHoe Teno npensaTcTBYET ABUKE-
HUIO LLEHTPAnbHOrO LUTOKA.

I'Iposepvm: NOABUMXHOCTb, Hanun4yne WnHo-
POAHbLIX TEJ1 B MOPLUHEBOM KnanaHe U T. O.

3acopeH LWnaHr Ana martepuana, 3anop-
HbI KranaH, MMcToneT unu punbTp.

YCcTpaHnUTb 3aCOpeHUe.

HenpaBunbHO HACTPOEH UMK HeucnpaseH
perynaTop Bo3ayxa Hacoca.

MpoBepUTb pPErynsaTop AaBneHUs Mare-
pvana.

Hacoc pa60TaeT, HO He noaaeT MmaTtepuan.

Boyka nycTa.

3ameHUTb BOYKY.

3aen nonnaBKoOBbIN KnanaH (ecrnv TakoBoW
nmeercs).

OcBobOOAUTL MOMMaBKOBLIM KnanaH.

He paboTaeT HOXHOW KnanaH.

MpoBepuTb MUCMPaBHOCTb (YHKLMOHUPO-
BaHUS U MOSIOXKEHWNE MPYXXUH U LIAPUKOB.
VlccnenoBaTtb HOXHOW KnanaH Ha Hanu4ne
BO3MOXXHO 3aCTPSIBLUMX B HEM UHOPOAHbIX
Ten.

M3HOC MOpLUHEBOro knanaHa unu ynrot-
HEHWNA.

MpoBepuTb rHE3d0 MOPLUHEBOro Knana-
Ha Ha HanmuMuMe B HeM WHOPOAHBLIX Ten.
MCCHeJJ.OBaTb YNNOTHEHNA Ha Hanun4dune
NPU3HaKoB M3HOCa W MOBPEXAEHWN, Mpwu
HEeoOXoANUMOCTM 3aMEHNUTb.

Hacoc pabotaet ¢ nepebosmu.

CrnvwKom BbICOKOE COMPOTHBIIEHUE BO3-
Zyxa Ha CTOpPOHE BCachiBaHWSI.

CHU3UTb [aBrieHne Bo3dyxa Ond YMeHb-
LLUEHNA CKOPOCTM Hacoca Wi YCTaHOBUTL
KnanaH Ansi perynvmpoBaHuis AaBrieHus.

VI3HOLLEHbI NpoKnaaku

Pacnopsagutbcss 0 3amMeHe npoknagok
(BHUMaHMeE: JaHHble paboTbl AOMKHbI Bbl-
NOSHATLCS TONMbKO U3rOTOBUTENEM).

BcacblBatoLwumii WnaHr Uy BcacbiBatoLLas
Tpy6a He 3arepmeTn3vMpoBaHbl — B HACOC
noCTynaeT BO3ayX.

3arepmeTnanpoBaTb TEDITOHOBOW JIEHTOMN.

Macno/pacnbingembln Matepuan BbICTY-
naeT 13 BbIXOOHOrO rMyLINTENS.

VI3HOLWEHO nnn noBpexaeHo ynnoTHeHne
Mexay asuratenem n HacoCcom.

CM. TexHn4Yeckoe 06CJ'Iy)KVIBaHVIe NMHEBMO-
asurartens.

Hacoc pa6oTaeT, HECMOTPSI Ha 3aKpbITOE
BbIMYCKHOE OTBEPCTME.

M3HoweHo vnu noBpexaeHo ynnoTHeHune
HWXHEero nopLiHeBOoro yana.

3arpasHeH HWKHWUIA KnanaH WM HWKHUA
MOPLUHEBOW y3en.

Cm. TexHuyeckoe obcnyxuBaHue Hacoc-
HOro MexaHuama.

MponsBoAUTENLHOCTL KOMMpeccopa na-
[aeT BO Bpems paboTbl Hacoca Ons Ma-
Tepuarna.

BbiGpaH CrULIKOM ManeHbKuii Komnpec-
cop.

Wcnonb3oBatb komnpeccop Gosbluero
pasmepa.

PYC
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9. Ycnosus rapaHTum

Ha nopoGHble ycTpoiicTBa Mbl Jaem rapaHTuio 12 mecsues,
HauMHas Co AHA NpPoAdaXn KOHe4yHoMmy noTpebuTento. apaHTus
pacnpocTpaHseTcs Ha AeTanu C NMpPOU3BOACTBEHHbIM Gpakom u
Aedektamy maTtepuana, Kotopble OBHapyXeHbl B rapaHTWUiHbIV
nepwog. VcknioyeHre CoCTaBnsaloT NOBPEXAEHWS, NOMNyYEHHbIE B
pesynbTate HenoAXOAdALWEero UM HeHaanexalero npuMeHeHus,
HenpaBWUMbHOrO MOHTaXa / PEMOHTa cunamu nokynaTens unu
TPETbUX NWL, eCTECTBEHHOr0 M3HOCa, HeNnpaBuIIbHOro obpaLleHns
UMM TEXHUYECKOro oBCMy>KMBAHWSA, WMCMOMb30BaHUA HEMOAXOAs-
LMX pacnblisemMblx MaTepuanos, 3aMeHWTenen maTtepuanos U
XVIMUYECKMX BELLECTB, TaKMX KaK LLEenoyv W KUCMOThbl, B pesyrb-
TaTe ANeKTPOXMMUYECKNX UM SNEKTPUYECKNX BO3AEVCTBUI, eCnin
yLepb npuymHeH He no Halel B1uHe. AbpasviBHble pacnbinsemble
maTepuanbl, Hanpymep, CBUHLIOBbIA CypuK, AMCNEPCUN, rnasypu,
Xugkvme abpasvBbl UnK T. N. COKPALLAKT CPOK CAYXObI KnanaHos,
NpoKnagok, nuctoneta n OPCYHOK. HacToswas rapaHtus He
pacnpoCcTpaHAeTCa Ha MPU3HaknM 13HOCca, CBA3aHHblE C AAHHLIMU
matepuanamu. Nocne nonyyeHns yCTPOWCTBO CriefyeT Hesamen-
nUTENbHO NPoBepUTb. YTOOLI He MOTEPSTb NpaBa Ha 3asiBNeHue
peknamaumn, o6 ouveBMAHbIX AedekTax Heobxoaumo 3asiBUTb
dmpme-nocTaBLmKy UAM HaM B NUCbMEHHON opMe B TeyeHune
14 pgHel nocne nonyyeHus ycTtpoinctea. [lMpoune TpeboBaHus
nboro popa, B YacTHOCTM, TpeOOBaHMA O BO3MELLEHUM YLUEp-
0a, ncknYeHbl. ATO KacaeTcs 1 yuepba, NPUUMHEHHOTO B XO4e
KOHCYNbTUPOBAaHWSA, Hanagku 1 AeMoHcTpaumn. Ecnv nokynatens
TpebyeT HeMeasieHHOro peMOHTa WU 3aMeHbl A0 BbISICHEHNS,
AOMKHbI N Mbl OCYLLECTBUTb 3aMeHy B pamkax CBOWX 0bs3a-
TEnbCTB, MOCTaBKa C LENbi 3aMeHbl UIIM PEMOHT OCYLLECTBSA-
I0TCHA 3a AOMONHUTENBHY MNaTy No LeHe Tekywero aHs. Ecnv B
X0[e NPOBEPKN peknamaLlum BbISCHUTCS, YTO MMEET MeCTO rapaH-
TUAHBIA Cny4an, nokynaTenb NOMYYUT KOMMEHCAUuo 3a PEMOHT
UMW NOCTaBKy C LieNblo 3aMeHbl COrfiacHO MPOV3BEAEHHON rapaH-
TUIHOW onepauun. [eTanu, NocTaBneHHble B Ka4ecTBe 3ameHb,
CTaHOBSATCA Hawer COBCTBEHHOCTbIO. Peknamaumn munm npoune
NpeTeH3Mn He AalT npaBa NokynaTemnto / 3akas3yvKy OTKasaTbCs
OT onnaTtbl ToBapa unu 3agepxatb ee. OTnpaska ycTpoycTBa B
Hal agpec OoIkHa OCyLecTBnsATbCs 6e3 HaknagHbIX pacxofoB.
Mbl He MoxeM B3ATb Ha cebs pacxogpl MO MOHTaxy (paboyee
BPEMS U CTOMMOCTb NPOe3Aa), a Takke TPAaHCMNOPTHLIE U3OEPXKKN
M pacxofdbl Ha ynakoBky. B gaHHOM cryvae AeWCTBYIOT Halum
YCNoOBUS BbINONIHEHUS MOHTaxa. OkasaHue rapaHTUAHbIX YCryr He
ABNSETCA OCHOBaHWEM [AnsA NPOASeHWs cpoka rapaHtuu. [apan-
TUA TEPSIET CUNy B Criydae BMeLLaTenbCTBa NOCTOPOHHUX NUL, (He
coTpyaHukoB SATA).

BHMMAHWE!

B cnyyae npumeHeHus pacTtBopuUTENEN U YACTALUX CPEACTB
Ha 6a3e ranoreHM3NpoBaHHbIX YrNeBOAOPOAOB, TAKUX KaK
1,1,1-TpuxnopaTaH n ANXIopMeTaH, Ha antoMUHUEBOM
Oauke, NUcToNeTe, a Takke Ha AeTansax ¢ 3alMTHbIM
ranbBaHMYECKUM MOKPbITUEM MOTYT BO3HUKATb XMMUYECKNE
peakuum (Npy KOHTaKTE C HE3HAYUTENbHBLIM KONMYECTBOM
BoAbl 1,1,1-TpMXNOpaTaH AaeT COonsHyo KMcnoty). B
pes3ynbTaTe 3TOro AeTany MOryT OKUCASITLCS, B KpanHEM
crnyyae MOXeT HabnogaTbcsa B3pbiBonogobHas peakuusi.
[MoaTomy ncnonb3yite Ansi CBOMX KPAacKoMybTOB TOSbKO

T€ pacTBOPUTENM U YNCTSLLIME CPEACTBA, KOTOPbIE HE
coAepaT BbllLeHa3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. Hu B koem crnyyae
He MPUMEHSITb ANst OYUCTKU KUCMOTY, LWenoyb (OCHOBaHWS,
cpencTBa ANns yaaneHus NakokpacoYHbIX MOKPLITUA U T. 4.).

Heo6xoaMmo NoMHUTL

He HanpaBnsiTb OKpaCcoYHbI NMCTONeT Ha cebs, Apyrux noaen
UNn XMBOTHbIX. PactBoputenn u pasGaBuTenn MoryT npuBe-
CTM K BO3HUKHOBEHMWIO XMMUYECKUX OxOroB. B pabGouer 3o0He
YCTpOWCTBa pa3peLlaeTcsi UCMosib3oBaTh NWb Heobxoaumoe
Ans paboTbl KONMMYECTBO pacTBOPUTENEN W NaKOKpaCOYHbIX

maTtepwvanos (nocrne 3aBepLueHnss paboT pacTBOpUTENN U Nako-
KpacoyHble martepuansl HeOOXOAUMO BEPHYTb B MOMELLEHUS
ONst Haganexawero xpaHeHus). Nepen BbiMonHeHWeM noObIX
PEMOHTHbIX paboT yCTPONCTBO HEOOXOAMMO OTKIMHOYNTE OT NMHEB-
moceTu. lNMepen kaxablM BBOAOM B 3KCMnyaTauuio, 0COGEHHO
nocre Kaxxgow npoueaypbl OYUCTKM U MOCNe PEMOHTHbIX pabor,
HeobXxoAMMO NPOBEPATb MPOYHOCTL MOCaAKM BUHTOB U raek, a
Takke repMeTMYHOCTb NUCTONETOB M LUMaHroB. HewncnpaseHble
netanu Heob6xoaMMO 3aMEHNUTb UMM OTPEMOHTMPOBATL COOTBET-
cTByOLWMM obpa3omM. [N nonyyYyeHns Haumyywmnx pesynbTaToB
nakvpoBaHus 1 obecnedyeHnss MakcumarnbHou 6GesonacHocTu
MCMONb30BaTh TOMLKO OPUrMHanbHbIe 3anyacTtu. [pu nokpacke B
pabouein 30He HeJoMNyCTUMO HannyMe UCTOYHUKOB BOCMNIaMeHe-
HUS1 (HanpuMep, OTKPbITOrO OFHSA, 3aXCKEHHbIX CUrapeT, B3pblBO-
OMacHbIX flamn 1 T. 4.), NOCKOSbKY NPY MakMpOBaHUN BO3HUKAOT
nerko BocnnameHsowmecs cmecu. MNMpu nokpacke MPUMEHSATb
cpefdcTBa OxpaHbl Tpyda B COOTBETCTBUM C MPEAnUCaHUsIMU
(cpeacTBa 3aWMTbl OpPraHoB AblXaHusa U T. A4.). [ockonbky npu
pacnbineHun ¢ 6onee BbICOKMM AaBNeHNEM YpOBEHb 3BYKOBOMO
Aasnenuns npesblwaet 90 AB(A), HeobxoaMMo HagesaTb COOT-
BETCTBYHLLME NMPOTUBOLLYMHbIE HayLIHWKK. [pu paboTe ¢ okpa-
COYHbIM MMCTONeToM Bubpauum Ha BEPXHME YacTu Tena onepa-
Topa He pacnpocTpaHsoTca. Cuna oTaayum He3HavyMTenbHas.
Mcnonb3oBaHue JaHHOro N3genns Ha B3pbiIBOOMACHbIX TEPPUTO-
pusix 30HbI 0 3anpeLeHo.
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10. Ersatzteile SATAjet 1000 KK

| SATA

10. Spare parts SATAjet 1000 KK

130484

130534

25486 8359 153718 14(05)82 (3x) 15438
| ﬁ

@ 2
W)
Q) ) 133942

93526

Art. Nr. |Benennung Art. No. | Description
6395 | Packung mit 4 CCS-Clips grun, blau, rot, schwarz 6395 | Pack of 4 CCS-Clips green, blue, red and black
8359 | Schnellkupplung colour
15438 | Farbnadelpackung 8359 | quick coupling
25486 | Rundstrahldiise 15438 | Paint needle packing
31336 | Farbrohr, kpl. G 3/8i - G 3/8 a 25486 | Round spray nozzle
91959 | Luftkolbenstange 31336 | Paint tube, cpl. G 3/8 female thread - G 3/8 male
92577 | Werkzeugsatz (best. aus: Ausziehwerkzeug, Rei- thread
nigungsburste, Inbusschliissel SW 2/SW 6 und 91959 | Air piston rod
Schraubenschlissel) 92577 | Tool kit (consisting of: removal kit, cleaning brush,
93526 | Materialanschluss allen key size 2, SATA internal hexagonal wrench
130484 | Einsatz kpl. and spanner)
130492 | Abzugsbiigelset 93526 | Material connection
130534 | Packung mit 3 Luftverteilerringen 130484 | Insert, cpl.
133926 | Bligelrollenset 130492 | Trigger kit
133934 | Packung mit 3 Dichtungen fiir Spindel Rund-/Breit- 130534 | Pack of 3 air distribution rings
strahlregulierung 133926 | Trigger sleeve kit
133942 | Dichtungshalter 133934 | Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray con-
133959 | Federset mit je 3 x Farbnadel/Luftkolbenfedern trol
133967 | Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATA Luftmik- 133942 | Seal retainer
rometer 133959 | Spring set with 3 x paint needle/ air piston springs
133983 | Luftanschlussstiick G 1/4 a each
133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkopfen 133967 | Pack of 3 locking screws for SATA air micrometer
139188 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter (air flow control knob)
140582 | Packung mit 5 Dichtelementen fiir Farbdise 133983 | Air connection piece G ¥ male thread
153718 | Mischdiise 133991 | Pack of 3 air piston heads
139188 | Material flow control with counter nut
o Im Reparatur-Set (Art. Nr. 130542) enthalten 140582 | Pack of 5 sealing elements for fluid tip
~ In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 92759) 153718 | Mixing nozzle
enthalten
. O Included in repair kit (Art No. 130542)
Zubehor o Included in air piston service kit (Art. No. 92759)
16113 | Nylonsonde 8 mm @, 1300 mm lang Accessories
16139 | Hakensonde mit flexiblem Fiihrungsschlauch
16139 | Tirsonde 8 mm @, 1100 mm lang 16113 Fylor wand 1300 mm long and 8 mm dia., connec-
ion
Hook wand, consisting of guiding hose 16063, spray
16139 . .
pipe 24513, connection |
16139 | Door wand 1100 mm long, 8 mm dia. connection |

— 133926

139188

133991 133959
(3x} (3x)

%—EF 133967
3x)
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10. Piéces de rechange SATAjet 1000 KK

| SATA

10. 3anyactn gna SATAjet 1000 KK

130484

25486

8359 163718

Réf. Désignation Homep
6395 | Paquet avec 4 clips CCS (Systéme Code Couleur) apTuky- | HanmeHoBaHne
en vert, bleu, rouge et noir a
8359 | Accouplement rapide 6395 | Habop 13 4 3axumoB CCS: 3eneHblii, CUHUIA, Kpac-
15438 | Joint d'aiguille de peinture HbIi, YepHbiIi
25486 | Buse  jet rond 8359 | bricTpopadbemHasa mydra
31336 | Tube de produit, complet G 3/8 int. - G 3/8 ext. 15438 | KoMNnekT ynnoTHUTenemn Ans uribl
91959 | Tige du piston d'air 25486 | PopcyHKa ¢ Kpyrnoi popmoii cTpym
92577 | Kit d'outils (comprenant: outil d'enlévement de I'an- 31336 | TpyGa Anst noaaun kpacku, B komnnekre G 3/8 BH.
neau de distribution d'air, brosse de nettoyage, clés — G 3/8 Hap.
six pans taille 2 et 6 et clé universelle) 91959 | LLITok BO3AYyLLIHOTO MOPLUHS
93526 | Raccord de produit 92577 | Habop MHCTPYMEHTOB (COCTaB: CbEMHMUK, LLeTKa
130484 | Insert complet AN OYMCTKU, KMKOY C BHYTPEHHUM LLUECTUrPAHHUKOM
130492 | Kit de gachette Ha 2/6 1 raeqHblii koY)
130534 | Paquet de 3 anneaux de distribution d'air 93526 | MoacoeayHeHne matepuana
133926 | Kit d'entretoise 130484 | BctaBka B KOMMNNeKTe
133934 | Paquet de 3 joints pour broche du réglage du jet 130492 | Habop Ans cnyckogoit ckobel
rond/plat 130534 | Habop 13 3 konew, Bo3gyxopacnpeaenurens
133942 | Fixation de joint 133926 | HaGop cpukcaTopos Anst Kypka
133959 | Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour l'aiguille 133934 | Habop 13 3 ynnoTHeHWid Ans WnuHaens peryns-
de peinture et le piston d'air TOpa KpYrnow/lUMpoKoi CTpym
133967 | Paquet de 3 vis de fixation pour micrométre d'air 133942 | YnnotHarowuii ukcatop
SATA 133959 | Habop npy>xuH, No 3 WT. ANSA KpacsLLlen Urmbl/Bo3-
133983 | Pigce de raccord d'air G 1/4 ext. AYUIHOro nopuiHA
133991 | Paquet de 3 tétes de piston d'air 133967 | Habop 13 3 CTOMOPHLIX BUHTOB ANS MUKPOMETPOB
139188 | Réglage du flux de produit avec contre-écrou BO3Ayxa SA:TA
140582 | Paquet de 5 éléments d'étanchéité pour la buse de 133983 | BosaywHblit naTpybok G 1/4 a
peinture 133991 | Habop 13 3 ronosok A8 BO3AYLIHOTO MOPLUHSA
153718 | Buse de mélange 139188 | Perynsatop pacxoda matepuarna ¢ KOHTpramkom
140582 | YnakoBka C 5 ynnOTHATENbHLIMU S1IEMEHTaMM
O Compris dans le kit de réparation (réf. 130542) conna Ans pachblNeHNs Kpacku
. 90;7rrggris dans le kit d'entretien du piston d'air (réf. 153718 | CMecuTenbHast hopcyHKa
. ) O BxoguT B peMoHTHBbIN Habop (apT. Ne 130542)
Accessoires . BxoguT B cepBUCHbIV 6ok Ans BO3AYLIHOMO MNOPLLUHS
16113 | Sonde en nylon, @ 8 mm, 1300 mm de long (apT. Ne 92759)
16139 | Sonde a bec avec tuyau de guidage flexible AKceccyapbl
16139 | Sonde pour portes, @ 8 mm, 1100mm de long 16113 | HeinoHoBbI 30HA, @ 8 MM, AnvHa 1300 Mm
16139 KptoykoBbIi 30HA C MMOKUM HanpaBnSOWMM LUMaH-
rom
16139 | [iBepHoi 30HA @ 8 MM, anuHa 1100 mm

31336

— 133926

139188

mmu
QU Q—zsau
I
133991 133959
{3x) (3x)

- 133367
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| SATA

11. Ersatzteile fur HKU Anlagen
(gilt auch fiir Anlagen mit Fahrwerk)

11. Spare parts for for HKU unit
(also valid for units with trolley)

Art. Nr. |Benennung |Pos. Art. No. |Description |Position
Sets Sets
51961 | Packungssatz 8]10|12]15]17|18 51961 | Packing kit 8]10]12]|15]17|18
51979 | Reparatursatz fur Luftmotor 2|3|9]16|18]19 51979 | Air motor repair kit 2|3]9|16|18]19
57406 | Reparatursatz Pumpenrohr 13|17]18 57406 | Pump tube repair kit 13]17]18
16063 | Fiihrungsschlauch 16063 | Guiding hose
23291 | Reduziernippel 23291 | Reduction nipple
30437 | Druckausgleichsbehalter, kpl. 30437 | Pressure compesation containers, cpl.
34819 | SATA Materialférderpumpe 1:3, 60 Liter mit 34819 | SATA material-feed pump 1:3 60 | with control unit
Steuereinheit 38679 | Suction pipe for 60 Itr. barrel
38679 | Saugrohr fir 60 Liter Fasspumpe 39594 | Sieve insert
39594 | Siebeinsatz 39727 | Barrel-screwing |20
39727 | Fassverschraubung |20 49494 | SATA material feed pump 1:3 for 200 |, with control
49494 | SATA Materialférderpumpe 1:3, 200 Liter mit Steu- unit
ereinheit 55517 | Valve mechanism cpl. 5
55517 | Ventilmechanismus, kpl. © 57471 | Bottom valve cpl. 14
57471 | Bodenventil, kpl. 14 57521 | Piston rod 6|18
57521 | Kolbenstange 6]18 70086 | Suction tube for 200 ltr. barrel
70086 | Saugrohr fir 200 Liter Fasspumpe 80622 | Pump fittings
80622 | Pumpenarmatur * | no spare part 1/4|7]11
* | Kein Ersatzteil 1]4|7]11

30437

f/
7277

0
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‘ 34819
49494
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39594
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11. Piéces de rechange pour systéemes HKU 11. 3an4actu ansa ycrtaHosok HKU
(valable aussi pour les unités avec chariot) (Takke OENCTBUTENBHO AN YCTAaHOBOK C

Réf. | Désignation |Pos. TenexKon)
Kits Howmep
51961 | Kit de joints 8|10]12|15|17]18 apTuky- | HanmeHoBaHue lMos.
51979 | Kit de réparation pour le moteur 213/9]16/18]19 na
pneumatique KomnnekTbl
57406 | Kit de réparation pour le tube de 13117]18 51961 | KomnnekT npoknagok 8]10]12]|15|17|18
la pompe 51979 | PemkomnnekT Ansi NTHEBMOABU- 2[3(9]16/18]19
ratens
16063 | Tuyau de guidage 57406 | PemkomnnekT, Tpy6a Hacoca 13]17|18
23291 | Nipple de réduction
30437 | Récipient de compensation de pression, complet 16063 | HanpaBnsALwmi LwnaHr
34819 | SATA pompe d'adduction de produit 1:3, 60 litres 23291 | lNepexofHoi HUNNenb
avec unité de commande 30437 | YpaBHUTENBHbIV pe3epByap, B KOMMIEKTE
38679 | Tube d'aspiration pour pompe pour barils de 60 34819 | Hacoc SATA ans nogaym matepmana 1:3, Ha
litres 60 nuTpoB c GrokoM ynpaBneHus
39594 | Insert de tamisage 38679 | BcacbiBatowas Tpyba ans 6o4evHoro Hacoca Ha
39727 | Vissage du baril |20 60 nuTpoB
49494 | SATA pompe d'adduction de produit 1:3, 200 litres 39594 | CeTyaTasi BCTaBka
avec unité de commande 39727 | PeabboBoe coeanHeHve ans 20
55517 | Mécanisme de valve, complet D) GouyKu
57471 | Valve de fond, compléte 14 49494 | Hacoc SATA gns nogaym matepmana 1:3, Ha
57521 | Tige de piston 6/18 200 nuTpoB ¢ 610KOM ynpaBneHus
70086 | Tube d'aspiration pour pompe pour barils de 200 55517 | KnanaHHbiid MexaH13M, B KOM- 5
litres nnekTe
80622 | Garniture de la pompe 57471 | JoHHbIV KNanaH, B KOMMNeKTe 14
*| Pas de piéce de rechange 1|4|7|11 57521 | MopLIHeBow WwTok 6/18
70086 | BcacbiBatowas Tpyba onsg 6o4eyHoro Hacoca Ha
200 nuTpoB
80622 | HacocHasa apmatypa
* | He aBnsieTcs 3an4actbio 114|7|11
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved
Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHeCEeHNEe TEXHUYECKUX N3MEHEHUIT COXpPaHEHO.



