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[DE | A] Aus Griinden der Ressourcenschonung (Gewichtsredu-
zierung, Verringerung des EmissionsausstoRRes, Papiereinsparung
etc.) werden SATA Produkten die Betriebsanleitungen nur noch in
vier Sprachen in gedruckter Form beigelegt. Betriebsanleitungen
in weiteren 22 Sprachen kdnnen Sie unter www.sata.com/down-
loads oder liber den QR-Code abrufen.

[BG] OT cbobpaxeHusi 3a MKOHOMUSA Ha pecypcuTe (HamansiBaHe
Ha TernoTo, HamarnsiBaHe Ha U3nyckaHUTe eMUCUN, UKOHOMMSI Ha
XapTus 1 T.H.) ynbTBaHusiTa 3a paboTa Ha npoayktute SATA we
ce npunaraT camo Ha YeTupy eauka B neyatHa opma. YnbTBaHus
3a paboTa Ha ocTaHanuTe 22 e3uka MoXeTe Aa uaternute ot
www.sata.com/downloads unu aa ru nssukate ¢ QR koa.

[CN] ATTERER (BEREE, BPHK. TEHAKE) , SATA
7= MR BE A AP E S EDRIRE A BB, BAUEMIE www.
sata.com/downloads T 0B — 43RV E Ath 22 MBS HER
HEH

[CZ] duvodu Uspory zdroju (snizeni hmotnosti, snizeni emisi,
Uspora papiru atd.) jsou s vyrobky SATA dodavany tisténé
provozni pokyny pouze ve ¢&tyfech jazykovych mutacich. Navody
k pouziti v dalSich 22 jazycich najdete na www.sata.com/down-
loads nebo prostfednictvim QR kodu.

[DK] For at spare ressourcer (reduktion af vaegt, emissioner,
papirforbrug osv.) er betjeningsvejledningerne i trykt form kun

vedlagt SATA-produkterne pa fire sprog. Betjeningsvejledningerne

kan hentes pa 22 yderligere sprog via www.sata.com/downloads
eller QR-koden.

[EE] Ressursside saastmise huvides (kaalu vahendamine, heite-
koguse vahendamine, paberi kokkuhoid jne) on SATA toodetega
kaasas triikitud kasutusjuhendid vaid neljas keeles. Ulejaanud 22
keeles kasutusjuhendid saate alla laadida aadressil www.sata.
com/downloads véi avada QR-koodi kaudu.

[EN | US] In order to protect resources (reducing weight, cutting
down on emissions, saving paper etc.), printed versions of the ope-
rating instructions will now be enclosed with SATA products in just
four languages. Operating instructions in another 22 languages are
available on www.sata.com/downloads or by using the QR code.
[ES] Por razones de proteccion de los recursos (reduccién de
peso, disminucion de emisiones, ahorro de papel, etc.), los
productos SATA solo se entregaran con instrucciones de servicio
impresas en cuatro idiomas. Puede descargar las instrucciones
de servicio en otros 22 idiomas en www.sata.com/downloads, o
bien acceder a ellas mediante el codigo QR.

[FI] Resurssien saastamiseksi (painon alentamiseksi, paastdjen
vahentamiseksi ja paperin saastamiseksi yms.) kayttdohjeet liite-
taan SATA-tuotteisiin enaa neljalla kielella painetussa muodossa.
Kayttdohjeet ovat saatavilla 22 muulla kielella osoitteesta www.
sata.com/downloads tai QR-koodin kautta

[FR | BL | L] Par égard pour la préservation de nos ressources



naturelles (réduction du poids, réduction des émissions, économie
de papier, etc.), les produits SATA seront désormais uniquement
accompagnés de modes d’emploi imprimés en quatre langues.
Vous pouvez télécharger les modes d’emploi dans 22 autres
langues sur www.sata.com/downloads ou via le code QR.

[GR] Na Adyoug TrpoaTaagiag Twv TTOpwV (Heiwan Bapoug,
€ANATTWAON EKTTOUTTIWV, EE0IKOVOUNGN XaPTIOU K.ATT.) 0l 0dnyieg
Aerroupyiag Twv TpoiovTwy SATA Ba TTapéxovTal g€ EVIUTIN HOP®r
povo ae TEaaepelg YAwaaeg. Odnyieg Aeitoupyiag ae aAAeg 22
yAwaoaoeg Ba Bpeite aTo www.sata.com/downloads 1 péow Tou
Kwdikou QR.

[HU] Az er6forrasok kimélése miatt (sulycsdkkentés, kibocsatas
csokkentése, takarékoskodas a papirral stb.) a SATA termékek
Uzemeltetési utasitasat nyomtatott formaban csak négy nyelven
mellékeljik. Az Uzemeltetési utasitast tovabbi 22 nyelven a www.
sata.com/downloads honlapon vagy a QR-kéd segitségével
érheti el.

[IT] Ai fini della protezione delle risorse (riduzione del peso e delle
emissioni, risparmio di carta), i prodotti SATA vengono forniti con

le istruzioni d‘uso stampate solo in quattro lingue. Le istruzioni

d‘uso possono essere scaricate in altre 22 lingue alla pagina www.

sata.com/downloads oppure tramite codice QR.
[LV] Siekiant tausoti iSteklius (sumazinti svorj, sumazinti iSmetaly

kieki, taupyti popieriy ir t. t.) prie SATA gaminiy pridedamos tik

keturiomis kalbomis i§spausdintos naudojimo instrukcijos. Naudo-
jimo instrukcijas kitomis 22 kalbomis galite atsisiysti iS www.sata.
com/downloads arba nuskaite QR koda.

[LT] Resursu saudzésanas noluka (svara samazinajums, emisijas
mazinasana, papira ietaupijums u.t.t.) SATA izstradajumiem
lietoSanas instrukcijas drukata veida tiks pievienotas veél tikai
Cetras valodas. LietoSanas instrukcijas vél 22 valodas iesp&jams
lejupieladét vietné www.sata.com/downloads vai skatit, izmanto-
jot kvadratkodu.

[NL] Om natuurlijke hulpbronnen te ontzien (gewichtsreductie,
emissiereductie, papierbesparing etc.) worden nog slechts papie-
ren handleidingen in vier talen bij de SATA producten geleverd. De
gebruikershandleidingen in de 22 andere talen zijn beschikbaar
onder www.sata.com/downloads of via de QR-code.

[NO] Fordi vi gnsker a ta vare pa miljget (redusert vekt, reduksjon
av klimagasser, papirbesparelse), sendes de trykte bruksveilednin-
gene for SATA-produktene kun i fire sprak sammen med produktet.
Bruksveiledningene i de andre 22 sprakene kan du laste ned under
www.sata.com/downloads eller via QR-koden.

[PL] Z uwagi na oszczedne gospodarowanie odpadami (redukcja
masy, zmniejszenie emisji, oszczedne zuzycie papieru itp.) instruk-
cje obstugi produktow SATA beda udostepniane w formie wydru-
kowanej jeszcze tylko w czterech wersjach jezykowych. Instrukcje

obstugi w pozostatych 22 jezykach moga zosta¢ pobrane ze strony



www.sata.com/downloads lub za pomocg kodu QR.

[RO] Din motive de menajare a resurselor (reducerea masei,
diminuarea evacuarii de emisii, economisirea de hartie etc.) la pro-
dusele SATA vor fi atasate manualele de utilizare numai in patru
limbi in forma tiparita. Manualele de utilizare n alte 22 de limbi pot
fi accesate la www.sata.com/downloads sau prin codul QR.
[RUS] N3 coobpakeHunii SKOHOMUN pecypcoB (CHUXEHME

Beca, CoKpalleHne BpedHbIX BbIBPOCOB, SkOHOMUSA Gymaru u

T. 4.) npoaykuusi SATA Tenepb KOMNNEKTyeTcs neYaTHbIMU
PYKOBOZCTBaMU MO dKCMIyaTaLum TONbKO Ha YeTblpex sidblkax.
PykoBoAcTBa no aKkcnnyartaumu Ha AOMNOSNHUTENbHbBIX 22 A3blkax
MOXXHO HaiTu, neperas no ccolnke www.sata.com/downloads
unu Bocnornb3osasLUKCb QR-koaoMm.

[S] Pa grund av att vi vill skona de andliga resurserna (genom att
reducera vikten, emissionerna, mangden papper med mera) foljer
en tryckt bruksanvisning till SATA-produkterna med pa bara fyra
sprak. Bruksanvisningarna pa ytterligare 22 sprak kan du hamta pa
www.sata.com/downloads eller via QR-koden.

[SI] Zaradi varéevanja z viri (zmanj$evanje teze, znizevanje emisij,
varCevanje s papirjem itd.) imajo izdelki SATA prilozena navodila
za obratovanje v tiskani obliki le Se v &tirih jezikih. Navodila za
obratovanje v nadaljnjih 22 jezikih lahko najdete na naslovu www.
sata.com/downloads ali prek kode QR.

[SK] V zaujme Setrenia zdrojov (znizenie hmotnosti, zniZzenie

emisii, Uspora papiera atd’.) su k vyrobkom SATA prilozené tlacené
navody na pouzitie len v Styroch jazykoch. Navod na pouzitie naj-
dete v dalSich 22 jazykoch na www.sata.com/downloads alebo
prostrednictvom QR kédu.

[TR] Kaynaklari koruma sebeplerinden (agirligi indirgeme, emisyon
salinimlarini azaltma, kagit tasarrufu vs.) dolayr SATA Urlinlerine
kullanim talimatlari artik sadece dért dilde baskil formda eklen-
mektedir. Diger 22 dildeki kullanim talimatlarina www.sata.com/

downloads adresinde veya QR kodu tizerinden ulasabilirsiniz.

(=] =]
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Einleitung

EINLEITUNG

Uber diese Benutzerinformationen

Alle mitgelieferten Benutzerinformationen sind
Bestandteil des Produkts:

=> Alle Benutzerinformationen vor der Inbetrieb-
nahme und Nutzung des Produkts sorgsam
lesen.

= Alle Benutzerinformationen an jeden nachfol-
genden Bediener weitergeben.

Das Geréat darf nur von Fachkraften benutzt

werden, die Uber einschlagige Qualifikationen im

Bereich der Lackierung verfligen und die die nach-

stehenden Sicherheitsanweisungen gelesen und

verstanden haben.

Informationen zur Montage entnehmen Sie der

mitgelieferten Montageanleitung (Teil B). Die
Montageanleitung ist sprachneutral.

Mitgeltende Dokumente
* Montageanleitung (Teil B)

10

SICHERHEIT

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist fur das Auftragen von Farben
und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger
Medien (Spritzmedien) mittels Druckluft auf hierfur
geeignete Objekte bestimmt. Jede andere Nutzung
ist nicht bestimmungsgeman.

Die Lackierpistole ist nur fur die Verwendung durch
Fachkrafte bestimmt. Reinigung und Wartung
dirfen nur durch Fachkrafte vorgenommen
werden.

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbe-
wahrung in explosionsgefahrdeten Bereichen der
Ex-Zonen 1 und 2 zugelassen.

= Lackierpistole nur gemaf Montageanleitung
(Teil B) montieren und in Betrieb nehmen.

= Nur Original-Zubehdr und -Ersatzteile
verwenden.



Vorhersehbarer Fehlgebrauch

Die Lackierpistole ist nicht fur die Verwendung
durch Kinder ausgelegt und darf nicht in die
Hande von Kindern gelangen.

Umbauten und Anderungen an der Lackierpis-
tole sind nicht zulassig.

Lackierpistole nicht auf Lebewesen richten.
Lackierpistole nicht in explosionsgeféhrdete
Bereiche der Ex-Zone 0 bringen.

Keine Lése- und Reinigungsmittel verwenden,
die auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen
basieren.

Keine saure-, laugen- oder benzinhaltigen
Spritzmedien verarbeiten.

Lackierpistole nicht im Bereich von Ziindquellen
(z. B. offenes Feuer, brennende Zigaretten)
verwenden.

Lackierpistole nicht im Bereich von nicht explo-
sionsgeschutzten elektrischen Einrichtungen
verwenden.

Lackierpsitole nicht verwenden, wenn die
eigene Reaktionsfahigkeit vermindert ist, z. B.
unter Drogen-, Alkohol- oder Medikamentenein-
fluss.

Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

= Bei der Verwendung, Reinigung und Wartung
der Lackierpistole, geeignete personliche
Schutzausrustung tragen:
* Atem- und Augenschutz
» Schutzhandschuhe
* Schutzkleidung
= Sicherheitsschuhe
* Gehorschutz

> Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-,
Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften
einhalten.

Sicherheitshinweise fiir Montage und
Betrieb

=> AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt
notwendige Menge an Ldsemittel, Farbe, Lack
oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen.
Diese nach Arbeitsende in bestimmungsge-
male Lagerrdume bringen.

= Lackierpistole vor jeder Verwendung auf
Beschadigungen und Vollstandigkeit priifen.

11



Sicherheit

Lackierpistole bei Beschadigung oder
fehlenden Teilen nicht in Betrieb nehmen.

=> Lackierpistole bei Beschadigung sofort auf3er

Betrieb nehmen und vom Druckluftnetz
trennen.
= Nur I6semittelbestandige, antistatische,

unbeschadigte, technisch einwandfreie Druck-

luftschlduche mit Dauerdruckfestigkeit von
mindestens 10 bar verwenden.

=> Sicherstellen, dass die durch die Verwendung

des Gerats erzeugten Schwingungen keinen
Schaden an Peripheriegeraten erzeugen.

=> Bei der Verwendung stets die Erdung der
Lackierpistole und des Lackierobjekts sicher-
stellen.

Sicherheitshinweise fiir Reinigung und

Wartung

=> Bei Verwendung einer Waschmaschine,
ausschlieRlich von SATA empfohlene Wasch-
maschinen verwenden.

= Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten,
Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln.

= Regelmaflige Schulungen fur Wartungs- und
Instandhaltungspersonal sicherstellen.

12

Neutrale Reinigungsmittel (pH-Wert 6 bis 8)
verwenden.

Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, unge-
eignete Regenerate oder andere aggressive
Reinigungsmittel verwenden.

Lackierpistole nicht in Reinigungsmittel
tauchen. Reinigungsmittel darf nicht in die Luft-
kanale gelangen.

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbirsten
oder SATA-Dusenreinigungsnadeln reinigen.
Verwendung anderer Werkzeuge kann zu
Beschadigungen und Beeintrachtigung des
Spritzstrahls fihren.

Bei Verwendung einer Waschmaschine, Luft-
kanal wahrend des gesamten Waschvorgangs
mit sauberer Druckluft beaufschlagen.
Sicherstellen, dass der Disenkopf wahrend der
Reinigung nach unten zeigt.

Lackierpistole nur fir die Dauer des Waschvor-
gangs in der Waschmaschine belassen.

Keine Ultraschallreinigungssysteme
verwenden, um Beschadigungen von Diisen
und Oberflachen zu vermeiden.

Erdung der Komponenten stets sicherstellen.



Restrisiken

Schwere Verletzungsgefahr durch Explosion

Die falsche Verwendung der Lackierpistole kann
zum Verlust des Explosionsschutzes fuhren. Dies
kann zu Explosionen mit schwerer Verletzungsge-
fahr bis hin zum Tod fihren.

=> Lackierpistole nicht in explosionsgefahrdete
Bereiche der Ex-Zone 0 bringen.

= Keine Lése- und Reinigungsmittel verwenden,
die auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen
basieren. Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kdnnen explosionsartig erfolgen.

= Bei Verwendung, Wartung und Reinigung in
Ex-Atmosphare stets Erdung sicherstellen.

= ATEX/IECEx-Kennzeichnung beachten:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Verletzungsgefahr durch giftige
Materialien und Substanzen

Das Einatmen des verarbeiteten Materials
(z. B. Lack, Losemitteldampf) kann zu Atembe-

Sicherheit

schwerden, Einschrankung der Fortpflanzungsfa-
higkeit, Erbgutveranderungen oder Krebs flihren.

= Geeigneten Atemschutz tragen.

= Fur ausreichend Beluftung sorgen.

= Geeigneten Zerstdubungsdruck einstellen.

=> Ausreichenden Abstand zwischen Lackier-
pistole und Werkstlck sicherstellen (Abstand
abhangig von Beschichtungsstoff).

Verletzungsgefahr durch
unerwarteten Druckluftaustritt und/
oder Austritt des Spritzmediums

=> Lackierpistole und Flielbecher vollstéandig
entleeren.
=> Spritzmedium sachgerecht entsorgen.

Verletzungsgefahr durch heiRe Oberflachen

Das Verarbeiten von heilten Materialien (>43 °C /

109.4 °F) kann zu Verbrennungen fihren.

=> Material mit Materialtemperatur >43 °C nicht
verarbeiten.

= Geeignete Schutzkleidung tragen.

13



Lieferumfang und Ersatzteilliste

Verletzungsgefahr durch Larm

Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein
Schalldruckpegel von 85 dB(A) Gberschritten
werden.

= Geeigneten Gehdrschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Das Materialanschlussgewinde der Lackierpistole
ist scharfkantig und kann bei allen Arbeiten daran
zu Schnittverletzungen fihren (z. B. Montage,
Demontage, Wartung, Reinigung).

= Geeignete Schutzhandschuhe tragen.

Gefahr des Eindringens von unter
Druck stehenden Flussigkeiten

Wird die Lackierpistole auf einen ungeschitzten
Koérper gerichtet und der Abzugsblgel betétigt,
besteht Verletzungsgefahr durch Injektion von
Flussigkeit.

= Montage, Demontage, Wartung, Reinigung und
Fehlersuche nur in drucklosem Zustand durch-
fuhren.

> Bei Injekton von Flussigkeit, sofort arztliche
Hilfe aufsuchen.

14

LIEFERUMFANG UND
ERSATZTEILLISTE

>

Lieferung nach dem Auspacken auf Schaden
und Vollstandigkeit prufen. Mangel umgehend
dem Handler melden.

Siehe Betriebsanleitung (Teil B).



TRANSPORT UND LAGERUNG

Lackierpistole trocken, sauber und frostfrei lagern.

Transport und Lagerung

INBETRIEBNAHME

\

Schwere Verletzungsgefahr
A durch Explosion.
= Nur I6semittelbestandige, antista-
tische, unbeschadigte, technisch
einwandfreie Druckluftschlauche

mit Dauerdruckfestigkeit von
mindestens 10 bar verwenden.

Voraussetzungen:

Druckluftanschluss 1/4“-Aufiengewinde oder
passender SATA-Anschlussnippel

Minimaler Druckluftvolumenstrom (Luftver-
brauch) und Druck (empfohlener Pistolenein-
gangsdruck), siehe Technische Daten

Saubere Druckluft, z. B. durch SATA-Filter
Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innen-
durchmesser

Erdung aller Komponenten

15



Reinigung

Pistoleneingangsdruck einstellen

= Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck
nicht erreicht, Druck am Druckluftnetz erhohen
(zu hoher Druck flhrt zu hohen Abzugskraften
und kann Fehler im Lackierergebnis verursa-
chen).

Materialdurchsatz einstellen
HINWEIS

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung
ist der Verschlei® an Farbdiise und Farbnadel
am geringsten. DUsengroRe in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit
wahlen.

Lackieren

= Spritzabstand einhalten, siehe Kapitel Techni-
sche Daten.

16

REINIGUNG

Schwere Verletzungsgefahr durch
é Druckluft.

= Lackierpistole nicht in explosions-
gefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0
bringen.

= Vor allen Wartungsarbeiten,
Lackierpistole vom Druckluftnetz
abkoppeln.

= Teile dullerst vorsichtig demon-
tieren und montieren.




ACHTUNG

Schaden an Lackierpistole durch
Reinigungmittel- und Lackriick-
stande in Luftkanal.

Bei Eintauchen der Lackierpistole in
Reinigungsmittel gelangen Reiniger
und ggf. Lackriickstande in den Luft-
kanal und setzen sich dort ab.

= Lackierpistole nicht in Reinigungs-
mittel eintauchen oder einlegen.

L = Luftkanal sauber halten. )

Die Lackierpistole kann handisch oder maschinell
gereinigt werden.

=>» Nach Arbeitsende, Disensatz ausbauen und
Lackierpisole handisch reinigen.

= Nach Materialwechsel, Zwischenreinigung
mit entsprechenden Waschmaschinen durch-
fuhren.

Wartung

WARTUNG

Schwere Verletzungsgefahr durch
A Druckluft.

= Lackierpistole nicht in explo-
sionsgefahrdete Bereiche der
Ex-Zone 0 bringen.

= Vor allen Wartungsarbeiten,
Lackierpistole vom Druckluftnetz
abkoppeln.

= Teile dul3erst vorsichtig demon-
tieren und montieren.
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Entsorgung

ENTSORGUNG

Vollstandig entleerte Lackierpistole als Wert-

stoff entsorgen. Um Schéaden fur die Umwelt zu
vermeiden, Reste des Spritzmediums getrennt
von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten.
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KUNDENDIENST

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstiitzung
erhalten Sie bei lnrem SATA-Handler.



BETRIEB UND BEDIENUNG
(TEIL B)

- Siehe Betriebsanleitung (Teil B) @DJ

Betrieb und Bedienung (Teil B)
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Technische Daten

TECHNISCHE DATEN

RP HVLP
Pistolenein- Operating range (Einsatz- 1 0,5 ... 2,4 bar /7 ... 35 psi 0,5..24bar/7..35psi
gangsdruck bereich)
Compliant - >2,0 bar (Duseninnendruck
>0,7 bar)
>29 psi (Duseninnendruck
>10 psi)
HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi
Compliant Lombardei/ - <2,5 bar (Diseninnendruck
Italien <1,0 bar)
<36 psi (Duseninnendruck
<15 psi)
Eingangsdruck max. 10 bar / 145 psi
Spritzabstand Operating range (Einsatz- . 10...21cm /3.9 ... 8.3"

bereich)

empfohlen

15..19¢cm/5.9..75"

Luftverbrauch bei 2,0 bar Pistoleneingangs-

druck

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Technische Daten

Max. Temperatur des Spritzmediums

50°C /122 °F

Gewicht

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (mit Transport- und Entladeschutz 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 oz)

Becher 0,6 | 529/1.83 0z

Mehrwegbecher 0,6 | 166 g/ 5.86 oz

Alu-Mehrwegbecher 1,0 |

200g/7.050z
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Fehlerbehebung

FEHLERBEHEBUNG

STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Unruhiger Spritzstrahl (Flattern/
Spucken) oder Luftblasen im
FlieRbecher

Farbdise nicht fest genug ange-
zogen

=>» Farbdlise nachziehen.

Beschadigte/verschlissene Farb-
disendichtung

= Farbdisendichtung tauschen.

Luftblasen im FlieRbecher

Luftdise lose

= Luftdise handfest fest-
schrauben.

Zwischenraum zwischen Luft-
dise und Farbduse (,Luftkreis®)
verschmutzt

=> Luftkreis reinigen, siehe
Kapitel Reinigung.

Diisensatz verschmutzt oder
beschadigt

= Ddisensatz reinigen, siehe
Kapitel Reinigung bzw.
Disensatz tauschen.

Luftblasen im FlieRbecher

Zu wenig Spritzmedium im Fliel3-
becher

=> Fliebecher nachflllen.

Farbnadeldichtung defekt

= Farbnadeldichtung tauschen.
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Fehlerbehebung

STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Spritzbild zu klein, schrag,
einseitig oder gespalten

Bohrungen der Luftdise mit Lack
belegt

>

LuftdUse reinigen.

Farbdisenspitze (Farbdisen- = Farbdisenspitze auf Bescha-
zapfchen) beschadigt digung prifen ggf. Disensatz
tauschen.
Rund-/Breitstrahl-Regulierung Regelventil verschmutzt = Rund-/Breitstrahl-Regulie-
nicht drehbar rung demontieren, gangbar
machen oder komplett
ersetzen.
Lackierpistole stellt Luft nicht ab  Luftkolbensitz verschmutzt oder | = Luftkolbensitz reinigen und/
Luftkolben verschlissen oder Luftkolben, Luftkolben-
packung tauschen.
Korrosion am Luftdisenge- * Reinigungsmittel (wassrig) = Pistolenkdrper austauschen
winde, Materialkanal (Becher- verbleibt zu lange in/an der lassen.
Anschluss) oder Lackierpistolen- Pistole
korper » Ungeeignete Reinigungsmittel
Spritzmedium tritt hinter der Farbnadeldichtung defekt oder = Farbnadeldichtung tauschen/
Farbnadeldichtung aus nicht vorhanden einbauen.
Farbnadel verschmutzt oder => Ddisensatz tauschen, ggf.

beschadigt

Farbnadeldichtung tauschen.
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Fehlerbehebung

STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Lackierpistole tropft an der Farb-
disenspitze (Farbdisenzapf-
chen)

Fremdkorper zwischen Farbna-
delspitze und Farbduse

= Farbdise und Farbnadel
reinigen.

Dusensatz beschéadigt

= Disensatz ersetzen.

Farbnadeldichtung verschmutzt

=>» Farbnadeldichtung reinigen
oder tauschen.
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VERWENDETE SYMBOLE

Warnung vor Gefahr, die zum Tod oder
A zu schweren Verletzungen flihren kann

Spezielles Explosionsschutzkennzei-
@ chen

Q Komponente halten/fixieren

( % Zweimal tippen

“m | Material fachgerecht entsorgen

Verwendete Symbole

=\ . .
[ die | HOrbares Einrasten

=/

\ Maschinelle Reinigung mit entspre-
') chender Waschmaschine

% Handische Reinigung mit geeignetem
\\ Werkzeug

a Reinigung mit fusselfreiem Tuch und
& geeignetem Reinigungsmittel

E SATA-Hochleistungsfett

.

. Sechskantschliissel

‘ Torx-Schraubendreher

:‘ \=7 Ersatzteil

: @ Neue Komponente

/" SATA-Multi-Tool
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Verwendete Symbole

Sicherheitsschuhe (antistatisch)

Gehorschutz

/ Sechskantschlissel EDJ Siehe Teil A: Betriebsanleitung

/ Inbusschlissel [B:DJ Siehe Teil B: Betriebsanleitung

( Inbusschliissel mit Kugelkopf [D s:)irweitBeetriebsanleitung der Geratekom-
‘:(i)\ Inbusschlussel M Siehe Kapitel Reinigung und Wartung
Atemschutz

Augenschutz

@ Schutzhandschuhe

ﬂ Schutzkleidung

O

®
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EG KONFORMITATSERKLARUNG
Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:
E.lqE
el
(=]

www.sata.com/downloads

EG Konformitatserklarung
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YBop

yBO[A

OTHOCHO Tasn nHgpopmauma 3a
notpebutens

LianaTta npegoctaBeHa nHdopmauma 3a notpedu-
Ternsd e vyacTt oT npoAykra:

= [lpoyeTeTe BHMMATENHO LAnaTta nHgop-
Mauums 3a noTpebutens, npeamn Aa BbBegeTe B
ekcnnoatauus u fa nsnonseare Npoaykra.

= [lpenaBsanTe uanaTa nHdopmaumd 3a noTpe-
6uTens Ha Bceku cnegpall, oneparTop Ha
npoAaykTa.

YpeawsT MOXe Aa ce n3nonssa camo OT KBanudpu-

LMpaH nepcoHarn, KoOWTo uma CboTBETHaTa KBanu-

pukaymsa B obnactta Ha 60siAMCBaHETO U KOMTO €

npoyen n pasbpan 4ONycTosILLMTE MHCTPYKLUK 3a

6e3onacHoCT.

MHdopmaums OTHOCHO MOHTa)xa MoXxe 4a Hame-
puTe B NpeAoCTaBeHOTO PbKOBOACTBO 3a MOHTaX
(4acT B). PbKkoBOACTBOTO 3@ MOHTax € HeyTpanHo
No OTHOLLEHME Ha e3uKa.

30

I'Ipmno>1<v|M|/| OOKYMEHTU

PbkoBoacTBO 3a MOHTax (4acT B)



BE3OIMACHOCT

LlenecvobpasHa ynotpeba

MucToneTsT 3a NaknpaHe e npefHasHayveH

3a HaHacsaHe Ha 6ou 1 nakoBe, KakTo 1 Apyru
nogxoasm, TeYHn cpeam (cpeau 3a BNpbCKBaHe)
upes3 Bb34yX NnoA HandaraHe Bbpxy noaxogsiim
3a uenta obektun. Becaka gpyra ynotpeba He e B
CbOTBETCTBME C NpeaHa3Ha4YeHNEeTO.
MnucToneTsT 3a NaknpaHe e npegHa3Ha4veH 3a
n3nonseaHe camo oT KBanuduumpaH nepcoHann.
MouncTBaHeTO M NoggpbXKKaTa MOXe Aa ce
U3BBbPLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH nepcoHarn.
[MucToneTsT 3a NaknpaHe e paspeLleH 3a
ynotpeba/cbxpaHeHne BbB B3pmBoonacHu (Ex)
30HM 11 2.

= MoHTupanTe 1 BbBEXAalnTe B ekcnnoarauus
nucToneTa 3a NlakupaHe caMo B CbOTBETCTBME
C PbKOBOACTBOTO 3a MOHTax (4acT B).

= M3non3earite camo OpUrMHanHu NnpuHagnex-
HOCTM 1 pe3epBHU YacTu.

BesonacHocT

MpeaBuanma HenpasunHa ynotpeba

+ [ucToneTsbT 3a NakMpaHe He e NpeaHasHayYeH
3a u3nonasaHe oT Aeua u TpsbBa ga ce cbxpa-
HsiBa Ha MecTa, HeJOCTbMNHM 3a Aeua.

* He e paspelleHo ga ce uspbpuBar npeobpa-
3yBaHuNs n moamndmrkaumm Ha nuctoneTa 3a
nakupaxe.

* He HacouBaliTe nucToneTa 3a nakupaHe KbM
XuUBU CcbllecTBa.

* He BHacsiTe nucToneTa 3a 6oagncBaHe BbB
B3puBoonacHa 3oHa Ex-Zone 0.

* He nsnonsearite pasTBOPUTENN Y NOYMNCTBALLM
npenapaTy Ha ocHoBaTa Ha XaroreHvpaHm
Bbrnesogopoau.

* He usnonseavite cpeau 3a BNpbCKaHe, CbAabpP-
Xalin KncenuHmn, oCHoBU nnu OEeH3VH.

* He usnonsearite nMcToneTa 3a nakvpaHe B
6nM30CT 40 U3TOYHULM Ha 3anansaHe (Hanp.
OTKPWT NNambK, 3ananeHun uurapm).

* He usnonsearite nMcToneTa 3a nakvpaHe B
6nM30CT 0 ENEKTPUYECKM CHOPBKEHNUS, KOUTO
He ca 3alMTEeHM OT EKCNIO3KS.

* He n3nonseaiTe nucToneTa 3a nakvpaHe, ako
cnocobHocTTa Bu 3a pearnpaHe e HamaneHa,
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BesonacHocT

Hanp. noj Bb34EeNCTBMETO HA HAPKOTULN,
ankoxon nnun nexKkapcrtBea.

O6ww ykasaHuns 3a 6e3onacHocT

=> [Npu n3non3BaHeTo, NOYUCTBAHETO U TEXHUYE-
ckoTo obcnyxBaHe Ha NUCToneTa 3a nakvpaHe
HoceTe noaxoasiwm MMYHN NpeanasHn cpea-
cTBa:
« CpencTBo 3a 3awMTa Ha guxaTenHuTe

nbTULLA U oYnTe

« lMpeanasHu pbkasmum
* 3awmTHo 0bnekno
* 3awmnTHu obyBKM
« CpefacTBo 3a 3awmTa Ha cnyxa

= CnasBaliTe MecTHUTe pasnopeabu 3a 6e30-
nacHOCT, NpeaoTBpaTsaBaHe Ha 3M0MNonyKK,
oxpaHa Ha Tpyaa 1 3alMTa Ha oKonHaTa
cpeaa.

YkasaHus 3a 6€30nacHOCT Npu MOHTaX U
ekcnnoarauus

= BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha nucToneTa 3a
nakupaHe camo Heob6xo4MMOTO 3a paboTHUSA
npouec KonM4ecTBo pasTBopuTenu, 6ou, nak

32

Unun Apyru onacHn meamu. B kpas Ha paboTHua
[OEH 1 3aHeceTe B ONpeaeneHnTe nomeLLeHns
3a CbXpaHeHue.

lMpoBepsiBaliTe NMcTONETa 3a NakMpaHe 3a
noBpeau 1 OKOMMMEKTOBAHOCT Npeaun BCcska
ynoTtpeba. He nsnonssante nuctonera 3a
nakupaHe npv nospena unv nurnceaLyy 4yacTu.
AKO MMCTOMETHT 3a NaknpaHe ce NOBpeaw,
BeJHara ro u3Befere OT ekcnnoarauus u ro
paskadeTe OT MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX.
Manonsearite camo yCTOMYMBU HA pa3TBO-
pUTENKW, aHTUCTaTUYHK, 34paBU, TEXHNYECKN
N3npaBHM MapKy4yu 3a BUCOKO HansiraHe c
AKOCT NpU NPOABIMKUTENHO HaTOBapBaHe Ha
HansaraHe ot noHe 10 bar.

YBepeTe ce, 4ye Bubpayuute, NOpoAeHN OT
N3Mon3BaHeTo Ha ypeaa, He NpuynHaBeaT
noespeaun Ha nepudepHn yCTPONCTBa.

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye NMCTONETHT 3a
nakupaHe n 6osaMcBaHNAT 06eKT ca 3a3eMeHun
no Bpeme Ha paborTa.



YkasaHusi 3a 6e3onacHocCT npu
noyncTBaHe mn
TEXHUYeCKo obcnyxBaHe

= KoraTto nanonssarte mallunHa 3a U3aMnBaHe,
n3nonsBarite caMmo MalluHW 3a N3MMBaHe,
npenopbyaHu ot SATA.

=> [peaun BcAkakBm paboTu MO TEXHNYECKO
obcnyxBaHe 1 NOYMCTBAHE U3KNoYBanTe
nucToneTa 3a nakupaHe oT Mpexara 3a
CrbCTEH Bb3ayX.

= OcurypsBaiTe pegoBHO oby4eHune Ha
nepcoHana no TexHn4ecko obcnyxeaHe n
noaapbxKKa.

= M3nonseaiTe HeyTpaneH npenapar 3a
nouyncteaHe (pH cTonHocT oT 6 0 8).

= He nsnonsearite KUCENWHW, NTYTN, OCHOBW,
6anuBalyu cpeacTea, HEMOAXOAALWM pere-
HepaTtu Unu Apyryu arpecmMBHM NOYMCTBALLM
cpeacTea.

= He notangiite nucToneTa 3a nakvpaHe B
noymcTealy npenapar. BbB Bb3aywHUTE
KaHanu He TpAbBa ga nonaga noyncTeaLy,
npenapar.

BesonacHocT

MouncTBariTe 0OTBOPUTE CaMO C YETKM 3a
noyncteaHe SATA Unu ¢ Urnn 3a NoYncTBaHe
Ha ato3un SATA. Vanon3BaHeTo Ha apyru
MHCTPYMEHTU MOXe [a LOoBeAe 40 NOBPexX-
JaHe v BrollaBaHe Haka4yecTBOTO Ha CTpyATa
Ha NpbCKaHe.

KoraTo nsnonssarte MallvHa 3a nammBaHe,
ocurypsiBaiite HansiraHe ¢ YNCT CrbCTEH
Bb34yX BbB Bb3AYLUHWS KaHan Nno BpeMe Ha
Lenus npoLec Ha M3MMBaHe.

Mo Bpeme Ha NOYMCTBAHETO Ce YBEPETE, Ye
rnaBaTta Ha [lo3aTta e HacoyeHa HaJony.
OcTaBsiiTe NUCTONETa 3a NaknpaHe B
MallMHaTa 3a u3MMBaHe caMo AoKaTo Tpae
NpoLECHT HA U3MUBAHE.

He n3nonsBaiTe cuctemu 3a ynTpasByKOBO
noyncTBaHe, 3a ja He NOBPeanTe A3nNTe 1
NOBBLPXHOCTUTE.

BuHaru ce yBepsiBainTe, Ye KOMNOHEHTUTE ca
3a3eMeHu.
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BesonacHocT

OcTaTbyHU puckoBe

Cepuro3eH pucK OT HapaHsiBaHe
B pesynTaT Ha eKcnnosus

HenpaBunHaTa ynoTpeba Ha nucToneTa 3a naku-
paHe MoXe Aa goBede Ao 3ary6a Ha 3awuTaTa oT
ekcnnosun. ToBa MoXe Aa AoBede A0 eKCnnosus
CbC CEPUO3EH PUCK OT HapaHsBaHe 1N Jopu
CMBPT.

= He BHacsiiTe nucToneTta 3a 6osaMcBaHe BbB
B3puBoonacHa 3oHa Ex-Zone 0.

= He nsnonsBarite pa3TBOPUTENN U NOYNCTBALLN
npenapaTy Ha OCHOBaTa Ha XanoreHmpaHu
BbrneBogopoan. Bb3HMKBaLWNTE XUMUYHN
peakyum moxe ga 6baaTt ekCnio3vBHU.

= BwHaru ocurypsiBaiite 3asemMsiBaHe, koraTo
nanonaeaTte, nogabpXkarte U nodyncTeaTe B
noTeHUnanHo B3pMBoonacHa cpeaa.

= CnasBalite o603HayeHneto no ATEX/IECEXx:

@ 12GExhl1IBT4 Gb
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OnacHocT oT HapaHABaHe B pe3ynTaT Ha
TOKCUYHM MaTepuann n eellectBsa

BovweaHeTo Ha obpaboTeHnsa matepuan (Hanp.
609, napy OT pa3TBOpPUTENN) MOXe Aa AoBeae A0
auxartenHu npobnemu, HapyLeHa nnogoBUTOCT,
reHeTUYHM NPOMEHMN UMK paK.

= HoceTte nogxoasuo cpeacTBo 3a guxaTenHa
3awuTa.

OcurypeTe fgocTtaTbyHa BeHTUNaums.
HacTtponTe nogxoasLwo HansaraHe Ha nynesepu-
3MpaHe.

OcurypeTe fOCTaTbYHO pa3CcToOsIHNE MEXAY
nucToneTa 3a NakupaHe v getanna (pascros-
HMeTO 3aBUCK OT MaTeprana Ha NOKPUTMETO).

ooy

OnacHocT oT HapaHABaHe BClieacTBue
Ha Heo4YakBaHO N3NyCKaHe Ha Bb3ayX n/
nnn n3tTn4aHe Ha BnpbCKkBaHaTa cpena

= V3npasHeTe HambIIHO NUCTONETA 3a NakupaHe
n pesepBoapa.
= V3xBbpreTe NpaBUHO BNpbCKBaHaTa cpeaa.



OnacHocT oT HapaHABaHe B pe3yntart
Ha ropeLin noBbpXHOCTU

O6paboTkaTta Ha ropeLuy maTtepuanm

(>43°C/109,4°F) moxe Aa goBeae A0 M3rapsiHus.

= He obpaboTBarite maTtepuan ¢ Temneparypa
Ha maTepmana >43 °C.

= HoceTe nogxoasulo 3awmTHO obnekno.

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe B pe3ynTaT Ha LWyM
[Mpu n3non3esaHe Ha NMcToNeTa 3a NaknpaHe Moxe
na 6bae NpeBMWwEeHO HUBO Ha wyma oT 85 dB(A).

= HoceTe nogxoasulo cpeacTBo 3a 3alimMTa Ha
cnyxa.

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe nopaau ocTpu pbboBe

PesbaTta 3a cBbp3BaHe Ha MaTepuana Ha N1cTo-
neTa 3a nakvpaHe e c ocTpu pbboBe 1 Moxe fa
[oBefie [0 NOpA3BaHMsA MO BPEME Ha BCSKaKBM
paboTun no Hesa (Hanp. crnobsiBaHe, pa3rnobs-
BaHe, TeEXHUYecKko obcnyxBaHe, NOYMCTBaHe).

= Hocete noaxoaswm npeanasHy pbKaBuLm.

BesonacHocT

OnacHocT oT NPOHUKBaAHE Ha
TEe4YHOCTU NoAd HanAraHe

AKO NUCTONeTHT 3a NnaknpaHe € HaCo4YeH KbM
Hes3alWMTEeHO TAMNO U NpeAnasnTenaT Ha cnycbka
Obae ocBoboeH, CbLLECTBYBaA OMACHOCT OT Hapa-
HABaHe B pe3ynTtaT Ha BNpbCKBAaHe Ha TEYHOCT.

= VsBbpliBanTe crnobssaHeTo, pasrnobsea-
HEeTO, TEXHNYEeCKOTO chnymsaHe, no4yncTea-
HEeTO U OTCTpaHABaHETO Ha HEN3NPaBHOCTU
caMo B CbCTosiHWE 6e3 HanaraHe.

=> [pun BNpbCKBaHe Ha TEYHOCT NOTbpPCETE He3a-
6aBHO MeauLMHCKa NOMOLL,.

35



O6xBaT Ha focTaBkaTa U CMUCHK C Pe3ePBHU YacTy

OBXBAT HA OOCTABKATA A TPAHCIMOPT N CbXPAHEHVE
CMNNCBbK C PESEPBHN HACTU

CbxpaHsiBanTe NUCTONETA 3a NaknpaHe Ha CyXo,

> lMpoBepeTe fOCTaBKATA 33 NOBPEAM 1 OKOM- YUCTO M 3aLLMTEHO OT 3aMpb3BaHEe MSCTO.
NNeKToBaHOCT cnep pasonakosaHe. Hesa-
6aBHO cbOOLLETE HEAOCTATBLUUTE HA THPro-
Beua.
= BwxTe pbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoaraums (4act
B).
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[MyckaHe B ekcnnoartayus

I—IyCKAHE B EKCI_U-IOATAHMH ° Mapqu 3a Cr'bCTEH Bb3AYX C BbTPELUEH

OnameTbp Har-manko 9 mm
+ 3asemsiBaHe Ha BCUYKM KOMMOHEHTU

MPEAYNPEXAEHNE Perym/lpaHe Ha BXOAALWOTO HandraHe Ha

Cepuro3seH puck oT HapaHaBaHe B nucroneta
A pe3ynTaTt Ha ekcnnosus. = AKo He 6bJe JoCTUIrHaTo HeobxoaMMoTO
= V3non3sante camo yCTOlZ‘-IMBM BXOOHO HandraHe Ha nucToneTa, Tpﬂ6Ba Aa
Ha pa3TBOPUTENU, aHTUCTATUYHN, Cce NoBULLIN HanAaAraHeTo B MpeXaTa 3a Cr'bCTEH
34paBu, TEXHUYECKM U3NPaBHU Bb3ayX (TB'bp/J,e BWUCOKOTO HandraHe soan oo
MapKy4u 3a BUCOKO HansiraHe ronemMun nycKkosu cuim n Moxe ga nosene o
C SIKOCT NP NPOABIKUTENHO ,U,e(beKTVl B pe3ynTtaTta oT GOHHMCBaHeTO).
HaTOBapBaHe Ha HandraHe oT NoHe -
. 10 bar. ) HacTpoiika Ha pa3xoga Ha MaTepuana
YKA3SAHVE
[NpeanocTtaBku:

Mpy HaNbJIHO OTBOPEHO YCTPOWCTBO 3a Perynu-
paHe Ha KONMMYeCcTBOTO Ha MaTepuana U3Hoc-
BaHeTOo Ha Ato3aTa 3a 605 1 urnata 3a 6os e
Hai-manko.Pasvep Ha atosarta B 3aBUCUMOCT
OT BNpbCKBaHaTa cpefa v paboTHaTa CKOPOCT.

* V3Bopg 3a cBbp3BaHe Ha CrbCTEHMS Bb3OyX
¢ 1/4" BbHLWHa pe3ba unu noaxoasiy SATA
CBbp3Ball, HUNen

* MuvHumaneH gebuT Ha CrbCTEHMS Bb3OYX
(pasxop Ha Bb3ayXx) 1 HansaraHe (Npenopbyun-
TEHO BXOAHO HamnsiraHe Ha NMcToneTa), BX.
,TEXHUYECKN gaHHN"

* YucTt crbcTeH Bb3AyXx, Hanp. ¢ puntbp SATA
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[NouncreaHe

Takvparie MOYMCTBAHE

= CnasBainTe pa3CTOSAHMETO 3a NpbCKaHe, BX.
MPEOYNPEXOEHNE

rnaea ,[exHU4YeCcKn gaHHn".
Cepuno3seH puck oT HapaHsaBaHe B
pesynTaT Ha CrbCTEH Bb3AYX.

=>» He BHacanTe nuctoneTta 3a
0osiancBaHe BLB B3pMBOOMNacHa
30Ha Ex-Zone 0.

= [peaun Bcsikakeu paboTtu no
nogAapbXKkaTa usknoyeTe NUcTo-
rneTa 3a nakupaHe oT Mpexara 3a
CrbCTEH Bb3ayX.

=> PasrnobsiBainTte u crnobsisalite
YyacTUTe U3KNIYNTENHO BHUMaA-
TenHo.
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BHUMAHWE

\.

I'Iospe,qa Ha nNucToneTa 3a NnakmpaHe
nopagu octartbuM OT NoYMUcTBall npe-
napat u 0605 BbB Bb3AYyLUHUA KaHan.

KoraTo nuctoneTsT 3a NakupaHe e
NnoTOoMNeH B NoYNcTBaLLY, npenapar,
noYncTBalMAT npenapart n eBeHTyarn-
HUTe oCTaTbuUun OT 6os nonagaTt BbB
Bb3AYyLIHUA KaHan n ce ytadasaTt Tam.

= He notansaiTe u He nocTta-
BSViTE NUCTONETAa 3a NaknupaHe B
noymucTBall npenapar.

= [llogabpxarite Bb3OyLWHUA KaHan
UYUCT.

[MncToneTsT 3a NakmMpaHe MoXe da ce no4YnucTea
PBYHO UM MaLLUMHHO.

= B kpasi Ha paboTaTa AeMOHTUpanTe KOMMNekTa
01031 M MoYUCTETE PBYHO NUCTONETA 3a Naku-

= Cnep cMmsiHa Ha MaTtepuana n3ebpLieTe

MeXONHHO No4YncTBaHe Cc noaxoaAwmn MmallnHn
3a usMmBaHe.

Mopapbxka

NnoaaPBXKA

NPEOYMNPEXOEHNE

Cepuno3seH puck OT HapaHsBaHe B
pesynTart Ha CrbCTEH Bb3AyX.

=>» He BHacanTe nuctoneTa 3a
6osiaMcBaHe BbB B3pMBOOMnacHa
30Ha Ex-Zone 0.

= [lpeau Bcskaksu paboTu no
nogapbXxkaTa Uskno4yeTe nnucTo-
neta 3a nakupaHe oT MpexaTa
3a Cr'bCTEH Bb3OyX.

=> PasrnobsBaiTe u crnobsisalite
YyacTUTe U3KNIYNTENHO BHUMA-
TenHo.
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M3xBbpnsiHe

N3XBBPITAHE

MN3xBbprieTe HaNbIIHO U3NpasHeHus nucToneT

3a nakupaHe Kato peuuknupyem matepuan. 3a
[a nsberHeTe yBpexaaHe Ha oKonHaTa cpeja,
N3XBbPATE OCTaTbLNUTE OT BNpbCKBaHaTa
cpefa oTaenHo oT nucTorneTa 3a nakvpaHe. Cnas-
BaiiTe MecTHUTe pasnopeadu.
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CEPBIS

MpuHaanexHoCcTn, pe3epBHM YacTu U TEXHUYECKa
nogapbXKa MOXe Aa nonydnTe OT CBOA OUNTbP Ha
SATA.



EKCTOATALIVS! 1 OBCITY>KBAHE
(YACT B)

= BuxTe pbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus (4act

B)
Gl

Ekcnnoatauus n o6enyxeaHe (Yact B)
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TexHu4eckn gaHHn

TEXHUYECKW OAHHA

RP

HVLP

BxogHo Hans-
raHe Ha nucTo-
neta

PaboTteH ananasoH

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (BbTpewHo Hans-
raHe Ha atosarta >0,7 bar)
>29 psi (BbTPELIHO Hans-
raHe Ha gtosata >10 psi)

HVLP - makc. 2,0 bar / 29 psi

CboTBeTCTBALLO - <2,5 bar (bapa BbTpeLLHO

Ha U3nckBaHUsTa HansraHe Ha gtsaTta

Nombapawns/NTanns <1,0 bar)

<36 psi (BbTpeLWHO Hang-
raHe Ha gtosarta <15 psi)

Makc. BXogHO HansiraHe

10 bar / 145 psi

Pa3scTtosHmne Ha
npbCcKaHe

PaboTteH gnanasoH

10..21cm/3.9...8.3"

npenopbyaHo

15..19cm/5.9..75"

Pasxop Ha Bb3ayx npu 2,0 6apa HansiraHe
Ha BXoJa Ha nuctoneta

325 Nl/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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TexHM4Yeckn aaHHU

MaKcumarnHa TemnepaTypa Ha BnpbCckBa-

HaTa cpeaa

50°C /122 °F

Terno

jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 0oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 oz

adam X

219/0.74 oz

adam X pro

32 g (cbC 3awuTaTa 3a TpaHCNoOpTMpaHe u paspexaaHe
36 g) / 1.13 oz (with transport and discharge protector
1.27 0z)

PesepBoap 0,6 |

529/1.83 0z

Pe3epBoap 3a mHoOro-
kpaTHa ynoTtpeba 0,6 |

166 g / 5.86 oz

AnymuHuneB pesep-
BOap 3a MHOrokpartHa
ynotpeba 1,0 |

200g/7.050z
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OTcTpaHsiBaHe Ha HEM3NPaBHOCTH

OTCTPAHABAHE HA
HEWSIMNMPABHOCTU

NMOBPEOA

MNPUYNHA

OTCTPAHABAHE

HepaBHOMepHa cTpys (Npekbe-
BaHe/U3nun3aHe Ha NPeceKysnku)
U1 Bb3AYLUHM Mexyp4yeTa B
pesepBoapa

[io3aTa 3a 604 He e 3aTerHarta
AOCTaTb4HO

=> [losaTterHete Aw3aTa 3a 60s.

[NoBpeaeHo/M3HOCEHO ynnbT-
HeHue Ha a3aTa 3a 6os

= CwmeHeTe ynnbTHEHUEeTo Ha
aro3aTa 3a 6os.

Bb3aywHu mexypyeTa B pesep-
BOapa

PasxnabeHa Bb3ayLlwHa Alo3a

=>» 3aTerHeTe Ha pbKa Bb3ayLU-
HaTa fto3a.

[MpocTpaHCcTBOTO Mexay
Bb34yLUHaTa Al3a 1 Agto3aTa
3a 604 (,Bb3AYyLUEH Kpbr) e
3aMbpceHo

=> [MouncTeTe Bb3AYLIHNS KPbT,
BX. rmaea ,louncreane’.

KomnnekT A103n 3aMbpCceH uim
noBpefeH

= [loyncTteTe KOMNMeKTa A3un,
BX. rnasa ,[loyncTeaHe”, unu
CMeHeTe KoMMneKkTa At3n.
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OTcTpaHaBaHe Ha HEM3NPaBHOCTYH

MOBPEOA

MPUYNHA

OTCTPAHABAHE

Bb3aywHu MexypyeTa B pesep-
Boapa

HenocTtatbyHo cpefa 3a BNpbC-
KBaHe B pesepBoapa

= [onbrHeTe pesepBoapa.

YNNbTHEHNETO Ha urnaTa 3a
6oaTa gedeKkTHO

= CMeHeTe yniTbTHEHMETO Ha
urnaTta 3a 6os.

CprﬂTa € npeKkaneHo Mmarika,
HaKIoHeHa, eAHOCTpPpaHHa nnu
ce pasgensa

OTBOpVITe Ha Bb3gylHaTa Aar3a
Ca 3anylweHn Cc nak

= [llouncTteTe Bb3AyLHaATa
arosa.

BbpxbT Ha Ato3aTa 3a 601 (ueB
Ha gto3aTa 3a 605) e noBpegeH

= [lpoBepeTe Bbpxa Ha Al3arta
3a 605 3a noBpeaa, EBEHT.
CMeHeTe KoOMMNnekTa Al3un.

YCTpOWCTBOTO 3a perynmpaHe
Ha Kpbrra/nnocka CTpys He ce
BbPTU

3ambpceH perynupady knanaH

= [leMOHTMpanTe ycTpon-
CTBOTO 3a perynupaHe
Ha Kpbrrna/nnocka cTpys,
pasaBuXeTe ro Unn ro
CMeHeTe B KOMMMEKT.

MncToneTsbT 3a NakupaHe He
U3Knto4YBa Bb3ayxa

He3noTo Ha GyTanoTo 3a Hang-
raHe Ha Bb3JyXxa € 3aMbpCEHO
unun ByTanoTo e N3HOCEHO

= [MoyncteTe ocHoBaTa Ha
OyTanoTo 3a Bb3ayxa u/mnm
camoTo byTano, cmeHeTe
ynnbTHEHNsTa Ha GyTanoTo.
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OTcTpaHsiBaHe Ha HEM3NPaBHOCTH

NMOBPEOA

NMPUYNHA

OTCTPAHABAHE

Koposus Ha pesbaTa Ha
Bb3dyluHaTa [to3a, kaHana 3a
maTtepuan (Bpb3ka ¢ pesep-
BOapa) unu Kopryca Ha nuicTo-
neTa 3a nakupaHe

* [MouncTeawuaAT npenapaTt
(BoneH) ocTaBa TBbpAE ABMTO
B/no nuctoneTa

* Henopxopgsuw, nouncTealy,
npenapar

= CMeHeTe Koprnyca Ha NUCTo-
neta.

BnpbckBaHaTta cpega nstuya
3aj yNnbTHEHMETO Ha urnara
3a 6os

YnnbTHEHNEeTO Ha urnata 3a 6os
nedeKkTHO unu nuncea

= CwmeHeTe/nocTaBeTe ynibT-
HeHueTo Ha urnara 3a 6os.

Mrnarta 3a 60s 3aMbpceHa nnun
noBpeneHa

= CMeHeTe KoMMneKkTa 403,
€BEeHTyaslHO CMeHeTe yMbT-
HeHMeTo Ha urnata 3a 6os.

MucToneTsT 3a naknpaHe kane
OT Bbpxa Ha Ato3aTa 3a 6os (ueB
Ha ato3aTa 3a 605)

Yyxaun Tena mexay Bbpxa Ha
urnaTa 3a 6os 1 gro3ata 3a 6os

= [llouyncTeTe Ato3arta 3a 608 u
urnaTa 3a 60os.

KomnnekTsT Ao3m € noBpeaeH

= CmMsHa Ha KoMmnnekTa al3un.

3aMbpCeHO yNnnbTHEHUE Ha
urnarta 3a 6os

= [llouyncrteTe unn cmeHete
YNNBTHEHNETO Ha urnaTa 3a
oos.
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i3anonasaHu cMmBonn

N3MOJN3BAHN CMBOJIN

) Hysalwo ce wpaksaHe

. MawmHHO noYncTBaHe ¢ noagxoasiia
' MalluHa 3a usmmBaHe

MpegynpexaeHne 3a onacHoOCT, KOATO
MOXe fa aosene A0 CMbpT Ui cepiu-

O3HW HapaHAaBaHus %\ PbyYHO noyncTBaHe ¢ Noaxoasll

CneuuanHo eTukeTMpaHe 3a 3awuTa ot ‘\\ \' UHCTPYMEHT
@ eKcno3aus

MouncTearite ¢ kbpna 6e3 BNacuHKu u
NoAXOASLL noYncTBaLL npenapaT

=

AN

E ) pec 3a BUCOKO HaToBapBaHe SATA
Sy

. ) LecTocTeHeH Kioy
(@) MposepeTe !
\_/
L ) OTBepTka TMN Torx
Q‘ BappbxTe/duKcupanTe KOMNOHeEHTa

| PesepBHa yacT

%‘ JlokocHeTe ABa NbTy
X

\2

o | HoB KOMMOHEHT

( m | N3xBbpnanTte maTepmana npaBuiHoO

MynTudyHKUMOHaANEH NHCTPYMEHT
SATA
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M3nonasaHu cumBonun

/ LLlecTocTeHeH kntoy

/ LlecTorpameH kntou

LLlecTorpameH knto4 cbe chepuryHa
rnaea

\/O\ LLlecTorpameH kntoy

CpepncTBo 3a guxartenHa sawumra
CpepncTBo 3a 3aWuta Ha ounte
MpepnasHu pbkaBmLm

3awmTHO obnekno

3awmTHM 006YBKM (QHTUCTATUYHN)

Cpe,D,CTBO 3a 3alnTa Ha cnyxa

, ©09S@

8

[K\DJ BwxTe yacT A: YnbTBaHe 3a paboTta

[B:DJ BwxTe yacT B: YnbTBaHe 3a pabota

BuxTe pbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoa-
®/J Tauna Ha KOMNOHEeHTa Ha ypeaa

N BwmxTte rnaea ,[loyncTtBaHe 1 TeXHU-
A J yecko obcrnyxBaHe"



EO-OEKNAPALNA 3A
CbOTBETCTBUE

BanupgHarta B MOMeHTa AeKnapauua 3a CboTBeTCTBME MO-
XeTe Aa HamepuTe Ha:

OFEAD
_.-!ue

www.sata.comldownloads

EO-geknapauus 3a CboTBETCTBUE
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BEARSH
RP HVLP
B AOEN ARESETE 0.5..2.4 bar/7..35psi 0.5..2.4 bar/7 ..35 psi
IRE - > 2.0 bar (BEHXE >
0.7 bar)
> 29 psi (HEEAE >
10 psi)
HVLP - B K 2.0 bar / 29 psi
Lombardei/ltalien &M - <2.5 bar (¥ E S
<1.0 bar)
< 36 psi( BEEHNE <
15 psi)
BAAAED 10 B2/ 145 psi
L79=3iic8: AR ESEER 10 ..21¢cm/3,9...8.3"
#E 15..19¢cm/5,9 ..7.5"

ZEEFER | 2.0 bar RIS E S

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm

BURFHY R SR E

50°C /122 °F
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jet X Basic 460g/16.23 oz
jet X Digital ready 457 g/ 1612 oz
jet X Digital 4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 329 (EEMMHZERY 36 g) /1.13 oz (with transport
and discharge protector 1.27 0z)

0.6 | #63% 529/1.83 0z

0.6 | ZIXEFRTE 166 g/ 5.86 oz

AIE AEFIRE 1.0 # 200g/7.050z
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Indledning

INDLEDNING

Om denne brugsanvisning

Alle medfglgende brugsanvisninger er en integreret
del af produktet:

=> Lees alle brugsanvisninger grundigt far
produktet tages i brug.

= Alle brugsanvisninger skal overdrages til enhver
senere ejer.

Trykmaleren ma kun bruges af faguddannet perso-

nale, der har de relevante kvalifikationer inden

for malerfaget, og som har leest og forstaet de

felgende sikkerhedsanvisninger.

Se den medfglgende monteringsvejledning (del B)

for oplysninger om montering. Monteringsvejled-
ningen er sprogneutral.

Galdende dokumenter
* Monteringsvejledning (del B)
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SIKKERHED

Korrekt anvendelse

Sprgjtepistolen er beregnet til pafgring af farver,
lakker samt andre egnede flydende medier (sprgj-
temedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.
Enhver anden brug er ikke i overensstemmelse
med det tilsigtede formal.

Sprajtepistolen ma kun bruges af kvalificeret
personale. Renggring og vedligeholdelse ma kun
udfgres af kvalificeret personale.

Sprgijtepistolen er godkendt til brug/opbevaring i
eksplosive atmosfaerer i Ex-zone 1 og 2.

= Sprejtepistolen ma kun installeres og idrift-
saettes som beskrevet i monteringsvejledningen
(del B).

=> Brug kun originalt tilbehgr og reservedele.

Forkert brug, som med rimelighed kan
forudses

» Sprgjtepistolen er ikke beregnet til brug af bgrn
og skal opbevares utilgeengeligt for barn.



Ombygninger og a&endringer af sprajtepistolen er
ikke tilladt.

Ret aldrig sprajtepistolen mod levende veesener.
Sprejtepistolen ma ikke bruges i eksplosionsfar-
lige omrader i Ex-zone O.

Brug ikke oplgsningsmidler og rengaringsmidler
baseret pa halogenerede kulbrinter.

Brug ikke syre-, lud- eller benzinholdige sprajte-
medier.

Brug ikke sprgjtepistolen i naerheden af antaen-
delseskilder (f.eks. aben ild, teendte cigaretter).
Sprojtepistolen ma aldrig bruges i et omrade
med ikke-eksplosionsbeskyttet, elektrisk udstyr.
Brug ikke sprgjtepistolen, hvis reaktionsevnen er
nedsat, f. eks. som fglge af pavirkning af narko-
tika, alkohol eller medicin.

Generelle sikkerhedshenvisninger
=>» Brug passende personlige veernemidler ved

brug, rengering og vedligeholdelse af trykma-
leren:

+ Andedraetsvaern og gjenveern

+ Beskyttelseshandsker

+ Beskyttelsestgj

+ Sikkerhedssko

Sikkerhed

* Hareveaern

= De lokale forskrifter vedrgrende sikkerhed,
ulykkesforebyggelse, arbejdsbeskyttelse og
miljgbeskyttelse skal overholdes.

Sikkerhedsanvisninger til montering

og drift

=> Bring kun de til arbejdet ngdvendige maengder
af oplgsningsmidler, farve, lak eller andet farligt
sprgjtemedie ind i sprajtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum,
som opfylder bestemmelserne, nar arbejdet er
afsluttet.

= Kontrollér fgr hver brug, at sprgjtepistolen
er ubeskadiget og intakt. Brug ikke sprgj-
tepistolen, hvis den er beskadiget, eller der
mangler dele.

=> Tag straks sprgjtepistolen ud af drift i tilfeelde af
beskadigelse, og kobl den fra luftnettet.

= Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsnings-
middelbestandige, antistatiske, ubeskadigede
og i teknisk upaklagelig stand, og som kan tale
et tryk pa mindst 10 bar.
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Sikkerhed

= Sorg for, at vibrationerne, som brug af sprgjte-
pistolen genererer, ikke forarsager skader pa
perifere enheder.

=> Sgrg for, at sprajtepistolen og den genstand,
der skal males, altid er tilsluttet jordforbindelsen
under brug.

Sikkerhedsanvisninger til rengering og
vedligeholdelse

=> Brug udelukkende vaskemaskiner anbefalet af
SATA, hvis der anvendes vaskemaskine.

=> Sprajtepistolen skal frakobles trykluftforsy-
ningen fgr alle vedligeholdelses- og renggrings-
arbejder.

=> Sgrg for Isbende uddannelse af vedligehol-
delses- og servicepersonale.

= Anvend neutralt renggringsmiddel (pH veerdi 6
til 8).

=> Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner,
uegnede regenerater eller andre aggressive
renggringsmidler.

= Nedseaenk ikke sprgjtepistolen i renggrings-
vaeske. Renggringsmidlet ma ikke traenge ind i
luftkanalerne.
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= Renger hullerne udelukkende med SATA-ren-
sebgrster eller SATA-dyserensenale. Anven-
delse af andet veerktgj kan fgre til beskadi-
gelser og forringelse af sprgjtestralen.

Ved brug af vaskemaskine skal luftkanalen
forsynes med ren luft under hele vaskepro-
cessen.

Sorg for, at dysehovedet peger nedad under
renggringen.

Lad kun sprgjtepistolen blive i vaskemaskinen
under vaskeprocessen.

Anvend ikke ultralydsrenggringssystemer. Det
kan forarsage skader pa dyser og overflader.
Kontrollér, at komponenterne er tilsluttet jordfor-
bindelsen.

v

v v vV

Tilbagevarende risici

Fare for alvorlig tilskadekomst ved eksplosion

Forkert brug af sprajtepistolen kan medfare tab
af eksplosionsbeskyttelsen. Dette kan forarsage
eksplosioner med fare for alvorlig, ogsa livsfarlig,
personskade.

= Sprajtepistolen ma ikke bruges i eksplosions-
farlige omrader i Ex-zone 0.



=> Brug ikke oplgsningsmidler og renggringsmidler
baseret pa halogenerede kulbrinter. De resulte-
rende kemiske reaktioner kan veere eksplosive.

=>» Sgrg altid for jordforbindelse ved brug, vedlige-
holdelse og renggring i en potentielt eksplosiv
atmosfeere.

=> Overhold ATEX/IECEx-meerkningen:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Risiko for skader pa grund af
giftige materialer og stoffer

Indanding af det forarbejdede materiale (f. eks.
maling, dampe fra oplgsningsmidler) kan fore
til luftvejsproblemer, nedsat fertilitet, genetiske
andringer eller kreeft.

= Brug passende andedreaetsveern.

=>» Sgrg for tilstraekkelig udluftning.

=> Indstil et passende forstgvningstryk.

= Sorg for, at der er tilstreekkelig afstand mellem
sprajtepistolen og arbejdsemnet (afstanden
afheaenger af belaegningsmaterialet).

Sikkerhed

Der er kvaestelsesfare ved udventet
udslip af luft eller sprojtemedie

= Teom sprojtepistolen og flydebaegeret fuldstaen-
digt.
=> Bortskaf sprgjtemediet korrekt.

Fare for forbraending pa grund
af varme overflader

Bearbejdning af varme materialer (>43 °C /
109,4 °F) kan forarsage forbraendinger.

= Materiale med en materialetemperatur pa
>43 °C ma ikke forarbejdes.
= Brug passende beskyttelsesbekleedning.

Fare for horeskader

Under brug af sprgjtepistolen, kan et lydtrykniveau
pa 85 dB(A) blive overskredet.

=> Brug passende hgreveern.

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Gevindet pa sprgijtepistolen til tilslutning af sprgj-
tematerialet har skarpe kanter, som kan forarsage
snitsar (f. eks. ved montering, afmontering, vedlige-
holdelse og renggring).
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Leveringsomfang og reservedelsliste

=> Brug passende sikkerhedshandsker.

Fare for indtraeengen af vaesker under tryk

Hvis sprajtepistolen rettes mod en ubeskyttet krop,

og aftreekkeren afsikres, er der fare for person-

skade som fglge af veeskeindtraengen.

= Montering, afmontering, vedligeholdelse,
renggring og fejlsagning ma kun udfares med
sprajtepistolen i trykaflastet tilstand.

= Sgg straks laegehjeelp i tilfaelde af veeskeind-
treengen.
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LEVERINGSOMFANG OG
RESERVEDELSLISTE

=> Kontrollér efter udpakning, at leverancen er
ubeskadiget og komplet. Eventuelle mangler
skal straks meddeles forhandleren.

=> Se brugsanvisningen (del B).



TRANSPORT OG OPBEVARING

Opbevar sprgjtepistolen pa et tert, rent og frostfrit
sted.

Transport og opbevaring

IBRUGTAGNING

ADVARSEL

\

Fare for alvorlig tilskadekomst
A ved eksplosion.
= Anvend kun trykluftslanger, der er
oplgsningsmiddelbestandige, anti-
statiske, ubeskadigede og i teknisk

upaklagelig stand, og som kan tale
et tryk pa mindst 10 bar.

Forudsaetninger:

Tilslutning af trykluft til 1/4“ udvendigt gevind
eller en passende SATA-tilslutningsnippel

Serg for en trykluftstremning og et lufttryk
(luftforbrug) pa et minimum (anbefalet pistolind-
gangstryk) som angivet i de tekniske data

Ren trykluft, f.eks. ved brug af et SATA-filter
Trykluftslange med en indvendig diameter pa
mindst 9 mm

Tilslut alle komponenter til jordforbindelsen
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Renggring

Indstil pistolindgangstrykket

=> Hvis det ngdvendige indgangstryk ved sprgjte-
pistolen ikke opnas, skal trykket i trykluftnettet
ages (for hgijt tryk sprgjtes mediet ud med for
hgj kraft, hvilket kan forringe lakeringsresul-
tatet).

Indstilling af materialegennemlgb

OBS

Nar materialereguleringen er helt aben, er
slitagen pa farvedysen og farvenalen minimal.
Veelg dysestgrrelse afheengig af sprogjtemediet
og arbejdshastighed.

Lakering

= Overhold sprgjteafstanden. Se kapitlet om
tekniske data.
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RENGOGRING

ADVARSEL

Fare for alvorlig tilskadekomst pa
é grund af trykluft.

= Sprojtepistolen ma ikke bruges
i eksplosionsfarlige omrader i
Ex-zone 0.

= Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet
inden alle vedligeholdelsesarbejder.

= Veer yderst forsigtig ved afmonte-
ring og montering af delene.




Rester af renggringsmiddel og
maling i luftkanalen kan beskadige
sprgjtepistolen.
Nar sprgjtepistolen er nedsaenket i
renggringsmiddel, treenger renggrings-
middel og eventuelle rester af maling
ind i luftkanalen, hvor de saetter sig
fast.
= Nedsaenk ikke sprgjtepistolen i

renggringsveeske.
= Hold luftkanalen ren.

\.

Sprojtepistolen kan renggres manuelt eller maski-
nelt.

= Ved endt arbejde skal dyseseettet afmonteres,
og sprajtepistolerne ggres rent manuelt.

= Ved udskiftning af materialet skal en mellem-
liggende renggring udfares med passende
vaskemaskiner.

Vedligeholdelse

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL

Fare for alvorlig tilskadekomst pa
A grund af trykluft.

= Sprojtepistolen méa ikke bruges
i eksplosionsfarlige omrader i
Ex-zone 0.

= Frakobl sprgjtepistolen fra
luftnettet inden alle vedligeholdel-
sesarbejder.

= Veer yderst forsigtig ved afmonte-
ring og montering af delene.
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Bortskaffelse

BORTSKAFFELSE

Bortskaf en helt tom sprgjtepistol til genvinding. Af
hensyn til at undga miljgskader skal rester af sprgj-
temedium bortskaffes separat fra sprgjtepistolen.
Overhold de lokale bestemmelser.
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KUNDESERVICE

Tilbehgr, reservedele og teknisk support kan fas
hos den lokale SATA-forhandler.



BETJENING OG HANDTERING
(DEL B)

= Se brugsanvisningen (del B) E/DJ

Betjening og handtering (del B)
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Tekniske data

TEKNISKE DATA

RP HVLP
Pistolens Operating range (anven- 0,5...2,4bar/7 ... 35 psi 0,5..24bar/7..35psi
indgangstryk delsesomrade)
"Compliant" - >2,0 bar (internt dysetryk
>0,7 bar)
>29 psi (internt dysetryk
>10 psi)
HVLP - maks. 2,0 bar /29 psi
| overensstemmelse med - <2,5 bar (internt dysetryk
lovgivningen i Lombar- <1,0 bar)
diet/Italien <36 psi (internt dysetryk
<15 psi)
Indgangstryk maks. 10 bar / 145 psi
Sprgjteafstand Operating range (anven-  10...21cm/3.9 ... 8.3"

delsesomrade)

anbefalet

15..19¢cm/5.9..75"

Luftforbrug ved 2,0 bar pistolindgangstryk

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Tekniske data

Maks. temperatur i spritmediet

50°C /122 °F

Veaegt

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (med transport- og afladningsbeskyttelse 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 oz)

Baeger 0,6 1 529/1.83 0z

Genbrugsbeaeger 0,6 | 166 g/ 5.86 oz

Genbrugsbasger med
aluminium 1,0 |

200g/7.050z
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Afhjaelpning af fejl

AFHJZALPNING AF FEJL

FEJL

ARSAG

HJALP

Urolig sprajtestrale (flagrer,
spytter) eller luftbobler i flydebae-
geret

Farvedysen er ikke spaendt nok

= Efterspaend farvedysen.

Beskadiget/slidt pakning i farve-
dyse

=» Udskiftning af pakningen i
farvedysen.

Luftbobler i flydebaegeret

Luftdysen er lgs

=>» Skru luftdysen godt fast.

Mellemrum mellem luftdyse og
farvedyse ("luftkreds") er beskidt

> Gor luftkredslgbet rent. Se
kapitlet om rengering.

Dyseseettet er beskidt eller
beskadiget

= Rengor dysesaettet. Se
kapitlet om rengering og
udskiftning af dyseseettet.

Luftbobler i flydebaegeret

For lidt sprajtemedie i flydebae-
geret

= Efterfyld flydebaegeret.

Farvenalstaetning defekt

=> Udskift farvenalspakningen.
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Afhjaelpning af fejl

FEJL

ARSAG

HJZALP

Sprgijtebilledet er for lille, skrat,
ensidigt eller spaltet

Luftdysens boringer er belagt
med lak

= Renger luftdysen.

Farvedysespids (farvedysetap)
beskadiget

= Kontroller farvedysespidsen
for beskadigelse, udskift om
ngdvendigt dysesaettet.

Rund- og bredstralereguleringen
kan ikke drejes

Reguleringsventil, tilsmudset

= Demonter rund-/bredstrale-
reguleringen, og lagsn eller
udskift den.

Sprgjtepistolen afgiver ikke luft

Luftstempelseedet er beskidt eller
luftstemplet er slidt

= Renggr luftstempelsaedet
og/eller udskift luftstemplet,
luftstempelpakning.

Korrosion ved luftdysegevindet,
materialekanalen (baeger-tilslut-
ning) eller pistolkroppen.

* Renggringsmiddel (vand-
holdigt) bliver for leenge i/pa
pistolen

» Uegnet renggringsmiddel

= Udskift selve pistolen.

Der kommer farve ud af farvenal-
steetningen

Farvenalsteetningen defekt eller
mangler

= Udskift/monter farvenalspak-
ningen.

Farvenal beskidt eller beskadiget

= Udskift dysesaet, eller udskift
farvenalspakningen.
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Afhjaelpning af fejl

FEJL ARSAG HJALP

Sprgjtepistolen drypper fra farve- | Fremmedlegeme mellem = Renger farvedyse og

dysespidsen (farvedysetap) farvenalsspids og farvedyse farvenal.
Dyseseaet beskadiget =>» Udskiftning af dyseseet.
Farvenalspakningen er tils- =>» Gor farvenalspakningen rent,
mudset eller udskift den.
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ANVENDTE SYMBOLER

Advarsel! Livsfare eller fare for eller
alvorlige kveestelser

Seerlig maerkning for eksplosionsbeskyt-
telse

0‘ Kontrol

Hold komponenterne fast/fastgar
Q komponenterne

ﬁ‘ Tryk to gange

ﬁj\‘ Bortskaf materialet korrekt

Anvendte symboler

(% Horbart Klik

=/

\ Maskinel renggring med passende
') vaskemaskine

% Manuel renggring med passende
\\ redskaber

a Gor rent med en fnugfri klud og et
& passende rengaringsmiddel

E SATA hgjtydende fedt

.

. Sekskantnaggle

‘ Torx-skruetraekker

:‘\ 7 Reservedel
\oo

[ @ Ny komponent

/" SATA-Multi-Tool
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Anvendte symboler

/ Sekskantnggle [K\DJ Se del A: Betjeningsvejledning

/ Unbrakonggle [B:DJ Se del B: Betjeningsvejledning

( Unbrakonggle med kuglehoved [D Se betjeningsvejledningen til enhedens

komponenter

N Se kapitlet om renggring og vedligehol-
A delse

(/o\': Unbrakonggle

Masker

Jjenbeskyttelse

@ Beskyttelseshandsker

Beskyttelsestgj

Sikkerhedssko (antistatiske)

@ Hareveaern



EF KONFORMITETSERKLARING

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserkleering un-
der:

=]z
%
[=]

www.sata.com/downloads

EF konformitetserkleering
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Introduction

INTRODUCTION

About this user information

All user information supplied is part of the product:

= Read all user information carefully before
start-up and using the product.

= Pass all user information to each subsequent
operator.

The device may only be used by skilled personnel

who have the relevant qualifications in the field of

painting and who have read and understood the

following safety instructions.

Information on assembly can be found in the

assembly instructions supplied (Part B). The
assembly instructions are language-neutral.

Applicable documents
* Assembly instructions (Part B)
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SAFETY

Intended Use

The spray gun is intended for applying paints and

varnishes as well as other suitable, flowable media

(spray media) to suitable objects using compressed

air. Any other use is not in accordance with the

intended purpose.

The spray gun is intended for use by specialists

only. Cleaning and maintenance may only be

carried out by specialists.

The spray gun is certified for use and storage in

explosion hazard areas of Ex-zone 1 and 2.

= Only assemble and start-up the spray gun in
accordance with the assembly instructions
(Part B).

= Only use original accessories and spare parts.

Foreseeable misuse

» The spray gun is not designed for use by
children and must be kept out of the reach of
children.



Conversions and modifications to the spray gun
are not permitted.

Do not direct a spray gun at human beings or
animals.

Do not bring the spray gun into potentially explo-
sive atmospheres of ex-zone 0.

Do not use solvents and cleaning agents based
on halogenated hydrocarbons.

Do not use spray media containing acids, alkalis
or petrol.

Do not use the spray gun in the vicinity of igni-
tion sources (e.g. naked flames, lit cigarettes).
Do not use the spray gun in the area of non-ex-
plosion-proof electrical equipment.

Do not use the spray gun if you are under the
influence of e.g. drugs, alcohol or medication.

General Safety Instructions

= Wear suitable personal protective equipment

when using, cleaning and maintaining the spray
gun:

+ Breathing and eye protection

» Protective gloves

» Protective clothing

« Safety shoes

Safety

» Hearing protection

= Comply with the local regulations for safety,
accident prevention, occupational health and
safety and environmental protection.

Safety instructions for installation and
operation

= When working with the spray gun, always limit
solvents, paints or other coating media to the
quantities which are required for the paint job.
After the end of the work, take them to the
designated storage rooms.

= Check the spray gun for damage and complete-
ness before each use. Do not use the spray
gun if it is damaged or missing parts.

= When the spray gun damaged, stop using the
cleaning equipment immediately and discon-
nect it from the compressed air circuit.

= Only use solvent-resistant, antistatic, undam-
aged, technically flawless compressed air
hoses with a permanent pressure resistance of
minimum 10 bar!
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Safety

= Make sure that the vibrations generated by
using the device do not cause damage to
peripheral devices.

= When using, always ensure that the spray gun
and the object being painted are grounded.

Safety instructions for cleaning and
maintenance

= When using a washing machine, only use
washing machines recommended by SATA.

= Disconnect the spray gun from the compressed
air network before all maintenance and
cleaning work.

=>» Ensure regular training for maintenance and

repair personnel.

Use neutral cleaning agents (pH value 6 to 8).

Do not use acids, caustic solutions, bases,

paint strippers, unsuitable regenerates or other

aggressive cleaning agents.

= Do not immerse the spray gun in cleaning
agents. Cleaning agents must not enter the air
channels.

=>» Clean holes only with SATA cleaning brushes
or SATA nozzle cleaning needles. The use of

V¥
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other utensils may cause damage or may affect
the spray pattern.

= When using a washing machine, supply clean
compressed air to the air channel throughout
the entire washing process.

= Make sure the nozzle head is facing down-
wards during cleaning.

= Remove the spray gun from the gun washing
machine right at the end of the cleaning
process.

= Do not use ultrasonic cleaning systems to avoid
damaging nozzles and surfaces.

= Always ensure components are grounded.

Residual risks

Serious risk of injury due to explosion

Incorrect use of the spray gun can lead to loss of
explosion protection. This can lead to explosions
with the risk of serious injury or even death.

=> Do not bring the spray gun into potentially
explosive atmospheres of ex-zone 0.

= Do not use solvents and cleaning agents based
on halogenated hydrocarbons. The chemical
reactions that occur can be explosive.



=> Always ensure grounding when using, main-
taining and cleaning in an explosive atmos-
phere.

= Observe ATEX/IECEX labelling:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Risk of injury from toxic
materials and substances

Inhaling the processed material (e .g. paint, solvent
vapour) can lead to breathing difficulties, restricted
fertility, genetic changes or cancer.

= Wear suitable respiratory protection.

= Ensure adequate ventilation.

= Set appropriate atomisation pressure.

=> Ensure there is sufficient distance between the
spray gun and the workpiece (distance depends
on the coating material).

Risk of injury due to unexpected
escape of compressed air and/
or escape of the spray medium

= Empty spray gun and gravity flow cup
completely

Safety

= Dispose of spray medium properly.

Risk of injury from hot surfaces

Processing hot materials (>43 °C / 109.4 °F) can
cause burns.

=> Do not process material with material tempera-
ture >43 °C.
= Wear suitable protective clothing.

Risk of injury from noise

When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A)
may be exceeded.

= Wear suitable hearing protection.

Risk of injury from sharp edges

The material connection thread of the spray

gun has sharp edges and can lead to cuts when
working on it (e. g. assembly, disassembly, mainte-
nance, cleaning).

= Wear suitable protective gloves.
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Scope of delivery and spare parts list

Danger of ingress of pressurised liquids

If the spray gun is aimed at an unprotected body

and the trigger guard is pulled, there is a risk of

injury due to the injection of liquid.

= Only carry out assembly, disassembly, main-
tenance, cleaning and troubleshooting in a
depressurised state.

=> If fluid is injected, seek medical attention imme-
diately.
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SCOPE OF DELIVERY AND
SPARE PARTS LIST

= Check the delivery for damage and complete-
ness after unpacking. Report any defects to the
dealer immediately.

= See operating instructions (Part B).



TRANSPORT AND STORAGE

Store the spray gun in a dry, clean and frost-free
place.

Transport and storage

USE

\

Danger of serious injury due to
explosion.

= Only use solvent-resistant, anti-
static, undamaged, technically
flawless compressed air hoses with
a permanent pressure resistance of
minimum 10 bar!

AN

J

B

asic requirements:

Compressed air connection 1/4" external thread
or suitable SATA connection nipple

Minimum compressed air volume flow (air
consumption) and pressure (recommended gun
inlet pressure), see technical data

Use clean compressed air, e.g. by installing the
SATA filter

Compressed air hose with minimum 9 mm inner
diameter.

Grounding of all components
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Cleaning

Adjust spray gun inlet pressure

=> If the required spray gun inlet pressure is
not achieved, increase the pressure on the
compressed air network (too high pressure
leads to high trigger forces and can cause
errors in the painting result).

Adjust the material flow
NOTICE

With the material flow control fully opened, the
wear of the fluid tip and paint needle is reduced
to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied
and the required application speed.

Painting
= Maintain spraying distance, see chapter Tech-
nical data.
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CLEANING

Serious risk of injury from com-
& pressed air.
= Do not bring the spray gun into

potentially explosive atmospheres
of ex-zone 0.

=>» Prior to maintenance, disconnect
spray gun from the compressed air
circuit.

= Disassemble and assemble parts
with extreme care.




ATTENTION

\.

Damage to the spray gun due to
cleaning agent and paint residues in
the air channel.

When the spray gun is immersed in
cleaning agents, cleaner and possibly
paint, residues get into the air channel
and settle there.

= Do not immerse or insert the spray

gun in cleaning agents.
= Keep the air channel clean.

AN

The spray gun can be cleaned by hand or by
machine.

> After finishing work, remove the nozzle set and

clean the spray gun by hand.

> After changing materials, carry out intermediate

cleaning with appropriate washing machines.

Maintenance

MAINTENANCE

2 Serious risk of injury from com-

pressed air.

= Do not bring the spray gun into
potentially explosive atmos-
pheres of ex-zone 0.

=>» Prior to maintenance, disconnect
spray gun from the compressed
air circuit.

= Disassemble and assemble parts

L with extreme care. )
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Disposal

DISPOSAL

Dispose of a completely empty spray gun as a
recyclable material. To prevent damage to the
environment, dispose of residual spray medium

properly and separately from the spray gun itself.

Observe the local regulations.
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AFTER SALE SERVICE

Accessories, spare parts and technical support
may be obtained from your SATA dealers.



Operation and use (Part B)

OPERATION AND USE
(PART B)

=>» See operating instructions (Part B) E/DJ
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Technical Data

TECHNICAL DATA

RP

HVLP

Gun inlet pres-
sure

Operating Range

0.5..24bar/7..35psi

0.5..24bar/7..35psi

Compliant - >2,0 bar (air cap pressure
>0,7 bar)
>29 psi (air cap pressure
>10 psi)

HVLP - max. 2.0 bar / 29 psi

Compliant Lombardy/Italy

< 2,5 bar air cap pressure
< 1,0 bar)

<36 psi (air cap pressure
<15 psi)

Air inlet pressure max.

10 bar / 145 psi

Spray distance

Operating Range

10..21cm/3,9...8.3"

recommended

15..19cm/5,9 ... 7.5"

Air consumption at 2,0 bar /29 psi spray

gun inlet pressure

325 NI/min / 11,48 cfm

430 NI/min /15,19 cfm

Maximum temperature of spray medium

50°C /122 °F
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Technical Data

Weight

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859g/1711 oz

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (with transport and discharge protector 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 o0z)

Beaker 0.6 | 52g/1.83 0z

0.6 | reusable cup

166 g/ 5.86 oz

Aluminium reusable cup
1.01

200g/7.050z
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Troubleshooting

TROUBLESHOOTING

MALFUNCTION

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Fluttering/Spitting spray fan or air
bubbles appearing in the gravity
flow cup

Fluid tip has not been properly
tightened

=>» Tighten fluid tip.

Damaged/worn paint nozzle seal

= Replace paint nozzle seal.

Air bubbles appearing in the
gravity flow cup

Loose air cap

=>» Tighten air cap by hand.

Gap between air cap and fluid tip
("air circuit") is clogged

=>» Clean the air circuit, see
chapter Cleaning.

Nozzle set is clogged or
damaged

=>» Clean the nozzle set, see
chapter Cleaning or replacing
the nozzle set.

Air bubbles appearing in the
gravity flow cup

Not enough paint material in the
gravity flow cup

> Refill gravity flow cup.

Defective paint needle sealing

> Replace paint needle seal.

104




Troubleshooting

MALFUNCTION

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Spray pattern too small, slanted,
one-sided or split

Clogged air cap drillings

= Clean the air cap.

Damaged fluid tip (fluid tip aper-
ture)

= Check fluid tip for any signs
of damage, replace nozzle
set if necessary.

Fan control stuck

Regulation valve dirty

= Remove round/flat fan
control, restore to working
order or replace completely.

Spray gun does not shut-off air

Clogged air piston seat or worn
air piston.

=>» Clean air piston seat and/or
replace air piston, air piston
packing.

Corrosion on air cap thread,
inside material passages (cup
connection) or on spray gun body

« Cleaning agent (aqueous)
remains in/on the gun for too
long

» Unsuitable cleaning agents

= Have the gun body replaced.

Material leaks from behind the
paint needle sealing

Defective or missing paint needle
sealing.

= Replace/install paint needle
seal.

Clogged or damaged paint
needle.

= Replace nozzle set, replace
paint needle sealing, if neces-
sary.
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Troubleshooting

MALFUNCTION

CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Spray gun leaks from the fluid tip
("fluid tip aperture")

Contamination between paint
needle tip and fluid tip

= Clean fluid tip and paint
needle.

Damaged nozzle set.

=> Replace nozzle set.

Paint needle seal dirty

> Clean or replace the paint
needle seal.
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SYMBOLS USED

Warning of danger that could result in
death or serious injury

@ Special explosion protection labelling

Q Hold/fix component

( % Tap twice

“m | Dispose of material properly

Symbols used

(@ ) Audible click

=/

\, Machine cleaning with appropriate
') washing machine

‘ \’%‘ Manual cleaning with suitable tools

a Clean with a lint-free cloth and suitable
& cleaning agent

E SATA® High Performance Grease

\_

( @ ) Hexagonal spanner

/& ) Torx screwdriver

/\{;}7\ Spare part

: @ New components

/" SATA Multi-Tool
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Symbols used

/ Hexagonal spanner

/ Allen key

( Allen key with ball head
77N
[ O ) Allen key

Breathing Protection

©

Eye protection

@ Protective gloves

ﬂ Protective clothing
@ Safety shoes (antistatic)
®

Hearing protection
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[K\DJ See Part A: Operating Instructions

[B:DJ See Part B: Operating Instructions

See the operating instructions for the
device component

M See chapter Cleaning and maintenance



EC Declaration of Conformity

EC DECLARATION OF
CONFORMITY

The latest version of the Declaration of Conformity can be
found at:

=
_.-!ce

www.sata.comldownloads
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Sissejuhatus

SISSEJUHATUS

Selle kasutajateabe kohta
Kogu kaasasolev kasutajateave on toote osa:

= Enne toote kasutuselevéttu ja kasutamist
lugege hoolikalt kogu kasutajateavet.

= Andke kogu kasutajateave igale jargmisele
operaatorile edasi.

Seadet tohivad kasutada Uksnes spetsialistid,

kellel on varvimise valdkonnas asjakohane kvali-

fikatsioon ning kes on jargnevaid ohutusjuhiseid

lugenud ja méistnud.

Teabe montaazi kohta leiate kaasasolevast

montaazijuhendist (B osa). Montaazijuhend on
keeleleiselt neutraalne.

Kohaldatavad dokumendid
* Montaazijuhend (B osa)
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OHUTUS

Sihipdrane kasutamine

Varvipustol on nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate
ainete) pihustamiseks surudhu abil selleks sobi-
vatele objektidele. lgasugune muu kasutus ei ole
otstarbekohane.

Varvipustol on ette nadhtud kasutamiseks Uksnes
spetsialistidele. Puhastada ja hooldada tohivad
Uksnes spetsilistid.

Varvipustolit tohib kasutada/hoiustada Ex-tsoonide
1 ja 2 plahvatusohtlikus keskkonnas.

= Monteerige varvipulstol ja vitke see kasutusele
Uksnes montaazijuhendi (B osa) kohaselt.
= Kasutage Uksnes originaaltarvikuid ja -varuosi.

Ettendhtav vaarkasutus

» Varvipustol ei ole ette nahtud kasutamiseks
laste poolt ja see ei tohi sattuda laste katte.

« Varvipustolil ei ole lubatud teha Umberehitusi
ega muudatusi.



+ Arge suunake varvipUstolit elusolenditele.

« Arge viige véarvipistolit Ex-tsooni 0 plahvatus-
ohtlikku keskkonda.

+ Arge kasutage halogeenitud siisivesinike péhi-
seid lahusteid ega puhastusvahendeid.

+ Arge té6delge hapet, leelist ega pensiini sisalda-
vaid pihustatavaid aineid.

« Arge kasutage varvipustolit siititeallikate piir-
konnas (nt lahtine leek, pdlevad sigaretid).

+ Arge kasutage varvipUstolit muude kui plahva-
tuskindlate elektriseadmete piirkonnas.

« Arge kasutage varvipustolit, kui teie reagee-
rimisvdime on vahenenud, nt narkootikumide,
alkoholi vdi ravimite méju all.

Uldised ohutusjuhised

= Kandke varvipustoli kasutamisel, puhastamisel
ja hooldamisel sobivaid isikukaitsevahendeid:
+ respiraatorit ja kaitseprille,
+ kaitsekindaid,
+ kaitseriietust,
+ turvajalatseid,
* kuulmiskaitsevahendeid.

=>» Jargige kohalikke ohutus-, té6ohutus-,
tookaitse- ja keskkonnakaitseeeskirju.

Ohutus

Ohutusjuhised montaaziks ja kadituseks
= Tooge varvipustoli téopiirkonda eranditult ainult

166 jatkamiseks vajalik kogus lahusteid, varve,
lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!.
Viige need pérast t66 16ppu nbuetele vastava-
tesse laoruumidesse.

Kontrollige varvipustolit enne igakordset
kasutamist kahjustuste ja terviklikkuse suhtes.
Kahjustuste vdi puuduvate osade korral arge
votke varvipUstolit kasutusele.

Kahjustuste korral kérvaldage varvipustol kohe
kasutuselt ja lahutage surudhusuisteemist.
Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid,
antistaatilisi, kahjustusteta, tehnilist taiesti
korrasolevaid, pidevale rohule vahemalt 10 bar
vastupidavaid suruéhuvoolikuid.

Tagage, et seadme kasutamisel tekkiv vibrat-
sioon ei pdhjustaks kahjustusi valisseadmetel.
Tagage kasutamisel alati varvipUstoli ja varvi-
tava eseme maandus.
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Ohutus

Ohutusjuhised puhastamiseks ja
hooldamiseks

>

>
>
>
>

7

7

Pesumasina kasutamisel kasutage Uksnes
SATA soovitatud pesumasinaid.

Enne kdiki hooldus- ja puhastustdid lahutage
varvipustol surudhusisteemist.

Tagage hooldus- ja korrashoiupersonali regu-
laarsed koolitused.

Kasutage neutraalset puhastusvahendit
(pH-vaartus 6 kuni 8).

Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid,
peitse, ebasobivaid regeneraate ega muid
agressiivseid puhastusvahendeid.

Arge kastke varvipustolit puhastusvahendisse.

Puhastusvahend ei tohi sattuda 6hukanalitesse.

Puhastage avasid ainult SATA puhastushar-
jade vdi SATA dlusipuhastusnéelte abil. Teiste
tooriistade kasutamine vdib pdhjustada kahjus-
tusi ja méjutada pihustusjuga.

Pesumasina kasutamisel survestage éhukanal
kogu pesutsukli jooksul puhta surudhuga.
Tagage, et duusipea oleks puhastamise ajal
alla suunatud.
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=> Jatke varvipulstol pesumasinasse ainult pesut-
sukli ajaks.

= Arge kasutage ultrahelil té6tavaid puhastus-
susteeme, et valtida duuside ja pealispindade
kahjustusi.

=>» Tagage alati komponentide maandus.

Jaakriskid

Tosiste vigastuste oht plahvatuse tottu

Varvipustoli vale kasutamine voib kaotada plah-
vatuskaitse. Selle tagajarjeks vdivad olla tosiste
vigastuste kuni surmaga I6ppevad plahvatused.

= Arge viige vérvipistolit Ex-tsooni 0 plahvatus-
ohtlikku keskkonda.

2 Arge kasutage halogeenitud siisivesinike
pdhiseid lahusteid ega puhastusvahendeid.
Seejuures esinevad keemilised reaktsioonid
voivad tekkida plahvatuslikult.

= Plahvatusohtlikus atmosfaaris kasutamisel,
hooldamisel ja puhastamisel tagage alati
maandus.



=> Jargige ATEX/IECEx mérgistust:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Vigastusoht miirgiste materjalide ja ainete tottu

Toodeldava materjali (nt varvi, lahustiauru) sisse-

hingamine vdib pdhjustada hingamisraskuseid,

viljakuse langemist, parilikke defekte voi vahki.

= Kandke sobivat hingamisteede kaitsevahendit.

= Tagage piisav ventilatsioon.

= Seadistage sobiv pihustusrohk.

=>» Tagage varvipustoli ja tooriku vahel piisav
kaugus (kaugus séltub pinnakattevahendist).

Vigastuste tekkimise oht surudhu ja/voi
pihustatava aine ootamatul lekkimisel

= Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult.
=>» Utiliseerige pihustatav aine nduetekohaselt.

Vigastusoht kuumade pindade tottu
Kuumade materjalide (>43 °C / 109,4 °F) téctle-
mine vdib pdhjustada pdletusi.

= Mitte td6delda materjali, mille temperatuur on
Ule 43 °C.

Ohutus

=>» Kandke sobivaid kaitseriideid.

Miirast pohjustatud vigastusoht

Varvipustoli kasutamise juures vdib toimuda heli-
réhu taseme 85 dB(A) lletamine.

=>» Kandke sobivat kuulmiskaitsevahendit.

Vigastusoht teravate servade t6ttu

Varvipustoli materjalilhenduskeere on teravate
servadega ja voib koigi todde kaigus pdhjustada
I6ikevigastusi (nt montaaz, demontaaz, hooldus,
puhastus).

=>» Kandke sobivaid kaitsekindaid.

Surve all olevate vedelike sissetungimise oht

Kui varvipustol suunatakse kaitsmata kehale ja
vajutatakse paastikut, on vigastusoht naha sisse
tungimise tottu.

= Monteerige, demonteerige, hooldage, puhas-
tage ja tehke veaotsingut Uksnes survevabas
olekus.

= Vedeliku naha sisse tungimise korral péorduge
kohe arsti poole.
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Tarnekomplekt ja varuosade loend

TARNEKOMPLEKT JA
VARUOSADE LOEND

> Kontrollige tarnet parast lahti pakkimist kahjus-

tuste ja terviklikkuse suhtes. Puudustest
teatage viivitamata edasimuujale.
= Vt kasutusjuhendit (B osa).
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TRANSPORT JA HOIUSTAMINE

Hoiustage varvipustolit kuivas, puhtas kohas ja
kilmumistemperatuurist kdrgemal temperatuuril.



KASUTUSELEVOTMINE

HOIATUS

&

Tosiste vigastuste oht plahva-
& tuse tottu.

= Kasutage ainult lahustitele vastu-
pidavaid, antistaatilisi, kahjustus-
teta, tehnilist taiesti korrasolevaid,
pidevale rdhule vahemalt 10 bar
vastupidavaid suruéhuvoolikuid.

Eeltingimused:

surudhuliitmik 1/4“ valiskeermega voi SATA
Uhendusnipliga

suruéhu minimaalne labivoolukogus (6hutarve)
ja surve (pustoli soovitatav sisendréhk), vt tehni-
lised andmed

Puhas surudhk, nt SATA filtri abil

suruéhuvoolik minimaalselt 9 mm siseldbimdd-
duga

kdigi komponentide maandus

Kasutuselevétmine

Plstoli sisendréhu reguleerimine

= Kui vajalikku pustoli sisendréhku ei saavutata,
t6stke survet surudhusisteemis (liga kérge
surve pdhjustab liiga tugevaid jdude paastikul ja
vbib pbhjustada vigu varvimistulemuses).

Materjali labivoolukoguse
reguleerimine

JUHIS

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul
on varviduusi ja varvindela kulumine kdige
vaiksem. Dudsi suurus valida séltuvalt pihusta-
tavast ainest ja tookiirusest.

Varvimine
= Pidage kinni pihustuskaugusest, vt peattkki
,Tehnilised andmed®.
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Puhastamine

PUHASTAMINE

HOIATUS

2 Tosiste vigastuste oht suruéhu

tottu.

= Arge viige varviplstolit Ex-tsooni 0
plahvatusohtlikku keskkonda.

= Uhendage enne kdiki puhastustéid
varvipustol surudhuststeemist lahti.

= Demonteerige ja monteerige osi
aarmiselt ettevaatlikult.
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TAHELEPANU

2 Varvipistoli kahjustused 6huka-

nalis olevate puhastusvahendi- ja
varvijaakide tottu.

Varvipustoli kastmisel puhastusvahen-
disse paasevad puhastusvahend ja
voimalikud varvijaagid 6hukanalisse
ning ladestuvad seal.

2 Arge kastke ega pange vérviplstolit
puhastusvahendisse.

L = Hoidke 6hukanal puhas. )

Varvipustolit saab puhastada késitsi ja masinas.

= Pérast t606 I6petamist eemaldage duusikomp-
lekt ja puhastage varvipustol kasitsi.

= Péarast materjali vahetamist tehke vahepuhastus
vastavas pesumasinas.



TEHNOHOOLDUS

HOIATUS

AN

Tosiste vigastuste oht suruéhu
tottu.

= Arge viige vérvipistolit Ex-tsooni
0 plahvatusohtlikku keskkonda.

= Uhendage enne kdiki puhastus-
t6id varvipustol suruéhusustee-
mist lahti.

= Demonteerige ja monteerige osi
aarmiselt ettevaatlikult.

Tehnohooldus

JAATMEKAITLUS

Utiliseerige taielikult tihjendatud varvipustol
Umbert66tlemiskdlbuliku materjalina. Keskkonna-
kahjude valtimiseks utiliseerige pihustatava aine
jaagid nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige
kohalikke eeskirju.
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Kliendiabi- ja teeninduskeskus

KLIENDIABI- JA
TEENINDUSKESKUS

Tarvikuid, varuosi ja tehnilist tuge saate oma SATA
edasimuujalt.
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KAITUS JA KASUTAMINE
(B OSA)

- Vtkasutusjuhend (B osa) E/DJ



Tehnilised andmed

TEHNILISED ANDMED

RP

HVLP

Pustoli sisend-
surve

Operating range (raken-
dusvahemik)

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (baari duusi
siserdhk >0,7 bar)
>29 psi (baari diusi
siserdhk >10 psi)

HVLP - max 2,0 bar / 29 psi

Compliant Lombardia/
Itaalia

<2,5 bar (baari diUsi
siseréhk <1,0 bar)
<36 psi (baari duisi
siserbhk <15 psi)

Sisendrohk max

10 bar / 145 psi

Pihustamis-
kaugus

Operating range (raken-
dusvahemik)

10..21cm/3,9..8.3"

soovituslik

15..19cm /5,9 .. 75"
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Tehnilised andmed

Ohukulu plstoli 2,0-baarise sisendréhu
korral

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15,19 cfm

Pihustatava aine maksimaalne temperatuur

50°C /122 °F

Kaal jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

niumpaak 1,0 |

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (transpordi- ja tiihjenemiskaitsega 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 0z)

Paak 0,6 | 52g/1.83 0z

Taaskasutatav paak 0,6 1 166 g/5.86 oz

Taaskasutatav alumii- 200g/7.050z
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VIGADE KORVALDAMINE

Vigade korvaldamine

RIKE

POHJUS

ABINOU

Ebauhtlane pihustusjuga (hiplev/
pritsiv) voi dhumullid varvipaagis

Varvidudis ei ole piisava tugevu-
sega kinni keeratud

=>» Keerake varvidits kdvemini
kinni.

Varviduisi kahjustatud/kulunud
tihend

= Vahetage varvidiiusi tihend.

Ohumullid varvipaagis

Ohudus lahtine

=>» Keerake ohudius kasitsi
Kinni.

Ohudiiiisi ja varvidiilisi vaheline
ruum (,0huring®) maardunud

= Puhastage dhukontuur, vt
peatikki ,Puhastamine®.

Dadsikomplekt maardunud voi
kahjustatud

= Puhastage duusikomplekt, vt
peatlkki ,Puhastamine®, voi
vahetage dutsikomplekt.

Ohumullid varvipaagis

Liiga vahe pihustatavat ainet
varvipaagis

= Varvipaak taita.

Varvinoela tihend defektne

=> Vahetage varvinodela tihend.
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Vigade koérvaldamine

RIKE

POHJUS

ABINOU

Pihustamine liiga vaike, kover,
Uhepoolne vdi mitmeosaline

Ohuduilisi avades on varv

= Puhastage 6hudius.

Varviduusi ots (varvidudsi tihvt)
kahjustatud

=> Kontrollige varviduusi tera-
vikku kahjustuste tuvastami-
seks, vajaduse korral vahe-
tage duusikomplekt valja.

Pihustusjoa regulaatorit ei saa
keerata

Reguleerventiil on maardunud

= Demonteerige pihustusjoa
regulaator, taastage labitavus
vOi asendage taielikult uuega.

Varvipustol ei lUlita hku valja

Ohukolvi pesa maardunud vai
6hukolb kulunud

=» Puhastage dhukolvi pesa
jalvdi 6hukolb, vahetage
Ohukolvi tihend.

Rooste dhudutsi keermel,
materjali kanalis (paagi liitmik)
voi varvipustoli korpusel

* Puhastusvahend (vedel) jaab
liiga kauaks pustolisse/pisto-
lile

+ Sobimatu puhastusvahend

=>» Laske pustoli korpus vaélja
vahetada.

Pihustatav aine lekib varvindela
tihendi taga

Varvindela tihend defektne voi
puudub

= Vahetage/paigaldage varvi-
ndela tihend.

Varvindel maardunud voi kahjus-
tatud

= Vahetage duusikomplekt,
vajaduse korral vahetage
varvindela tihend.
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Vigade korvaldamine

RIKE

POHJUS

ABINOU

Varvipustol tilgub varvididsi otsa
juures (varviduusi tihvt).

V6orkeha varvindela otsa ja
varvidudsi vahel

= Puhastage varvidiis ja
varvinoel.

Dulsikomplekt kahjustatud

= Dudsikomplekti vahetamine.

Varvinoela tihend maardunud

= Puhastage vdi vahetage
varvindela tihend.
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Kasutatud stimbolid

KASUTATUD SUMBOLID

Hoiatus ohu eest, mis voib pdhjustada
A surma vOi raskeid vigastusi

@ Spetsiaalne plahvatuskaitsemargistus

TN

(@) Kontrollida

N4

‘Q Hoida/fikseerida komponenti
( Puudutada kaks korda

\2x

\/ﬁ Utiliseerida materjal nGuetekohaselt
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[ giex | Kuuldav fikseerumine

Masinpuhastus vastava pesumasinaga

Kasitsi puhastamine sobiva tdoriistaga

A
% Puhastada ebemevaba lapi ja sobiva
& puhastusvahendiga

| SATA koérge joudlusega maare

( Q\‘} Kuuskantvati
‘ Torxi kruvikeeraja
( ‘\%’z}; Varuosa

.\ Uus komponent

/ SATA multifunktsionaalne tooriist



/ Kuulpeaga kuuskantvaoti
/(i)\‘ Kuuskantvéti

Hingamisteede kaitsevahend
Kaitseprillid

kaitsekindaid,

kaitseriietust,

Turvajalatsid (antistaatilised)

kuulmiskaitsevahendeid.

@0 @0

Kasutatud siimbolid

[A:DJ Vt A osa: Kasutusjuhend

[B:DJ Vt B osa: Kasutusjuhend

@D Vt seadme komponendi kasutusjuhendit

EDJ Vt peatikki ,Puhastamine ja hooldus*
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EU vastavusdeklaratsioon

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:
(=] [m]
%

www.sata.com/downloads
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Johdanto

JOHDANTO

Tietoa naista kayttajatiedoista

Kaikki mukana toimitetut kayttajatiedot kuuluvat
tuotteeseen:

= Lue kaikki kayttajatiedot huolellisesti ennen
tuotteen kayttéonottoa ja kayttoa.

= Luovuta kaikki kayttajatiedot aina seuraavalle
kayttajalle.

Laitetta saavat kayttaa vain jaljempana esitettavat

turvaohjeet lukeneet ja ymmartaneet ammattihen-

kildt, joilla on tarvittavat patevyydet maalauksen

alalla.

Asennusta koskevat tiedot esitetddn mukana toimi-

tetuissa asennusohjeissa (0sa B). Asennusohjeet
ovat kielineutraalit.

Muut patevat asiakirjat
* Asennusohjeet (osa B)
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TURVALLISUUS

Maaraystenmukainen kayttd

Maaliruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruisku-
tettavien aineiden) levitykseen paineilman avulla
tédhan sopivien kohteiden pintaan. Kaikki muu
kayttdé on maaraystenvastaista.

Maaliruisku on tarkoitettu vain ammattihenkildiden
kayttoon. Puhdistus- ja huoltotditad saavat suorittaa
vain ammattihenkil6t.

Maaliruiskun kaytté/sailytys on sallittua Ex-vydhyk-
keiden 1 ja 2 rdjahdysvaarallisissa tiloissa.

= Maaliruiskun saa asentaa ja ottaa kayttoon
ainoastaan asennusohjeiden (osa B) mukai-
sesti.

= Kayta vain alkuperaisia lisatarvikkeita ja
varaosia.

Ennakoitavissa oleva virheellinen kaytto.

* Maaliruiskua ei ole suunniteltu lasten kayttoon,
eika se saa joutua lasten kasiin.



Maaliruiskuun ei saa tehda rakennemuutoksia
eikd muita muutoksia.

Ala suuntaa maaliruiskua elavia olentoja kohti.
Maaliruiskuja ei saa vieda Ex-vyéhykkeen 0
rajahdysvaarallisille alueille.

Ala kayta halogenoituihin hiilivetyihin pohjau-
tuvia liuottimia tai puhdistusaineita.

Ala kayta ruiskussa happo-, emés- tai bensiinipi-
toisia aineita.

Ala kayta maaliruiskua syttymislahteiden (kuten
avoimen tulen tai palavien savukkeiden) lahei-
syydessa.

Maaliruiskua ei saa kayttaa rajahdykselta
suojaamattomien sahkolaitteiden l&heisyydessa.
Ala kayta maaliruiskua, jos reaktiokykysi on
heikentynyt esimerkiksi huumeiden, alkoholin
tai ladkkeiden vaikutusten vuoksi.

Yleiset turvallisuusohjeet
= Kayta maaliruiskua kaytettdessa, puhdistetta-

essa ja huollettaessa asianmukaisia henkil6n-
suojaimia:

* Hengitys- ja silmiensuojaimet

* Suojakasineet

* Suojavaatteet

Turvallisuus

» Turvakengéat
* Kuulonsuojaimet

=> Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-,
tydsuojelu- ja ymparistdnsuojelumaarayksia on
noudatettava.

Asennuksen ja kayton turvaohjeet

= Pida maaliruiskun tydymparistéssa ainoastaan
kyseessa olevassa tyovaiheessa tarvittava
maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita. Kun ty6 on
valmis, vie kyseiset aineet niille tarkoitettuihin
sailytystiloihin.

= Tarkasta maaliruiskun vauriottomuus ja taydel-
lisyys ennen jokaista kayttda. Ala ota maali-
ruiskua kayttéon, jos siing on vaurioita tai siita
puuttuu osia.

=> Jos maaliruiskuun tulee vaurioita, poista se heti
kaytosta ja erota se paineilmaverkosta.

= Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antis-
taattisia, ehjia, teknisesti moitteettomia paineil-
maletkuja, joiden jatkuvan paineen kestavyys
on vahintaan 10 bar.

= Varmista, etta laitteen kaytosta aiheutuva heilu-
minen ei aiheuta vaurioita oheislaitteille.
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Turvallisuus

= Varmista maaliruiskua kaytettdessa aina sen
seké maalattavan kohteen maadoitus.

Puhdistuksen ja
huollon turvaohjeet

= Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesu-
koneita.

= Erota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen
puhdistuksen tai huoltotéiden aloittamista.

= Jarjesta huolto- ja kunnossapitohenkildstolle
saanndllisesti koulutusta.

= Kayta neutraaleja puhdistusaineita (pH-arvo
6-8).

= Happoja, lipeitd, emaksia, maalinpoistoaineita,

sopimattomia uusioaineita tai muita syévyttavia

puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Al upota maaliruiskua puhdistusaineeseen.

Puhdistusainetta ei saa joutua ilmakanaviin.

Puhdista aukot ainoastaan SATA-puhdistus-

harjoilla tai SATA-suuttimenpuhdistusneuloilla.

Muiden tydkalujen kayttd voi johtaa ruiskutus-

sateen vioittumiseen tai heikentymiseen.

= Kun kaytat pesukonetta, paineista ilmakanava
koko pesutapahtuman ajaksi puhtaalla paineil-
malla.

7

7
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= Varmista, etta suuttimen paa osoittaa puhdis-
tuksen ajan alaspain.

= Jata maaliruisku pesukoneeseen vain pesun
ajaksi.

= Ala kayta ultradanipuhdistusjarjestelmia, jotta
valtat suuttimen ja pintojen vauriot.

= Varmista aina komponenttien maadoitus.

Jaannosriskit

Ra&jahdyksen aiheuttama vakavien
vammojen vaara.

Maaliruiskun virheellinen kayttd voi johtaa rajah-

dyssuojauksen menettamiseen. Tama voi aiheuttaa

vakaviin vammoihin ja jopa kuolemaan johtavia

réjahdyksia.

= Maaliruiskuja ei saa viedad Ex-vyéhykkeen 0
rajahdysvaarallisille alueille.

> Ala kayta halogenoituihin hiilivetyihin pohjau-
tuvia liuottimia tai puhdistusaineita. Niissa
esiintyvat kemialliset reaktiot voivat tapahtua
rajahdysmaisesti.

= Varmista maadoitus aina Ex-ilmaseoksessa
tapahtuvan kayton, huoltamisen ja puhdista-
misen yhteydessa.



= Ota ATEX/IECEx-merkintd huomioon:

@ I12GExh 1IB T4 Gb

Myrkyllisten materiaalien ja aineiden
aiheuttama loukkaantumisvaara

Ty6stetyn materiaalin (kuten maalin tai liuotin-

hdyryn) hengittdminen voi johtaa hengitysvaikeuk-

siin, lisdantymiskyvyn heikkenemiseen, muutoksia

perimaan tai syopaan.

= Kayta soveltuvaa hengityssuojainta.

=>» Varmista riittédva ilmanvaihto.

= Kayta soveltuvaa sumutuspainetta.

= Varmista riittdva etdisyys maaliruiskun ja
tyokappaleen valilla (etdisyys maaraytyy pinnoi-
tusaineen mukaan).

Loukkaantumisvaara, jos paineilmaa
purkautuu odottamatta ulos ja/tai
ruiskutettavaa ainetta ruiskuaa ulos

=>» Tyhjenna maaliruisku ja maaliséili6 taysin.
= Havita ylijaanyt aine asianmukaisesti.

Turvallisuus

Kuumien pintojen aiheuttama loukkaantumisvaara

Kuumien materiaalien (>43 °C / 109,4 °F) tyosta-
minen voi johtaa palovammoihin.

> Ala tydsta materiaaleja, joiden materiaalilampo-
tila on yli 43 °C.

= Kayta soveltuvia suojavaatteita.

Melun aiheuttama loukkaantumisvaara

Maaliruiskun kaytdssa aanenpainetaso voi olla
enemman kuin 85 dB(A).

= Kayta soveltuvaa kuulonsuojainta.

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Maaliruiskun materialiitdnnan kierteet ovat teréva-
reunaisia ja voivat johtaa viiltovammoihin kaikkien
niille suoritettavien toimenpiteiden (kuten asennus,
irrotus, huolto ja puhdistus) yhteydessa.

= Kayta soveltuvia suojakasineita.

Paineistettujen nesteiden tunkeutumisen vaara

Jos maaliruisku osoitetaan kohti suojaamatonta
kehoa ja liipaisinta painetaan, on vaarana, etta
neste tunkeutuu kehoon aiheuttaen vammoja.
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Toimituksen siséltd ja varaosat

=» Suorita asennus, irrotus, huolto, puhdistus
ja vianetsinta vain, kun maaliruiskussa ei ole
painetta.

=>» Jos nestetta on tunkeutunut kehoon, hanki
valittdmasti apua laakarilta.
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TOIMITUKSEN SISALTO JA
VARAOSAT

= Tarkasta toimituksen vauriottomuus ja taydel-
lisyys pakkauksen purkamisen jalkeen. limoita
puutteista valittdmasti myyjalle.

= Katso kayttoohjeet (osa B).



Kuljetus ja varastointi

KULJETUS JA VARASTOINTI KAYTTOONOTTO

Varastoi maaliruisku kuivaan, puhtaaseen ja pakka-
settomaan paikkaan. VAROITUS

Ré&jahdyksen aiheuttama vakavien
& vammojen vaara.
= Kayta ainoastaan liuotinaineita
kestavia, antistaattisia, ehjia,
teknisesti moitteettomia paineil-

maletkuja, joiden jatkuvan paineen
kestavyys on vahintaan 10 bar.

\.

Edellytykset:

» Paineilmaliitédnta 1/4“ ulkokierre tai vastaava
SATA-liitin

+ Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmanku-
lutus) ja paine (suositeltu ruiskun tulopaine),
katso Tekniset tiedot.

» Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen

» Paineilmaletku, jonka sis@halkaisija on vahintaan
9 mm

» Kaikkien komponenttien maadoitus
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Puhdistus

Ruiskun tulopaineen saaté

= Jos ruiskun vaadittua tulopainetta ei saavuteta,
lisda paineilmaverkon painetta (liian suuri paine
aiheuttaa lilan suuria vetovoimia ja voi johtaa
virheisiin maalaustuloksessa).

Aineen lapivirtauksen saataminen
OHJE

Kun ainemaaran saadin on taysin auki, maali-
suutin ja varineula kuluvat vahiten. Valitse
suuttimen koko ruiskutettavan aineen ja
tyébnopeuden mukaan.

Maalaaminen

= Noudata ruiskutusetaisyyttd, katso kohta
Tekniset tiedot.
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PUHDISTUS

VAROITUS

Paineilman aiheuttama vakavien vam-
& mojen vaara.
= Maaliruiskuja ei saa vieda Ex-vy6-

hykkeen 0 rajahdysvaarallisille
alueille.

= Irrota maaliruisku paineilmaver-
kosta aina ennen huoltotdiden
aloittamista.

= Irrota ja asenna osat erittain varo-
vasti.




HUOMIO
Puhdistusaine- ja maalijagdmat ilmaka-
navassa voivat vaurioittaa maaliruis-
kua.
Jos maaliruiskun upottaa puhdistusai-
neeseen, puhdistusainetta ja mahdolli-

sesti maalijadmia joutuu ilmakanavaan
ja kertyy sinne.

= Al4 upota tai aseta maaliruiskua
puhdistusaineeseen.

L = Pida ilmakanava puhtaana. )

Maaliruiskun voi puhdistaa kasin tai koneellisesti.

= Kun tyd on valmis, irrota suutinsarja ja puhdista
maaliruisku kasin.

= Kun olet vaihtanut ainetta, suorita valipuhdistus
asianmukaisilla pesukoneilla.

Huolto

HUOLTO

VAROITUS

AN

Paineilman aiheuttama vakavien
vammojen vaara.

= Maaliruiskuja ei saa vieda
Ex-vy6éhykkeen 0 rajahdysvaaral-
lisille alueille.

=> Irrota maaliruisku paineilmaver-
kosta aina ennen huoltotéiden
aloittamista.

= lIrrota ja asenna osat erittéin
varovasti.
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Havittaminen

HAVITTAMINEN

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyétyjatteena.
Valta ympéristévahingot havittdamalla ruiskutettavan
aineen jddmat asianmukaisesti erilladn maaliruis-
kusta. Noudata paikallisia maarayksia.
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ASIAKASPALVELU

Saat lisdvarusteita, varaosia ja teknista tukea
omalta SATA-jalleenmyyijaltasi.



Kaytto (osa B)

KAYTTO
(OSA B)

- Katso kayttdohjeet (osa B) E/DJ
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Tekniset tiedot

TEKNISET TIEDOT

RP

HVLP

Ruiskun tulo-
paine

Operating range (kaytto-
alue)

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - > 2,0 bar (suutinten sisa-
paine > 0,7 bar)
> 29 psi (suutinten siséa-
paine > 10 psi)

HVLP - Maks. 2,0 bar / 29 psi

Vaatimustenmukainen
Lombardia/ltalia

< 2,5 bar suutinten sisa-
paine < 1,0 bar)

< 36 psi (suutinten sisa-
paine < 15 psi)

Enimmaistulopaine

10 bar / 145 psi

Ruiskutusetai-
syys

Operating range (kaytto-
alue)

10..21cm/3.9..8.3"

suositeltava

15..19¢cm /5.9 ..75"

limankulutus pistoolien tulopaineessa 2,0 bar

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15,19 cfm

Ruiskutettavan aineen maks. lampdétila

50°C /122 °F
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Tekniset tiedot

Paino

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (kuljetus- ja purkusuojauksen kanssa 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 o0z)

Sailic 0,6 1 529g/1.83 0z

Uudelleen taytettava
saili6 0,6 |

166 g/ 5.86 oz

Alumiininen uudelleen
taytettava sailio 1,0 1

200g/7.050z
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Virheenkorjaus

VIRHEENKORJAUS
HAIRIO SYY TOIMINTA
Levoton ruiskutussade (lapat- Maalisuutin ei tarpeeksi tiukasti => Kiristd maalisuutinta.

tava/sylkeva) tai ilmakuplia
maalisailiéssa

paikallaan

Vaurioitunut/kulunut maalisuut- =» Vaihda maalisuuttimen
timen tiiviste tiiviste.
limakuplia maaliséiliéssa limasuutin 16yhalla => Kierra ilmasuutin kasitiukkuu-
teen
llmasuuttimen ja maalisuuttimen | =» Puhdista ilmapiiri, katso kohta
valinen tila ("ilmapiiri") likainen Puhdistus.
Suutinosat likaiset tai vahingoit- | =» Puhdista suutinsarja, katso
tuneet kohta Puhdistus tai Suutin-
sarjan vaihto.
limakuplia maaliséilidssa Maaliséiliéssa liian vahan ainetta | =» Lisaa sailioon ruiskutettavaa
ainetta.
Varineulan tiiviste viallinen =» Vaihda varineulan tiiviste.
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Virheenkorjaus

HAIRIO

SYY

TOIMINTA

Ruiskutuskuva liian pieni, vino,
yksipuolinen tai jakautunut

lImasuuttimen aukoissa maalia/
lakkaa

= Puhdista ilmasuutin.

Maalisuuttimen karki (maalisuut-
timen nipukka) vaurioitunut

=» Tarkista, onko maalisuuttimen
karki vaurioitunut, vaihda
suutinsarja tarvittaessa.

Pydré-/viuhkasateen saadinté ei
voi kiertda

Saatoventtiili likainen

=>» Pura py6ré-/viuhkasade-
saato, kunnosta se tai vaihda
kokonaan.

Maaliruisku ei kytke ilmaa pois

lImaméannan yhde likainen tai
iimamanté kulunut

= Puhdista ilmaméannan yhde
jaltai vaihda ilmamanta.

Korroosiota ilmasuuttimen kier-
teessa, maalikanavassa (sailién
litdnn&ssa) tai ruiskun rungossa

* Puhdistusaine (vetinen) jaa
liian kauaksi aikaa ruiskun
sisdan/pintaan

* Sopimattomat puhdistusaineet

=>» Vaihdata ruiskun runko.

Ruiskutettavaa ainetta valuu
varineulan tiivisteen alta

Varineulan tiiviste viallinen tai
sita ei ole

=>» Vaihda/asenna varineulan
tiiviste.

Varineula likainen tai vahingoit-
tunut

=>» Vaihda suutinosat, tarvit-
taessa vaihda varineulan
tiiviste.
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Virheenkorjaus

HAIRIO

SYY

TOIMINTA

Maaliruisku vuotaa maalisuut-
timen karjesta (maalisuuttimen
 nipukasta)

Varineulan kérjen ja maalisuut-
timen valissa vieras esine

= Puhdista maalisuutin ja vari-
neula.

Suutinosat vahingoittuneet

=» Vaihda suutinsarja.

Varineulan tiiviste likaantunut

=>» Puhdista tai vaihda vari-
neulan tiiviste.
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KAYTETYT SYMBOLIT

Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.

@ Erityinen réjahdyssuojamerkinté

/ Oikein

X Vaarin

/6)) Tarkasta

/'* Pida komponenttia / kiinnitd komponentti
% Paina kaksi kertaa

:‘ ﬁ | Havitd materiaali asianmukaisesti

Kaytetyt symbolit

=

[ ik | Kuuluva lukittuminen

=

.. Koneellinen puhdistus asianmukaisella
') pesukoneella

%; Puhdistus kasin kayttaen soveltuvaa
L tyokalua

% Puhdistus nukkaamattomalla liinalla ja
& soveltuvalla puhdistusaineella

E ') SATA-suurtehorasva

\\\ e

[ @ ) Kuusioavain

‘ Torx-ruuvitaltta

\{;}7 Varaosa

\_ 00/

@ Uusi komponentti
N %

/" SATA Multi-Tool
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Kaytetyt symbolit

( Pydreapainen kuusiokoloavain

TN i .
( © ) Kuusiokoloavain
\\\ 7777‘,/'

Hengityssuojain

©

Silmiensuojain
@ Suojakasineet
ﬂ Suojavaatteet
@ Turvakengat (antistaattiset)
®

Kuulonsuojaimet
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[K\DJ Katso osa A: Kayttéohje

[B:DJ Katso osa B: Kayttéohje

[D Katso laitteen komponenttien kayttdoh-
jeet

ED Katso kohta Puhdistus ja huolto
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Introduction

INTRODUCTION Documents associés

* Instructions de montage (Partie B)

A propos de ces informations
utilisateur

Toutes les informations utilisateur fournies font
partie intégrante du produit :

=> Lire attentivement toutes les informations utili-
sateur avant la mise en marche et 'utilisation
du produit.

=> Transmettre toutes les informations utilisateur a
chaque futur opérateur a suivre.

Lappareil doit étre utilisé uniquement par des

professionnels qui sont dotés de qualifications

appropriées dans le domaine de la peinture et qui

ont lu et compris les consignes de sécurité ci-des-

sous.

Vous trouverez des informations sur le montage
dans les instructions de montage fournies
(Partie B). Les instructions de montage sont rédi-
gées sous forme de pictogrammes.
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SECURITE

Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est congu pour I'application
de peintures et laques ainsi que d'autres produits
liquides appropriés (produits a projeter) sur des
objets appropriés a étre revétus a l'aide d'air
comprimé. Toute autre utilisation est considérée
comme non-conforme.

Le pistolet de peinture est uniquement destinée a
une utilisation par des professionnels. Le nettoyage
et I'entretien sont exclusivement réservés aux
professionnels.

L'utilisation/stockage de le pistolet de peinture sont
autorisés dans des zones a risque d'explosion de
type zone 1 et zone 2.

= Monter le pistolet de peinture et la mettre
en service uniquement dans le respect des
instructions de montage (Partie B).

=>» Utiliser uniquement des accessoires et piéces
de rechange originaux.

Sécurité

Mauvaise utilisation prévisible

» Le pistolet de peinture n’est pas congue pour
étre utilisée par des enfants et ne doit pas étre
laissée a la portée des enfants.

* |l estinterdit de transformer ou de modifier le
pistolet de peinture.

* Ne diriger pas le pistolet de peinture sur des
étres vivants.

* Ne pas amener le pistolet de peinture dans des
atmosphéres explosibles de la zone Ex 0.

* Ne pas utiliser de solvants ou de détergents a
base d’hydrocarbures halogénés.

* Ne pas appliquer des produits contenant de
|'acide, de la lessive ou de I'essence.

* Ne pas utiliser le pistolet de peinture a proximité
de sources d’inflammation (par ex. feu ouvert,
cigarettes allumées).

* Ne pas utiliser le pistolet de peinture dans une
zone contenant des équipements électriques
non antidéflagrants.

* Ne pas utiliser le pistolet de laquage lorsque
sa propre capacité de réaction est diminuée,
par ex. sous l'influence de drogues, d’alcool ou
de médicaments.
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Sécurité

Renseignements de sécurité généraux

= Lors de l'utilisation, du nettoyage et de I'entre-
tien du pistolet de peinture, porter les équipe-
ments de protection individuelle appropriés :
* Protection respiratoire et oculaire
» Gants protecteurs
» Vétements de protection
* Chaussures de sécurité
* Protections auditives

= Respecter les consignes de sécurité, de
prévention des accidents, d'hygiéne et de
protection du travail et de protection de I'envi-
ronnement sur site.

Consignes de sécurité pour le
montage et le fonctionnement

= Ne garder a portée du pistolet de peinture que
la quantité de matériel nécessaire a appliquer
sur l'objet (solvant, peinture, laque, ou tout
autre produit dangereux). Déposer ceux-ci dans
les emplacements de stockage prévus a cet
effet a la fin du travail.

= Avant chaque utilisation, vérifier que le pistolet
de peinture n’est pas endommagée et quelle
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est compléte. Ne pas faire fonctionner le
pistolet de peinture en présence de traces de
dommages ou si des piéces manquent.

= En cas d'endommagement, mettre le pistolet
de peinture hors service immédiatement et le
couper du réseau d'air comprimé.

=> N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résis-
tants aux solvants, antistatiques, non endom-
magés et techniquement appropriés, suppor-
tant une pression permanente de minimum
10 bars.

=>» S’assurer que les vibrations générées par
I'utilisation de l'appareil n’entrainent pas de
dommages sur les appareils périphériques.

=>» Lors de I'utilisation, toujours assurer la mise
a la terre du pistolet de peinture et de l'objet a
peindre.

Consignes de sécurité pour le
nettoyage et
I’entretien

= En cas d'utilisation d’'une machine a laver,
utiliser exclusivement des machines a laver
recommandées par SATA.



7

Avant tous les travaux d’entretien et de
nettoyage, débrancher le pistolet de peinture du
réseau d’air comprimé.

Assurer des formations réguliéres pour le
personnel de maintenance et d’entretien.
Utiliser un produit nettoyant neutre (pH 6 ou 8).
Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases,
décapants, produits régénérés inappropriés ou
autres détergents agressifs.

Ne pas plonger le pistolet de peinture dans un
produit nettoyant. Le produit nettoyant ne doit
pas pénétrer dans les canaux d’air.

Nettoyer les alésages uniquement avec des
brosses de nettoyage SATA ou des aiguilles
de nettoyage SATA. Lutilisation d'autres outils
peut entrainer des endommagements et des
atteintes du jet.

En cas d'utilisation d’'une machine a laver,
maintenir le canal d'air rempli d'air comprimé
propre pendant tout le processus de lavage.
Veiller a ce que la téte de buse soit orientée
vers le bas pendant le nettoyage.

Garder le pistolet de peinture au sein du laveur
de pistolets uniquement pendant la durée du
processus de lavage.

Sécurité

= Ne pas utiliser des systémes de nettoyage a
ultrason afin d’éviter tout endommagement des
buses et des surfaces.

=> Assurer en permanence le raccordement a la
terre des composants.

Risques résiduels

Risque de graves blessures en
raison d’'une explosion

Une mauvaise utilisation du pistolet de peinture
peut entrainer la perte de la protection antidé-
flagrante. Cela peut provoquer des explosions avec
un risque de blessures graves pouvant entrainer la
mort.

= Ne pas amener le pistolet de peinture dans des
atmospheéres explosibles de la zone Ex 0.

> Ne pas utiliser de solvants ou de détergents a
base d’hydrocarbures halogénés. Les réactions
chimiques qui se produisent alors peuvent étre
explosives.

=>» Toujours assurer la mise a la terre en cas d'uti-
lisation, d’entretien et de nettoyage en atmos-
phére explosive.
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Sécurité

=> Tenir compte de I'identification ATEX/IECEX :

@ 112G Exh 1IB T4 Gb

Risque de blessures en raison de
matériaux et de substances toxiques

Linhalation du matériau traité (p. ex. peinture,
vapeur de solvant) peut entrainer des difficultés
respiratoires, une diminution de la capacité de
reproduction, des mutations génétiques ou un
cancer.

=> Porter une protection respiratoire appropriée.

= Assurer une ventilation suffisante.

= Régler une pression de pulvérisation appro-
priée.

= Assurer une distance suffisante entre le pistolet

de peinture et la piece (distance liée au maté-

riau de revétement).

Danger de blessures provoquées par

une fuite inattendue d'air comprimé et/

ou de produit de pulvérisation

= Vider entiérement le pistolet de peinture et le
godet gravité.
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=>» Veiller a une élimination correcte du produit de
pulvérisation.

Risque de blessures dues a
des surfaces chaudes

Le traitement de matériaux chauds (>43 °C /
109,4 °F) peut provoquer des brilures.

=> Ne pas traiter des matériaux dont la tempéra-
ture est > 43 °C.
= Porter des vétements de protection appropriés.

Risque de blessures dues au bruit

Lors de I'utilisation du pistolet de peinture, un
niveau sonore de 85 dB(A) peut étre dépassé.

=> Porter une protection auditive appropriée.

Risque de blessures dii aux arétes vives

Le filetage de raccordement du pistolet de pein-
ture présente des arétes tranchantes et peut donc
provoquer des blessures par coupures lors de tous
les types d’'opérations (p. ex. montage, démontage,
entretien, nettoyage).

=> Porter des gants de protection appropriés.



Contenu de la livraison et Liste des pieces de rechange

Risque de pénétration de matiéres
liquides sous pression

Si le pistolet de peinture est dirigé vers un corps

sans équipement de protection et que la détente

est actionnée, il existe un risque de blessures dues

a l'injection de matiére liquide.

= Effectuer le montage, le démontage, I'entre-
tien et le dépannage uniquement a I'état hors
pression.

= En cas d'injection d’'une matiere liquide,
consulter immédiatement un médecin.

CONTENU DE LA LIVRAISON ET
LISTE DES PIECES DE
RECHANGE

= Apres le déballage, vérifier que la livraison
n'est pas endommagée et qu’elle est compleéte.
Signaler immédiatement tout défaut au reven-
deur.

= Voir le Mode d’'emploi (Partie B).

161



Transport et stockage

TRANSPORT ET STOCKAGE MISE EN SERVICE

Stocker le pistolet de peinture dans un endroit sec,
propre, a I'abri du gel. AVERTISSEMENT
Risque de graves blessures en
é raison d’une explosion.
= N'utiliser que des tuyaux d'air
comprimé résistants aux solvants,
antistatiques, non endommagés et
techniquement appropriés, suppor-

tant une pression permanente de

minimum 10 bars.
_ J

Conditions :

* Raccord d'air comprimé avec filetage extérieur
1/4" ou nipple de raccord SATA approprié.

*  Flux d'air comprimé minimum (consommation
d'air) et pression (pression recommandée a l'en-
trée du pistolet), voir les Données techniques

» Air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre
SATA

» Tuyau d’air comprimé avec un diamétre intérieur
de minimum 9 mm
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+ Mise a la terre de tous les composants

Ajuster la pression a I'entrée du

pistolet

=>» Sila pression requise a I'entrée du pistolet n'est
pas atteinte, augmenter la pression du réseau
d'air comprimé (une pression trop élevée rend
la gachette plus dure a tirer et peut entrainer
des défauts dans le résultat de peinture).

Régler le débit de produit
RENSEIGNEMENT

Si le réglage du flux du produit est ouvert a fond,
l'usure a la buse et I'aiguille de peinture est la
plus faible. Choisir la taille de buse dépendant
du produit a projeter et de la vitesse de travail.

Peindre

= Respecter la distance de pulvérisation, voir le
chapitre Données techniques.

Nettoyage

NETTOYAGE

AVERTISSEMENT
2 Risque de graves blessures en rai-

son de I’air comprimé.

= Ne pas amener le pistolet de
peinture dans des atmosphéres
explosibles de la zone Ex 0.

= Avant de commencer tous travaux
d'entretien débrancher le pistolet de
peinture du réseau d'air comprimé.

= Démonter et monter les pieces
en faisant preuve d’'une extréme
prudence.
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ATTENTION

\.

Entretien

AN

Dommages sur le pistolet de pein-
ture en raison de résidus de pro-
duits nettoyants et de peinture dans
le canal d’air.

En cas d'immersion du pistolet de
peinture dans un produit nettoyage,
des détergents et le cas échéant des
résidus de peinture pénétrent dans le
canal d’air et s’y déposent.

= Ne pas immerger ou placer le
pistolet de peinture dans un produit
nettoyant.

= Maintenir le canal d’air dans un état
propre.

Le pistolet de peinture peut étre nettoyé a la main
ou en machine.

> Apreés la fin du travail, démonter le kit projecteur

= Aprés un changement de matériau, procéder a

et nettoyer le pistolet de peinture a la main.

un nettoyage intermédiaire avec des machines
a laver adaptées.
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ENTRETIEN

AVERTISSEMENT

AN

Risque de graves blessures en
raison de I’'air comprimé.

= Ne pas amener le pistolet de
peinture dans des atmosphéres
explosibles de la zone Ex 0.

= Avant de commencer tous
travaux d'entretien débrancher
le pistolet de peinture du réseau
d'air comprimé.

= Démonter et monter les piéces
en faisant preuve d’une extréme
prudence.




EVACUATION

Eliminer le pistolet de peinture entiérement vidé
comme une matiére recyclable. Pour éviter tout
dommage a I'environnement, éliminer les résidus
du produit de pulvérisation séparément du pistolet
de peinture. Respecter les prescriptions locales.

Evacuation

SERVICE APRES-VENTE

Vous trouverez des accessoires, des piéces de
rechange et une assistance technique chez votre
distributeurs SATA.
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Fonctionnement et utilisation (Partie B)

FONCTIONNEMENT ET
UTILISATION
(PARTIE B)

=> Voir le Mode d’emploi (Partie B) E/Dj
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DONNEES TECHNIQUES

Données techniques

RP

HVLP

Pression a l'en-
trée du pistolet

Operating range (étendue
d'application)

0,5..2,4bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant"

>2,0 bar (Pression a
l'intérieur du chapeau d’air
>0,7 bar)

>29 psi (Pression a l'in-
térieur du chapeau d’air
>10 psi)

HVLP

max. 2,0 bar / 29 psi

Conforme Lombardie/
Italie

< 2,5 bar Pression a I'in-
térieur du chapeau d'air <
1,0 bar)

<36 psi (Pression a I'in-
térieur du chapeau d’air
<15 psi)

Pression d'entrée max.

10 bar / 145 psi
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Données techniques

Distance de
pulvérisation

Operating range (étendue
d'application)

10..21cm/3.9..8.3"

recommandé

15..19¢cm/5.9..75"

Consommation d'air a une pression d'entrée
au pistolet de 2,0 bar / 29 psi

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm

Température max.

du produit a projeter

50 °C /122 °F

Poids

jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 oz

adam X 219g/0.74 oz

adam X pro 32 g (avec la protection de transport et de déchargement
36 g) / 1.13 oz (with transport and discharge protector
1.27 0z)

Godet 0,6 | 52g/1.83 0z

Godet réutilisable 0,6 | 166 g/ 5.86 oz

Godet réutilisable enalu 1 200 g/7.05 oz

1,01
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DEPANNAGE

Dépannage

PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Jetirrégulier (vibration / émission
irréeguliere) ou du gargouillement
d'air dans le godet gravité

La buse de peinture n'est pas
serrée suffisamment

= Resserrer la buse de pein-
ture.

Joint de buse de peinture
endommagé/usé

= Remplacer le joint de buse de
peinture.

Gargouillement d'air dans le
godet gravité

Chapeau d'air lache

= Serrer manuellement le
chapeau dair.

Espace entre le chapeau d'air
et la buse de peinture ("cercle
d'air") sali

= Nettoyer le circuit d’air, voir le
chapitre Nettoyage.

Kit projecteur sali ou endom-
mageé

= Nettoyer le kit projecteur, voir
le chapitre Nettoyage et/ou
Remplacer le kit projecteur.

Gargouillement d'air dans le
godet gravité

Volume insuffisant de produit
dans le godet gravité

= Remplir le godet gravité.

Joint de I'aiguille de peinture
défectueux

= Remplacer le joint d'aiguille
de peinture.
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Dépannage

PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Profil d'injection trop petit,
incliné, unilatéral ou divisé

Les alésages du chapeau d'air
sont encrassés de peinture

= Nettoyer la buse dair.

Pointe (goupille) de la buse de
peinture endommagée

=> Vérifier 'absence d’endom-
magement de la pointe de
buse de peinture, remplacer
le jeu de buses si nécessaire.

Le réglage du jet rond/plat ne
tourne plus

Valve de réglage encrassée

= Démonter la régulation jet
rond/jet plat, rétablir son
fonctionnement correct ou la
remplacer complétement.

Le flux d'air du pistolet de
laquage ne s'arréte pas

Le siege du piston d'air est sali
ou le piston d'air est usé

= Nettoyer le siege du piston
d'air et/ou le piston d'air,
remplacer le joint du piston
d'air.

Corrosion au filetage du chapeau
d'air, au canal de peinture
(raccord du godet) ou au corps
du pistolet

* Le produit nettoyant (hydrodi-
luable) reste trop longtemps
sur le/a l'intérieur du pistolet

* Produits nettoyants inadaptés

=> Faire remplacer le corps du
pistolet.
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Dépannage

PROBLEME

CAUSE

SOLUTION

Le produit a projeter s'échappe
derriére le joint de I'aiguille de
peinture

Le joint de l'aiguille de peinture
est défectueux ou n'existe pas

= Remplacer/Monter le joint
d'aiguille de peinture.

Aiguille de peinture salie ou
endommagée

= Remplacer le kit projecteur,
remplacer le joint de l'aiguille
si nécessaire.

Des pistolet de peinture
s'échappent a la pointe de la
buse de peinture (goupille de la
buse de peinture)

Corps étranger entre la pointe de
I'aiguille de peinture et la buse de
peinture

= Nettoyer la buse de peinture
et l'aiguille de peinture.

Kit projecteur endommagé

= Remplacer le kit projecteur.

Joint d’aiguille de peinture
encrassé

= Nettoyer ou remplacer le joint
de l'aiguille de peinture.
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Symboles utilisés

SYMBOLES UTILISES

&

Mise en garde face a un danger pouvant
entrainer la mort ou des blessures
lourdes

Signe spécifique de protection contre les
explosions

Vérifier

/) . . .
\q Maintenir/Fixer le composant

Vi D >\
( )
\2x

7 —a_\
‘\‘\ mﬂ ,/J

Appuyer deux fois

Eliminer correctement le matériel

172

= _
( c..ck 3 Enclenchement sonore

*) machine a laver adaptée

ﬁ%\ prié
Nettoyage avec un chiffon non pelu-

% cheux et un produit de nettoyage
~— approprié

‘g Graisse a haute performance SATA

[ @ ) Clé asix pans

( ‘ | Tournevis Torx

\:7 Piéce de rechange

\°°/

/ N
@ Nouveaux composants

. Nettoyage a la main avec un outil appro-



Symboles utilisés

/ SATA-Multi-Tool @ Protections auditives

/ Clé a six pans EDJ Voir Partie A : Mode d'emploi
( Clé six pans [B:D Voir Partie B : Mode d'emploi
Clé Allen 4 téte sphérique V,0|r le mpde d’'emploi des composants
d’appareils
O‘ Clé six pans EDJ Voir le chapitre Nettoyage et entretien

Protection respiratoire

Protection oculaire

@ Gants protecteurs

Vétements de protection

Chaussures de sécurité (antistatiques)
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Déclaration de conformité CE

DECLARATION DE CONFORMITE
CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible
sur:

www.sata.com/downloads
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Eicaywyn

EIZAFOrH AAAa 10x00OvVTa £yypaga
» Obdnyieg ouvappoAdéynong (Mépog B)

ZXETIKA PE TIG TTOPOUCEG TTANPOPOPIES

Xpnotn

'OAeg o1 TTapeEXOUEVEG TTANPOPOPIES XPHOTN TTOTE-

AoUv avatréaTTacTo TUHAHA TOU TTPOIOVTOG:

= AloBAoTE TTPOCEKTIKA OAEG TIG TTANPOPOPIES
XPNOTN TTPIV aTTd TN AEITOoupyia Kal Tn XprHon
TOU TTPOIGVTOG.

= AlaBIBdoTe OAeG TIG TTANPOPOPIEG XPAOTN OE
KAOg ETTOPEVO XEIPIOTH.

H ouokeun ptropei va xpnoipotroin®ei yévo

aTtro €181KoUG TTou £xouV eEeIBIKEUTET OTN Bagn

Kal ol oTToiol £Xouv SlaBACEl KAl KATAVONOEl TIG

akoAouBeg 0dnyieg aopaleiag.

MNa TTAnpo@opieg OXETIKA YE TNV EyKaTAOTACN,
AVOTPESTE OTIG TTOPEXOUEVEG OONYIEG EYKATA-
oTtaong (Mépog B). O1 0dnyieg ouvapuoAdynong
SIOTUTTWVOVTAI JE TPOTTO OUSETEPO WG TTPOG TO
@UAMO.
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AZOAAEIA

MpoBAeTéuevn xpnon

To mOTON Bagrg TTPoopIZeTal yIa TNV ETTIXPION
XPWHATWYV Kal AdKAG, KaBwg Kal GAAwY peUaTWV
MEOWV (UECWV YEKAGUOU) HECW TTETTIEGUEVOU
aépa, o€ KATAAANAQ yia TOV OKOTTO QUTO AVTIKE(-
peva. OtroiadnToTte AAAN xprion dev evodeikvuTal.
To moTON Bagng TTpoopideTal udvo yia xprion oo
e€e1dikeupEvo TTpoowTikG. O kKaBapiopdg Kal n
guvThHpNOon YTTopoUV va TTpayuatoTroinfolv pévo
atro £EEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

To mOTON Ba@ng eival EYKEKPIPEVO yia xprion/
QUAAEN o€ TTEPIOXEG PE KiVOUVO €KPNENG Twv
Cwvwv Ex 1 kai 2.

= EykaTtaoTtoTe Kal B¢0Te 0€ AsiToupyia TO
mOoTOA Bagig pévo cUPQwva PE TIG 0dnyieg
ouvapuoAoynong (Mépog B).

= XpnoIPoTroleiTe OVOo YV ola EEAPTAPATA Kal
AVTOAAOKTIKA.

Ac@aAcia

MpoBAeTéeVN NN TTPOCAKOUCO XPRON
* To moTOM Bagng dev £xel oxediaoTei yia Xprion
atréd TadId Kal TTPETTElI va QUAACOETAI JOKPIA

ato Taidid.

* Agv emTpETTOVTAI TPOTTOTTOINCEIG KAl AAAAYEG
OTO TOTOAI BaPnc.

* Mnv oTpépeTe TTOTE TO MOTOM BagAg o€ (wa i
avepwITouG.

* Mnv @épveTe TO OTON BAPNG OE TTEPIOKEG UE
Kivduvo £€kpnéng Tng Cwvng Ex 0.

* Mn xpnoigoTrolgite dIAAUTEG KAl KOBAPIOTIKA PE
Baon aloyovwuévoug udpoyovavOpakeg.

* Mn XpNOIUOTTOIEITE PE TO TTIOTOAI HECQ WEKA-
OPoU TToU TTEPIEXOUV 0&EA, AAKAAIKG diaAlpaTta
N Bevdivn.

* Mn xpnoiyoTrolgite To MOTOAI BAQAG OTAV
TTEPIOXT TWV TTNYWV aVAPAEENG (TT.X. AVOIKTN
®AOya, avapuéva Tolydpa).

* Mn xpnoiyoTrolgiTe TTOTE TO TIOTOAI BA@NG O€
TTEPIOXT) ME NAEKTPIKEG EYKATAOTACEIG XWPIG
TTpOCTOCIa ATTO EKPAEEIC.

*  Mn xpnoigoTrolgite To MOTOA Ba@ng edv Ta
AvVTaVAKAQOTIKA 0ag €ival JElwPEVA, TT. X. EQV
BpioKkeaTe UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY, AAKOOA
N QOPUAKWV.

179



Ac@aAieia

levikég odnyieg aocpalciag
= PopdTe KATAAANAO OTOUIKO TIPOCTATEUTIKO
€€OTTAIOUO KATA TN XPHon, Tov KaBapiopo Kal
TN CUVTAPNOCN Tou TTIOTOAIOU Ba@NG:
* [lpooTacia avatveuaTikoU CUGTAPATOG Kal
opBaApwWV
« [davria acpaAciag
« [lpooTateuTikd e¢apTApATA
* [MpooTateuTikd uTTOOAMOTO
« [lpooTaTteuTiké Akong

= Tnpeite TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG ao@aAEiag,
TPOANWNG atuxnuAaTwy, TTPOCTACIOG TNG EPYA-
giag Kal TTpoaTagiag Tou TePIBAAAOVTOG.

Odnyieg ao@alegiag yia Tnv

£YKATAdoTOON KAl TN AgiTOUupyia

=2 METAQEPETE OTOV XWPO EPYATIiAg HOVO TIG
ATTAITOUPEVEG VIO TO TTPOKEIUEVO Bripa epya-
oiag moodTNTEG IAAUTN, XPWUATOG 1) BEPVI-
KIOU | AAAWV €TTIKIVOUVWY PECWV YeKATHOU.
EmoTpépete Ta UNIKG auTd oTa TTpoBAETTOMEVA
onueia ammobrikeuong HETA TNV 0AOKARpwoN
TNG £pyaciag.
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EAéyxeTe TO MOTON Ba@AG yia CnUIES Kal
TANPSOTNTA TIPIV aTTO KABE XpAon. Mn BETeTe
TTOTE 0€ AeIToupyia 1O TTIOTOAI BAPAG, av €XEI
uTTOOTEN CNMIG 1 AEiTTOUV ECOPTAPATA.

OfoTe TO MOTON BAPAG EKTOG AsiToupyiag av
£Xel {NMIEG Kal aTTooUVOEDTE TNV aTTd TO BIKTUO
TTETTIEOPEVOU A€PQl.

XpNOIYOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKG EAQOTIKOUG
OWANVEG XWPIG TEXVIKA EAATTWHOTA, AVOEKTI-
KoUG o€ BIaAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIig CnUIEG,
01 oTT0i01 B1aBETOUV POVIUN AVBEKTIKOTNTA
TouAdyioTov 10 bar.

BeBaiwBeite 611 01 Kpadaopoi TTou TTPOKAAOU-
vTal a1ré TN XPAON TNG OUOKEUAG BEV TTPOKA-
AoUV {NuIG OTIG TTEPIPEPEIOKEG OUOKEUEG.

Katd tn xprion, egao@alietal ravta Tn yeiwon
TOU TTIOTOAIOU BAPRG KAl TOU AVTIKEIYEVOU TTOU
Bapere.



Odnyieg ao@alegiag yia Tov Kabapiouo
Kal
TN CUVTHPNON

2>

2>

> TTePITTTWOon XpAong TTAuvTnpiou, Xpnoiyo-
TTOIEITE ATTOKAEIOTIKA TTAUVTH QIO TTOU OUVIOTA

n SATA.

Mpiv atrd OAEG TIG Epyacieg oUVTHPNONG Kal
KaBapiopou, atroouvoEéoTE TO TTIOTOA BAPRg
a1ré 10 SIKTUO TTETTIECUEVOU aépa.
E¢ao@aAioTe TAKTIKY EKTTAIOEUON TOU TTPOCW-
TMKOU GUVTHPNONG Kal ETTIOKEUAG.
XpnaolyoTrolgitTe oudETEPO KABAPIGTIKO (TIKA pH
6 ¢wg 8).

Mnv xpnoipoTrolgite o&€a, aAkaAika diaAupara,
Bdoeig, ammoxpwoTIKA, akatdAAnAa avayevvn-
Méva Aadia | AAAa TTIBETIKA KABAPIOTIKA YETQ.
Mn BuBicete To TIOTOA Ba®rig o€ KABapIoTIKO.
Ta KaBapIoTIKG dev TTPETTEI va E1I0€PXOVTAl OTA
KavaAia agpa.

KaBapilete TIG 0TTEG pOVO pe BoupToeg Kaba-
piopou SATA 1 BeAdveg kaBapiopou akpo-
@uoiwv SATA. H xprion dAAwv gpyaAeiwv
pTTOopEi va odnynoel o€ ¢nNUIES Kal aAAoiwon ThG
déoung wekaopuou.

Ac@aAcia

= Xe mePITTTWON Xpriong TTAuvTnpiou, eQapuoleTe
Ka®’ 6An Tn didpkela TTAUONG 0TO KavAAl aépa,
KaBapo TTETTIECPEVO aépa.

= Befaiwbeite 0TI KATA TOV KABAPIOPS N KEPOAAN
TOU OKPOQYUOIioU gival OTpaPPEVN TTPOG TA
KATW.

= A@rivete 10 TIOTOAI KOBAPIGHOU NOVO KATA TN
dO1dpKeIa TNG TTAUCONG PEoa GTO TTAUVTHPIO.

= Mn XpnoIPOTIOIEiTE KABAPIOTIKG CUCTANATA PE
UTTEPAXOUG YIa va unv TTPokANBouUv nuiég oTa
AKPOPUOCIA WEKAGHOU Kal OTIG ETTIPAVEIEG.

= Efao@alileTe TavTa TN yeiwon Twv €apTn-
MATWV.

YTroA&ImTrépevol Kivduvol

ZoBapdg Kivduvog TpaupaTiopoU Adyw ékpnéng
H ec@aAuévn xprion Tou moToAIoU Bagnig evoé-
XETAI VA €XEl WG ATTOTEAEOUA TNV AKUPWON TNG
TTPooTaCiag atmod €kpnén. Autd evoExeTal Va
TTPOKOAEDEl EKPAEEIG uE TORaPO KivOUVO TPAUNATI-
ouou A BavaTou.
= Mnv @épveTe TO TIOTOAI BAPG O€ TTEPIOXEG ME
Kivouvo €kpnéng Tng {wvng Ex 0.
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Ac@aAieia

= Mn xpnoiyoTtroleite SIaAUTEG Kal KOBAPIOTIKA
pe Baon ahoyovwpévoug udpoyovavepakeg.
O1 XxnMIKEG avTIdPAoEIg TTou Aaufdvouy xwpa
EVOEXETAI VO TTIPOKAAECOUV £KPNEN.

= AlaogalideTe TAvTa TN yeiwon katd TN XpAon,
TN CUVTAPNOT Kal TOV KOBAPIOPO O€ EKPNKTIKES
ATUOOPAIPEG.

= Aappavete uttoyn tn ofjuavon ATEX/IECEXx:

@ 112G Exh 1IB T4 Gb

Kiviuvog TpaupaTiopol amé

TOo§IKA UAIKG KOl OUCiEg

H eio1Tvon Tou ere€epyacuévou UAIKOU (TT. .

XPWHA, aTpoi S10AUTN) UTTOPEI VO TTPOKAAEDEI

QAVOTTVEUOTIKEG OUOKOAIEG, TTEPIOPIOUO TNG YOVIUO-

TNTAG, KANPOVOUIKEG ETTIOPATEIS I KAPKIVO.

= ®opdTe KATAAANAN TTPOCTACIA AVATIVEUCTIKOU
OUCTAUATOG.

= OpovTileTE YIA ETTAPKI AEPITUO.

= PuBuiete KatdAANAN Tieon Wyekaouou.

= Efao@alilete eTTapKA ATTOCTACN AVAPECT
OTO TIOTOAI BaQRG KAl TO TEPAXIO EPYATiag
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(n aréoTaon e¢apTATAl ATTO TO UAIKO ETTIKA-
Anyng).

Kivouvog TpaupaTiopoU atré akoUuoia

£€§odo emieouévou aépa Kai/n

€000 TOU NECOU YEKAOHOU

= AdeidoTe TTANPWG TO TIOTOAI BAPAS KAl TO
doxeio porg.

= AToppIiYTE TO HECO WEKACUOU e TOV TTPORAE-
TTOPEVO TPOTTO.

KivBuvog TpaupaTIopoU aTré KOUTEG ETTIQPAVEIEG

H emre€epyaaia Oeppwv UAKwy (>43 °C / 109.4 °F)
MTTOPEN VO TTPOKAAéTEl EyKAUUATA.

= Mnv emme€epydleaTe UAIKG e Bepuokpaaia
UAIKOU >43 °C.
= ®opdTe KATAAANAQ TTPOOTATEUTIKA EVOUATA.

Kivduvog TpaupaTiopou amré 86pufio
Katd Tn xpAon Tou TIoTOAIOU UTTOPET va Yivel
utrépacn Tng aTaluNg NXNTIKAG TTiEONG TwV
85 dB(A).

=2 QopdTe TTAVTOTE KATAAANAEG WTACTTIOEG.



Kivduvog TpaupaTiopol atro aiXunpEg aKuES
To omeipwpa oUvdEONG UAIKWY TOU TTIGTOAIOU
Bagng EXel aixUNPEG AKPES KAl PTTOPET va TTPOKA-
Aéoel koyipata o OAEG TIG EpyaTieg o€ auTo (TT. X.
TOTTO0£TNON, OYaipETn, ouVTAPNON, KABApPIoTUAG).
= ®opdTe KATAAANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

Kivduvog digioduong uypwv utrod tieon

Edav 1o mioTéM Bagnig eival oTpappévo o€ atrpo-

OTATEUTO OWHA Kal EVEPYOTTOINBEI N AC0PAAEI TG

oKavdAaANg, UTTAPXE! Kivduvog TpaupaTiopou Adyw

NG €kT6EELONG UYPOU.

= EkTeAeite TOTTOOBETNON, AQaipedn, ouvThpnaon,
kKaBapiouo kai avalnTnon oeaApdTwy Yovo o€
OUVBNKEG XWpIig TTiean.

= Y& TEPITTTWON EKTOEEUONG UYPOU, CNTACTE
auéowg 1aTpIK BonBeia.

MapadoTéog EOTTAIOUOG KAl AioTa AVTAAAAKTIKWY

NMAPAAOTEOZ EZOINAIZMOZ KAI
AIZTA ANTAAAAKTIKQN

= EAéyEre Tnv Tapdadoon yia {nuIEG Kal TTANPO-
TNTA PJETA TNV ATTOCUCKEUATia. Ava@EPETE
APECOWG TA EAATTWHATA GTOV EUTTOPO.

= Acite Tig 00nyieg Aeitoupyiag (Mépog B).
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MeTagpopd Kal atrobrikeuan

META®OPA KAI AlTOOHKEYZzH OEZH ZE AEITOYPIIA

AmroBnkeveTe TOo MIOTOM BAPAG O€ OTEYVH TOTTO-
Beoia ammaAAaypévn ammd akabapaieg Kal TTAyETO. NMPOEIAOMOIHZH

2oBap6g Kivduvog TpaupaTi-
é OMOU AGYW £Kpnéng.
= XpnOIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA
€NAOTIKOUG OWAAVEG XWPIG TEXVIKG
eAATTWPATA, AVOEKTIKOUG O€
O10AUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIG

{npi€g, o1 otToiol S100£TOUV pbVIUN
avOekTIKOTNTA TOUAdXIoTOV 10 bar. )

&

>uvOnKkeg:

e ZUvOeOn TMECPEVOU aépa PE EEWTEPIKO OTTEI-
pwua 1/4“ | KatdAANAo OUVIETIKO HaoTé SATA

* EAdxI0Tn TTOpoxA TETIETUEVOU aépa (KaTa-
vadAwaon aépa) Kal TTiecn (CUVIOTWHEVN TTiEON
€100600u TTIoTOAIOU), BA. TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

* KaBapog memmieopévog aépag, Tr.Y. HE QIATPO
SATA

*  EUKautITog CWANVOG TTETTIECUEVOU aépa PE
TOUAdXIOTOV 9 mm e0wTePIKN SIAUETPO
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» Teiwon Twv egapTnuaTwyY

PuOpioTe TNV TTicon €10660u TOU
IoTOAIOU

= Edv dev emMITUYXAVETAI N OTTAITOUHEVN TTIECN
€10000U TOU TIOTOAIOU, QUENTTE TNV TTiECN GTO
OikTUO TreTMETUEVOU aépa (TTOAU uwnAR TTieon
odnyei o€ peydAn atrairouuevn dUvaun yia Tov
XEIPIOPO TNG OKAVOAANG KAl UTTOPET va TTPOKA-
Aéoel opaApaTa oTo ATTOTEAEOUA TNG BAPNAG).

PUOupion pong uAikou
YMOAEI=H

Ortav gival evTeAWS avoixTi n pubuion Tooo-
TNTOG UAIKOU uTTépxel EAGXIoTn @Bopd oTO
AKPOPUOCIO XPWHATOG Kal aTn BeAdva. ETTIAEETE
TO p€yEBOG TOU akpoPuaiou avaAoya PE TO HECO
Wekaopou Kal Tnv TaxutnTa €pyaoiag.

Aakdpioua
= Tnpeite amdéoTaon Wyekaouou, BA. keQaAaio
«TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA».

©¢on o Asitoupyia
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KaBapiopog

Znuid oo moTOAI Bagpig Adyw
MPOEIAONOIHEZH u1'r9A£|ppdT(.uV Kaet':ploT'u(oO Kal
XPWHATOG OTO KAVAAI aépa.
ZoBapdg kivduvog TpaupaTiouou Y& mepiTTwon BUBIGNG Tou ToTOAOU
Aoyw mremieopévou agpa. Bagng oe KABAPIOTIKO, TA UTTOAEIHpATA
= Mnv @épveTe TO TOTOA BaPAg o€ KaBapIoTIKOU Kal TTIBavwg XpwHaTog
TTEPIOXEG YE KivOUuVo €KPNENG TNG €10€£PX0OVTAI OTO KAVAAI a€pa Kal KaTao-
Cwvng Ex 0. KGBovTal EKEI.
> Mpiv oTm6 6AEG TIG EpYQTiES OUVTH- > Mn BuBileTe A £10AYETE TO THOTOAI
pnong, anoouvésgw 0 TOTOMN Bapnc o€ kabApPIOTIKO.
Aakapiouatog atré To GikTUO TTETTIE- 2 Alatnpeite KaBapd To kavaAl aépa.
opévou agpa. \ J
= ATOoUvVOpUOAOYAOTE KAl cUVap- i i . . .
LOAOYAGTE Ta EEAPTAHATA TIOAD To 'ITI(’TTO)\I Ba(pr']g MTTOPEI va KaBaploTei XEIPOKi-
TIPOOEKTIKA. viTan Hnxavika.

= MeTd 10 TEAOG TNG EPYACTIiaAG, APAIPECTE TO
OUYKPOTNUA aKpo@uaiou Kal KaBapioTe XeIpo-
KivnTa 10 TOTOAI Bang.

= MeTtd Tnv aAAayn UAIKOU, TTPOYUATOTTOINCTE
evOIAUETO KaBaplioud pe KatdAAnAa TTAUVTApPIA.
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2YNTHPHZH

NMPOEIAONOIHZH

AN

2oBapo6g Kivduvog TPAUNATIOHOU

Aoyw Tremieopévou aépa.

= Mnv @épveTe TO TOTOAI BAPG O€
TTEPIOXEG PE KiVOUVO £KpNnENG TNG
Cwvng Ex 0.

= [piv a11d OAEG TIG EpYOTiES
OuVTHPNONG, ATTOCUVOEDTE TO
TOoTOM AakapiopaTtog atod 1o
OIKTUO TTETTIECHEVOU AEPQ.

= AmoouvapuoAOYAOTE KAl cuvap-
MOAOYAOTE T EEAPTAMATA TTOAU
TTPOCEKTIKA.

ZuvTipnon

AMOPPIVH

AtroppiwTe TO TAAPWG EKKEVWOEV TTIGTOAI Ba@ng
WG UAIKG avakUkAwaong. Mia va atrogelyeTal emIRA-
puveorn Tou TTEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE CWOTA

TO KATAAOITTA TOU HECOU WEKAOHWOU KOl TOU PJECOU
SlaXwPIoHOU EEXWPIOTA aTTo TO TTIOTOAM BAPAG.
Tnpeite TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.
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E€utrnpétnon meAatwv

EZYMHPETHZH NEAATQN

MapeAkOpevo €EOTTAICUO, AVTAAAOKTIKA KOI TEXVIKI)
uTTOOTAPIEN Ba AGBETE ATTO TOV TOTTIKO GAG EUTTOPO
NG SATA.
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AEITOYPT'IA KAI XEIPIZMOZ
(MEPOZ B)

= Acite Tig 00nyieg Asitoupyiag (Mépog B)
B



TexVIKA XOPOKTNPIOTIKA

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

RP

HVLP

Mieon e106d0u

Operating range (Medio

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

TMOTOAIOU XpAong)
"Compliant" - >2,0 bar (EowTepikn mieon-
akpouaiou >0,7 bar)
>29 psi (EowTepikn TTieon-
akpoguaiou >10 psi)
HVLP - max. 2,0 bar/ 29 psi
>UPPOPYO YIa TN - <2,5 bar (Eocwrepikn tiean
Noppapdia/ltalia akpo@uaiou <1,0 bar)
<36 psi (EowTtepikn TTieon-
akpoguaiou <15 psi)
Mieon e1066ou max. 10 bar / 145 psi
AméoTaon Operating range (Medio 10...21cm/3.9...8.3"
WeKaouou Xpriong)

JuvioTdarai

15..19cm /5.9 .. 75"
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TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

KatavaAwaon aépa ota 2,0 bar miean 325 NI/min / 11.48 cfm 430 NI/min / 15.19 cfm
€10000u TTIoTOAIOU
Méy. Bepuokpagia pégou wekaouou 50°C /122 °F
Bapog jet X Basic 4609g/16.23 oz
jet X Digital ready 457 g/ 16.12 oz
jet X Digital 470 g/ 16.58 oz
jet X Digital pro 4859 /1711 oz
adam X 219/0.74 oz
adam X pro 32 g (Me TTPOCTATEUTIKO PETAPOPAG KAl EKKEVWONG 36 g)
/1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)
Aoxeio 0,6 | 52g/1.83 0z
Aoxeio TTOANATTANG 166 g /5.86 oz
xpnong 0,6 |
AMoupivévio doxeio 200g/7.050z
TTOAAOTTARG Xpriong 1,0 |
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ATIOKATAZTAZH ZOAAMATQN

ATTOKATAOTACN OCPOAAPATWY

BAABH

AITIA

ANTIMETQMIZH

AoTabng déoun yekaopou
(Trétaypo/acTtadbng ekTé6geuon)
QUOOAiIdEG aépa aTO doxeio pong

To akpo@UaIo XpWHATOG OEV
€ival CUOQPIYUEVO ETTAPKWG

= Z@igTe KI GAAO TO AKPOPYUCIO
XPWHMOTOG.

KateaTpaupévo/pbapuévo
OTEYAVOTTOINTIKO TTAPEUBUCUA
TOU OKPOQYUGCIiOU XPpWHATOG

= AVTIKATAOTAOTE TO OTEYAVO-
TTOINTIKO TTAPEUPBUCUA TOU
QAKPOQYUCIioOU XpWHATOG.

duoalideg aépa oTo doxeio pong

To akpo@uaolo aépa gival Xala-
pPWHEVO

= 2uoQifTe TO AKPOPUGIO aépa
ME TO XEPI.

To S1dkevo PeTagl TOU OKPOPU-
oiou aépa Kal Tou aKpoPuUaiou
XpWuaTog (,KUKAwpa aépa’)
TEPIEXEI aKaBapaieg

= KabBapioTe 10 akpopUaio
aépa, BA. kepaAaio «Kabapi-
OPOG».

To ouykpOTNHA AKPOPUTTWV
gival akdBapTo 1 KATECTPAPPEVO

= KabapioTe T0 UyKpOTNUaQ
akpouaiou, BA. KepaAaio
«KaBapiopog» ) «AvTiKaTd-
aTOON TOU CUYKPOTHPATOG
AKPOPUGTIioU».
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ATTOKATAOTACN OCPOAAPATWY

BAABH

AITIA

ANTIMETQMNIZH

Quoalideg aépa 010 doyEIo PONRG

MoAU Aiyo péoo yekaouou aTo
doxeio pong

= ZUPTIANPWOTE HECO YEKA-
opouU oTo doxeio pong.

2TEYAvVOTTOINTIKO TTaPEUBUTHO
BeAbVAG XpWHATOG KATEGTPAN-
uévo

= AVTIKATAOTAOCTE TO OTEYAVO-
TToINTIKG TTapEPPUCHA TNG
BeAdvag xpwuaTog.

H eikéva wekaopou gival TToAU
aTevh, oTPARN, HOVOTTAEUpPN N
TTOPOUCIAEl BIOKOTTEG

Ta avoiypaTta Tou akpo@uaiou
agpa gival JTTAOKAPIOUEVO ATTO
Bepviki

= KobapioTe To akpo@Uaio
agpa.

H kepaAn Tou akpoguaiou
XPWHATOG (UUTN OKPOYUGiou
XPWHATOG) €XEI UTTOOTEI CNUIG

= EA&yETe TN pUTNn TOU AKPOPU-
giou XpwuaTog yia {nNMIEG Kal
QVTIKATOOTAOTE EQV XPEIOOTEN
TO OUYKPOTNUA AKPOQPUTIiWV.

H puBuioTikn Bida otpoyyuAng/
TAQTIAG BEOUNG WeKAOUOoU dev
TTEPIOTPEPETAI

AkdaBapTtn BaABida pubuiong

= ATTOCUVAPUOAOYACTE TN
pUBuIoN oTpoyyUAARG/TTAOTIAG
déoung wekaouou, KaTa-
OTACTE TNV €UKivVNTN ] QVTIKA-
TOOTAOTE TNV TTANPWG.

To MOoTOA AakapiopaTog dev
MTTOPEI VO aTTEVEPYOTTOINCEI TOV
agpa

H €dpaan Tou gufdAou aépa
eival akaBapTtn A 10 éuBoAo aépa
£xel @Oapei

= KaBapioTe TNV uttod0X1 TOU
euBoOAou aépa kai/f avTIKaTa-
OTACTE TO €UPBOAO aépa Kal TN
Jovada supdéAou agpa.
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ATTOKATAOTACN OCPOAAPATWY

BAABH

AITIA

ANTIMETQMNIZH

2KOUPIG OTO CTTEIPWHA TOU
AKPOPUCIioU aéPa, OTO KAVAAI
UAIKOU (oUvdean doxeiou) ) oTo
owpa Tou TIoTOAIOU Aakapi-
opaTog

* To kaBapIoTIKO (USATWOEG)
TTapapével TTOAAR wpa aTo/
MéoQ OTO TTIGTOAI

*  AxkatdAAnAo kaBapioTikd

= AVTIKATAOTAOCTE TO CWUA
TMIOTOAIOU.

To péoo Wwekaopou eEEpxeTal
Tiow atéd TN oTEYAVWON TNG
BeAbvag xpwpaTog

H oTteydvwon Tng BeAdvag
XPWHATOG £xel XaAAOEl 1) OV
UTTApXEl

= AvTIKOTaoTroTE/TOTTOBE-
THOTE TO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa TG BeAdvag
XPWHOTOG.

H BeAdva xpwparog gival
ak&dBapTn R KATECTPAPUEVN

= AVTIKOTOOTAOTE TO OUYKPO-
TNHO AKPOQYUOCiou A avTIKa-
TOOTAOTE TO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa NG BeAdvag
XPWHOTOG.
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ATTOKATAOTACN OCPOAAPATWY

BAABH

AITIA

ANTIMETQMNIZH

To mOTOM Aakapiopatog oTAlel
aTtrd TNV KEQAAN TOU AKPOPUCiou
XPWHATOG (UUTN OKPOYUGiou
XPWHATOG).

=€V0 OWUO PETALU KEPAANG
BeAdvag XpWHATOG KAl AKPOPU-
giou XpwuaTtog

= KabapioTe 10 akpo@Uaio
XPWHATOG KAl TN BeEAdva
XPWHATOG.

Znuid 0T0 CUYKPOTANA AKPOPU-
aiou

= AVTIKATAOTACTE TO OUYKPO-
TNHO GKPOPUTiWV.

AKABaPTO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa Tng BeEAdvag
XPWHaATOG

= KaBapioTe f avTikaTa-
OTAOTE TO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa Tng BeAdvag
XPWHOTOG.
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XPHZIMOMNOIOYMENA ZYMBOAA

Mposidotroinon! Kivduvog, TTou ptropei
va odnynoel og Bavaro ) oe coapoug
TpAupaTIopoUG.

Ei0IKA orpavon TpooTaciag atd ekpr-
geIg

0\ ‘EAeyxog

( Q KpaTroTe/oTepehoTe Ta €EapTAPATA

% AITTAG TTATNUA

ﬁﬂ ) ZwoTh aTTépPIYn UAIKOU

XpnoipoTtroloupeva cUPBoAa

ﬁ AcQAENION PE XAPOKTNPIGTIKG AXO

\ Mnxavikog kaBapiopog pe kataAAnAo
') TIAUVTHPIO

% Xelpokivntog kaBapiopog pe KatdAAnAo
\\ gpyaeio

% KaBapiopdg pe avi xwpig xvoudi kai
& rataAAnho atroppuTavTIKS

E Mpaco uwnAng amodoang Tng SATA

. E€aywvikd KAEISi

‘ Katoapid Torx

:‘ \=7 AVTOAAGKTIKO

@ Néo e€dptnua

/ MoAugpyaAeio Tng SATA
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XpnoigotroloUpeva cUuBoAa

/ E€aywVIKO KAEIST EDJ BA. Mépog A: O8nyie¢ Aerroupyiag
/ KAeidi Ahev EDJ BA. Mépoc B: O8nyicc Aeitoupyiag

( KAEIB1 ANEV E OQQIPIKF KEQOAR [D BA. 0dnyieg Aeitoupyiag Twv €§apTn-

MATWV TNG OUCKEUNG

‘/O\ KAeiSi AAev M gr)]\.cl:]icpd)\mo «KaBapiopog ka1 ouvTn-
[MpooTacia avaTrveuaTIKOU CUGTAPATOG

MpooTacia o@BaAUwWV

FavTia ac@aleiog

MpooTaTEUTIKA EEQAPTAMAT

MpoaTateuTikd uTTOBAPOTA (AVTIOTATIKA)

MpooTaTeUTIKA OKONG

@0L@0
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E.K.

Tnv 1ox0ouca evnuepwpévn SAAWON GUPPOPPWONG Ba
Bpeite €dw:

=
_.-!ce

www.sata.comldownloads

AfAwon cuppopewaong Tng E.K.
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Introduzione

INTRODUZIONE

A proposito di queste informazioni per
I'utente

Tutte le informazioni per |'utente fornite sono parte
integrante del prodotto:

= Leggere attentamente tutte le informazioni per
I'utente prima di mettere in funzione e utilizzare
il prodotto.

= Trasmettere tutte le informazioni sull'utente a
ogni operatore successivo.

L'apparecchio puo essere utilizzato solo da

personale specializzato e qualificato nel settore

della verniciatura, che abbia letto e compreso le

seguenti istruzioni di sicurezza.

Le informazioni per il montaggio sono contenute
nelle istruzioni di montaggio fornite (parte B). Le
istruzioni di montaggio sono neutre dal punto di
vista linguistico.
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SICUREZZA

Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura & destinata all'applica-
zione di colori e vernici, nonché di altre sostanze
idonee e fluide (sostanze da spruzzo), mediante
aria compressa su oggetti adatti a tale scopo.
Qualsiasi altro uso & considerato improprio.

La pistola di verniciatura & destinato all'uso esclu-
sivo da parte di personale specializzato. La pulizia
e la manutenzione devono essere eseguite esclusi-
vamente da personale specializzato.

La pistola di verniciatura & omologato per l'uso/la
conservazione negli ambienti a rischio di esplo-
sione appartenenti alle zone Ex 1 e 2.

= Montare e mettere in funzione la pistola di
verniciatura solo in conformita alle istruzioni di
montaggio (parte B).

=>» Utilizzare esclusivamente accessori e ricambi
originali.

Sicurezza

Uso scorretto ragionevolmente
prevedibile

La pistola di verniciatura non & stato progettato
per essere utilizzato dai bambini e deve essere
tenuto fuori dalla loro portata.

Non sono consentite conversioni e modifiche
della pistola di verniciatura.

Non puntare la pistola di verniciatura su esseri
viventi.

Non portare la pistola a spruzzo in ambienti a
rischio di esplosione appartenenti alla zona Ex
0.

Non utilizzare solventi e detergenti a base di
idrocarburi alogenati.

Non applicare sostanze da spruzzo che conten-
gono acido, soluzione alcalina o benzina.

Non utilizzare la pistola di verniciatura in prossi-
mita di fonti di accensione (ad es. fiamme libere,
sigarette accese).

Non utilizzare la pistola di verniciatura nelle vici-
nanze di dispositivi elettrici non protetti contro le
esplosioni.
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Sicurezza

= Non utilizzare la pistola di verniciatura se la
propria capacita di reazione & compromessa,
ad es. sotto l'effetto di droghe, alcol o farmaci.

Indicazioni di sicurezza generali

=>» Durante l'uso, la pulizia e la manutenzione della
pistola di verniciatura, indossare dispositivi di
protezione personale adeguati:
» Protezione delle vie respiratorie e degli occhi
* Guanti di protezione
+ Abbigliamento di protezione
» Calzature di sicurezza
» Protezione dell’'udito

=> Rispettare le norme di sicurezza, antinfortu-
nistiche, di tutela del lavoro e ambientale, in
vigore nel luogo di utilizzo.

Istruzioni di sicurezza per il montaggio
e il funzionamento

= Portare solamente la quantita di solvente,
colore, vernice o altri pericolosi sostanze da
spruzzo necessari per la continuazione del
lavoro nell'area di lavoro della pistola di verni-
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ciatura! Alla fine della giornata lavorativa, riporli
negli appositi magazzini.

Prima di ogni utilizzo, verificare che la pistola
di verniciatura non sia danneggiato e che

sia integro. Non procedere con la messa in
funzione della pistola di verniciatura se si
osservano segni di danneggiamento o parti
mancanti.

In caso di danneggiamento, mettere subito la
pistola di verniciatura fuori servizio e scol-
legarlo dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa.

Utilizzare solamente tubi per aria compressa
resistenti a solvente, antistatici, intatti, tecnica-
mente perfetti con una resistenza alla compres-
sione di almeno 10 bar.

Assicurarsi che le vibrazioni generate dall'uso
dell’apparecchio non provochino danni alle
unita periferiche.

Durante I'uso, assicurarsi sempre che la pistola
di verniciatura e I'oggetto da verniciare siano
collegati a terra.



Istruzioni di sicurezza per la pulizia e
la manutenzione

= Se si utilizza una lavapistola, utilizzare solo
lavapistole raccomandate da SATA.

= Scollegare la pistola di verniciatura dall'alimen-
tazione di aria compressa prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione o pulizia.

=>» Assicurare la formazione regolare del perso-

nale addetto alla manutenzione e all'assistenza.

=> Utilizzare detergenti neutri (valore dipH da 6 a
8).

=>» Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi,
sverniciatori, prodotti rigenerati inadeguati o
altri detergenti aggressivi.

= Non immergere la pistola di verniciatura nel
detergente. | detergenti non devono penetrare
nei condotti dell'aria.

= Pulire i fori solo con spazzole per la pulizia
SATA o aghi per la pulizia degli ugelli SATA.
Utilizzo di altri attrezzi possa portare a danni e
diminuizioni del ventaglio.

= Quando si utilizza una lavapistola, pressuriz-
zare il condotto dell'aria con aria compressa
pulita durante l'intero processo di lavaggio.

Sicurezza

=> Assicurarsi che la testa dell'ugello sia rivolta
verso il basso durante la pulizia.

=> Lasciare la pistola di verniciatura nella lava-
pistola soltanto per la durata del processo di
pulizia.

=> Non utilizzare sistemi di pulizia a ultrasuoni, per
evitare di danneggiare gli ugelli e le superfici.

= Assicurarsi sempre che i componenti siano
collegati a terra.

Rischi residui

Rischio di lesioni gravi da esplosione

Un uso improprio della pistola di verniciatura pud
pregiudicare la protezione contro I'esplosione. Cio
pud provocare esplosioni con rischio di lesioni
gravi o addirittura di morte.

=> Non portare la pistola a spruzzo in ambienti a
rischio di esplosione appartenenti alla zona Ex
0.

= Non utilizzare solventi e detergenti a base di
idrocarburi alogenati. Le reazioni chimiche che
ne derivano possono essere esplosive.
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Sicurezza

=> Assicurare sempre la messa a terra durante
I'uso, la manutenzione e la pulizia in un‘atmo-
sfera potenzialmente esplosiva.

=> Rispettare I'etichettatura ATEX/IECEX:

@ 112G Exh 1IB T4 Gb

Rischio di lesioni da materiali
e sostanze tossiche

L'inalazione del materiale trattato (ad es. vernice,
vapori di solventi) pud causare problemi respira-
tori, riduzione della fertilita, alterazioni genetiche o
cancro.

= Indossare una protezione respiratoria
adeguata.

=>» Assicurare una ventilazione sufficiente.

=>» Impostare la pressione di nebulizzazione
appropriata.

= Assicurare una distanza sufficiente tra la pistola
di verniciatura e il pezzo in lavorazione (la
distanza dipende dal materiale di rivestimento).
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Rischio di lesioni a causa di perdite

impreviste di aria compressa e/o di

fuoriuscita della sostanza da spruzzo

=>» Svuotare la pistola di verniciature e la tazza a
gravita completamente.

= Smaltire correttamente la sostanza da spruzzo.

Rischio di lesioni dovute a superfici calde
La lavorazione di materiali caldi (>43 °C / 109,4 °F)
pud provocare ustioni.

= Non lavorare il materiale se la temperatura
dello stesso supera 43 °C.
=>» Indossare indumenti protettivi adeguati.

Rischio di lesioni dovute al rumore

Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere
superato il livello di pressione acustica di 85 dB(A).

=>» Indossare una protezione acustica adeguata.

Pericolo di lesioni per bordi affilati

La filettatura di collegamento del materiale della
pistola di verniciatura ¢ affilata e pud causare tagli
durante tutti i lavori (ad es. montaggio, smon-
taggio, manutenzione, pulizia).



=>» Indossare guanti di protezione adeguati.

Rischio di infiltrazione di liquidi in pressione

Se la pistola di verniciatura viene puntata su un

corpo non protetto e la protezione del grilletto

viene azionata, sussiste il rischio di lesioni dovute

all'iniezione di liquido.

=> Eseguire le operazioni di montaggio, smon-
taggio, manutenzione, pulizia e ricerca guasti
solo in assenza di pressione.

=> In caso di iniezione di liquido, rivolgersi imme-
diatamente a un medico.

Volume di fornitura e elenco dei pezzi di ricambio

VOLUME DI FORNITURA E
ELENCO DEI PEZZI DI RICAMBIO

=> Dopo il disimballo, controllare che la fornitura
non sia danneggiata e che sia completa. Even-
tuali difetti devono essere segnalati immediata-
mente al rivenditore.

=>» Fare riferimento all’'istruzione d’uso (parte B).
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Trasporto e stoccaggio

TRASPORTO E STOCCAGGIO MESSA IN FUNZIONE
Conservare la pistola di verniciatura in un luogo
asciutto, pulito e al riparo dal gelo. AVVERTENZA
Rischio di lesioni gravi da esplo-
é sione.
= Utilizzare solamente tubi per aria
compressa resistenti a solvente,
antistatici, intatti, tecnicamente

perfetti con una resistenza alla

L compressione di almeno 10 bar. )

Presupposti:

* Collegamento all'aria compressa filettatura
esterna da 1/4" o nipplo di collegamento SATA
adeguato

* Portata minima di aria compressa (consumo
d'aria) e pressione (pressione di ingresso della
pistola consigliata), vedi Dati tecnici

» Aria compressa pulita, ad es. mediante filtri
SATA

* Tubo flessibile per aria compressa con diametro
interno di almeno 9 mm
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* Messa a terra di tutti i componenti

Regolare la pressione all'entrata della

pistola

=>» Se non si raggiunge la pressione di ingresso
richiesta della pistola, aumentare la pressione
sulla rete dell'aria compressa (una pressione
troppo alta porta a forze di scatto elevate e puo
causare difetti nel risultato di verniciatura).

Regolazione dalla portata del materiale
INDICAZIONE

Con una regolazione del materiale comple-
tamente aperta 'usura all'ugello del colore e
all'ago € la piu minima. Scegliere la misura
del proiettore in dipendenza dalle sostanze da
spruzzare e dalla velocita di lavoro.

Verniciare

= Rispettare la distanza di spruzzo, vedi capitolo
Dati tecnici.

Pulizia

PULIZIA

AVVERTENZA
2 Rischio di lesioni gravi da aria com-

pressa.

= Non portare la pistola a spruzzo
in ambienti a rischio di esplosione
appartenenti alla zona Ex 0.

= Togliere la pistola di verniciatura
dal circuito dell'aria primo di ogni
manutenzione.

= Smontare e assemblare le parti con

estrema cura.
_ V,
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Manutenzione

ATTENZIONE

Danni alla pistola di verniciatura

a causa di residui di detergente e
vernice nel condotto dell'aria.
Quando la pistola di verniciatura &
immersa nel detergente, il detergente e

gli eventuali residui di vernice entrano
nel condotto dell'aria e vi si depositano.

= Non immergere o depositare la
pistola di verniciatura in detergenti.

= Mantenere pulito il condotto
dell'aria.

\. J

La pistola di verniciatura pud essere pulita a mano
oppure a macchina.

= Al termine del lavoro, rimuovere il set di ugelli e
pulire la pistola di verniciatura a mano.

= Dopo un cambio di materiale, effettuare una
pulizia intermedia con lavapistole appropriate.
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MANUTENZIONE

AVVERTENZA

Rischio di lesioni gravi da aria
& compressa.
= Non portare la pistola a spruzzo

in ambienti a rischio di esplo-
sione appartenenti alla zona Ex
0.

= Togliere la pistola di verniciatura
dal circuito dell'aria primo di ogni
manutenzione.

= Smontare e assemblare le parti

con estrema cura.




SMALTIMENTO

Smaltire la pistola di verniciatura, completamente
vuota, come materiale riciclabile. Per evitare danni
all'ambiente, smaltire i residui della sostanza da
spruzzo separatamente dalla pistola in modo
adeguato. Attenersi alle disposizioni locali.

Smaltimento

SERVIZIO

Accessori, parti di ricambio e assistenza tecnica
sono disponibili presso il proprio rivenditore SATA.
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Funzionamento e comando (parte B)

FUNZIONAMENTO E COMANDO
(PARTE B)

= Fare riferimento all’istruzione d’'uso (parte B)

Gl
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DATI TECNICI

Dati tecnici

RP

HVLP

Pressione
all'entrata della
pistola

Operating range (campo
d'impiego)

0,5..2,4bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (pressione ugelli
interna >0,7 bar)
>29 psi (pressione ugelli
interna >10 psi)

HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi

Conformita Lombardia/
Italia

<2,5 bar (pressione ugelli
interna <1,0 bar)

<36 psi (pressione ugelli
interna <15 psi)

Pressione di ingresso
max.

10 bar / 145 psi

Distanza di
spruzzo

Operating range (campo
d'impiego)

10..21cm/3.9..8.3"

raccomandata

15..19cm /5.9 ..75"
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Dati tecnici

Consumo d’aria con pressione di entrata

pistola 2,0 bar

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm

Temperatura max.
care

della sostanza da appli-

50°C /122 °F

Peso

jet X Basic

460 g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (con protezione per il trasporto e contro la scarica
36 g) / 1.13 oz (with transport and discharge protector
1.27 0z)

Tazza 0,6 | 529g/1.83 0z

Tazza riutilizzabile da
0,61

166 g /5.86 oz

Tazza multiuso in allu-
minio 1,0 |

200g/7.050z
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GESTIONE DEI GUASTI

Gestione dei guasti

INCONVENIENTI TECNICI

CAUSA

RIMEDIO

Ventaglio intermittente o bolle
d'aria nella tazza a gravita

Ugello del colore non ¢ avvitato
con forza

>

Serrare l'ugello di colore.

Guarnizione dell'ugello del colore | = Sostituire la guarnizione
danneggiata/usurata dell'ugello del colore.
Bolle d'aria nella tazza a gravita  Cappello dell'aria non fissato = Avvitare il cappello dell'aria
a mano.
Lo spazio tra cappello dell'ariae = Pulire il circuito dell'aria, vedi
ugello del colore € sporcato capitolo Pulizia.
Proiettore sporcato o danneg- = Pulire il set di ugelli, vedi il
giato capitolo Pulizia, oppure sosti-
tuire il set di ugelli.
Bolle d'aria nella tazza a gravitd  Troppo poca sostanza da spruz- ' =» Riempire tazza a gravita.
zare nella tazza a gravita
Guarnizione dell'ago del colore =>» Sostituire la guarnizione

difettoso

dell'ago del colore.
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Gestione dei guasti

INCONVENIENTI TECNICI

CAUSA

RIMEDIO

Spruzzo troppo piccolo, obliquo,
unilaterale o spezzettato

Fori del cappello dell'aria intasati
con vernice

=>» Pulire il cappello dell’aria.

Punta dell'ugello del colore (zaffo
dell'ugello del colore) danneg-
giato

=>» Controllare l'integrita della
punta dell'ugello di colore e
sostituire il set di ugelli all'oc-
correnza.

Regolazione del ventaglio ovale/
rotondo non girevole

Valvola di regolazione sporca

= Smontare la regolazione
ventaglio ovale/tondo,
renderla mobile o sostituire
completamento.

La pistola non chiude il
passaggio dell'aria

La sede del pistone dell'aria &
sporca o il pistone dell'aria &
usurato

=>» Pulire la sede del pistone
dell'aria e/o sostituire il
pistone dell'aria, la guarni-
zione del pistone dell'aria.

Corrosione sulla filettatura del
cappello dell'aria, canale del
colore (attacco della tazza) o
corpo della pistola

|l detergente (acquoso) rimane
nella/sulla pistola per troppo
tempo

» Detergente inadatto

= Far sostituire il corpo della
pistola.
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Gestione dei guasti

INCONVENIENTI TECNICI

CAUSA

RIMEDIO

La sostanza da spruzzo esce
dietro la guarnizione dell'ago del
colore.

Guarnizione dell'ago del colore
danneggiata o mancante.

=>» Sostituire/installare la guarni-
zione dell'ago del colore.

Ago del colore sporcato o
danneggiato

=> Sostituire il set di ugelli, se
necessario sostituire la guar-
nizione dell'ago del colore.

La pistola di verniciatura gocciola
alla punta dell'ugello del colore
(zaffo dell'ugello del colore)

Corpo estraneo tra la punta
dell'ugello del colore e ugello del
colore

=> Pulire l'ugello di colore e I'ago
di colore.

Proiettore danneggiato

=>» Sostituzione del set di ugelli.

Guarnizione dell'ago del colore
sporca

=> Pulire o sostituire la guarni-
zione dell'ago del colore.
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Simboli utilizzati

SIMBOLI UTILIZZATI
A Avviso! di pericolo che possa portare

alla morte o gravi ferite.

Marcatura speciale per la protezione
@ contro le esplosioni

@) Verificare
\‘\‘w s

\Q Mantenere/fissare il componente

("Nl Toccare due volte

\2x

’/'/77 \\\\ . . .
( ﬁ | Smaltire il materiale correttamente

216
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N

")

) Scatto udibile

~, Pulizia a macchina con lavapistola
*) appropriata

) Pulizia manuale con strumenti idonei

5 Pulire con un panno privo di lanugine e
/) un detergente adatto

| Grasso ad elevate prestazioni SATA
| Chiave esagonale

| Cacciavite torx

| Pezzo di ricambio

' Nuovo componente

SATA multitool



/ Chiave esagonale
/ Brugola

/ Chiave a brugola con testa sferica
‘ (i) ) Brugola

Protezione di respirazione

’ Protezione degli occhi

Guanti di protezione
Abbigliamento di protezione

Scarpe di sicurezza (antistatiche)

Protezione dell’udito

©092000

Simboli utilizzati

Fare riferimento alla parte A: Istruzione
d'uso

Fare riferimento alla parte B: Istruzione
d'uso

Vedi le istruzioni per lI'uso del compo-
J nente dell'apparecchio

ED Vedi il capitolo Pulizia e manutenzione
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Dichiarazione di conformita CE

DICHIARAZIONE DI CONFORMI-
TA CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:
E.l-\.:E
%

www.sata.com/downloads
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levads

IEVADS

Par So informaciju lietotajam

Visa komplektacija ietverta informacija lietotajam ir

izstradajuma sastavdala:

= Pirms izstradajuma lietoSanas uzsaksanas un
ekspluatacijas rapigi izlasiet visu informaciju
lietotajam.

= Visu informaciju lietotdjam nododiet talak naka-
majam lietotajam.

lerici drikst izmantot tikai specialisti, kuriem ir

atbilstoSa kvalifikacija krasoSanas joma un kuri ir

izlastjusi un izpratusi Sos droSibas noradijumus.

Informaciju par montazu skatiet pievienotaja

montazas instrukcija (B dala). Montazas instrukcija
ir valodas zina neitrala.

Citi speka esosSie dokumenti
* Montazas instrukcija (B dala)
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DROSIBA

Paredzetais pielietojums

Krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka

ar citu piemeérotu Skidrumu (izsmidzinamu $kid-

rumu) uzklasanai ar saspiestu gaisu uz pieméro-

tiem objektiem. Jebkada cita veida izmantoSana ir

neatbilstoSa izmantoSana.

Krasu pulverizatoru drikst izmantot tikai specialisti.

T1riSanu un apkopi drikst veikt tikai specialisti.

Krasu pulverizators ir sertificéts izmantoSanai/

uzglabasanai 1. un 2. spradzienbistamas zonas

spradzienbistama vidé.

= Krasu pulverizators uzstadisanu un eksplua-
taciju drikst veikt tikai saskana ar montazas
instrukcijas (B dala) noradijumiem.

=> Izmantojiet tikai originalos piederumus un
rezerves dalas.



Paredzamie neatbilstoSas
izmantoSanas veidi

* Krasu pulverizators nav paredzéts tam, lai ar to
stradatu bérni, un tas nedrikst atrasties vieta,
kur tam var piek|at bérni.

» Aizliegts veikt krasu pulverizatora parbavi un
modifikacijas.

* Nevérsiet krasu pulverizatoru pret dzivam
batném.

* Neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbis-
tamas zonas spradzienbistamaja vide.

* Neizmantojiet Skidinatajus un tiri8anas ltdzeklus
uz halogenizétu oglidenrazu bazes.

* Neizmantojiet skabi, sarmu vai benzinu satu-
roSus smidzindmos Skidrumus.

* Neizmantojiet krasu pulverizatoru aizdeg$anas
avotu (piem., atklatas liesmas, kvélojoSu ciga-
resu) tuvuma.

» Krasu pulverizatoru neizmantojiet vietas, kur
atrodas spradzienbistamas elektriskas ierices.

* Neizmantojiet krasu pulverizatoru, ja jasu
reagésanas spéjas ir samazinatas, piem. , esat
apreibinosu vielu, alkohola vai medikamentu
ietekmé.

DroSiba

Visparigie drosibas noradijumi
= Krasu pulverizatora izmantoSanas, tiriSanas un
apkopes laika izmantojiet piemérotus individu-
alas aizsardzibas lidzeklus:
 elpoSanas un acu aizsarglidzek|us
* aizsargcimdus
 aizsargapgérbu
» droSibas apavus
* dzirdes aizsarglidzeklus

=> levérot vietéjos drosibas, nelaimes gadijumu
novérsanas, darba aizsardzibas un vides
aizsardzibas noteikumus.

Drosibas noradijumi attieciba uz
montazu un ekspluataciju
= Krasu pulverizatora darba zona ienest tikai

krasas, lakas vai cita nepiecieSama smidzi-
nama Skidruma daudzumu. Péc darba beigam
novietojiet tos atbilstosas uzglabasanas telpas.
= Pirms katras izmanto$anas reizes parbaudiet,
vai krasu pulverizatoram nav bojajumu un vai
tas ir pilnd komplektacija. Ja krasu pulveriza-
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DroSiba

toram ir bojajumi vai nav kadas detalas, to
nedrikst izmantot.

= Bojajumu konstatéSanas gadijuma krasu pulve-

rizatora lietoSanu nekavéjoties partrauciet un

atvienojiet to no saspiesta gaisa padeves bloka.

=> Izmantojiet tikai $kidinatajus nesaturo$as,
antistatiskas, nebojatas, tehniski laba kartiba
esoSas saspiesta gaisa $latenes ar vismaz
10 bar spiediena izturibu.

=> Parliecinieties, vai ierices lietoSanas laika
radu$as vibracijas nerada traucéjumus perifé-
rajam iericém.

=> IzmantoSanas laika vienmeér nodroSiniet krasu
pulverizatora un apsmidzinama objekta zemé-
jumu.

Drosibas noradijumi attieciba uz

tiriSanu un

apkopi

= Jaizmantojat mazgasanas ierici, izmantojiet
tikai SATA ieteiktas mazgasanas ierices.

=>» Pirms visu apkopes un tiriSanas darbu
sakSanas atvienojiet krasu pulverizatoru no
saspiesta gaisa padeves tikla.

224
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NodroSiniet regularas pamacibas apkopes un
uzturéSanas darbu personalam.

Izmantojiet neitralu tiriSanas ITdzekli (pH vértiba
no 6 I1dz 8).

Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes,
kodinatajus, nepiemeérotus regeneratus vai
citus agresivas iedarbibas tirisanas Iidzek|us.
Neiegremdgjiet krasu pulverizatoru mazga-
Sanas [1dzeklT. TTriSanas ITdzeklis nedrikst
nonakt gaisa kanalos.

Atveres tiriet tikai ar SATA tiriSanas birstém vai
SATA sprauslu tiriSsanas adatam. Citu instru-
mentu izmantoSana var izraistt bojajumus vai
ietekmét smidzinasanas straklu.

Ja izmantojat mazgasanas ierici, gaisa
kanalu visas mazgasanas laika izpatiet ar tiru
saspiesto gaisu.

NodroSiniet, lai tiriS8anas laika sprauslas galva
batu vérsta uz leju.

Krasu pulverizatoru mazgasanas iericé atstat
tikai uz mazgasanas laiku.

Lai izvairttos no sprauslu un virsmas boja-
jumiem, neizmantojiet ultraskanas tiriSanas
sistémas.

Vienmér nodroSiniet komponentu zemé&jumu.



AtlikusSie riski

Smagu savainojumu risks eksplozijas gadijuma

Nepareiza krasu pulverizatora lietoSana var padarit
neefektivu spradzienaizsardzibu. Tas var bat par
iemeslu eksplozijai ar smagu vai pat letalu savaino-
jumu risku.

2>

2>

2>

2>

Neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbis-
tamas zonas spradzienbistamaja vide.
[[dzeklus uz halogenizétu ogludenrazu bazes.
Saja procesa notiek kimiskas reakcijas, kas var
notikt eksplozijas veida.

Ja ierice tiek izmantota, apkopta vai tirita spra-
dzienbistama atmosféra, vienmér nodrosSiniet
zemeéjumu.

Skatiet ATEX/IECEx markéjumu:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Veselibas bojasanas risks indigu
materialu un vielu dé|

tvaiku) ieelpo$ana var izraisit elpo$anas trau-

DroSiba

céjumus, reproduktivas sp&jas samazinasanos,

genétiskas modifikacijas vai vézi.

=> Valkajiet piemérotus elpcelu aizsarglidzek|us.

= NodroSiniet labu ventilaciju.

= Noreguléjiet pietieckamu izkliedes spiedienu.

= NodroSiniet pietiekamu attalumu starp krasu
pulverizatoru un apstradajamo objektu (atta-
lums ir atkarigs no uzklajamas vielas).

Miesas bojajumu giasanas risks

negaiditas saspiesta gaisa vai

izsmidzinama Skidruma izplades dél.

=> Pilntba iztukSojiet krasu pulverizatoru un kid-
ruma trauku.

=> Izsmidzinamo ITdzekli utiliz€jiet pareiza veida.

Traumu gisanas risks karstu virsmu dél

Karstu materialu apstrade (>43 °C/109,4 °F) var
izraisit apdegumus.

= Neapstradajiet materialu, kura temperatdra
parsniedz 43 °C.
= Valkajiet piemérotu aizsargapgérbu.
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Piegades komplektacija un rezerves dalu saraksts

Traumu gusanas risks trok$na deél PIEGADES KOMPLEKTACIJA UN
Stradajot ar krasu pulverizatoru, var tikt parsniegts REZERVES DALU SARAKSTS

85 dB(A) skanas spiediena [imenis.

=>» Valkajiet piemérotus dzirdes aizsarglidzek|us. L . . _ . L
= Pé&c ierices izpakoSanas parbaudiet, vai tai

Traumu risks asu malu dél nav bojajumu un vai ir pilna komplektacija. Par
konstatétajiem trakumiem nekavéjoties zinojiet
razotajam.

=>» Skatiet lietoSanas instrukciju (B dalu).

Krasu pulverizatora materiala piesléguma vitnei
ir asas malas un darbu laika tas var radtt iegrie-
zumus (piem. , montazas, demontazas, apkopes,
tiriSanas darbi).

= Valkajiet piemeérotus aizsargcimdus.

Skidrumi ar spiedienu rada risku, ka
var notikt iespieSanas zem adas

Ja krasu pulverizators tiek vérsts pret neaizsargatu

kermena dalu un tiek nospiesta palaiSanas mélite,

pastav traumu gusanas risks ar Skidrumu injice-

Sanu.

= Montazu, demontazu, apkopi, tiriSanu un
klimju mekléSanu veiciet tikai tad, kad ir izlaists
spiediens.

=> Jair notikusi Skidruma injicéSana, nekavéjoties
mekl&jiet medicinisko palidzibu.
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TransportéSana un glabasana

'[RANSPORTI_EQANA UN GLABA- EKSPLUATACIJAS SAKSANA
SANA

Glabajiet krasu pulverizatoru saus3, tira vieta, kas e

pasargata no sala. Smagu savainojumu risks eks-
A plozijas gadijuma.
=> Izmantojiet tikai Skidinatajus
nesaturosas, antistatiskas, nebo-
jatas, tehniski laba kartiba esosas
saspiesta gaisa $|utenes ar vismaz

10 bar spiediena izturibu.
_ Y,

PriekSnoteikumi:

+ Saspiesta gaisa pieslegums, 1/4“ aréja vitne vai
piemérots SATA savienotajuzgalis

+ Minimala saspiesta gaisa caurplide (gaisa
patéring) un spiediens (ieteicamais pulveriza-
tora ieejas spiediens); skatiet nodalu Tehniskie
parametri

+ Tirs saspiestais gaiss, piem., izmantojot SATA
filtru

+ Saspiesta gaisa Slatene ar vismaz 9 mm iek$&jo
diametru
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Ekspluatacijas sakSana

* Visu komponentu zemé&jums

Pulverizatora ieejas spiediena

noregulésana

= Ja netiek sasniegts nepiecieSamais pulveriza-
tora ieejas spiediens, paaugstiniet spiedienu
pie saspiesta gaisa padeves tikla (parak augsts
spiediens izraisa lielu sviras pievilk§anas spéku
un var izraistt izsmidzinaSanas darbibas klami).

Izsmidzinama materiala caurplides
noregulésana

NORADE

Ja materiala daudzuma regulators ir pilntba
atvérts, krasu sprauslas un krasu adatas nodi-
lums ir vismazakais. Sprauslu lielumu izvéléties
atkariba no smidzinama Skidruma un darba
atruma.

KrasoSana

=> leverojiet izsmidzinaSanas attalumu, skatiet
nodalu Tehniskie parametri.
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TIRISANA

BRIDINAJUMS

AN

Saspiesta gaisa izraisits smagu

savainojumu risks.

= Neienest krasu pulverizatoru 0.
spradzienbistamas zonas spra-
dzienbistamaja vidé.

= Pirms visiem tehniskas apkopes
darbiem krasu pulverizatoru
atvienot no saspiesta gaisa
padeves tikla.

=> Dalu nonem8$anas un uzstadiSanas
laika rikojieties Tpasi piesardzigi.

TiriSana

\.

AN

Krasu pulverizatora bojajumi
tiriSanas lidzekla un lakas/krasas
atlikumu dé| gaisa kanala.

Ja krasu pulverizators tiek iemérkts
tiriSanas Idzekln, tiriSanas ITdzeklis
un, iespéjams, krasas/lakas paliekas

ieklUst gaisa kanala un tur nosézas.
= Nemérciet un nelieciet krasu pulve-

rizatoru tiriSanas ltdzeklt.
= Rapégjieties, lai gaisa kanals batu

tirs.

J

Krasu pulverizatoru var tirit manuali vai ar masinu.

=>» Péc darba beigam iznemiet sprauslu komplektu
un manuali iztiriet krasu pulverizatoru.

=>» Péc materialu nomainas veiciet pagaidu tiri-
Sanu ar atbilstoSu mazgasanas ierici.
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Tehniska apkope

TEHNISKA APKOPE UTILIZACIJA

- = PilnTba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizéjiet ka
BRIDINAJUMS vértigu materialu. Lai izvairTtos no apkartéjas vides
Saspiesta gaisa izraisits smagu plgsamos?nals, .no |zsm!d%|nam? rvngte_rlala a_tllku-
ff miem atbrivojieties pareiza veida Skirti no krasu

savainojumu risks. ; AL .
. ~ . pulverizatora. levérojiet vietéjos noteikumus.
= Neienest krasu pulverizatoru 0.

spradzienbistamas zonas spra-
dzienbistamaja vidé.

= Pirms visiem tehniskas apkopes
darbiem krasu pulverizatoru
atvienot no saspiesta gaisa
padeves tikla.

=> Dalu nonems$anas un uzsta-
diSanas laika rikojieties 1pasi
piesardzigi.
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KLIENTU APKALPOSANAS
CENTRS

Piederumi, rezerves detalas un tehniskais atbalsts
pieejams pie jasu SATA tirgotaja.

Klientu apkalpo$anas centrs

EKSPLUATACIJA UN LIETOSANA
(B DALA)

=>» Skatiet lietoSanas instrukciju (B dalu) EDJ
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Tehniskie parametri

TEHNISKIE PARAMETRI

RP HVLP
Pulverizatora Darbibas diapazons 0,5...2,4 bar/7 ... 35 psi 0,5...2,4 bar/7 ... 35 psi
ieejas spiediens  (lietoSanas diapazons)

"Compliant" - >2,0 bar (sprauslas iek$é-
jais spiediens >0,7 bar)
>29 psi (sprauslas iek$€&jais
spiediens >10 psi)

HVLP - maks. 2,0 bar/29 psi

Atbilst Lombardijai/ltalijai : - <2,5 bar (sprauslas iekSée-
jais spiediens <1,0 bar)
<36 psi (sprauslas iek$gjais
spiediens <15 psi)

leejas spiediens maks. 10 bar / 145 psi

SmidzinaSanas  Darbibas diapazons 10...21cm/3,9 ... 8.3"
attalums (lietoSanas diapazons)

ieteicamais 15..19¢cm/5,9 ... 7.5"
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Tehniskie parametri

Gaisa patérin$ pie 2,0 bar pistoles ieejas 325 NI/min / 11.48 cfm 430 NI/min / 15,19 cfm
spiediena
Smidzinama Skidruma maks. temperatira 50 °C/122 °F
Svars jet X Basic 460 g/ 16.23 unces
jet X Digital ready 457 g/ 16.12 unces
jet X Digital 470 g/ 16.58 unces
jet X Digital pro 485 g/ 1711 unces
adam X 21 g/0.74 unces
adam X pro 32 g (ar transportéSanas un izlades aizsardzibu 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)
Mértrauks, 0,6 | 52 g/ 1.83 unces
Vairakkart izmantojams 166 g / 5.86 unces
mértrauks, 0,6 |
Vairakkart izmantojams 200 g/ 7.05 unces
aluminija mértrauks, 1,0 |
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Klamju novérsana

KLUMJU NOVERSANA

TRAUCEJUMS

CELONIS

NOVERSANA

Nevienmériga smidzinaSanas
strikla (plandas/splaudas) vai
padeves tvertné ir gaisa puslisi

Krasu sprausla nav pietiekami
cieSi pievilkta

>

VEélreiz pievilkt krasas
sprauslu.

Bojats/nodilis krasu sprauslas = Nomainiet krasu sprauslas
blivéjums blivéjumu.
Gaisa puslisi padeves tvertné Valiga gaisa sprausla => Arroku cieSi pievilkt gaisa
sprauslu.
Netira starptelpa starp gaisa => Iztiriet gaisa kontdru; skatiet
sprauslu un krasu sprauslu nodalu TTrisana.
(,Gaisa kontars®)
Netirs vai bojats sprauslu = lztiriet sprauslu komplektu,
komplekts skatiet nodalu T1ri8ana vai
Sprauslu komplekta nomaina.
Gaisa pusliSi padeves tvertné Padeves tvertné parak maz = Uzpildit padeves tvertni.
smidzinama skidruma
Bojats krasu adatas blivéjums = Nomainiet krasas adatas

blivi.
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Klamju novérsana

TRAUCEJUMS

CELONIS

NOVERSANA

Parak mazs, slips, vienpuséjs vai
saskelts smidzinaSanas rezultats

Gaisa sprauslas atveres
nosprostotas ar krasu

= Gaisa sprauslas tirisana.

Bojata krasu sprauslas smaile
(krasu sprauslas rédze)

= Parbaudit, vai krasas
sprauslas tapina nav bojata
un, ja nepiecieSams, nomaintt
sprauslu komplektu.

Straklas apla/platuma regulators
nav pagriezams

ReguléSanas varsts aizséréjis

= Demontgjiet straklas apla/
platuma regulatoru, padariet
to ejoSu vai pilntba nomainiet.

Krasu pulverizators neaptur
gaisa plismu

Netirs pneimocilindra virzula
ietvars vai pneimocilindra virzulis

=> Iztiriet gaisa virzula ietvaru
un/vai nomainiet gaisa virzuli,
gaisa virzula blivéjumu.

Gaisa sprauslas vitnes materiala
kanala (tvertnes piesléguma)

vai krasu pulverizatora korpusa
korozija

* Pulverizatora/uz pulverizatora
parak ilgi palicis tiriSanas
[Tdzeklis (Gdenains)

* Nepiemérots tiriSanas
[Tdzeklis

=> Lieciet nomaintt pulverizatora
korpusu.
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Klamju novérsana

TRAUCEJUMS

CELONIS

NOVERSANA

Gar krasu adatas blivéjumu
izplast smidzinamais Skidrums

Bojats krasu adatas blivéjums
vai blivéjuma nav

>

Nomainiet/uzstadiet krasas
adatas blivi.

Netira vai bojata krasu adata = Nomainit sprauslu komplektu;
vajadzibas gadijuma
nomaintt krasu adatas blivé-
jumu.

Krasu pulverizatoram no krasu Sveskermenis starp krésu adatas  =» |ztirit krasas sprauslu un

sprauslas smailes (krasu smaili un krasu sprauslu krasas adatu.

sprauslas rédze) pil Skidrums Bojats sprauslu komplekts - Nomainiet sprauslu
komplektu.

Krasas adatas blive ir netira => |ztiriet vai nomainiet krasas

adatas blivi.
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IZMANTOTIE SIMBOLI

Bridinajums! par briesmam, kas var
izraisTt navi vai nodarit smagus miesas
bojajumus.

@ Ipass spradziendrosibas mark&jums

0\ Parbaudiet
&\\ Apturiet/fiks€jiet komponentus

( %‘ Pieskarieties divreiz
X

ﬁﬂ‘ Utilizejiet materialu pareizi

Izmantotie simboli

=\ . G = —
[ i | Sadzirdama nofikséSanas

) TTri8ana ar atbilstoSu mazgasanas ierici

‘\\%‘ Manuala tiriSana ar piemérotu darbariku

a TiriSana ar bezpliksnu dranu un piemé-

- ¥/ rotu tiridanas Iidzekli

E SATA augstas veiktspéjas smérviela
o

. Sesstira atsléga

/& | Torx skravgriezis

:‘/\{;}\7\; Rezerves detala

\°°/

@ Jauns komponents
\!J,/

/ SATA universalais darbariks
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Izmantotie simboli

/ SeSstilra atsléga EDJ Skatiet A dalu: LietoSanas instrukcija
/ SeSstira stienatsléga [B:DJ Skatiet B dalu: LietoSanas instrukcija
‘o . _ . Skatiet ierices komponentu lietoSanas
SeSstilra stienatsléga ar lodveida galvu Q| || o
’ instrukcijas
‘:O\ Sesstira stienatsléga ED Skatiet nodalu T1riSana un apkope

Elpcelu aizsarglidzeklis

©

Aizsargbrilles

@ aizsargcimdus

ﬂ aizsargapgérbu

@ Aizsargapavi (antistatiski)
®

dzirdes aizsarglidzeklus
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EK atbilstibas deklaracija

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Pasreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama
vietné:

=]z
i
[=]

www.sata.com/downloads
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|vadas

IVADAS

Apie Sig naudotojui skirtg informacija
Visi pridéti informaciniai dokumentai yra sudétiné
gaminio dalis:

= Prie$§ pradédami eksploatuoti ir naudoti gaminj
atidziai perskaitykite visg naudotojui skirtg
informacija.

=> visg naudotojui skirtg informacijg perduokite
kitam gaminio naudotojui.

Prietaisg gali naudoti tik atitinkamg kvalifikacijg

dazymo srityje turintys ir toliau pateiktas saugos

instrukcijas perskaite bei suprate specialistai.

Informacija apie montavimg yra pridétoje monta-

vimo instrukcijoje (B dalis). Montavimo instrukcija
kalbos atzvilgiu yra neutrali.

Papildomi dokumentai
* Montavimo instrukcija (B dalis)
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SAUGA

Naudojimo paskirtis

Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei
kitomis tinkamomis, takiomis terpémis (purs-
kiamomis terpémis) tam tinkamiems objektams
suslégtuoju oru padengti. Kitoks naudojimas
laikomas netinkamu.

Dazymo pistoletg gali naudoti tik specialistai.
Valymo ir techninés prieziGros darbus turi atlikti tik
specialistai.

Dazymo pistoletg leidziama naudoti / laikyti poten-
cialiai sprogios atmosferos EX 1 ir 2 zonose.

= Dazymo pistoletas turi bati montuojamas ir
eksploatuojamas tik vadovaujantis montavimo
instrukcija (B dalis).

= Naudokite tik originalius priedus ir atsargines
dalis.



Numatomas netinkamas naudojimas

» Dazymo pistoletas néra skirtas vaikams, todél
turi bati laikomas vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

+ Dazymo pistoleto negalima modifikuoti ir keisti.

* Nenukreipkite dazymo pistoleto j Zzmones ar
gyvanus.

» Saugokite, kad dazymo pistoletas nepatekty j
potencialiai sprogios atmosferos EX 0 zong.

» Nenaudokite tirpikliy ir valikliy halogenizuoty
angliavandeniliy pagrindu.

» Neapdorokite purSkiamy terpiy, kuriy sudétyje
yra ragsciy, Sarmy arba benzino.

» Dazymo pistoleto nenaudokite uzdegimo
Saltiniy srityje (pavyzdziui, Salia atviros ugnies,
degandciy cigareciy).

« Dazymo pistoleto bloko nenaudokite elektros
jrenginiy, kurie néra apsaugoti nuo sprogimo,
srityje.

» Dazymo pistoleto nenaudokite, jei yra suma-
Zéjes jasy reakcijos laikas, pvz. , jei esate
pavartoje narkotiky, alkoholio ar tam tikry vaisty.

Sauga

Bendrieji saugos nurodymai

pistoletg dévékite tinkamas apsaugos prie-
mones:
» kvépavimo taky ir akiy apsaugos priemones
* apsauginés pirstines
* apsauginius drabuzius
» darbo avalyne
» klausos apsaugos priemones

= Laikykités vietoje galiojan€iy saugos, nelai-
mingy atsitikimy prevencijos, darbo saugos ir
aplinkos apsaugos potvarkiy.

Montavimo ir eksploatavimo saugos
instrukcijos

= Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite
tik darbui atlikti reikalingg tirpiklio, dazy, lako
arba kity pavojingy purskiamy terpiy kiekj. Po
darbo pabaigos jas nuneS$kite j tinkamg laikymo
patalpa.

= Kaskart prie§ naudodami dazymo pistoletg
patikrinkite galimus pazeidimus ir ar yra visos
dalys. Dazymo pistoleto neeksploatuokite, jei
yra pazeidimy ar troksta daliy.
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>

>

Sauga

Pastebéje dazymo pistoleto pazeidimy tuojau
pat iSjunkite ir atjunkite nuo suslégtojo oro
tinklo.

Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines,
nepazeistas ir techniskai nepriekaistingas
suslégtojo oro zarnas, kuriy nuolatinis gniuzdo-
masis stipris yra ne mazesnis nei 10 bar.
|sitikinkite, kad naudojant §j prietaisg atsira-
dusios vibracijos nesukelia jokiy pazeidimy
periferiniams prietaisams.

Naudodami visada uztikrinkite dazymo pistoleto
ir dazomo objekto jzeminima.

Valymo ir
techninés priezitros saugos
instrukcijos

>

>

>

Jei naudojate plovimo masing, naudokite tik
SATA rekomenduojamg plovimo masing.
Pries$ atlikdami bet kokius techninés priezidros
ir valymo darbus, dazymo pistoletg atjunkite
nuo suslégtojo oro tinklo.

Reguliariai teikite mokymus priezitros bei
taisymo darbus atliekantiems darbuotojams.
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Naudokite neutralig valymo priemone (pH verté
nuo 6 iki 8).

Nenaudokite rags¢€iy, pamuiliy, Sarmuy, tirpikliy,
netinkamy regeneravimo priemoniy arba kity
agresyviy valikliy.

Dazymo pistoleto nepanardinkite valiklyje.
Dazymo pistoletas negali patekti j oro kanalus.
Angas valykite tik SATA valymo Sepeciais ar
SATA purkstuky valymo adatomis. Naudojant
kitus jrankius, galimi pazeidimai ir jtaka purs-
kiamai srovei.

Jei naudojate plovimo masing, viso plovimo
metu j oro kanalg tiekite Svary suslégtajj ora.
|sitikinkite, kad purkstuko galvuté valymo metu
rodo j apacia.

Dazymo pistoletg plovimo masinoje palikite tik
tiek, kiek trunka plovimo procesas.

Niekada nenaudokite ultragarsiniy valymo
sistemy, kad iSvengtuméte purkstuky ir pavirSiy
pazeidimy.

Visada uztikrinkite komponenty jZeminima.



Kitos rizikos

Sunkiy suzalojimy pavojus sprogimo atveju

Neteisingai naudojant dazymo pistoletg galima

prarasti apsaugg nuo sprogimo. Tokiu atveju yra

galimi sprogimai su sunkiy ar mirtiny traumy pavo-

jumi.

= Saugokite, kad dazymo pistoletas nepatekty j
potencialiai sprogios atmosferos EX 0 zong.

= Nenaudokite tirpikliy ir valikliy halogenizuoty
angliavandeniliy pagrindu. Dél jy vykstanti
cheminé reakcija gali bati sprogi.

= Naudodami ir valydami EX atmosferoje nuolat
uztikrinkite jzeminima.

= Laikykiteés ATEX/IECEx zenklinimo:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Susizeidimo dél nuodingy priemoniy

ir medziagy pavojus

Jkvépus medziagos, kuria dirbama (pvz., lako,
tirpiklio gary), galimi kvépavimo, reprodukcinés
sistemos sutrikimai ar vézys.

Sauga

Dévekite tinkamas kvépavimo taky apsaugos
priemones.

Pasirtpinkite, kad baty tinkamas védinimas.
Nustatykite tinkamg purskimo slégj.

Uztikrinkite tinkamg atstumga tarp dazy pistoleto
ir ruoSinio (atstumas priklauso nuo padengimo
medziagos).

L0 2

Susizalojimo pavojus dél netikéto suslégtojo

oro ir (arba) purskiamos terpés iSsiverzimo

= VisiSkai istustinkite dazy pistoletg ir indg
dazams.

=>» Tinkamai pa$alinkite purSkiama terpe.

Susizeidimo pavojus dél karsty pavirsiy
Apdorojant karStas medziagas (>43 °C / 109,4 °F)
galimi nudegimai.

= Neapdorokite medziagos, kurios temperatira

didesné kaip 43 °C.
= Déveékite tinkamus apsauginius drabuzius.

Susizeidimo pavojus dél triukSmo
Naudojant dazymo pistoleta, gali bati virSytas
85 dB(A) garso slégio lygis.
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Tiekiamas komplektas ir atsarginiy daliy sgrasas

= Deévekite tinkamas klausos apsaugos prie-
mones.

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Dazy pistoleto priemonés prijungimo sriegis yra
astriais kampais ir juo atliekant bet kokius darbus
galima jsipjauti (pvz., montuojant, iSmontuojant,
atliekant priezidrg, valymag).

= Mauavekite tinkamas apsaugines pirstines.

Suslégty skysciy skverbimosi pavojus

Kai dazy pistoletas nukreipiamas j neapsaugotg

kdng ir jjungiamas nuleistuko lankelis, kyla pavojus

susizeisti jpurskiant skystj.

= Montavima, iSmontavima, priezidrg, valymg ir
trikCiy paiesSka atlikite tik iSjunge slég;.

= Jei buvo jpurksta skyscio, nedelsdami kreip-
kités j gydytoja.
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TIEKIAMAS KOMPLEKTAS IR
ATSARGINIY DALIY SARASAS

= |Spakave pristatytg gaminj patikrinkite, ar néra
pazeidimy ir ar yra visos dalys. Dél trikstamy
daliy nedelsdami praneskite pardavéjui.

= Zr. naudojimo instrukcijg (B dalis).



Transportavimas ir sandéliavimas

TRANSPORTAVIMAS IR SANDE- EKSPLOATACIJOS PRADZIA
LIAVIMAS

Dazy pistoletg laikykite sausoje, Svarioje ir nuo BRI

Salcio apsaugotoje vietoje. Sunkiy suzalojimy pavojus spro-
A gimo atveju.
= Naudokite tik tirpikliams atsparias,
antistatines, nepazeistas ir tech-
niSkai nepriekaistingas suslégtojo
oro zarnas, kuriy nuolatinis gniuz-
domasis stipris yra ne mazesnis nei

10 bar.
_ J

Salygos:

+ Slégio jungtis su 1/4“ iSoriniu sriegiu arba
tinkamas SATA jungties antgalis

+ Minimaly suslégtojo oro tdrio srauta (oro
sgnaudas) ir slégj (rekomenduojama pistoleto
jvesties slégj) Zr. techniniy duomeny skiltyje

« Svarus suslégtasis oras, pvz., per SATA filtrg

+ Suslégtojo oro Zarna su bent 9 mm vidiniu
skersmeniu

* Visy komponenty jZeminimas
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Valymas

Pistoleto jéjimo slégio nustatymas

= Jei nepasiekiamas rekomenduojamas pistoleto
jvesties slégis, padidinkite slégj suslégtojo
oro tinkle (per aukstas slégis lemia per aukstg
iStraukimo jégg ir gali duoti netinkamg lakavimo
rezultatg).

Medziagos pralaidos nustatymas
NUORODA

Kai medzZiagos kiekio reguliatorius atidarytas iki
galo, dazy purkstukas ir dazy pulverizatoriaus
adata dévisi maziausiai. Pasirinkite purkStuko
dydj, atsizvelgdami j purSkiama terpe ir darbo
greitj.

Dazymas

= Laikykités purskimo atstumo, zr. techniniy
duomeny skyriy.
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VALYMAS

ISPEJIMAS

Sunkiy suzalojimy pavojus dél
& suslégtojo oro.

= Saugokite, kad dazymo pistoletas
nepatekty j potencialiai sprogios
atmosferos EX 0 zong.

=> Prie$ atlikdami bet kokius techninés
priezidros darbus, dazymo pistoletg
atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

=> Dalis iSmontuokite ir sumontuokite
ypatingai atidziai.




Dazy pistoleto pazeidimai dél
valymo priemonés ir dazy likuciy
oro kanale.

Jmerkus dazy pistoletg j valymo prie-

moneg, j oro kanalg patenka valymo

medziaga arba, jei taikoma, dazy

liku€iai ir ten nuséda.

= Lakavimo pistoleto nemerkite ir
nedékite j valymo medziaga.

=> Palaikykite Svarg oro kanale.

\. J

Dazy pistoletg galima valyti rankiniu arba automa-

tiniu badu.

= UzZbaige darbg, iSmontuokite purkstuky
komplektg ir lakavimo pistoletg iSvalykite
rankiniu badu.

= Pakeite medzZiaga, tarpinj valymg atlikite tinka-
momis plovimo masinomis.

Techniné priezidra

TECHNINE PRIEZIORA

|ISPEJIMAS

AN

Sunkiy suzalojimy pavojus dél

suslégtojo oro.

= Saugokite, kad dazymo pistoletas
nepatekty j potencialiai sprogios
atmosferos EX 0 zonag.

= Prie$ atlikdami bet kokius tech-
ninés priezidros darbus, dazymo
pistoleta atjunkite nuo suslégtojo
oro tinklo.

=> Dalis iSmontuokite ir sumontuo-
kite ypatingai atidziai.

249



Utilizavimas

UTILIZAVIMAS

Visiskai iStustintg dazy pistoletg Salinkite kaip
darbine medziagg. Siekdami nepadaryti zalos
aplinkai, pur§kimo terpés likucius Salinkite atskirai
nuo dazy pistoleto, laikydamiesi reikalavimy.
Atkreipkite démes;j j vietos reikalavimus.
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KLIENTY APTARNAVIMO TARNY-
BA

Priedy, atsarginiy daliy ir techninés pagalbos
gausite i$ savo SATA prekybininko.



Eksploatavimas ir valdymas (B dalis)

EKSPLOATAVIMAS IR VALDY-
MAS
(B DALIS)

= Zr. naudojimo instrukcijg (B dalis) E/DJ
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Techniniai duomenys

TECHNINIAI DUOMENYS

RP

HVLP

Jeigos j pistoletg
slégis

Operating range (naudo-
jimo diapazonas)

0,5..2,4bar/7 ... 35 psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (purkstuko vidinis
slegis >0,7 bar)
>29 psi (purkStuko vidinis
slegis >10 psi)

HVLP - maks. 2,0 bar /29 psi

Tinka Lombardijoje /
Italijoje

<2,5 bar (purkstuko vidinis
slégis <1,0 bar)

<36 psi (purkstuko vidinis
slégis <15 psi)

Jvesties slégis maks.

10 bar / 145 psi

Purskimo
atstumas

Operating range (naudo-
jimo diapazonas)

10..21cm/3.9..8.3"

rekomenduojamas

15..19¢cm/5.9..75"

Oro sgnaudos esant 2,0 bar pistoleto jlei-

dimo slégiui

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Techniniai duomenys

Maks. purSkiamos terpés temperatira

50°C /122 °F

Svoris

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (su transportavimo ir iSkrovimo saugos priemonémis
36 g) / 1.13 oz (with transport and discharge protector
1.27 0z)

0,6 I indelis 52g/1.83 0z

0,6 | daugkartinio naudo-
jimo indelis

166 g/ 5.86 oz

1,0 | daugkartinio naudo-
jimo aliumininio indelis

200g/7.050z
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Trik€iy Salinimas

TRIKCIY SALINIMAS

GEDIMAS

PRIEZASTIS

PRIEMONE

Netolygi purSkiama srove
(plevena / ,i8auna“) arba oro
paslelés inde dazams

nepakankamai tvirtai priverztas
dazy purkstukas

= Paverzkite dazy purkstuka.

Sugadintas / nusidéveéjes dazy
purkstuvo sandariklis

= Pakeiskite dazy purkstuvo
sandariklj.

Oro pislelés inde dazams

Atsilaisvino oro purkstukas

= Rankomis priverzkite oro
purkstuka.

Nesvari tarpiné erdve tarp oro
purkstuko ir dazy purkstuko (,,oro
kontiras®)

=> ISvalykite oro grandine, zr.
skyriy ,Valymas*.

Nesvarus arba pazeistas purks-
tuky komplektas

=> |Svalykite purkStuky
komplekta, zr. skyriy
~Valymas*“ arba ,Purkstuky
komplekto keitimas®.

Oro puslelés inde dazams

Inde dazams per mazai purs-
kiamos terpés

=>» Pripildykite indg dazams.

Pazeistas dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis

= Pakeiskite dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklj.
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Trik&iy Salinimas

GEDIMAS

PRIEZASTIS

PRIEMONE

Sroveé per maza, jstriza, vien-
pusé arba suskaidyta

Oro purkstuko kiaurymes
uzkistos dazais

>

ISvalykite oro purkstuva.

Pazeistas dazy purkstuko => Patikrinkite, ar nepazeista
antgalis (dazy purkstuko diaf- dazy purkstuko virsané, ir
ragma) prireikus pakeiskite purkstuky
komplekta.
Negalima pasukti apvaliosios / UZzZtersStas valdymo voZtuvas = ISmontuokite apvaliosios /
placiosios srovés reguliatoriaus placiosios srovés reguliatoriy,
iSjudinkite jj arba pakeiskite
visg.
Dazymo pistoletas neiSjungia oro | NeSvarus oro stimoklio lizdas => |Svalykite oro stimoklio lizdg/
arba susidéveéjes oro stimoklis arba oro stimoklj, pakeiskite
oro stimoklj.
Oro purkstuko sriegio, » Valymo skystis (vandeninis) = Nurodykite pakeisti pistoleto

medziagos kanalo (indo jungties)
arba dazymo pistoleto korpuso
korozija

per ilgai uzsilaiko pistolete /
ant jo
» Netinkama valymo medziaga

korpusa.
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Trik€iy Salinimas

GEDIMAS

PRIEZASTIS

PRIEMONE

Purskiama terpé verziasi is uz
dazy pulverizatoriaus adatos
sandariklio

Pazeistas dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis arba jo néra

= Pakeiskite/jmontuokite dazy
pulverizatoriaus adatos
sandariklj.

Nesvari arba pazeista dazy
pulverizatoriaus adata

> Pakeiskite purkStuky
komplektg arba pakeiskite
dazy pulverizatoriaus adatos
sandariklj.

Dazymo pistoletas nesandarus
prie dazy purkstuko antgalio
(dazy purkstuko diafragmos)

Svetimkanis tarp dazy pulveriza-
toriaus antgalio ir dazy purkStuko

=> |8valykite dazy purkstuka ir
dazy pulverizatoriaus adata.

Pazeistas purkStuky komplektas

= Pakeiskite purkstuky
komplekta.

Dazy pulverizatoriaus adatos
sandariklis iSpurvintas

=> |Svalykite arba pakeiskite
dazy pulverizatoriaus adatos
sandarikl;.
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NAUDOJAMI SIMBOLIAI

|spéjimas apie pavojy, dél kurio galima
patirti mirtinas arba sunkias traumas

Specialus apsaugos nuo sprogimo
@ zenklas

;\"0} Tikrinti

'* Prilaikykite / uzfiksuokite komponentus

( % Dukart spusteléti

“m | Tinkamas medziagy Salinimas

Naudojami simboliai

[ diex | Girdimai uzsifiksuoja

.. Masininis plovimas atitinkama plovimo
'/ masina

‘ \’%‘ Rankinis plovimas tinkamu jrankiu

% Valymas bepuke $luoste ir tinkamu
&&@ valikliu

E SATA tepalas sudétingoms eksploata-
&/ vimo salygoms

( .\ Sesiabriaunis raktas

‘ Torx atsuktuvas

:‘ \=7 Atsarginés dalys

:@ Nauji komponentai

/" SATA-Multi-Tool

257



Naudojami simboliai

/ Sesiabriaunis raktas

/ INBUS raktas

( INBUS raktas su rutuline galvute
O\ INBUS raktas

Kvépavimo taky apsauga

Akiy apsauga

apsauginés pirstines
apsauginius drabuzius
Apsauginiai batai (antistatiniai)

klausos apsaugos priemones

@0 @0
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[K\DJ Zr. A dalj: Naudojimo instrukcija
EDJ Zr. B dalj: Naudojimo instrukcija

Zr. prietaiso komponenty naudojimo
®J instrukcijg

M Zr. skyriy ,Valymas ir techniné prieZidra*



ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
Galiojancia atitikties deklaracijg rasite:
E.lqE
el
(=]

www.sata.com/downloads

ES atitikties deklaracija
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Inleiding

INLEIDING

Over deze gebruikersinformatie

Alle meegeleverde gebruikersinformatie maakt
deel uit van het product:

= Lees alle gebruikersinformatie zorgvuldig
door voordat u het product in gebruik stelt en
gebruikt.
= Geef alle gebruikersinformatie door aan elke
volgende bediener.
Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt door
gespecialiseerd personeel met relevante kwalifi-
caties op het gebied van schilderwerk en die de
volgende veiligheidsinstructies hebben gelezen en
begrepen.

Informatie over de installatie vindt u in de meegele-

verde installatiehandleiding. (Deel B). De installa-
tiehandleiding is taalneutraal.

Toepasselijke documenten
 Installatiehandleiding (Deel B)
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VEILIGHEID

Gebruik waarvoor het apparaat
bestemd is

Het lakpistool is ontworpen voor het aanbrengen
van verf en vernis en andere geschikte, stroom-
bare media (sproeimedia) op geschikte voorwerpen
met perslucht. Elk ander gebruik is niet in overeen-
stemming met het beoogde doel.

Het lakpistool is alleen bedoeld voor gebruik door
gespecialiseerd personeel. Reiniging en onder-
houd mogen alleen worden uitgevoerd door gespe-
cialiseerd personeel.

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik / opslag
in explosieve atmosferen van ex-zone 1 en 2.

= Installeer en gebruik het lakpistool alleen in
overeenstemming met de installatiehandleiding
(deel B).

= Gebruik alleen originele accessoires en reser-
veonderdelen.



Voorzienbaar misbruik

» Het lakpistool is niet bedoeld voor gebruik door
kinderen en moet buiten het bereik van kinderen
worden gehouden.

*  Ombouwen en wijzigingen aan het lakpistool zijn
niet toegestaan.

* Richt het lakpistool niet op mensen.

* Lakpistool niet in explosieve atmosferen van
ex-zone 0 brengen.

» Gebruik geen oplosmiddelen en reinigingsmid-
delen op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

» Gebruik geen spuitmiddelen die zuren, logen of
benzine bevatten.

* Gebruik het lakpistool niet in de buurt van
ontstekingsbronnen (bijv. open vuur, brandende
sigaretten).

» Gebruik het lakpistool niet in de buurt van
niet-explosiebeveiligde elektrische installaties.

» Gebruik het lakpistool niet als uw eigen reactie-
vermogen verminderd is, bijv. onder invioed van
drugs, alcohol of medicijnen.

Veiligheid

Algemene veiligheidsinstructies

= Draag geschikte persoonlijke beschermings-
middelen tijdens het gebruik, schoonmaken en
onderhouden van het lakpistool:
« Ademhalings- en oogbescherming
* Veiligheidshandschoenen
» Veiligheidskleding
» Veiligheidsschoenen
* Gehoorbescherming

= Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-,
ongevalpreventie-, arbeidsveiligheid- en milieu-
beschermingsvoorschriften.

Veiligheidsinstructies voor installatie
en gebruik

= Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, verf,
lak of andere gevaarlijke sproeimiddelen,
noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk,
in de werkomgeving van het lakpistool brengen.
Breng ze aan het einde van de werkdag naar
de daarvoor bestemde opslagruimtes.

= Controleer het lakpistool voor elk gebruik op
schade en volledigheid. Gebruik het lakpistool
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Veiligheid

niet als er sprake is van beschadiging of ontbre-
kende onderdelen.

Stel het lakpistool bij beschadiging meteen
buiten werking en koppel het los van het pers-
luchtnetwerk.

Alleen oplosmiddelbestendige, antistatische,
onbeschadigde, technisch perfecte persluchts-
langen met sterkte continudruk van minstens

10 bar gebruiken.

Zorg ervoor dat de trillingen die worden gege-
nereerd door het gebruik van het apparaat geen
schade veroorzaken aan randapparatuur.

Zorg er altijd voor dat het lakpistool en het

te verven voorwerp geaard zijn tijdens het
gebruik.

Veiligheidsinstructies voor reiniging en
onderhoud
= Als u een wasmachine gebruikt, gebruik dan

alleen wasmachines die door SATA worden
aanbevolen.

> Koppel voor alle onderhouds- en reinigings-

werkzaamheden, het lakpistool van het pers-
luchtnetwerk los.
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Zorg ervoor dat onderhouds- en serviceperso-
neel regelmatig worden opgeleid.

Gebruik neutrale reinigingsmiddelen
(pH-waarde 6 to 8).

Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmid-
delen, ongeschikte geregenereerde olién of
andere agressieve reinigingsmiddelen.
Lakpistool niet in reinigingsmiddel onderdom-
pelen. Het reinigingsmiddel mag niet in de
luchtkanalen komen.

Maak gaten alleen schoon met SATA-reini-
gingsborstels of SATA-sproeierreinigings-
naalden. Het gebruik van ander gereedschap
kan leiden tot beschadigingen en de sproeis-
traal nadelig beinvlioeden.

Bij gebruik van een wasmachine, het luchtka-
naal tijdens de hele wasprocedure met zuivere
perslucht voeden.

Zorg ervoor dat de sproeikop naar beneden
wijst tijdens het reinigen.

Lakpistool alleen voor de duur van de waspro-
cedure in de wasmachine laten.

Geen ultrasone reinigingssystemen gebruiken
om beschadigingen van sproeiers en opper-
vlakken te voorkomen.



=>» Zorg voor voortdurende aarding van de onder-
delen.

Restrisico's

Ernstig risico op letsel door explosie

Verkeerd gebruik van het lakpistool kan tot verlies
van de explosiebeveiliging leiden. Dit kan leiden tot
explosies met een ernstig risico op letsel of zelfs
de dood.

=>» Lakpistool niet in explosieve atmosferen van
ex-zone 0 brengen.

=> Gebruik geen oplosmiddelen en reinigingsmid-
delen op basis van gehalogeneerde koolwa-
terstoffen. De resulterende chemische reacties
kunnen explosief zijn.

=>» Zorg altijd voor aarding bij gebruik, onderhoud
en reiniging in een omgeving met explosiege-
vaar.

= Neem de ATEX/IECEx-markering in acht:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Veiligheid

Risico op letsel door giftige
materialen en stoffen

Inademing van het verwerkte materiaal (bijv. verf,
damp van oplosmiddelen) kan leiden tot adem-
halingsproblemen, verminderde vruchtbaarheid,
genetische veranderingen of kanker.

= Draag geschikte ademhalingsbescherming.

=>» Zorg voor voldoende ventilatie.

> Stel de juiste verstuivingsdruk in.

=>» Zorg voor voldoende afstand tussen het lakpis-
tool en het werkstuk (afstand is afhankelijk van
het coatingmateriaal).

Risico op letsel door onverwachte
persluchtlekkage en/of ontsnappen
van het sproeimedium

= Leeg het lakpistool en de stroombeker volledig.

= Gooi het sproeimedium op de juiste manier
weg.

Risico op letsel door hete opperviakken

Het verwerken van hete materialen (>43 °C / 109,4
°F) kan leiden tot brandwonden.
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Veiligheid

= Verwerk geen materiaal met een materiaaltem-
peratuur > 43 °C.
=> Draag geschikte veiligheidskleding.

Risico op letsel door lawaai

Bij gebruik van het lakpistool kan een geluids-
drukniveau van 85 dB(A) overschreden worden.

=> Passende gehoorbescherming dragen.

Letselgevaar door scherpe randen

De schroefdraad van de materiaalaansluiting van
het lakpistool is scherp en kan snijwonden veroor-
zaken wanneer u eraan werkt (bijv. . montage,
demontage, onderhoud, reiniging).

= Geschikte veiligheidshandschoenen dragen.

Risico op binnendringen van

viloeistoffen onder druk

Als het lakpistool op een onbeschermd lichaam

wordt gericht en de trekker wordt ingedrukt,

bestaat het risico op letsel door vloeistofinjectie.

= Voer montage, demontage, onderhoud,
reiniging en probleemoplossing alleen uit in
drukloze toestand.
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=> Als vloeistof wordt geinjecteerd, onmiddellijk
medische hulp inroepen.



Leveringsomvang en onderdelenlijst

LEVERINGSOMVANG EN TRANSPORT EN OPSLAG
ONDERDELENLIJST

Bewaar het lakpistool op een droge, schone en

= Controleer de levering na het uitpakken op vorstvrije plaats.
schade en volledigheid. Meld defecten onmid-
dellijk aan de verkoper.

=>» Zie de bedieningshandleiding (deel B).
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Ingebruikname

INGEBRUIKNAME Ingangsdruk pistool instellen
= Als de vereiste inlaatdruk van het pistool niet
wordt bereikt, verhoog dan de druk op het pers-

WAARSCHUWING luchtnetwerk (een te hoge druk leidt tot hoge

trekkerkrachten en kan fouten in het verfresul-
Ernstig risico op letsel door taat veroorzaken).
A explosie. . o
= Alleen oplosmiddelbestendige, Materiaaldebiet instellen
antistatische, onbeschadigde, AANWIJZING
technisch perfecte persluchts-
langen met sterkte continudruk van Bij volledig geopende afstelling van materiaal-
minstens 10 bar gebruiken. hoeveelheden is de slijtage op kleursproeier en
- / kleurennaald het laagst. Sproeiermaat kiezen
Voorwaarden: afhankelijk van sproeimiddel en werksnelheid.

» Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad of
geschikte SATA-aansluitnippel

+ Minimale persluchtvolumestroom (luchtverbruik) Lakken
en druk (aanbevolen ingangsdruk pistool), zie = Neem de sproeiafstand in acht, zie hoofdstuk
Technische gegevens Technische gegevens.

« Schone perslucht, bijvoorbeeld door SATA-fil-
ters

» Persluchtslang met een minimale binnendia-
meter van 9 mm
* Aarding van alle onderdelen
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REINIGING

WAARSCHUWING
2 Ernstig risico op letsel door pers-

lucht.

= Lakpistool niet in explosieve atmo-
sferen van ex-zone 0 brengen.

= Voor alle onderhoudswerkzaam-
heden het lakpistool van het pers-
luchtnetwerk loskoppelen.

= Wees uiterst voorzichtig bij het
demonteren en installeren van de
onderdelen.

Reiniging

LET OP

Schade aan het lakpistool door rei-
nigingsmiddel en verfresten in het
luchtkanaal.

Wanneer het lakpistool in het reini-
gingsmiddel wordt ondergedom-

peld, komen het reinigingsmiddel en
eventuele verfresten in het luchtkanaal
terecht en zetten zich daar af.

= Dompel het lakpistool niet onder in
reinigingsmiddelen.

L =>» Houd het luchtkanaal schoon. )

Het lakpistool kan met de hand of machinaal
worden gereinigd.

= Verwijder aan het einde van het werk de sproei-
erset en reinig de lakpistolen met de hand.

= Voer na het vervangen van het materiaal een
tussentijdse reiniging uit met geschikte wasma-
chines.
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Onderhoud

ONDERHOUD

WAARSCHUWING

Ernstig risico op letsel door per-
A slucht.

= Lakpistool niet in explosieve
atmosferen van ex-zone 0
brengen.

= Voor alle onderhoudswerkzaam-
heden het lakpistool van het
persluchtnetwerk loskoppelen.

= Wees uiterst voorzichtig bij het

demonteren en installeren van de
onderdelen.
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AFVALVERWERKING

Werp een volledig leeg lakpistool weg als recy-
clebaar materiaal. Om schade aan het milieu te
voorkomen, moeten resten van het sproeimedium
gescheiden van het lakpistool worden afgevoerd.
Neem de lokale voorschriften in acht.



Klantenservice

KLANTENSERVICE BEDIENING EN GEBRUIK
(DEE B)

Accessoires, reserveonderdelen en technische
ondersteuning zijn verkrijgbaar bij uw SATA-dealer. 2 Zie de bedieningshandleiding (deel B) [/Dj
B
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Technische gegevens

TECHNISCHE GEGEVENS

RP

HVLP

Pistoolingangs-
druk

Operating range
(werkingsbereik)

0,5...2,4bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

Compliant - >2,0 bar (interne
sproeierdruk >0,7 bar)
>29 psi (interne
sproeierdruk >10 psi)

HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi

Compliant Lombardije/
Italié

<2,5 bar (interne sproeier-
druk <1,0 bar)

<36 psi (interne
sproeierdruk <15 psi)

Ingangsdruk max.

10 bar / 145 psi

Spuitafstand

Operating range
(werkingsbereik)

10..21cm/3.9..8.3"

aanbevolen

15..19¢cm/5.9..75"
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Technische gegevens

Luchtverbruik bij 2,0 bar pistoolingangsdruk

325 NI/min / 11.48 cfm 430 NI/min / 15.19 cfm

Max. temperatuur van het sproeimiddel

50°C /122 °F

Gewicht

jet X Basic

460 g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 0z

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (met transport- en ontlaadbescherming 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)

Beker 0,6 | 52g/1.830z

Herbruikbare beker 0,6 |

166 g/ 5.86 oz

Alu-herbruikbare beker
1,01

200g/7.050z
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Probleemoplossing

PROBLEEMOPLOSSING

STORING

OORZAAK

REMEDIE

Trillende sproeistraal (golven/
spuiten) of luchtbellen in de
bovenbeker

Kleursproeier niet stevig genoeg
aangedraaid

= Verfkop vastdraaien.

Beschadigde/slijtage afdichting
verfsproeier

=> Afdichting verfsproeier
vervangen.

Luchtbellen in de bovenbeker

Luchtsproeier los

= Luchtsproeier met de hand
vastschroeven.

Tussenruimte tussen lucht-
sproeier en kleursproeier (,lucht-
circuit®) vervuild

=>» Reinig het luchtcircuit, zie
hoofdstuk Reinigen.

Sproeierset vervuild of bescha-
digd

=> Reinig de sproeierset, zie
hoofdstuk De sproeierset
reinigen of vervangen.

Luchtbellen in de bovenbeker

Te weinig sproeimiddel in de
bovenbeker

=> Bovenbeker bijvullen.

Afdichting kleurennaald defect

=>» Verfnaaldafdichting
vervangen.
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Probleemoplossing

STORING

OORZAAK

REMEDIE

Sproeipatroon te klein, schuin,
eenzijdig of gespleten

Boringen van de luchtsproeier
met lak beslagen

>

Luchtsproeier reinigen.

Kleursproeierpunt (kleursproeier- =» Controleer de verfkoppunt op
pinnetje) beschadigd beschadiging, vervang evt.
de sproeierset.
Afstelling ronde/brede straal niet = Regelventiel vervuild = Demonteer de rond/
draaibaar breed-straalregelaar, maak
hem bedienbaar of vervang
hem helemaal.
Lakpistool schakelt lucht niet uit  Zitting luchtzuiger vervuild of => Luchtzuigerzitting reinigen
luchtzuiger versleten en/of luchtzuiger, luchtzuiger-
pakking vervangen.
Corrosie op schroefdraad * Reinigingsmiddel (waterig) = Laat de behuizing van het
luchtsproeier, materiaalkanaal blijft te lang in/op het pistool pistool vervangen.
(beker-aansluiting) of lakpistool-  + Ongeschikte reinigingsmid-
behuizing delen
Sproeimiddel komt achter de Afdichting kleurennaald defect of = =» Verfnaaldafdichting
kleurennaaldafdichting naar niet aanwezig vervangen/installeren.
buiten Kleurennaald vervuild of bescha- - & Sproeierset vervangen,

digd

eventueel verfnaaldafdichting
vervangen.
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Probleemoplossing

STORING

OORZAAK

REMEDIE

Lakpistool druppelt aan de
verfsproeierpunt (verfsproeier-
pinnetje)

Vreemde voorwerpen tussen
kleurennaaldpunt en kleur-
sproeier

= Verfkop en verfnaald
reinigen.

Sproeierset beschadigd

= Sproeierset vervangen.

Verfnaaldafdichting vuil

= Verfnaaldafdichting reinigen
of vervangen.
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GEBRUIKTE SYMBOLEN

Waarschuwing! voor gevaar dat kan

leiden tot de dood of tot ernstige verwon-

dingen

Speciale aanduiding explosiebescher-
ming

0\ Controleren

; Q Onderdelen vastzetten/bevestigen

% Tweemaal tippen

ﬁﬂ | Materiaal op de juiste manier afvoeren
o/

Gebruikte symbolen

[ diex | Hoorbaar vastklikken

=/

\, Machinale reiniging met bijoehorende
') wasmachine

% Handmatige reiniging met geschikt
\\ werktuig

/—a R€iNigen met een pluisvrije doek en
% geschikt reinigingsmiddel

E SATA-hoogwaardig vet

N

‘@ Zeskantsleutel

b ) Torx-schroevendraaier
VRN X

(&) Vervangingsonderdeel
Na%

@ Nieuwe componenten
¥/

/" SATA-Multi-Tool
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Gebruikte symbolen

/ Zeskantsleutel [K\DJ Zie deel A: Gebruikershandleiding
/ Inbussleutel [B:DJ Zie deel B: Gebruikershandleiding

( Inbussleutel met kogelkop @DJ Zie Bedieningshandleiding van appa-

raatonderdelen

‘:(i)\ Inbussleutel M Zie hoofdstuk Reiniging en Onderhoud
Adembescherming

Oogbescherming

Veiligheidshandschoenen

Veiligheidskleding

Veiligheidsschoenen (antistatisch)

Gehoorbescherming

@0 @0
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EG CONFORMITEITSVERKLA-
RING

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
E.l-\.:E
%

www.sata.com/downloads

EG Conformiteitsverklaring
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Innledning

INNLEDNING

Om denne brukerinformasjonen

All oppgitt brukerinformasjon er en del av
produktet:

=> Les all brukerinformasjon naye for idriftsettelse
og bruk av produktet.

= Send all brukerinformasjon til hver pafelgende
operatgr.

Apparatet ma kun brukes av spesialister som har

relevante kvalifikasjoner innenfor maling, og som

har lest og forstatt falgende sikkerhetsanvisninger.

For informasjon om montering, se monteringsan-

visningen som fglger med (del B). Monteringsanvis-
ningen er sprakngytral.

Gjeldende dokumenter
* Monteringsanvisning (del B)
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SIKKERHET

Rett bruk

Sproytepistolen er ment til pafering av maling og
lakk samt andre, egnede, flytende medier (spray-
temedier) pa passende objekter, med bruk av
trykkluft. Enhver annen bruk er ikke tiltenkt.
Spraytepistolen er kun ment til bruk av spesia-
lister. Rengjgring og vedlikehold méa kun utfgres av
fagpersoner.

Spraytepistolen er godkjent for bruk / oppbevaring i
eksplosjonsfarlige omrader i Ex-sone 1 og 2.

= Monter og sett i gang spraytepistolen kun i
henhold til monteringsanvisningen (del B).
=> Bruk kun originale tilbehgr- og reservedeler.

Forutsigbar feilbruk

» Sproytepistolen er ikke konstruert for bruk av
barn og ma oppbevares utilgjengelig for barn.

»  Ombygginger og endringer av sprgytepistolen er
ikke tillatt.



+ Lakkeringspistolen ma ikke rettes mot levende
vesener.

+ Ikke ta med lakkeringspistolen inn i eksplosjons-
farlige omrader i Ex-sone 0.

+ lkke bruk Igsemidler eller rengjgringsmidler
basert pa halogenerte hydrokarboner.

+ |kke bruk dette utstyret til & arbeide med sure,
alkaliske eller bensinholdige medier.

 Ikke bruk spraytepistolen i naerheten av anten-
nelseskilder (for eksempel apen ild, brennende
sigaretter).

+ Bruk ikke sprgytepistolen i omrader med ikke
eksplosjonsbeskyttede elektriske innretninger.

» Sproaytepistolen ma ikke brukes hvis din egen
reaksjonsevne er redusert, hvis du f. eks. er
pavirket av narkotika, alkohol eller medisiner.

Generelle sikkerhetsanvisninger

=> Bruk egnet personlig verneutstyr ved bruk,
rengjgring og vedlikehold av spreytepistolen:
+ Andedretts- og gyevern
* Vernehansker
* Verneklaer
» Vernesko
* Hearselvern

Sikkerhet

=>» Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for fore-

byggelse av ulykker og miljgvernforskrifter ma
overholdes.

Sikkerhetsinstruksjoner for montering
og drift
= Bruk ikke stgrre mengder Igsemidler, maling,

lakk eller andre sprgytemedier enn det

som trengs for arbeidet som skal utfgres i
oyeblikket. Etter endt arbeid ma du ta dem med
til de angitte lagerrommene.

Kontroller sprgytepistolen for skade og fullsten-
dighet far hver bruk. Ikke bruk sprgytepistolen
hvis det er skader eller mangler deler.

Hvis spraytepistolen er skadet, skal den umid-
delbart tas ut av drift og kobles fra trykkluftnett-
verket.

Det skal bare brukes, Ilgsemiddelbestandige,
antistatiske, skadefrie, teknisk feilfrie trykklufts-
langer med trykkfasthet pa minst 10 bar.

Pase at vibrasjonene som genereres ved bruk
av apparatet, ikke forarsaker skade pa eksterne
enheter.

Ved bruk skal det alltid sgrges for at spragytepis-
tolen og gjenstanden som skal males er jordet.
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Sikkerhet

Sikkerhetsinstruksjoner for rengjoering

og
vedlikehold

=> Ved bruk av en vaskemaskin, skal kun vaske-
maskiner som er anbefalt av SATA brukes.

= Koble sprgytepistolen fra trykkluftnettet for du
vedlikeholder og rengjer den.

= Sikre regelmessig opplaering av vedlikeholds-
og reparasjonspersonell.

=> Bruk et ngytralt rengjgringsmiddel (pH-verdi 6
til 8).

= |kke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere,

uegnede regenerater eller andre aggressive

rengjgringsmidler.

Ikke dypp spraytepistolen i rengjgringsmidler.

Rengjgringsmidler méa ikke komme inn i luftka-

nalene.

= Rengjar kun hull med SATA-rengjgringsbgrster
eller SATA-rengjeringsnaler for dyser. Bruk av
annet verktgy kan skade og pavirke spraoyte-
stralen.

= Ved bruk av en vaskemaskin ma luftkanalen
veere fylt med ren trykkluft under hele rengjg-
ringsprosessen.

7
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= Pass pa at dysehodet vender nedover under
rengjaring.

=> Ta spraytepistolen ut av vaskemaskinen sa
snart rengjgringen er avsluttet.

= Ikke bruk ultralydvaskere for & unnga skader pa
dyser og overflater.

=>» Sogrg alltid for at komponentene er jordet.

Restrisikoer

Fare for alvorlig skade pa grunn av eksplosjon

Feil bruk av lakkeringspistolen kan fare til at
eksplosjonsbeskyttelsen gar tapt. Dette kan fore
til eksplosjoner med fare for alvorlige skader eller
dad.

> lkke ta med lakkeringspistolen inn i eksplo-
sjonsfarlige omrader i Ex-sone 0.

= |kke bruk Igsemidler eller rengjegringsmidler
basert pa halogenerte hydrokarboner. De
kjemiske reaksjonene som oppstar kan vaere
eksplosive.

=>» Sgrg alltid for jording ved bruk, vedlikehold og
rengjaring i en eksplosiv atmosfeere.



= Vaer oppmerksom pa ATEX/IECEx-merking:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Fare for skade fra giftige materialer og stoffer

Innanding av det bearbeidede materialet (f. eks.
maling, lesemiddeldamp) kan fgre til pustevansker,
begrenset fruktbarhet, genetiske endringer eller
kreft.

= Bruk passende andedrettsvern.

=> Sgrg for tilstrekkelig ventilasjon.

=>» Stille inn passende forstavingstrykk.

= Sorg for at det er tilstrekkelig avstand mellom
sprgytepistolen og arbeidsstykket (avstanden
avhenger av beleggmaterialet).

Fare for skade fra uventet trykkluftutblasning
ogleller sprut av sprgytemedium

= Tom spraytepistol og malingsbeholder helt.
= Kast sprgytemediet pa riktig mate.

Sikkerhet

Fare for personskader pa grunn
av varme overflater

Behandling av varme materialer (>43 °C / 109,4 °F)
kan forarsake brannskader.

=> lkke bearbeide materiale med en materialtem-
peratur >43 °C.
= Bruk passende vernekleer.

Risiko for personskader pa grunn av stgy

Nar spraytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet
overskride 85 dB(A).

= Bruk passende hgrselvern.

Fare for personskade pa

grunn av skarpe kanter
Materialforbindelsesgjengen pa malingspistolen
har skarpe kanter og kan fgre til kutt ved arbeid pa
den (f. eks. montering, demontering, vedlikehold,
rengjering).

= Bruk passende vernehansker.
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Leveringsomfang og liste over reservedeler

Fare for inntrengning av vaesker under trykk

Hvis spraytepistolen er rettet mot en kropp uten
beskyttelse og avtrekkervernet trekkes inn, er det

fare for personskade pa grunn av vaeskeinjeksjon.

= Utfer montering, demontering, vedlikehold,
rengjgring og feilsgking kun i trykklgs tilstand.

=>» Hovis vaeske injiseres, ma du oppsegke lege
umiddelbart.
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LEVERINGSOMFANG OG
LISTE OVER RESERVEDELER

=> Kontroller leveringen for skader og fullsten-
dighet etter utpakking. Meld eventuelle mangler
til forhandleren umiddelbart.

=> Se bruksanvisning (del B).



Transport og oppbevaring

TRANSPORT OG OPPBEVARING IGANGSETTING

Oppbevar sprgytepistolen pa et tert og rent sted, fri
for frost. ’ ° ADVARSEL
Fare for alvorlig skade pa grunn
A av eksplosjon.
=>» Det skal bare brukes, Igsemiddel-
bestandige, antistatiske, skadefrie,

teknisk feilfrie trykkluftslanger med
trykkfasthet pa minst 10 bar.

\

Forutsetninger:

+ Trykklufttilkobling 74" utvendige gjenger eller
passende SATA-tilkoblingsnippel

+ Sikre minimal trykkluftstrem (luftforbruk) og
trykk (anbefalt inngangstrykk), se Tekniske data

* Ren trykkluft, f.eks. ved bruk av SATA filter

*  Trykkluftslange med minst 9 mm innvendig
diameter

» Jording av alle komponenter
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Rengjering

Still inn det inngaende trykket pa
pistolen

= Dersom det er vanskelig & komme opp i riktig
inngangstrykk, ma trykket gkes i trykkluftsys-
temet (for hgyt trykk gir for hgy avtrekkskraft og
kan forarsake feil i maleresultatet).

Stille inn materialkapasiteten
MERK

Helt &pen gjennomstremning sliter minst p&
fargedyse og -nal. Velg starrelsen pa dysen
utfra sprgytemedium og arbeidstakt.

Maling / lakkering
= Hold sprgyteavstand, se kapittel Tekniske data.
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RENGJQRING

ADVARSEL

Fare for alvorlig skade pa grunn av
& trykkluft.
= l|kke ta med lakkeringspistolen

inn i eksplosjonsfarlige omrader i
Ex-sone 0.

= Koble sproytepistolen fra trykkluft-
nettet for du vedlikeholder den.

= Demonter og monter deler sveert
ngye.




Skader pa malingspistolen pa grunn
av rengjoringsmiddel og malings-
rester i luftkanalen.

Nar spraytepistolen er nedsenket i
rengjgringsmidler, kommer rengjarings-

midler og eventuelt malingsrester inn i
luftkanalen og fester seg der.

=> Ikke dypp eller legg spraytepistolen
i rengjgringsmidler.

L = Hold luftkanalen ren. )

Spraytepistolen kan rengjares for hand eller med
maskin.

> Etter endt arbeid skal dysesettet fjernes og
sproytepistolen rengjeres for hand.

= Utfer mellomrengjering med passende vaske-
maskiner etter materialskifte.

Vedlikehold

VEDLIKEHOLD

ADVARSEL

Fare for alvorlig skade pa grunn
A av trykkluft.
= |kke ta med lakkeringspistolen

inn i eksplosjonsfarlige omrader i
Ex-sone 0.

= Koble sprgytepistolen fra tryk-
kluftnettet far du vedlikeholder
den.

= Demonter og monter deler sveert
ngye.
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Deponering

DEPONERING

Kast en helt tom sprgytepistol som et resirkulerbart
materiale. For & unngéa skade pa miljget, kast even-
tuelt gjenveerende sproytemedium pa riktig mate
atskilt fra spraytepistolen. Falg lokale forskrifter.
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KUNDESERVICE

Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos
din SATA-forhandler.



Drift og betjening (del B)

DRIFT OG BETJENING
(DEL B)

= Se bruksanvisning (del B) E/DJ
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Tekniske data

TEKNISKE DATA

RP

HVLP

Pistol-inngang-
strykk

Operating range (drifts-
omrade)

0,5..2,4bar/7 ... 35 psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - > 2,0 bar (innvendig-
dysetrykk > 0,7 bar)
> 29 psi (innvendig-
dysetrykk > 10 psi)

HVLP - Maks. 2,0 bar / 29 psi

Compliant Lombardei/
Italien

< 2,5 bar innvendig dyse-
trykk< 1,0 bar)

< 36 psi (innvendig-
dysetrykk < 15 psi)

Inngangstrykk maks.

10 bar / 145 psi

Sprayavstand

Operating range (drifts-
omrade)

10..21cm/3.9..8.3"

anbefalt

15..19¢cm/5.9..75"

Luftforbruk ved 2,0 bar pistolinngangstrykk

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Tekniske data

Maks. temperatur i sprgytemedium

50°C /122 °F

Vekt

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (med transport- og utslippsbeskytter 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 oz)

Beger 0,6 | 52g/1.83 0z

Returbeger 0,6 |

166 g/ 5.86 oz

aluminiumreturbeger 1,0 |

200g/7.050z
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Feilsgking

FEILSOKING

FEIL

ARSAK

LASNING

Ujevn sproytestrale (spru-
ting/spytting) eller luftbobler i
malingsbeholderen

Malingdysen er ikke skrudd godt
nok til

= Stram fargedysen.

Skadet/slitt malingsdysepakning

=>» Bytt malingsdysepakningen.

Luftbobler i malingbeholderen

Luftdysen er lgs

> Trekk til luftdysen for hand.

Mellomrommet mellom luftdysen
og malingdysen ("luftringen") er
tilsmusset

=> Rengjgr luftkretsen, se
kapittel Rengjgring.

Dysesettet skadet eller tils-
musset

= Rengjor dysesettet, se
kapittelet Rengjare eller bytte
dysesettet.

Luftbobler i malingbeholderen

For lite spraytemedium i behol-
deren

= Etterfyll malingsbeholderen.

Nalpakningen defekt

=> Bytt fargenalstetning.
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Feilsgking

FEIL

ARSAK

LASNING

Spraytebildet for lite, skratt,
ensidig eller spaltet

Hullene i luftdysen er tilstoppet
med maling

= Rengjer luftdysen.

Dysespissen (-tappen) er skadet

= Kontroller fargedysespissen
for skader bytt dysesettet ev.
ut.

Straleformreguleringen kan ikke
dreies

Reguleringsventil tilsmusset

=» Demonter rund-/bredstralere-
guleringen, reparer den eller
bytt den komplett ut.

Spraytepistolen stenger ikke for
luften

Luftstempelfestet er tilsmusset
eller stempelet slitt

= Rengjer plasseringen til
luftstempel og/eller skift ut
luftstempel, luftstempelpak-
ning.

Korrosjon i luftdysegjenget,
materialkanalen (beholder-tilko-
blingen) eller sprgytepistolkassen

* Rengjaringsmiddel (vann) blir
for lenge inne i pistolen
« Uegnede rengjgringsmidler

= Byt pistolkabinettet.

Spreoytemediumet kommer ut bak
nalpakningen

Nalpakningen er defekt eller
mangler

= Bytt/monter fargenalstetning.

Nalen skadet eller tilsmusset

= Bytt dysesett, bytt ndlpakning
hvis aktuelt.
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Feilsgking

FEIL ARSAK LASNING
Spreytepistolen drypper ved Det har kommet noe inn mellom <> Rengjer fargedysen og farge-
dysespissen (dysetappen) nalespissen og dysen nalen.

Dysesettet er skadet

> Erstatte dysesettet.

Fargenaltetning tilsmusset

> Rengjgr eller bytt fargenal-
tetning.
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ANVENDTE SYMBOLER

Advarsel! mot farer som kan innebeere
alvorlige eller livsfarlige skader

@ Spesielt eksplosjonsbeskyttelsesmerke

;"0‘;‘ Kontrollere

Q Hold/fest komponenter

( % Trykk to ganger

“m | Kast materialet pa riktig mate

Anvendte symboler

(% Horbart Klikk

=/

\ Maskinrengjering med tilsvarende
') vaskemaskin

% Manuell rengjaring med passende
\\ verktgy

/. RENGjEr med en lofri klut og passende
% rengjgringsmiddel

E SATA-hgyeffektsfett

\_

. Sekskantngkkel

‘ Torx skrutrekker

:‘\ 7 Reservedel
\oo

[ @ Nye komponenter

/" SATA-Multi-Tool
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Anvendte symboler

/ Sekskantngkkel
/ Unbrakongkkel

( Unbrakongkkel med kulehode

(/o\': Unbrakongkkel

Andedrettsvern
Jyevern

@ Vernehansker

ﬂ Vernekleer

@ Vernesko (antistatiske)
@ Harselvern
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[K\DJ Se del A: Bruksveiledning

[B:DJ Se del B: Bruksveiledning

Se bruksanvisningen for enhetskompo-
®J nenten

M Se kapittel Rengjgring og vedlikehold



CE samsvarserkleering

CE SAMSVARSERKLZARING

Konformitetserklaeringen som for tiden er gyldig, finner du
under:

=]z
-
[=]

www.sata.com/downloads
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Wstep

WSTEP

O niniejszych informacjach dla
uzytkownika

Wszystkie dotgczone informacje dla uzytkownika

sg integralng czescig produktu:

= Przed uruchomieniem i uzyciem produktu
przeczyta¢ doktadnie wszystkie informacje dla
uzytkownika.

= Wszystkie informacje dla uzytkownika prze-
kaza¢ kazdemu nastepnemu operatorowi.

Urzadzenia mogg uzywac tylko specjalisci o odpo-

wiednich kwalifikacjach w zakresie lakiernictwa,

ktérzy przeczytali i zrozumieli zamieszczone

ponizej zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa.

Informacje dotyczace w montazu zawiera dotg-

czona instrukcja montazu (czesc¢ B). Instrukcja
montazu jest neutralna jezykowo.

Powigzane dokumenty
* Instrukcja montazu (cze$¢ B)
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BEZPIECZENSTWO

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy jest przeznaczony do nano-
szenia farb i lakieréw oraz innych przewidzianych
do tego mediow ptynnych (medidéw natryskiwa-
nych) na odpowiednie obiekty, za pomocg spre-
zonego powietrza. Kazde inne zastosowanie jest
niezgodne z przeznaczeniem.

Pistoletu lakierniczego moga uzywac tylko wykwa-
lifikowane osoby. Czyszczenie i konserwacje mogg
wykonywac tylko wykwalifikowane osoby.

Pistolet lakierniczy zostat dopuszczony do uzytko-
wania/przechowywania w obszarach zagrozonych
wybuchem stref 11 2.

= Pistolet lakierniczy montowac i uruchamiac
tylko zgodnie instrukcjg montazu (czes¢ B).

= Uzywac tylko oryginalnych akcesoridw i czesci
zamiennych.



Mozliwe do przewidzenia nieprawidtowe
zastosowanie

+ Pistolet lakierniczy nie jest przeznaczony do
uzytkowania przez dzieci i nie moze dostac sie
w ich rece.

* Przebudowy i modyfikacje pistoletu lakierni-
czego sg niedozwolone.

* Nie kierowa¢ pistoletu lakierniczego na istoty
zywe.

» Nie wprowadzac pistoletu lakierniczego do
obszaru zagrozonego wybuchem strefy Ex 0.

» Nie stosowac zadnych rozpuszczalnikdéw ani
srodkoéw czyszczacych na bazie weglowodorow
halogenowanych.

» Nigdy nie stosowa¢ do natryskiwania materiatow
zawierajgcych kwasy, tugi czy benzyne.

» Nie uzywac pistoletu lakierniczego w poblizu
zrodet zaptonu (np. otwarty ogien, zapalone
papierosy).

» Nie uzywac pistoletu lakierniczego w poblizu
wyposazenia elektrycznego niezabezpieczo-
nego przed wybuchem.

Bezpieczenstwo

» Nie uzywac pistoletu lakierniczego w przypadku
obnizenia wtasnej szybkosci reakcji n p. pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

Ogdlne wskazdéwki dotyczace
bezpieczenstwa

= Podczas uzywania, czyszczenia i konserwaciji
pistoletu lakierniczego nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony osobiste;j:
+ $rodki ochrony drég oddechowych i oczu
* rekawice ochronne
* odziez ochronna
* obuwie ochronne
» ochronniki stuchu

= Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw bhp oraz
przepiséw dotyczacych ochrony pracy i $rodo-
wiska.

Zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa
podczas montazu i uzytkowania

= W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac
tylko niezbedne z punktu widzenia postepu
prac ilosci rozpuszczalnikéw, farb, lakierow lub
innych niebezpiecznych materiatow natryski-
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Bezpieczenstwo

wanych. Po zakonczeniu prac zanies¢ je do
odpowiednich pomieszczen magazynowych.
Przed kazdym uzyciem sprawdzié, czy pistolet
lakierniczy jest kompletny i nieuszkodzony. Nie
uzywac pistoletu lakierniczego w przypadku
uszkodzenia lub braku elementow.

W razie uszkodzenia niezwtocznie wytaczyé
pistolet lakierniczy i odtaczy¢ go od instalaciji
sprezonego powietrza.

Stosowac jedynie weze pneumatyczne
odpornie na rozpuszczalniki, antystatyczne,
nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem
technicznym, o odpornosci na state cisnienie
na poziomie 10 bar.

Upewnic sie, ze drgania generowane przez
urzadzenie nie powodujg uszkodzen urzadzen
peryferyjnych.

Podczas uzywania zawsze zapewnic¢ uzie-
mienie pistoletu lakierniczego i lakierowanego
obiektu.
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Zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa
podczas czyszczenia i
konserwaciji

>

>

W przypadku czyszczenia maszynowego
stosowac jedynie maszyny do czyszczenia
zalecane przez SATA.

Przed konserwacja i czyszczeniem pistoletu
lakierniczego odtgczy¢ go od instalacji sprezo-
nego powietrza.

Zapewni¢ regularne szkolenia dla personelu
zajmujgcego sie konserwacjg i naprawami.
Stosowac neutralny srodek do mycia (wartosé
pH od 6 do 8).

Nie stosowac kwasow, tugow, zasad,
zmywaczy, nieodpowiednich regeneratéw ani
innych agresywnych srodkéw czyszczacych.
Nie zanurzac pistoletu lakierniczego w srodku
do mycia. Srodek do mycia nie moze dostaé sie
do kanatéw powietrznych.

Otwory czyscic tylko szczotkami do czysz-
czenia SATA lub igtami do czyszczenia dysz
SATA. Zastosowanie innych narzedzi moze
spowodowac uszkodzenia i niekorzystnie
wptyna¢ na rozpylany strumien.



= W przypadku czyszczenia maszynowego
przez caty czas mycia doprowadzac¢ do kanatu
powietrznego czyste sprezone powietrze.

= Zapewni¢, aby podczas mycia gtowica dyszowa
byta skierowana w dot.

=>» Pistolet lakierniczy mozna pozostawi¢ w
maszynie do czyszczenia tylko na czas trwania
procesu mycia.

= Nie uzywac ultradzwiekowych urzadzen
czyszczacych, aby unikng¢ uszkodzenia dysz i
powierzchni.

= Zapewnic¢ uziemienie elementow.

Ryzyko resztkowe

Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen
ciata na skutek wybuchu

Nieprawidtowe korzystanie z pistoletu lakierniczego
moze prowadzi¢ do utraty ochrony przeciwwybu-
chowej. Moze to spowodowac wybuch grozacy
ciezkimi obrazeniami ciata a nawet Smiercig.

= Nie wprowadza¢ pistoletu lakierniczego do
obszaru zagrozonego wybuchem strefy Ex O.

= Nie stosowaé zadnych rozpuszczalnikow ani
srodkoéw czyszczacych na bazie weglowo-

Bezpieczenstwo

dorow halogenowanych. Wystepujace przy
tym reakcje chemiczne moga miec¢ przebieg
wybuchowy.

= Podczas uzytkowania, konserwacji i czysz-
czenia w atmosferze zagrozonej wybuchem
zawsze zapewni¢ uziemienie.

= Stosowac sie do oznaczenia ATEX/IECEXx:

@ I12G Exh lIB T4 Gb

Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowanych
przez trujgce materiaty i substancje

Wdychanie stosowanych materiatow (n p. lakieru,
par rozpuszczalnikéw) moze powodowac dusz-
nosci, ograniczenie zdolnosci rozrodczych, zmiany
materiatu genetycznego lub raka.

= Nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég odde-
chowych.

= Zapewni¢ nalezytg wentylacje.

= Ustawi¢ odpowiednie cisnienia rozpylania.

= Zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ pomiedzy
pistoletem lakierniczym a malowanym przed-
miotem (odlegtos$¢ zalezna od nanoszonego
materiatu).
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Bezpieczenstwo

Nieoczekiwany wyciek sprezonego powietrza
i/lub wyciek natryskiwanego medium mogg
stwarzacé niebezpieczenstwo wypadku

> Catkowicie oprozniac pistolet lakierniczy i
zbiornik.
= Prawidtowo utylizowa¢ natryskiwane medium.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata
spowodowanych przez gorgce powierzchnie

Uzycie gorgcych materiatow (>43°C / 109,4°F)
moze spowodowac oparzenia.

= Nie obrabia¢ materiatu o temperaturze >43°C.
= Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata
spowodowanych przez hatas

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze
sie zdarzy¢, ze nastgpi przekroczenie poziomu
hatasu rzedu 85 dB(A).

= Nosi¢ odpowiednie ochronniki stuchu.
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Ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi

Gwint mechanizmu przytgczenia materiatu do
pistoletu lakierniczego ma ostre krawedzie, co
moze doprowadzi¢ do skaleczenia podczas
wszelkich prac przy nim (n p. montazu, demontazu,
konserwaciji, czyszczenia).

=> Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo wnikniecia

cieczy pod cisnieniem

W przypadku skierowania pistoletu lakierniczego
na niechronione ciato i nacisniecia patgka spusto-
wego istnieje niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen na skutek iniekcji cieczy.

= Montaz, demontaz, konserwacje, czyszczenie
i diagnostyke wykonywac tylko w stanie bez
cisnienia.

= W razie iniekcji cieczy natychmiast skorzystac z
pomocy lekarza.



ZAKRES DOSTAWY |
LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

>

>

Po rozpakowaniu sprawdzic, czy dostarczony
towar jest kompletny i nieuszkodzony. Braki
niezwtocznie zgtosic¢ sprzedawcy.

Zobacz instrukcja obstugi (cze$¢ B).

Zakres dostawy i lista czes$ci zamiennych

TRANSPORT | PRZECHOWY WA-
NIE

Pistolet lakierniczy przechowywac¢ w suchym,
czystym miejscu, w dodatniej temperaturze.
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OSTRZEZENIE

&

Uruchomienie

URUCHOMIENIE

Niebezpieczenstwo ciezkich obra-
zen ciata na skutek wybuchu.

= Stosowac jedynie weze pneuma-
tyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i
bez zarzutu pod wzgledem tech-
nicznym, o odpornosci na state
cisnienie na poziomie 10 bar.

AN

Wymagania:

Ztgcze pneumatyczne, gwint zewnetrzny 1/4 lub
dopasowana ztgczka SATA

Minimalny strumien objetosci sprezonego
powietrza (zuzycie powietrza) i minimalne
ci$nienie (zalecane cisnienie na wejsciu do
pistoletu), zobacz Dane techniczne

Czyste sprezone powietrze, np. przez filir SATA
Waz pneumatyczny o $rednicy wewnetrznej co
najmniej 9 mm
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» Uziemienie wszystkich elementow

Ustawianie ci$nienia na wejsciu do
pistoletu

= W przypadku nieosiggnigcia wymaganego
cisnienia na wejsciu do pistoletu zwigkszy¢
cisnienie w instalacji sprezonego powietrza
(zbyt wysokie cisnienie generuje zbyt duze sity
odciggajgce i moze spowodowac wady lakier-
nicze).

Regulacja przeptywu materiatu
WSKAZOWKA

Przy w petni otwartej regulaciji ilosci materiatu
nastepuje najmniejsze zuzycie dyszy i iglicy
farby. Wielko$¢ dyszy nalezy dobra¢ w zalez-
nosci od natryskiwanego materiatu i predkosci
pracy.

Lakierowanie

= Utrzymywac zalecang odlegtosc¢ natryskiwania,
zobacz rozdziat Dane techniczne.



Mycie

MYCIE

OSTRZEZENIE

AN

Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen
ciata spowodowanych przez sprezone
powietrze.

= Nie wprowadzac pistoletu lakier-
niczego do obszaru zagrozonego
wybuchem strefy Ex 0.

= Przed konserwacjg pistoletu lakier-
niczego nalezy odtgczy¢ go od sieci
sprezonego powietrza.

= Demontowac¢ i montowacé czesci z
najwyzszg ostroznoscia.
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UWAGA

\.

Konserwacja

Uszkodzenia pistoletu lakierniczego
spowodowane przez pozostatosci
srodka do czyszczenia i lakieru w
kanale powietrznym.

AN

W przypadku zanurzenia pistoletu
lakierniczego w $rodku do mycia

do kanatu powietrznego dostajqg sie
Srodek do mycia i ewentualne pozosta-
tosci lakieru i tam sie osadzaja.

= Nie zanurzac ani nie wktadac pisto-
letu do srodka do mycia.

= Utrzymywac czystos¢ w kanale
powietrznym.

Pistolet lakierniczy mozna czyscic recznie lub
maszynowo.

= Po zakonczeniu pracy wymontowac zestaw

dysz i recznie oczysci¢ pistolet lakierniczy.

= Po wymianie materiatu wykonac¢ czyszczenie

miedzy cyklami pracy przy uzyciu odpowied-
nich maszyn do czyszczenia.
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE
2 Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen

ciata spowodowanych przez spre-
zone powietrze.

= Nie wprowadzac pistoletu lakier-
niczego do obszaru zagrozonego
wybuchem strefy Ex 0.

= Przed konserwacjg pistoletu
lakierniczego nalezy odtgczy¢ go
od sieci sprezonego powietrza.

= Demontowac i montowac czesci
Z najwyzszg ostroznoscia.




UTYLIZACJA

Catkowicie oprézniony pistolet lakierniczy zuty-
lizowac jako surowiec wtérny. Aby zapobiec
skazeniu $rodowiska, prawidtowo zutylizowaé
pozostatosci natryskiwanego medium osobno od
pistoletu lakierniczego. Przestrzegac lokalnych
przepisow.

Utylizacja

SERWIS

Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne
mozna otrzymac od sprzedawcy produktow SATA.
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Eksploatacja i obstuga (czesc¢ B)

EKSPLOATACJA | OBSLUGA
(CZESC B)

= Zobacz instrukcja obstugi (cze$¢ B) E/DJ
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DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

RP

HVLP

Cisnienie
wejsciowe pisto-
letu

Operating range (zakres
stosowania)

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant"

>2,0 bar (ci$nienie
wewnetrzne dyszy

>0,7 bar)

>29 psi (ciSnienie
wewnetrzne dyszy >10 psi)

HVLP

maks. 2,0 bar / 29 psi

Compliant Lombardia/
Wtochy

<2,5 bar (cisnienie
wewnetrzne dyszy

<1,0 bar)

<36 psi (cisnienie
wewnetrzne dyszy <15 psi)

Maks. ci$nienie na
wejsciu

10 bara / 145 psi
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Dane techniczne

Odlegtos¢ od
obiektu lakiero-
wanego

Operating range (zakres
stosowania)

10..21cm/3.9..8.3"

zalecany

15..19cm /5.9 .. 75"

Zuzycie powietrza przy 2,0 bar ci$nienia na

wejsciu pistoletu

325 Nl/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm

Maks. temperatura natryskiwanego medium

50°C /122 °F

Ciezar

jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g/0.74 oz

adam X pro 32 g (z zabezpieczeniem transportowym i przeciw rozta-
dowaniu 36 g) / 1.13 oz (with transport and discharge
protector 1.27 oz)

Zbiornik 0,6 | 529/1.83 0z

Zbiornik wielokrotnego
uzytku 0,6 |

166 g/ 5.86 oz

Aluminiowy zbiornik
wielokrotnego uzytku 1 |

200g/7.050z
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Rozwigzywanie problemow

USTERKA

PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Niestabilny strumien rozpylonej
cieczy (nierébwne nanoszenie/
plucie) lub pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Dysza farby nie zostata wystar-
czajgco doktadnie dokrecona

> Dokreci¢ dysze farbowa.

Uszkodzona/zuzyta uszczelka
dyszy farbowej

= Wymieni¢ uszczelke dyszy
farbowe;j.

Pecherzyki powietrza w zbior-
niku

Luzna dysza powietrzna

= Dokreci¢ recznie dysze
powietrzna.

Zabrudzona przestrzen miedzy
dyszg powietrzng a dyszg farby
(,0bieg powietrza“)

= Oczyscic obieg powietrza,
zobacz rozdziat Czyszczenie.

Uszkodzony lub zabrudzony
zestaw dysz

= Oczysci¢ zestaw dysz,
zobacz rozdziat Czyszczenie
lub Wymiana zestawu dysz.

Pecherzyki powietrza w zbior-
niku

Zbyt mata ilo$¢ natryskiwanego
materiatu w zbiorniku

= Napetni¢ zbiornik.

Uszkodzona uszczelka iglicy
materiatu

= Wymieni¢ uszczelke igty
farbowej.
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Rozwigzywanie probleméw

USTERKA

PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Zbyt maty, ukosny, jedno-
stronny lub rozwarstwiony obraz
natrysku

Zatkane lakierem otwory dyszy
powietrznej

= Oczyscic¢ dysze powietrza.

Uszkodzone ostrze dyszy farby
(czop dyszy farby)

= Skontrolowa¢ koncéwke
dyszy farbowej pod katem
uszkodzen, w razie potrzeby
wymieni¢ zestaw dysz.

Brak funkcji regulacji szerokosci
strumienia. Regulacja nie obraca

sie

Zanieczyszczony zawor regula-
cyjny

= Zdemontowac regulacje stru-
mienia okragtego/ptaskiego,
udroznic¢ lub wymienic¢ w
catosci.

Pistolet lakierniczy nie wytgcza
powietrza

Zabrudzone osadzenie ttoczka
powietrza lub zamkniety ttoczek
powietrza

= Przeczysci¢ gniazdo ttoczka
powietrza i/lub ttoczek,
wymieni¢ uszczelnienie
ttoczka powietrza.

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu materiato-
wego (przytacze pojemnika) lub
korpusu pistoletu lakierniczego

* Zbyt dtugie pozostawanie
ptynu czyszczgcego
(wodnego) w/na pistolecie

» Nieodpowiednie srodki do
czyszczenia

= Zleci¢ wymiane korpusu
pistoletu.
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Rozwigzywanie problemow

USTERKA

PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Natryskiwany materiat wycieka
poza uszczelke iglicy materiatu

Uszkodzona uszczelka iglicy
materiatu lub brak uszczelki

= Wymieni¢/zamontowac
uszczelke igty farbowe;j.

Uszkodzona lub zabrudzona
iglica

= Wymieni¢ zestaw dysz,
ewentualnie uszczelke igty
farbowe;j.

Pistolet lakierniczy kapie na
czubku dyszy farby (czop dyszy
farby)

Ciato obce miedzy ostrzem iglicy
a dyszg farby

= Oczysci¢ dysze farbowg
i iglice farbowa.

Uszkodzony zestaw dysz

= Wymiana zestawu dysz.

Zabrudzona uszczelka igty
farbowej

= Oczysci¢ lub wymienic
uszczelke igty farbowe;.
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Zastosowane symbole

ZASTOSOWANE SYMBOLE

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem,

ktére moze doprowadzi¢ do $mierci lub

ciezkich obrazen

Specjalne oznakowanie przeciwwybu-
@ chowe

\0 Sprawdzi¢

Q Przytrzymaé/zamocowac element

@ Dotknaé¢ dwukrotnie

( Illl! ) Prawidtowo zutylizowa¢ materiat
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| Styszalne zatrzasniecie

Czyszczenie maszynowe przy uzyciu
odpowiedniej maszyny do czyszczenia

Czyszczenie reczne przy uzyciu odpo-

' wiednich narzedzi

Czyszczenie bezktaczkowa Scierkq i

' odpowiednim $rodkiem do czyszczenia

| Smar o wysokiej wydajnosci SATA
) Klucz szesciokatny

| Wkretak torx

| Cze$¢ zamienna

| Nowy element

Narzedzie wielofunkcyjne SATA



Zastosowane symbole

/g Klucz szesciokatny [A:DJ Zobacz czesc¢ A: Instrukcja obstugi

/ Klucz inbusowy [B:DJ Zobacz czes¢ B: Instrukcja obstugi

/ Klucz imbusowy z kulka, @DJ Zobacz |qstruk01a obstugi elementu
urzgdzenia

YR KIucz inbusow \ Zobacz rozdziat Czyszczenie i konser-
O‘ y A\ | wacja

Ochrona drog oddechowych

@

Okulary ochronne

@ rekawice ochronne

ﬂ odziez ochronna

@ Rekawice ochronne (antystatyczne)
®

ochronniki stuchu
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Deklaracja zgodnosci WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna
na stronie:

OEEAD
i
[x]

www.sata.com/downloads
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Introdugéo

INTRODUGAO

Sobre estas informagdes ao utilizador

Todas as informagdes do utilizador fornecidas séo
parte integrante do produto:

= Leia cuidadosamente todas as informagdes
do utilizador antes da colocagdo em funciona-
mento e utilizagdo do produto.

= Todas as informagdes ao utilizador devem ser
fornecidas ao operador seguinte.

O aparelho apenas deve ser utilizado por técnicos

que disponham das qualificagdes necessarias na

area da pintura e que leram e compreenderam as

indicacbes de seguranga abaixo.

As informagdes de montagem encontram-se no
manual de instrugdes fornecido (Parte B). As
instrugdes de montagem tém uma linguagem
neutra.

Documentos fornecidos
* Instrugcdes de montagem (Parte B)
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SEGURANCA

Uso correto

A pistola de pintura é destinada para o revesti-
mento com material de pintura e outros materiais
liquidos proprios para o servigo (material de
pintura) por meio de ar comprimido em objetos
apropriados para isso. Qualquer outra utilizagéo
ndo é adequada.

A pistola de pintura deve ser apenas utilizado por
técnicos especializados. A limpeza e manutengéo
apenas devem ser efetuadas por técnicos especia-
lizados.

A pistola de pintura esta aprovada para ser
utilizada/armazenada em areas potencialmente
explosivas das Zonas 1 e 2.

= Montar e colocar em funcionamento a pistola
de pintura apenas de acordo com as instrugcbes
de montagem (Parte B).

= Utilizar apenas acessorios e pegas sobresse-
lentes originais.



Ma utilizagao previsivel

* A pistola de pintura nao foi prevista para ser
utilizado por criangas e néo deve ficar nas maos
de criangas.

* Nao é permitido efetuar modificagdes ou altera-
¢oes na pistola de pintura.

* Nunca apontar a pistola de pintura para seres
Vivos.

* Nao levar a pistola de pintura para areas poten-
cialmente explosivas da Zona 0.

* Nao utilizar solventes ou produtos de limpeza a
base de hidrocarbonetos halogenados.

* Nao utilizar materiais de pulverizagao que
contenham &cidos, alcalis ou gasolina.

* Nao utilizar a pistola de pintura na area de
fontes de igni¢do (por ex. chama desprotegida,
cigarros acesos).

* Nao utilizar a pistola de pintura na area de
equipamentos elétricos sem protegao contra
exploséo.

* Nao utilizar a pistola de pintura, quando a capa-
cidade de reacgao esta diminuida, por ex. sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.

Seguranca

Notas de seguranca geral

= Na utilizagao, limpeza e manutencgéao da pistola
de pintura usar equipamento de protegao
pessoal:
* Protegao respiratoria e ocular
* Luvas de protecao
* Vestuario de protegao
» Calgado de protegao
* Protegao para os ouvidos

= Observar as disposi¢des de seguranca,
prevencdo de acidentes, seguranga no trabalho
e protegdo ambiental locais.

Indicagoes de seguranga para
montagem e funcionamento

= Traga ao local de trabalho da pistola de pintura
somente a quantidade necessaria de solventes,
tintas, vernizes ou de outros materiais de
pulverizacao perigosos. Apds a concluséao do
trabalho, guardar estes materiais nas areas de
armazenamento.

= Verificar a pistola de pintura, antes da utili-
zagao, quanto a danos e a completude. Nao
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Seguranca

usar a pistola de pintura se apresentar danos
ou pecas em falta.

= Em caso de danos, colocar imediatamente a
pistola de pintura fora de servigo e separar da
rede de ar comprimido.

=>» Utilizar somente as mangueiras de ar compri-
mido resistentes a solventes, antiestaticas,
sem danos, tecnicamente em condigéo de uso
e com resisténcia a presséo constante de, ao
menos, 10 bar.

= Assegurar de que as vibragdes geradas pela
utilizacao do aparelho n&o causam danos nos
dispositivos periféricos.

= Assegurar sempre de que a pistola de pintura e
0 objeto a pintar estéo ligados a terra durante a
utilizagéo.

Indicagdes de segurancga para limpeza
e
manutencgao

> Na utilizagdo de uma lavadora, utilizar somente
as lavadoras recomendadas pela SATA.
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Antes de todos os trabalhos de manutencéao e
limpeza, desconectar a pistola de pintura do
fornecimento de ar comprimido.

Assegurar a formacgéo regular do pessoal de
manutencao e de assisténcia técnica.

Utilizar produto de limpeza neutro (valor de pH
de 6 a 8).

N&o utilizar &cidos, alcalis, bases, corrosivos,
regeneradores inadequados ou outros produtos
de limpeza agressivos.

N&o mergulhar a pistola de pintura em produto
de limpeza. O produto de limpeza ndo deve
nunca entrar nos canais de ar.

Limpar os orificios somente com as escovas
de limpeza SATA ou as agulhas de limpeza de
bico SATA. A utilizagéo de outras ferramentas
pode levar a danos e a redugbes do jato de
pulverizagao.

Na utilizacdo de uma lavadora, carregar o
canal de ar com ar comprimido limpo durante
todo o processo de lavagem.

Assegurar de que a cabecga de bico esta virada
para baixo durante a limpeza.

Manter a pistola de pintura na lavadora durante
todo o processo de lavagem.



= Nunca utilizar sistemas de ultrassom, para
evitar danos nos bicos e superficies.

= Assegurar sempre de que os componentes
estéo ligados a terra.

Riscos residuais

Perigo de lesdo grave devido a explosao

O uso incorreto da pistola de pintura pode levar a
perda da protegao contra explosdo. Isto pode dar
origem a explosdes com perigo de leséo grave
incluindo morte.

= Nao levar a pistola de pintura para areas poten-
cialmente explosivas da Zona 0.

= Nao utilizar solventes ou produtos de limpeza
a base de hidrocarbonetos halogenados. As
reagdes quimicas dai decorrentes podem ser
explosivas.

= No caso de utilizagdo, manutencéo e limpeza
em atmosferas explosivas efetuar sempre a
ligacao a terra.

= Observar a marca ATEX/IECEXx:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Seguranca

Perigo de lesdo devido aos materiais
e substancias toxicas

A inalagdo do material processado (por exemplo,
tinta, vapores de solventes) pode provocar
problemas respiratorios, problemas de fertilidade,
alteracdes genéticas ou cancro.

= Usar protegao respiratoria adequada.

= Assegurar uma ventilagado suficiente.

=> Ajustar a pressao de atomizagao.

= Assegurar uma distancia suficiente entre a
pistola de pintura e a peca de trabalho (a
distancia depende do material de revesti-
mento).

Perigo de lesdo por vazamento de ar
comprimido inesperado e/ou vazamento
do material de pulverizagao

= Esvaziar completamente a pistola de pintura e
a caneca.

= Eliminar o material de pulverizagao de acordo
com as normas.
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Seguranca

Perigo de lesdo devido a superficies quentes

O processamento de materiais quentes (>43 °C /
109,4 °F) pode provocar queimaduras.

= Na&o processar material com uma temperatura
de material >43 °C.
= Usar vestuario de protegao adequado.

Perigo de lesdo devido ao ruido

Ao utilizar a pistola de pintura é possivel exceder o
nivel de presséo acustica de 85 dB(A).

= Usar protegao para os ouvidos adequada.

Perigo de danos fisicos devido
a arestas afiadas

A rosca de ligacao do material da pistola de pintura
tem arestas vivas e pode provocar cortes durante
todos os trabalhos efetuados (por exemplo,
montagem, desmontagem, manutengéo, limpeza).

= Usar luvas de protegao adequadas.

Perigo de entrada de liquidos sob presséao

Se a pistola de pintura for apontada para um corpo
sem protegéo e a protecéo do gatilho for acionada,
existe perigo de les&do devido a injegao de liquido.
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= Efetuar os trabalhos de montagem, desmon-
tagem, manutencéo, limpeza e resolugéo de
problemas apenas com o aparelho em estado
despressurizado.

= Em caso de inje¢éo de liquido, procurar imedia-
tamente assisténcia médica.



Ambito de entrega e lista de pecas sobressalentes

AMBITO DE ENTREGA E TRANSPORTE E ARMAZENA-
LISTA DE PECAS SOBRESSA- MENTO
LENTES

A pistola de pintura deve ser armazenada num

= Depois de desembalar, verificar se os produtos local seco, limpo e sem congelag&o.

entregues ndo apresentam danos e se estéo
completos. Comunicar quaisquer falhas imedia-
tamente ao revendedor.

=>» Ver o manual de instrugbes (Parte B).
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Colocagao em funcionamento

= * Mangueira de ar comprimido com um didmetro
COLOCAC’AO EM FUNCIONA- interior de, pelo menos, 9 mm
MENTO « Ligagao a terra de todos os componentes
= Ajustar a pressao de admissao na
Perigo de lesdo grave devido a = Se a pressao de admissao na pistola néo
explosio. for atingida, aumentar a presséo na rede de
- . ar comprimido (uma pressao muito alta leva
= Utilizar somente as mangueiras

a elevadas forgas de gatilho e pode causar

de ar comprimido resistentes defeitos no resultado da pintura).

a solventes, antiestaticas, sem
danos, tecnicamente em condigao
de uso e com resisténcia a pressao
constante de, ao menos, 10 bar. ) |ND|CA(;A0

Ajustar o fluxo de material

.
o Se o ajuste de entrada de material estiver
Requisitos: completamente aberto, o desgaste no bico e na
* Ligagao de ar comprimido 1/4“ Rosca exterior agulha de tinta € menor. Escolha o tamanho do

ou bocal de conexado SATA correspondente bico de acordo com o material a ser pulverizado
» Assegurar o fluxo de volume de ar comprimido e a velocidade de trabalho.

.

minimo (consumo de ar) e pressao (presséo de
entrada recomendada na pistola), ver Dados
técnicos

Ar comprimido limpo, por exemplo, com o filtro
SATA
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Limpeza

Pintar LIMPEZA

ADVERTENCIA

= Respeitar a distancia de pulverizagao, ver capi-
tulo Dados técnicos.

AN

Perigo de lesdo grave devido a ar

comprimido.

= Nao levar a pistola de pintura para
areas potencialmente explosivas da
Zona 0.

= Antes de qualquer trabalho de
manutencgao, desconecte a pistola
de pintura da rede de ar compri-
mido.

= Desmontar e montar as pegas com
0 maximo cuidado.
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Manutengéao

ATENCAO.

Danos na pistola de pintura devido
A a produtos de limpeza e residuos de
tinta no canal de ar.
Quando a pistola de pintura é imergida
no produto de limpeza, o produto de
limpeza e os eventuais residuos de

tinta entram no canal de ar e fixam-se
ai.

= Nao imergir, nem colocar a pistola
de pintura no produto de limpeza.
= Manter o canal de ar limpo.

\.

A pistola de pintura pode ser limpa manual ou
mecanicamente.

= Ap0s a conclusdo dos trabalhos, retirar o kit
do bico e limpar a pistolas de pintura manual-
mente.

= Apds a mudanga de material, efetuar uma
limpeza intermédia com lavadoras adequadas.
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MANUTENGAO

ADVERTENCIA

Perigo de lesdo grave devido a ar
& comprimido.

= Nao levar a pistola de pintura
para areas potencialmente explo-
sivas da Zona 0.

= Antes de qualquer trabalho de
manutengao, desconecte a
pistola de pintura da rede de ar
comprimido.

= Desmontar e montar as pegas

com o maximo cuidado.




TRATAMENTO

Eliminar a pistola de pintura completamente
vazia para reciclagem. Para evitar danos ao meio
ambiente, eliminar os residuos do meio de pulve-
rizacdo separadamente da pistola de pintura.
Observar as disposi¢des locais.

Tratamento

SERVIGCO PARA CLIENTES

Pode obter acessorios, pegas sobressalentes e
apoio técnico através do seu revendedor SATA.
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Operacao e funcionamento (Parte B)

OPERAGAO E FUNCIONAMENTO
(PARTE B)

= Ver manual de instrucdes (Parte B) E/DJ
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DADOS TECNICOS

Dados técnicos

RP HVLP
Pressao de Campo de aplicagao 0,5..24bar/7..35psi 0,5..24bar/7..35psi
entrada da
pistola "Compliant” - >2,0 bar (pressao interna
dos bicos >0,7 bar)
>29 psi (pressao interna
dos bicos >10 psi)
HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi
Conforme Lombardia/ - <2,5 bar (presséo interna
Italia dos bicos <1,0 bar)
<36 psi (pressao interna
dos bicos <15 psi)
Pressao de entrada max. = 10 bar / 145 psi
Distancia de Campo de aplicagao 10...21cm/3.9...8.3"

pulverizagao

recomendado

15..19¢cm /5.9 ... 7.5"

Consumo de ar com uma pressao de
entrada da pistola de 2,0 bar

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Dados técnicos

Temperatura maxima do dispositivo de
vaporizagao

50°C /122 °F

Peso jet X Basic 460g/16.23 oz
jet X Digital ready 457 g/ 1612 oz
jet X Digital 470 g/ 16.58 oz
jet X Digital pro 4859 /1711 oz
adam X 219/0.74 oz
adam X pro 32 g (com protecéo de transporte e descarga 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)
Copo 0,6 | 529g/1.83 0z

Copo reutilizavel 0,6 |

166 g/ 5.86 oz

Copo de aluminio reutili-
zavel 1,0 1

200g/7.050z
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Resolucao de problemas

FALHA

CAUSA

AJUDA

Jato de pulverizagdo ondulante
(tremulante ou lances) ou bolhas
de ar na caneca

O bico de tinta nao foi fixado
suficientemente

>

Apertar o bico de tinta.

Vedagao do bico de pintura dani- = =» Substituir a vedagao do bico
ficada/desgastada de pintura.
Bolhas de ar na caneca O bico de ar esta solto = Aparafusar manualmente o
bico de ar.
O compartimento intermediario =>» Limpar o circuito de ar, ver
entre o bico de ar e o bico de capitulo Limpeza.
tinta ("circuito de ar") esta sujo
O kit de bico esta sujo ou dani- = Limpar o kit do bico, ver
ficado capitulo Limpeza ou substituir
o kit do bico.
Bolhas de ar na caneca Pouco produto de pulverizagao = Encher a caneca.
na caneca
A vedacao da agulha de tinta =>» Substituir a vedacao da

esta defeituosa

agulha de tinta.
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Resolucao de problemas

FALHA

CAUSA

AJUDA

O formato do jato esta muito
pequeno, inclinado, unilateral ou
dividido

Os orificios do bico de ar estao
entupidos com tinta

=>» Limpar o bico de ar.

A ponta do bico de tinta esta
danificada (pino do bico)

=>» Verificar a ponta do bico de
tinta e, se necessario, substi-
tuir o kit do bico.

O ajuste do jato de pulverizagéo
largo ou circular n&o é giravel

Valvula de regulacédo com suji-
dade

= Desmontar o ajuste do jato
de ar circular/largo, repara-lo
ou substitui-lo completa-
mente.

A pistola de pintura ndo desliga
oar

O compartimento do pistdo de
ar esta sujo ou o pistdo esta
desgastado

=» Limpar o compartimento do
pistdo de ar e/ou substituir
o pistdo ou a vedagéao do
pistao.

Corrosao na rosca do bico de ar,
canal do material (conex&o da
caneca) ou o corpo da pistola

* Produto de limpeza (liquido)
permanece muito tempo no
interior ou em toda a pistola

* Produto de limpeza inade-
quado

= Substituir o corpo da pistola.
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Resolucao de problemas

FALHA

CAUSA

AJUDA

O produto de pulverizagéo esta
vazando por tras da vedacgao da
agulha de tinta

A vedagao da agulha esta defei-
tuosa ou nao existe

=> Substituir/montar a vedagao
da agulha de tinta.

A agulha de tinta est& suja ou
danificada

= Trocar o kit de bico; se
necessario, trocar a vedagao
da agulha de cor.

A pistola de pintura esta gote-
jando na ponta do bico de tinta
(pino do bico)

Corpos estranhos entre a ponta
da agulha e o bico

= Limpar o bico de tintae a
agulha de tinta.

Kit de bico esta danificado

=> Substituir o kit do bico.

Vedacao da agulha de tinta suja

= Limpar ou substituir a
vedacdo da agulha de tinta.
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Simbolos utilizados

SIMBOLOS UTILIZADOS

Adverténcia! Contra perigos que podem
levar a morte ou a lesdes graves.

@ Simbolo EX especial

@) Verificar
\‘\‘w e

\Q\ Apoiar/fixar os componentes

("Nl Tocar duas vezes

\2x

’/'/77 \\\\ . . .
( ﬁ | Eliminar o material de forma adequada
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N R

")

of
ol

N

| Encaixe audivel

Limpeza mecéanica com lavadora

) adequada

. Limpeza manual com ferramentas
Y adequadas

» Limpeza com um pano sem pelos e um
) produto de limpeza adequado

- Massa lubrificante de alto desempenho
/ SATA

) Chave sextavada
| Chave de parafusos Torx
| Peca de reposicéo

' Novos componentes

Ferramenta SATA-Multi-Tool



/ Chave sextavada

/ Chave Allen

/ Chave Allen com cabega esférica

1/0\/3‘ Chave Allen

N

Protecao respiratéria

Protegao ocular

@ Luvas de protegao

@ Vestuario de protecéo

@ Calgado de protecao (antiestatico)
®

Protec&o para os ouvidos

Simbolos utilizados

Ver parte A: Instrugdes de funciona-
mento

Ver parte B: Instrugdes de funciona-
mento

Ver o manual de instru¢des dos compo-
®J nentes do aparelho

ED Ver capitulo Limpeza e manutengéao
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Declaragao de conformidade CE

DECLARAGAO DE CONFORMI-
DADE CE

Podera encontrar a declaragéo de conformidade atualmente
em vigor em:

OE£A0)
_.-!ce

www.sata.comldownloads
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Introducere

INTRODUCERE Documente valabile

* Manual de montaj (Partea B)

Despre acest informatii pentru
utilizator

Toate informatiile pentru utilizator livrate Tmpreuna
cu produsul sunt parte integranta a produsului:

= Tnainte de punerea in functiune si utilizarea
produsului, cititi cu atentie toate informatiile
pentru utilizator.

=> Transmiteti mai departe fiecarui operator ulte-
rior toate informatiile pentru utilizator.

Este permisa utilizarea aparatului doar de catre

persoane calificate, care dispun de calificarile rele-

vante in domeniul vopsirii si care au citit si inteles

indicatiile de siguranta care urmeaza.

Pentru informatii despre montaj, consultati
manualul de montaj livrat impreuna cu produsul
(Partea B). Manualul de montaj este neutru din
punct de vedere lingvistic.
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SIGURANTA

Utilizarea conform destinatiei
prevazute

Pistolul de vopsit este potrivit pentru aplicarea
vopselei si a lacului, precum si a altor medii fluide,
adecvate (lichide de pulverizat), prin intermediul
aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest
sens. Orice alta utilizare este neconforma destina-
tiei.
Pistolul de vopsit este destinat doar utilizarii de
catre persoane calificate. Doar persoanele califi-
cate pot efectua curatarea si intretinerea.
Pistolul de vopsit este omologat pentru utilizarea/
pastrarea in medii cu potential exploziv, zonele Ex
1si2.
=> Montati si puneti in functiune pistolul de vopsit
doar conform manualului de montaj (Partea B).
=> Utilizati doar accesorii si piese de schimb
originale.

Siguranta

Utilizare eronata predictibila

» Pistolul de vopsit nu este conceput pentru a fi
utilizat de cétre copii si nu trebuie |asat la inde-
mana copiilor.

* Nu sunt permise transformari si modificari la
pistolul de vopsit.

» Nu indreptati pistolul de vopsit spre fiinte.

* Nu aduceti pistolul de vopsire in zone cu pericol
de explozie in din categoria Ex 0.

* Nu utilizati solventi si agenti de curatare bazati
pe hidrocarburi halogenate.

* Nu prelucrati lichide de pulverizat cu continut de
acizi, lesii sau benzina.

» Nu utilizati pistolul de vopsit in apropierea
surselor de aprindere (de ex., foc deschis, tiga-
rete aprinse).

» Nu utilizati pistolul de vopsit in zona dispoziti-
velor electrice fara protectie la explozie.

» Nu utilizati pistolul de vopsit in cazul in care va
este diminuata capacitatea de reactie, de ex.
atunci cand sunteti sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.
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Siguranta

Indicatii generale privind siguranta

=> Purtati echipament individual de protectie
adecvat atunci cand utilizati, curatati si intreti-
neti pistolul de vopsit:
* Protectie respiratorie si pentru ochi
* Manusi de protectie
+ Imbr&caminte de protectie
+ Incé&ltaminte de siguranta
» Protectie auditiva

=> Respectati prescriptiile de securitate, de preve-
nire a accidentelor, de protectie a muncii si de
protectie a mediului.

Indicatii de siguranta pentru montaj si
functionare

=> Aduceti. Dupa finalizarea lucrului depozitati-le
in spatii de depozitare corespunzatoare.

=> Verificati pistolul de vopsit cu privire la deteri-
orari si integralitate, inainte de fiecare utilizare.
Nu puneti in functiune pistolul de vopsit daca
este deteriorat sau daca are piese lipsa.

= Daca pistolul de vopsit este deteriorat, scoa-
teti-l imediat din functiune si deconectati-I de la
reteaua de aer comprimat.
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=>» Utilizati numai furtunuri de aer comprimat
rezistente la solventi, antistatice, nedeterio-
rate, ireprosabile din punct de vedere tehnic,
cu rezistenta la presiune continua de minim
10 bari.

=> Asigurati-va ca vibratiile generate de utilizarea
aparatului nu provoaca deteriorarea dispoziti-
velor periferice.

=> Asigurati intotdeauna in timpul utilizarii impa-
mantarea pistolului si a obiectului de vopsit.

Indicatii de siguranta pentru curatare
si
intretinere

= In cazul masinilor de spalat, utilizati numai
acele masini de spalat recomandate de SATA.

= naintea oricarei lucrari de intretinere si cura-
tare, decuplati pistolul de vopsit de la reteaua
de aer comprimat.

=> Asigurati instructaje periodice pentru perso-
nalul de intretinere si de service.

=> Utilizati agenti de curatare neutri (valoare pH
6 - 8).



Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de
decapare, agenti neadecvati de regenerare sau
alti agenti agresivi de curatare.

Nu imersati pistolul de vopsit in agenti de cura-
tare. Agentii de curatare nu trebuie sa patrunda
in canalele de aer.

Curatati orificiile numai cu perii de curatare
SATA sau cu ace de curatare a duzelor SATA.
Folosirea altor instrumente poate duce la dete-
riorare si afectarea jetului de pulverizare.

Daca utilizati o masina de spalat, presurizati
canalul de aer in timpul intregului proces de
spalare cu aer comprimat curat.

Asigurati-va ca orientati n jos capul duzei in
timpul curatarii.

Lasati pistolul de vopsit in masina de spalat
numai pe durata procesului de spélare.

Nu utilizati sisteme de curatare cu ultrasunete,
pentru a evita deteriorarea duzelor si a supra-
fetelor.

Asigurati Tn permanentd impamantarea compo-
nentelor.

Siguranta
Riscuri remanente

Pericol de vatamare grava din cauza exploziei

Utilizarea gresita a pistolului de vopsit poate duce
la pierderea protectiei la explozie. Acest lucru
poate duce la explozii cu pericol de vatamare
grava pana la moarte.

= Nu aduceti pistolul de vopsire in zone cu pericol
de explozie in din categoria Ex 0.

=> Nu utilizati solventi si agenti de curatare bazati
pe hidrocarburi halogenate. Reactiile chimice
care apar pot avea loc in mod exploziv.

=> La utilizarea, intretinerea si curatarea in
atmosfera exploziva, asigurati Tn permanenta
impamantarea.

=> Respectati marcajele ATEX/IECEX:

@ I12G Exh lIB T4 Gb

Pericol de vatamare din cauza
materialelor si a substantelor toxice

Inhalarea materialului prelucrat (de ex., vopsea,
vapori de diluant) poate duce la afectiuni respira-
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Siguranta

torii, afectarea fertilitatii, modificari genetice sau
cancer.

=> Purtati protectie respiratorie adecvata.

=> Asigurati suficienta aerisire.

=> Reglati presiunea de pulverizare corespunza-
toare.

=> Asigurati o distanta suficienta intre pistolul de

vopsit si piesa de prelucrat (distanta depinde de

materialul de acoperire).

Pericol de vatamare din cauza iesirii
neasteptate a aerului comprimat si/
sau a lichidului de pulverizat

=> Goliti complet pistolul de vopsit si cana de
alimentare.
=> Eliminati corespunzator lichidul de pulverizat.

Pericol de vatamare din cauza
suprafetelor fierbinti

Prelucrarea materialelor fierbinti (>43 °C/109,4 °F)

poate duce la arsuri.

=> Nu prelucrati materialul cu o temperatura >43
°C.

=> Purtati imbr&caminte de protectie adecvata.
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Pericol de vatamare din cauza zgomotului

La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un
nivel al presiunii acustice de 85 dB(A).

=>» Purtati protectie auditivd adecvata.

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Filetul pentru scurgerea materialului de la pistolul
de vopsit are muchii ascutite si poate provoca taie-
turi in timpul lucrarilor (de ex., montare, demon-
tare, intretinere, curatare).

=> Purtati manusi de protectie adecvate.

Pericol de patrundere a lichidelor sub presiune

n cazul in care pistolul de vopsit este indreptat
spre un corp neprotejat si este actionat dispozitivul
de protectie al trdgaciului, exista pericolul de vata-
mare prin injectarea de lichid.

=>» Efectuati montarea, demontarea, intretinerea,
curatarea si remedierea defectiunilor doar in
stare depresurizata.

2 incazde injectare cu lichid, solicitati imediat
asistenta medicala.



Pachetul de livrare si lista pieselor de schimb

PACHETUL DE LIVRARE $SI TRANSPORT $SI DEPOZITARE
LISTA PIESELOR DE SCHIMB

Depozitati pistolul de vopsit la loc uscat, curat si

> Dupa dezambalare, verificati livrarea cu privire ~ fara inghet.

la daune si integralitate. Raportati imediat
comerciantului eventualele deficite.
> A se vedea manualul de utilizare (partea B).
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Indicatii privind siguranta

INDICATII PRIVIND SIGURANTA

AVERTISMENT

&

Pericol de vatamare grava din
A cauza exploziei.

= Utilizati numai furtunuri de aer
comprimat rezistente la solventj,
antistatice, nedeteriorate, ireprosa-
bile din punct de vedere tehnic, cu
rezistenta la presiune continua de
minim 10 bari.

Conditii obligatorii:

Conexiune de aer comprimat cu filet exterior
1/4* sau niplu de cuplare SATA corespunzator
Flux volumetric minim de aer comprimat
(consum de aer) si presiune (presiune de intrare
a pistolului recomandata), a se vedea Date
tehnice

Aer comprimat curat, de ex., prin filtru SATA
Furtun de aer comprimat cu diametru interior de
minim 9 mm.
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+ Imp&mantarea tuturor componentelor

Reglarea presiunii de intrare a
pistolului

= Daca nu se atinge presiunea de intrare nece-
sara a pistolului, mariti presiunea la reteaua de
aer comprimat (presiunea prea mare duce la
forte prea mari de declansare si poate cauza
erori la rezultatul vopsirii).

Reglarea debitului de material
INDICATIE

Daca dispozitivul de reglare a cantitatii de
material este complet deschis, uzura duzei de
vopsea si a acului pentru vopsea este redusa.
Selectati dimensiunea duzei in functie de
lichidul de pulverizat si de viteza de lucru.

Vopsirea

=> Respectati distanta de pulverizare, a se vedea
capitolul Date tehnice.



CURATAREA

AVERTISMENT
2 Pericol de vatamare grava din cauza

aerului comprimat.

= Nu aduceti pistolul de vopsire in
zone cu pericol de explozie in din
categoria Ex 0.

2 Inaintea oricarei lucrari de intreti-
nere, decuplati pistolul de vopsit de
la reteaua de aer comprimat.

=> Demontati si montati piesele cu
prudenta deosebita.

Curatarea

ATENTIE

Deteriorarea pistolului de vopsit

& din cauza agentilor de curatare si
a reziduurilor de vopsea in canalul
de aer.

Daca imersati pistolul de vopsit in
agent de curatare, agentul si even-
tualele reziduuri de vopsea ajung in
canalul de aer si se depun acolo.

=> Nu introduceti sau imersati pistolul

de vopsit in agent de curatare.
= Mentineti curat canalul de aer.

\.

Pistolul de vopsit poate fi curatat manual sau
mecanic.

=> La sféarsitul lucrului, scoateti setul de duze si
curatati manual pistolul de vopsit.

=>» Dupa schimbarea materialului, efectuati o
curatare intermediara cu o masina de spalat
adecvata.
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Intretinerea

INTRETINEREA

AVERTISMENT
Pericol de vatamare grava din
A cauza aerului comprimat.

= Nu aduceti pistolul de vopsire in
zone cu pericol de explozie in din
categoria Ex 0.

=> |naintea oricarei lucrari de intreti-
nere, decuplati pistolul de vopsit
de la reteaua de aer comprimat.

=> Demontati si montati piesele cu
prudenta deosebita.
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DEZAFECTAREA

Eliminati pistolul ca deseu reciclabil dupa ce a fost
golit complet. Pentru a evita poluarea mediului,
eliminati restul de lichid de pulverizat Th mod cores-
punzétor, separat de pistolul de vopsit. Tineti cont
de prevederile locale.



SERVICIUL ASISTENTA CLIENTI

Accesorii, piese de schimb si asistenta tehnica va
ofera reprezentantul dumneavoastra SATA.

Serviciul asistenta clienti

FUNCTIONARE S| OPERARE
(PARTEA B)

= A se vedea manualul de utilizare (partea B)

Ll

351



Date tehnice

DATE TEHNICE

RP HVLP
Presiune de Operating range 0,5..24bari/7..35psi 0,5..24bari/7..35psi
intrare pentru (domeniu de utilizare)
pistoale "Compliant" - >2,0 bari (presiune interi-
oara a duzelor >0,7 bari)
>29 psi (presiune interi-
oara a duzelor >10 psi)
HVLP - max. 2,0 bari/29 psi
Corespunzator pentru - <2,5 bari (presiune interi-
Lombardia/ltalia oara a duzelor <1,0 bari)
<36 psi (presiune interi-
oara a duzelor <15 psi)
Presiune de intrare max. 10 bar / 145 psi
Distanta de Operating range 10...21cm/3.9..8.3"
pulverizare (domeniu de utilizare)
recomandat 15..19cm/5.9..75"
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Date tehnice

Consum de aer la 2,0 bari presiune de

intrare a pistolului

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 c¢fm

Temperatura max.

a lichidului de pulverizat

50°C /122 °F

Greutate

jet X Basic

4609/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 0z

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (cu protectie de transport si descarcare 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)

Cana 0,6 | 52g/1.830z

Cana refolosibila 0,6 | 166 g/ 5.86 oz

Cana refolosibila din 200g/7.050z

aluminiu 1,0 |
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Remedierea defectiunilor

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

DEFECTIUNEA

CAUZA

REMEDIERE

Jet neuniform (vibrare/impros-
care) sau bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Duza de vopsea nu este suficient
stransa

= Corectali strangerea duzei de
vopsea.

Garnitura duzei de vopsea este
deteriorata/uzata

= Tnlocuiti garnitura duzei de
vopsea.

Bule de aer in cana de alimen-
tare prin cadere

Duza de aer desprinsa

=>» Strangeti manual in mod ferm
duza de aer.

Spatiu intermediar intre duza de
aer si duza de vopsea ("cerc de
aer") murdar

=>» Curatati circuitul de aer, a se
vedea capitolul Curéatare.

Set de duze murdar sau deteri-
orat

=>» Curatati setul de duze, a se
vedea capitolul Curatare sau
inlocuirea setului de duze.

Bule de aer in cana de alimen-
tare prin cadere

Prea putin lichid de pulverizat in
cana de alimentare prin cadere

=>» Umpleti cana de alimentare.

Garnitura a acului pentru vopsea
defecta

= TInlocuiti garnitura acului de
vopsea.
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Remedierea defectiunilor

DEFECTIUNEA

CAUZA

REMEDIERE

Forma suprafetei pulverizate
este prea mica, ingusta, intr-o
parte sau neuniforma

Alezajele duzei de aer sunt
acoperite cu vopsea

=>» Curatati duza de aer.

Varf deteriorat al duzei de
vopsea (pivot al duzei de vopsea)

=> Verificati varful duzei de
vopsea in caz de deteriorare
si, daca este cazul, schimbati
setul de duze.

Buton de control amprenta blocat

Supapa de reglare murdara

=> Demontati regulatorul jetului
rotund/larg, desfundati-I sau
inlocuiti-I.

Pistolul de vopsit nu evacueaza
aer

Locasul pistonului de aer este
murdar sau pistonul de aer este
blocat

=>» Curatati locasul pistonului
de aer si/sau pistonul de aer,
nlocuiti garnitura pistonului
de aer.

Coroziune la filetul duzei de aer,
canalul de material (conexiune
cana) sau corpul pistolului de
vopsit

» Agentul de curatare (diluat)
ramane prea mult in/pe pistol

* Agent de curatare necores-
punzator

=> Solicitati inlocuirea corpului
pistolului.
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Remedierea defectiunilor

DEFECTIUNEA

CAUZA

REMEDIERE

Lichidul de pulverizat iese din
spatele garniturii acului pentru
vopsea

Garnitura acului pentru vopsea -
defecta sau nu exista

= Inlocuiti/montati garnitura
acului de vopsea.

Ac pentru vopsea murdar sau
deteriorat

< Tnlocuiti setul de duze, even-
tual Tnlocuiti garnitura acului
de vopsea.

Pistolul de vopsit picura la varful
duzei de vopsea (pivot al duzei
de vopsea)

Impuritati intre varful acului
pentru vopsea si duza de vopsea

=>» Curatati duza de vopsea si
acul pentru vopsea.

Set de duze deteriorat

= Tnlocuiti setul de duze.

Garnitura acului de vopsea este
murdara

=>» Curatati sau inlocuiti garni-
tura acului de vopsea.
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SIMBOLURI UTILIZATE

f Avertizare! impotriva pericolului, care

poate cauza moartea sau raniri grave.

Etichetare specialéa pentru protectia
@ impotriva exploziilor

/6)\\ Verificare
7 Mentinetifixati componentele

ﬁ‘ Atingere de dou3 ori

/== Eliminati materialul in mod corespun-
0 zator

Simboluri utilizate

N 4 .
[ aiex | Inclichetare

\, Curatare mecanica cu masina de spalat
'/ corespunzatoare

%\ Curatare manuala cu instrument cores-
L punzator

/e Curatare cu carpa care nu lasa scame si
%\ ¥/ agent de curatare adecvat

E Unsoare de inaltad performanta SATA

L%

[ @ ) Cheie hexagonala

‘ Surubelnita Torx

/\{;}7\ Piesa de schimb

\°°/

@ Componenta noua
AN /

/" SATA-Multi-Tool
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Simboluri utilizate

/ Cheie hexagonala

/ Cheie imbus

( Cheie imbus cu cap sferic
77N
( © | Cheie imbus

Protectie respiratorie

@0

Protectie pentru ochi

Manusi de protectie

ﬂ Tmbrécaminte de protectie

Incaltaminte de protectie (antistatica)

Protectie auditiva
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EDJ A se vedea Partea A: Manual de utilizare
[B:DJ A se vedea partea B: Manual de utilizare
A se vedea manualul de utilizare al

®J componentelor aparatului

N A se vedea capitolul Curatare si intreti-
A J nere



DECLARATIE DE CONFORMITA-
TE CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:
E.l-\.:E
%

www.sata.com/downloads

Declaratie de conformitate CE
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BeeneHune

BBEOEHVE

O6 vHdopmaLumm Ang nonb3oBatens

Bca npepctaBneHHas nHdopmaums 48 Nonb3o-
BaTensa 4acTbio NpoAayKTa:

= BHuMaTenbHO 03HaAKOMbTECb CO BCEN UHGOp-
Mauven Ans nonb3oBaTens nepes BBOAOM B
3KCnnyaTauuio n MCNonb3oBaHueM NpoayKra.
= Kaxabli HoBbIV Nonb3oBaTenb 00513aH 03HAKO-
MUTbCA C MHOpMaLMen AN Nonb3oBaTens.
K ncnonb3oBaHuio ycTporicTBa AoNycKaroTCs
TONbBKO CneynanucTbl, UMetoLLMe KBanuduKalmio
B cdhepe Npomn3BOACTBA NTAKOKPaCOYHbIX paboT u
03HaKOMMBLUMECS C NPUBEAEHHON HUXE MHCTPYK-
uuei no 6esonacHocTu.

[Mopsinok MOHTaXa onucaH B npunaraemMou

MHCTPYKLMM NO MOHTaxy (4acTb B). HcTpykuusa
No MOHTaxy cocTaBneHa 6e3 Hagnucen.

|_|pI/IMeHVIMbIe OOKYMEHTbDI
*  VIHCTpyKLMA MO MOHTaxy (4actb b)
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BE3OIMNACHOCTb

Mcnonb3oBaHue nNo HasHa4vyeHuto

OkpacoyHbIn NUcToNneT NpefHasHavYeH Ansa HaHe-
CEeHMNSA KpacKu 1 naka, a Takxe Apyrux TeKy4mx
cpeacTB (pacnbinsieMbiX BELWECTB) HA NOAX0-
Aswme ansa aTmnx Lenen obbekTbl NocpeacTBOM
cxaroro Bo3gyxa. [ipyrve Bnabl UCNONb30BaHMSA
He NpeayCMOTpPEHbI.

K paboTe ¢ okpacoYHbIM MMCTONETOM AOMyCcKa-
eTcsa ToNbKo 0by4eHHbIV nepcoHan. Bece paboThl
MO OYNCTKE N TEXHUHECKOMY OBCNYXMBaHMIO
BbINOMHAITCA TONBKO CneymanmctTamu.
Okpaco4HbI NUCTONET paspeLlaeTcsi UCMOoNb30-
BaTb / XpaHUTb BO B3PbIBOONACHbLIX 30HAX Knacca
1n2.

= MoHTMpOBaTb 1 3KCNyaTUPOBaTh OKPACOUHbIN
MUCTONET TOMbKO B COOTBETCTBUU C MHCTPYK-
uuen no MoHTaxy (4actb b).

= lcnonb30oBaTb TONbKO OpUrnMHanbHble NpuHaa-
NEXHOCTM M 3anyacTu.



Mpenckasyemoe HenpaBunbHoe
“cnonb3oBaHne

OKpacouHbIli MUCTONET He NpefHa3HavyeH onga
OeTel U OMKEH XPaHUTbCA B HEQOCTYMHOM
ansa geTten mecre.

3anpeljaeTcsa BHOCUTb UBMEHEHUSA B
KOHCTPYKLIMIO OKPACOYHOro NucToneTa.
KaTeropuyecku 3anpeLyeHo HanpaensiTb OKpa-
COYHbI MUCTONET Ha NOAEN N KUBOTHbIX.

He nepemelyaTb NOKPACOYHbIN MUCTONET BO
B3pbIBOONACHYO 30HY knacca 0.

He ncnonb3oBaTtb pacTBOPUTENN U YNCTSLLME
cpencTBa Ha OCHOBE ranioreHMpPOBaHHBIX yrie-
BOOOPOLOB.

3anpelyaeTca MCnonb3oBaTh pacnbiisgembie
BelLleCTBa, CoAepalyme KUCMOoTY, Wenovb unm
OeH3uH.

3anpelyaeTcs MCNonb30BaTb OKPACOYHbIN
nuctoneT B6NM3N NCTOYHUKOB BOCMIaMeEHEHMsI
(Hanpumep OTKPbLITOrO OTHS, 3aXXKEHHbIX
curaper).

3anpelyaeTca MCNonb30BaTb OKPACOYHbIN
nucToneTt B6NM3m anekTpnyeckux yCTpomcTB.,
HE NMEeRLLNX B3PbIBO3ALUUTDI.

BesonacHocTb

3anpeLliaeTcs UCNonNb30BaTb OKPACOYHbIN
NMUCTONET NPU CHUXKEHUUN OCTPOTbI peakumu,
Hanpumep B pesynbrarte ynotpeGneHust Hapko-
TUYECKMX BELLECTB, ankorons unv nekap-
CTBEHHbIX CPEACTB.

OOwue ykasaHUsa No TeXHUKe
GesonacHoCcTH
> |_|pl/l aKcnnyataynn, O4NUCTKE N 06CJ'Iy)KVIBaHI/IM

OKpPaCco4HOro NucToneTa Ncnonb3oBaTb NOAXO-
Asiline cpeAcTBa MHAVBUAYANbHON 3aLUThI:

* pecnupaTop 1 3alUTHbIE OYKM

°  3alWTHblE NepyaTku

°  3aLlUUTHBIA KOCTIOM

°  3awWuTHYyH 00YyBb

+  GepyLm unu 3aLmTHbIe HayLIHUKK

= Heobxoaumo cobnogaTh MECTHbIE Npeanu-

caHus Nno TexHuke 6e3onacHoOCTH, Mpeaynpex-
[EHI0 HeCYaCTHbIX CllyYyaes, oxpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLLel cpeapbl.
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BesonacHocTb

YkasaHusi No TexHuke 6e30nacHoOCTM npu
MOHTa)e 1 aKcnnyaTayum

= 3anonHaTb paboyyto 06racTb OKPacoYHOro
nucToneTa poBHO TakUM KONMYECTBOM pPacTBO-
puTens, Kpacku, naka unv Apyrmx onacHbix
pacnbinsemblx cpej, kakoe notpebyeTca ang
npopomkeHnst paboTsl. MNocne 3aBepLueHns
paboT BEpHYTb UX B cCneunansHO OTBEAEHHbIE
MecTa 4518 XpaHeHus.

= [lepepn KaxabIM NCNONb30BAHNEM NPOBEPSATH
OKPaCOYHbIN MMCTONET Ha OTCYTCTBUE NOBPEX-
OEHWI N KOMNIEKTHOCTb. He akcnnyatmpoBaTh
OKPaCOYHbIN MUCTONET B CriyYyae NOBPEeXAeHMs
NI HEKOMMIEKTHOCTM.

= B cnyvae noBpexaeHuit HeMeaneHHo npekpa-
TUTb 3KCMyaTauunio OKpaco4yHOro nucToneTa u
OTCOEAVHUTb €ro OT MHEBMOCETH.

= Vicnonb3oBaTb TONBKO YCTOWYMBBIE K BO3JEN-
CTBMIO pacTBOPUTENEN, aHTUCTaTU4ecKme,
HEMNoBPEeXAEHHbIE N TEXHNYECKU NCMPaBHbIE
LUMIaHrY ANg cXXatoro Bo3ayxa, KotTopble YCTOMW-
YMBbI K ANUTENBHOMY BO3AENCTBUIO AaBNeHNs
He meHee 10 Gap.

364

>

>

Y6eantbcs, 4To BUbpaumm ot paboTbl yCTPO-
cTBa He BpeaaT nepudepuiiHomy o6opyao-
BaHWI0.

Mpu ncnonb3oBaHWKM Bcerga NpoBepsiTh
3a3eMJIIeHNEe OKPaACOYHOro NUCTONETA U OKpa-
lwmBaemoro obbekTa.

YkasaHusi No TexHMke 6e30MacHOCTU npu
O4YNCTKE U
TEXHNYECKOM OGCJ'Iy)KVIBaHVIVI

>

>

VMcnonb3oBaTb UCKMOUYNTENBHO PEKOMEHO-
BaHHble pupmon SATA MoeYHble MaLUUNHbI.
Mepen npoBeaeHneM nobbix paboT no Texob-
CINY>XVBaHWIO N OYUCTKE OTKIOYaTb OKpa-
COYHBbIVi MUCTONET OT MHEBMOCETMU.

PerynsipHo npoBoauTb 06yyeHne TexHnYe-
CKOro nepcoHana.

Vicnonb3oBaTb HeNTparnbHble MotoLme cpea-
cTBa (Benu4ynHa pH ot 6 go 8).

He ucnonb3ayiite KUCNOThI, LLENOYM, OCHO-
BaHUs, TpaBUIbHbIE PacTBOPbI, HEMNOAXO-
Aslme pereHeparbl UNu apyrue arpeccusHble
MotoLLMe cpeacTBa.



He norpyxaTtb OKpacoYHbIn MMCTOMNET B
yncTAwme cpencTtea. He gonyckaTe nona-
AaHVA YUCTALLMX CPeACTB B KaHanbl A4S
BO34yXa.

OuniaTtb OTBEPCTUS TOMBKO C NMOMOLLbIO
crneymnanbHbIX WeTOK UMK UromnokK Ang
dopcyHok SATA. Vicnonb3ysa apyrue MHCTpy-
MEHTbI A4J151 OYMCTKU, MOXHO NoBpeaunTb
NUCTONET UMW HapyLUIWTb CTPYIO pacnbinMTens.
Mpu ncnonb3oBaHUN MOEYHOW MaLlVHbI Ha
NPOTS>KEHUW BCEro npouecca NpoMbIBKM noja-
BaTb B KaHamn A58 BO3[yXa YMCThIN CXaTbli
BO34YyX.

Bo Bpems 0uncTKM ronoBka hOPCyHKM SOMKHA
CMOTPETb BHU3.

OcTaBnATb OKPACOYHbIV MUCTONET B MOEYHOM
MallUVHe TONbKO Ha BPEMS MPOMbIBKMU.

He ncnonb3oBaTtb cUCTEMBI YNbTPa3By-

KOBOW OYMCTKU BO n3bexaHne NoBpexaeHuns
(OOPCYHOK N NOBEPXHOCTEMN.

Bcerga koHTponvpoBaTth 3a3eMreHne Komno-
HEHTOB.

BesonacHocTb

OcTaTouHble pUCKK

OnacHoCTb TSXXenoro TpaBMUpoOBaHUA OT B3pbiBa

HeHaanexallee npumMeHeHne oKkpaco4Horo
nucToneTa MOXeT NPUBECTM K NoTepe B3pbiBO3a-
LWKMTBI. DTO MOXKET NoBreYyb 3a cobOol PUCK TAXe-
noro TpaBMUPOBAHUS BMMOTh 10 CMEPTENBHOIro
ncxopa.

>

>

>

>

He nepemelyaTb NOKPACOYHbIM NUCTONET BO
B3pbIBOONACHY 30HY knacca 0.

He ncnonb3oBaTtb pacTBOPUTENM U YUCTALLME
CpeAcTBa Ha OCHOBE ranoreHNpoBaHHbIX
yrnesogopoaos. [pu 3ToOM MOryT BO3HUKaTb
B3pbIBOOOpPa3sHble XMMUYECKMNE peaKkLmm.

Mpwn skcnnyaTtaymm, TexobCcnyxnBaHum un
O4YMCTKE BO B3pbIBO3aLMLLEHHON aTMOocdepe
Bcerga obecneynBaTh 3a3eMneHme.
Cobnopatb mapkuposky ATEX/IECEX:

@ II12G Exh 1IB T4 Gb
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BesonacHocTb

OnacHocTb OTpaBneHNda TOKCUYHbIMU
mMaTtepuanamm n sellectsamu

BobixaHve ncnonb3dyemoro matepuana

(Hanp. naka, napoB pacTBOPUTENSA) MOXET
Bbl3BAaTb 3aTPyAHEHUA ObIXaHUA, a TaKxXe
NPUBECTM K CHMXEHNIO (DEPTUIBHOCTH, BbI3BATb
reHeTuyeckre MyTauumn unu pakosble 3abone-
BaHWU4.

= lcnonb3oBaTb Nogxoasiue cpeacTea aAns
3alUNTbl OPraHoB AbIXaHWS.

= O6GecneynTb AOCTATOYHYIO BEHTUMASLMIO.

= OTperynupoBaTb AaBNEHNSA pacnblfeHus.

=> [lepxaTb OKpaCOYHbIAN NUCTONET Ha AocTa-
TOYHOM PaCCTOSHUM OT OKpaLLVMBAEMOro
obbekTa (3aBMCUT OT MaTepuana NnokpbITHS).

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUS B pesyrnbTaTe

HEeOXWAaHHOro BbiXo4a CXKaToro Bo3gyxa

n/vnu pacnblnsiemMoro BellecTsa

=> [MONHOCTLI0 OMOPOXHUTB OKPACOYHbI
MUCTOMNET 1 CaMOTEYHbI Gayok.

= YTuUnusupoBaTb pacrnbliisemMoe BELLECTBO B
COOTBETCTBUM C NpeanucaHusiMu.
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OnacHocTb TpaBMUPOBaAHNA OT KOHTaKTa
C ropsidyein NoBepXHOCTbIO

Mpn obpaboTke ropsaunx matepuanos (>43 °C /
109.4 °F) MOXXHO MOMYYnTb OXOT.

= He nepepabatbiBaTh MaTepuan ¢ Temnepa-
Typorn >43 °C.

= BbINonHATb paboTbl B NOAXOAALLEM 3aLUTHOM
KOCTIOME.

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA
OT BO3JencTaus wyma

Bo Bpems paboTbl C OKpaCOYHbIM MUCTONETOM

YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBMEHNSI MOXET NpeBbilaTh

85 nb(A).

= Vcnonb3oBaTb Nnogxoasline cpeacTea ans
3aLMTbl OpraHoB crnyxa.

OnacHoCTb TpaBMUpOBaHUSl 06 OCTPblE KPOMKM

Pe3bba B MecTe coeUHEHMST OKPACOYHOro
nucTorieTa UMeeT OCTPble Kpasi, MO3TOMY MOXKET
NMPUBECTU K Mope3am Mnpw BbINONIHEHUM MOGbIX
BMOOB paboT (Hanp. MoOHTaxa, AeMOHTaxa, Texo0-
CINY>XVMBaHWSI, OYUCTKMN).



= licnonb3oBaTb nogxoasuime 3alnTHble
nep4yaTtku.

OnacHoCTb nonagaHus XngKocTen
noa AaBreHnem

CyuiecTtByeT onacHOCTb TPaBMUPOBaHUS NpK
HanpaBlieHMM OKPaCO4YHOro NUcToneTa Ha
OTKPbITbIE Y4aCTKM TeNa U HaXaTumn CnyCcKOBOW
CKOOBbI.

=> BbINOSIHATbL MOHTaX, AEMOHTaX, Texobcny-
XMBaHWeE, OYUCTKY U MOUCK HENCNPaBHOCTEN
TOMbKO 6e3 AaBneHus.

=> [pu NonagaHumn CTpyu XUAKOCTU HEMEOTIEHHO
obpaTnTbCs K Bpayy.

O6beM NocTaBkM U NepeyeHb 3anyacTen

OBBEM MNMOCTABKWN U
MEPEYEHbL 3ANYACTEN

=> [Mocne pacnakoBKy NPOBEPUTL YCTPONCTBO
Ha KOMMMEKTHOCTb MOCTaBKN U BO3MOXHbIE
noBpexaeHus. HemeaneHHo yBeaoMnTb
npojasLa O BbISBIEHHbIX HeAOCTaTKax.

= Cm. pyKOBOACTBO MO aKcnnyaTauymm (4actb b).
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[MepeBo3ka 1 xpaHeHne

NMEPEBO3KA N XPAHEHWNE BBO[ B SKCITYATALINIO

XpaHnUTb OKpaCOYHbIA NUCTONET B CyXOM, HNCTOM

n OGOFpeBaeMOM nomMeLwleHunn. nPEﬂ'ynPE)Kﬂ'EHME

OnacHoOCTb TSXKenoro TpaBMUpoO-
BaHMA OT B3pPbiBa.

= llcnonb3oBaTb TOMBKO YCTOM-
YMBble K BO34ENCTBUIO pacTBO-
puTenen, aHTucTaTu4eckme,
HenoBpeXAeHHble N TEXHNYECKU
ncnpasHble LWNAaHTM ANs CKaToro
BO3A4yXxa, KOTOpble YyCTONYVBHI
K ANMTENbHOMY BO34ENCTBUIO
naBneHust He meHee 10 Gap.

\.

YcnoBus:

* Pa3sbem Ons NoOAKMYEHNS CXaToro Bo3ayxa
C Hapy>kHoW pe3bboii 1/4" nnu noaxogALwmMmM
coeuHUTENbHbIM HUNnenem SATA

* MuHMManbHbIN 06 bEMHBIV pacxo cxxaTtoro
BO34yxa (pacxop Bo3ayxa) 1 faBneHue (peko-
MeHOyemMoe BXOA4HOE AaBfeHNne OKpaco4YHOro
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I'II/ICTOJ'IeTa) yKasaHbl B pasgene «TexHuyeckune

XapaKTepUCTUKNY

* YucTbI cxXaTbli BO34YX, Hanpumep, ¢
nomoubto punstpa SATA

o [MHeBMaTUYECKUN LLUNAHT C MUHUMAamNbHbIM
BHYTPEHHMM AnameTpom 9 mMm

+ 3aseMiieHne BCeX KOMMNOHEHTOB

HacTpoiika BxogHOro gaBneHus
nucToneTta

= Ecnu BxogHOe JaBneHne oKpaco4YHOro nucTo-

neTa HMXxe pekoMmeHaoBaHHOIo 3Ha4YeHu4d,
Heo6X0AMMO NOBbLICUTL AaBleHNe B MHEBMO-
ceTn (CI'IMLIJKOM BbICOKO€ faBlieHne Tpe6yeT
NPUNoOXeHna 6onbLlnx CNyCKOBbIX yCMJ’WIIZ n

MOXET NPUBECTU K AedekTam OKpaLLIVIBaHI/IH).

HacTtpolika pacxoga matepuana
MNMPUMEYAHUE

[MonMHOCTBLIO OTKPBITHIN PErynaTop pacxoia
mMaTepuana rapaHTupyeT MUHUManbHbIA U3HOC
KpacsiLen OopCyHKN 1 Kpacawern urnbl. Boioun-

BBog B akcnnyaTtauuio

paTb pa3Mep pOPCYHKN B 3aBUCMMOCTM OT
pacnbIfISeMOro BelecTBa U CKOPOCTH paboThl.

HaHeceHune naka

= CobnogaTtb paccTodaHne mexagy nucToneTom
1 OKpaLlMBaEMOM NOBEPXHOCTbIO, CM. pasgen
«TexHnYecKkne xapakTepPUCTUKNY.
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Ounctka

OUYNCTKA

MNPEOYNPEXOEHNE

OnacHOCTb TSXenoro TpaBMMpOBaHKWS
OT CXaToro Bo3ayxa.

= He nepemelyatb NOKpaCOYHbIN
NUCTONET BO B3PbIBOOMACHYO 30HY
knacca 0.

= [lepep npoBegeHnem nbbIX
paboT no TexobcnyXnBaHuo
OTKIOYaTb OKPACOYHbI/ NUCTONET
OT MHEBMOCETM.

= [Mpon3BoanTb AEMOHTAaX U MOHTaX
obopynoBaHus 1 getane ¢
BbICOKOW CTEMNeHbI OCTOPOXXHOCTMU.
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BHUMAHWE

\.

MoBpexaeHnss OKPaCOYHOro NUCTO-
neTa OT OCTaTKOB YMCTALLEro U Nako-
Kpaco4HOro cpeacTea B BO3AYLLIHOM
KaHane.

Mpy ounCTKE OKPACOUHOro NUcToneTa
nyTeMm Norpy>XeHns YncTsLlee cpea-
CTBO M OCTaTKU NAKOKPACOYHOro cpef-
cTBa nonajarwT B BO3AYLUHbIV KaHan u
OTKNaAblBalOTCs Ha ero CTEHKax.

= 3anpeLllaeTtcd norpyxaTb OKpa-
COYHbI MUCTONET B YMCTALLME
cpeacTBa.

= [loggepxuBaTb YNCTOTY BO3AYyLU-
Horo KaHana.

D,OI'IyCKaeTCFl py4YHaa nnum malnHHaaA O4YnCTKa
OKpaco4HOoro nmucrormneTta.

=> [locne 3aBeplueHnst paboT AeMOHTUPOBATL

(pOPCYHKUN 1 OUNCTUTL OKPACOYHBI MUCTONET
BPYUHY!O.



TexHunyeckoe obcnyxmBaHue

=> [locne 3ameHbl MaTepuana npoBecTn npomMe- TEXHML‘IECKOE OBC”yN(MBAHME

)KYTOYHYIO O4MCTKY C UCMONb30BAHNEM COOT-
MPEOYMNPEXOEHNE

BETCTBYHOLLMX MOEYHbIX MaLLVH.
OnacHocCTb TSXKenoro TpaBMMpoBa-
HUS OT CXKaTOro BO3ayxa.

= He nepemelyatb NOKpacOYHbI
NUCTONET BO B3PbIBOOMACHYHO
30HYy knacca 0.

= [lepepn npoBegeHnem nbbIX
paboT no TexobCcnyKMBaHMIo
OTKJI0YaTb OKPACOYHbIN
NUCTONET OT MHEBMOCETH.

= [MpounsBoanTb AEMOHTaX 1
MOHTax obopynoBaHus n
[eTtanen ¢ BbICOKOW CTENeHbo
OCTOPOXXHOCTW.
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YTunusauus

YTUITN3ALNA

OnopOoXXHEHHbIN OKPACOYHbI MUCTONET YTUNN3N-
poBaTb kak BTopcbipbe. Bo nsbexanwve ywepba
ONS OKpyXalLLel cpeabl yTUNM3MpoBaTb OCTaTKK
pacnbInsiemMoro BelllecTBa OTAeNbHO OT OKpa-
COYHOro NMUcToNneTa TEXHNYECKN FPamMoTHbBIM
cnocobom. CobntogaTb MeCTHble HOPMATUBHbIE
OOKYMEHTHI.
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CEPBNCHAA CITY>XXBA

MpuHaanexHoCcTu, 3anacHble YacTu U TEXHU-
YEeCKYH noaaepXkKy MOXHO nonyynTb y agunepa
SATA.



OkcnnyaTayms n obenyxuBaHue (4actb B)

SKCTINYATALIMS U OBCIYKVBA-
HUE
(YACTb B)

= CwM. pyKOBOACTBO MO aKcnnyaTaumm (4actb b)

B
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TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKN

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTU- KA
RP HVLP
BxoaHoe Pabounin guanasoH 0,5..2,46ap/7 ... 35 psi 0,5...2,46ap/7 ... 35 psi
JaBneHune
nucToneTta "Compliant" - >2,0 6ap (naBneHue
BHYTPU POPCYHKM
>0,7 6ap)
>29 psi (paBneHne BHYTpU
dopcyHku >10 psi)
HVLP - makc. 2,0 6ap / 29 psi

Compliant Lombardei/ -

< 2,5 6ap gaBneHwue

Wtanus BHYTPY (POPCYHKM <
1,0 6ap)
<36 psi (naBneHve BHYTpY®
dopcyHku <15 psi)
BxogHoe faBnexue 10 6ap / 145 dyHTa/KB.AtONM
Makc.
PacctosHue no  Pabouuin gnanasoH 10...21cm/3.9..8.3"
NOBEpPXHOCTH pekomeHayeTcs 15..19¢cm/59..7.5"
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TexHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN

Pacxop Bo3gyxa npu BXO4HOM AaBlieHUn

2,0 6ap

325 Hn/mMuH / 11.48 kyb6.
dyT/MUH

430 Hn/muH / 15.19 ky6.
dyT/MUH

Makc. Temnepatypa pacnbinsemoln cpeapl

50°C /122 °F

Bec

jet X Basic

4601 /16.23 yHuUn

jet X Digital ready

457 r/16.12 yHuun

jet X Digital

470/ 16.58 yHUMM

jet X Digital pro

4851 /1711 yHumm

adam X 21r1/0.74 yHunm

adam X pro 32 r (BkNHOYAA CTPaAxXOBOYHOE MpucnocobneHne aons
TPaHCNOPTUPOBKM 1 pa3rpy3kun 36 1) / 1.13 oz (with
transport and discharge protector 1.27 0z)

Bauok, 0,6 n 52 r/1.83 yHuumn

Baykom RPS mHoropa-
30BOr0 UCMOMb30BaHUSA
Ha 0,6 n

166 r / 5.86 yHUUM

AntoMUHNEBBIV MHOrOpa-
30BbIli 6avok 1,0 n

200 /7.05 yHumn
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YcTpaHeHve HencnpaBHOCTEN

YCTPAHEHWVE HEVUCMPABHOCTEW

HEWNCIMNPABHOCTb

NPUYNHA

CMNoCOb YCTPAHEHWA

HecnokowiHbI xapakTep
pacnbinsemon cTpywm (nynb-
caums/BblGpoCkl) Unu

Kpaco4yHas opcyHka 3atsiHyTa
HeJoCTaTO4YHO NPOYHO

= [loaTsaHuTe conno Ans
pacnbieHns KpackKu.

BO34YLUHbIE My3blpy B [MoBpexaeHHoe/M3HoLWEeHHOe = 3ameHuTb ynnoTHeHue
camoTeyHom bayke YNIOTHEHNE KpacsLen Kpacsawen (opCyHKHU.
G OpPCYHKMN
BosgyLuHble ny3bipy B OcnabneHa Bo3gyLuHas = 3aTaHyTb BPYYHYIO
camoTeyHoM BGadke dopcyHka BO34YLLUHYO (POPCYHKY.
[MpocTpaHcTBO Mexay = OuncTUTb BO3AYLLIHUK, CM.
BO34YLLHOM U KpacsLen pasgen «OuncTtkar.
dopcyHKamm («BO3AYLUHbINV
KOHTYpP») 3arpsi3HeHO
Habop cdopcyHok 3arpa3HeH unu = = O4nucTUTb POPCYHKU, CM.

noBpexaeH

pasgen «Ouunctkar», nnm
3aMeHUTb POPCYHKM.
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YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HEMCMNPABHOCTb MPUYNHA CMNOCOBb YCTPAHEHUA
Bo3apayLiHble nysbipn B HepocTaToyHoe KonmyecTBo = HanonHuTb camoTeYHbll
camoTe4yHoMm Bauke pacnbInseMoro BeLlecTsa B 6avok.

camMoTeYHoM Bayke

YNnoTHEeHWe urnbl Kpackopacnbl-
nnTena nospexageHo

= 3ameHuTb ynnoTHeHne nrnbl
KpacKopacnblnmnTend.

PucyHok pacnbina: cTpys
CINULLKOM MarneHbKas, kocas,
0OHOCTOPOHHSAS UMW HEOAHO-
poaHas

OTBEpPCTUS BO3AYLLUHOW
POPCYHKM NOKPbITbI NTAKOM.

= OunCTUTb BO3AYLLUHYIO
OPCYHKY.

HakoHeuHwuK kpacsLen
dopcyHku (Landa conna)
noBpexaeH

=> [MpoBepuUTb KOHYMK
OopCyHKM ANst pacnbineHns
Kpacku Ha Hanunyne noBpex-
OEHWIA, Npu Heo6XxoaMMOCTH
3ameHUTb Habop Hacaaok.

Perynatop kpyrnow/wmpokoin
CTPpyM He BpaLyaeTcs

PerynupoBoyHbli knanaH
3arpsi3HeH

=> [leMOHTMpOBaTb ANEeMEHT
perynupoBaHus Kpyrnowm/
LLUIMPOKOHaMNpaBneHHOoM
CTpywW, OTperynuposaThb ero
NOABMXHOCTb UMW NOMHO-
CTblO 3aMEHUT.
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YcTpaHeHve HencnpaBHOCTEN

HEWNCMNPABHOCTb

NMPUYNHA

CMNOCOBb YCTPAHEHWA

OKpaCOHHbIVI nUCTONET He
OTKNKYaeT nogavy Bo3ayxa

MecTo KpenneHunsa Bo3gyLu-
HOro NopLHA 3arpA3HeHo nnn
BO3AYLUHbIN NOPLUEHb N3HOLUEH

= OyucTuUTb Nocago4Hoe
rHe340 BO34YLUHOrO NOPLUHA
n/vnun BO34YLHbIA NOPLUEHb,
3aMeHuTb HabMBKY BO3ayLL-
HOrO NMOPLUHS.

Koppo3susi Ha pe3bbe
BO3YLLUHOW (POPCYHKM, KaHana
Ansa matepuana (pasbem

ANSA noknYveHnsa 6ayka) unu
Koprnyce oKpaco4HOro nucTo-
neTa

* YucTAllee BeLWeCTBO
(*KMOKOCTb) CNULLKOM A0Mro
0CTaeTCcsl B OKPacoO4YHOM
nucToneTte / Ha HeEM

* Henogxoasuee ynctsuee
CpeacTBo

= OpraHu3oBaTtb 3aMeHy
kopnyca nucToneTa.

Pacnbinsemoe BelecTBo
BbICTYNaEeT Nof YNNoTHEHNEM
KpacsiLen urnbl

YNnoTHEHne KpacsLen urnbl
NOBPEXAEHO UMK OTCYTCTBYET

= 3amMeHuTb/yCTaHOBUTb
YMAOTHEHWE UMbl Kpacko-
pacnblinuTens.

Kpacsiwas vrna 3arpsisHeHa unm
noBpexaeHa

= 3amMeHnTb Habop HPOPCYHOK;
npu HeobxoaMmMocCTH, 3ame-
HWUTb YNIOTHEHWE KpacsLLen
Urnbl.
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YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HEMCMNPABHOCTb

MPUYNHA

CMNOCOBb YCTPAHEHUA

Okpaco4HbI nucToneT npoTe-
kaeT B o6nacTu HaKoHeYHuKa
KpacsLen opcyHKM (Landbl
P OPCYHKN)

lMocTopOHHME NpeameThl Mexay
HaKOHEYHMKOM KpacsLien urnbl
M Kpacsen popcyHKomn

= O4yucTuTb conso ans
pacnblfieHUst Kpacku u urny
KpackopacnbinuTens.

MoBpexaeH Habop hopcyHOK

= 3ameHuTb Habop hopCyHOK.

3arpsisHeHo ynnoTHEHNE UMbl
Kpackopacnblnutens

= OYUCTUTb UNN 3aMEHUTb
Urny KpackopacnblnuTens.
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Wcnonb3yemble ycrnoBHblE 0603Ha4YeHUst

NCMOJIb3YEMbIE YCJTOBHbIE
OBO3HAYEHNA

MpeaynpexaeHne o6 onacHocTy,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K NeTanbHOMY
ncxomy MM NonyvYeHuto THKeNbIX TpaBM

CneuyunansHoe kneriMo B3pblBO3aLLn-
LLieHHoro obopyaoBaHus

( @ | BcTaBnsaTh go wenyka

=
=

MaluvHHasa o4ncTKa Npy NoOMoLM
Hagnexawen MOe4YHON MaLlmnHbl

D\ Py‘-IHaFI O4YnUCTKa C ncnoJjib3oBaHnem
' nogxoasAwmx NHCTPYMEHTOB

OumnwaTb candeTkon 6e3 Bopca,

') CMOYEHHON NOAXOAAWMM YACTALLUM
cpeacTsoM

| | BbicokoadhdekTBHast cmaska SATA

X HenpaBunsHo o~
( @ ) WecTurpaHHbIn Ko

. /

@) MpoBepuThb
[ & ) OTBepTKa-3Be3a0UKa

‘q [epxaTb/rKcpoBaTb KOMMOHEHTHI
NG (&) 3anacHas getanb
\. 606/

A
/

[ | HaxkaTb aBa pasa A
\2x ‘@ HoBbIh KOMNOHEHT
‘\\777‘,/

( ﬁj ) YTunuasnpoeaTh no npasunam
=/
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MHorodyHKLMOHanNbHbLIV HAbop MHCTPY-
MeHTOoB SATA

f LLlecTurpaHHbIn Koy

LLlecTurpaHHbIn Koy

LLlecTUrpaHHbIN WTU(TOBON KNIOY CO
cdhepryecKor ronoBKon

[ © ) WecTurpaHHbiii kntoy

3allinNTHbIEe Nep4yaTKu

ﬂ 3aLLUNTHbIN KOCTIOM

3awuTHas obyBb (@HTUCTaTUYeCKas)

Wcnonb3yemble ycrnoBHble 0603Ha4YeHUs!

@ 6epyu.||/| nUnu 3alinTHble HayLWHNUKN

Cwm. yacTb A: PykoBOoACTBO Mo 3KCnny-
aTayun

Cwm. yacTb b: PykoBoacTBo no akcnny-
BJ aTayun

CMm. pyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaunm
J KOMMOHEHTOB yCTPONCTBa

N Cwm. pasgen «OuncTka n TexHmyeckoe
\ | o6cnyxusaHme»
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Oeknapauusa cootBetcTBus cTaHgaptam EC

JEKINAPALINA COOTBETCTBUA
CTAHOAPTAM EC

ﬂeﬁCTBVITeJ'IbHle Ha OaHHbIA MOMEHT BEpCuto AeKknapauun
COOTBETCTBMS MOXXHO HalTW MO CCbINKe:

OE£A0)
_.-!ce

www.sata.comldownloads
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Introduktion

INTRODUKTION

Om den har anvandarinformationen

All medféljande anvandarinformation som ar en del
av produkten:

= La&s all anvandarinformation noggrant innan
produkten tas i drift och anvands.

= Se till att kommande anvandare far den har
anvandarinformationen.

Utrustningen far anvandas endast av specialister

med elevanta kvalifikationer inom lackering och

som har last och forstatt foljande sakerhetsanvis-

ningar.

Information om montering finns i den medféljande

monteringsanvisningen (del B). Monteringsanvis-
ningen ar sprakneutral.

Medfoljande dokumentation
* Monteringsanvisning (del B)
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SAKERHET

Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paforing av farger
och lacker samt andra lampliga flytande medier
(sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa [amp-

liga objekt. Den ar inre avsedd fér nagon annan
anvandning.

Lackeringspistolen ar endast avsedd att anvandas
av specialister. Rengoéring och underhall far utféras
endast av fackfolk.

Lackeringspistolen ar godkand foér anvandning /
forvaring i explosiva omraden i ex-zon 1 och 2.

= Montera och driftsatt lackeringspistolen endast
enligt instruktionerna monteringsanvisningen
(del B).

= Anvand endast originaltillbehér och originalre-
servdelar.



Forutsebar felanvandning

Lackeringspistolen ar inte avsedd att anvandas
av barn och far inte placeras i handerna pa
barn.

Lackeringspistolen far inte byggas om eller
andras.

Rikta inte lackeringspistolen mot levande
varelser.

Placera inte lackeringspistolen i omraden med
explosionsrisk, ex-zon 0.

Anvand inte I6sningsmedel eller rengdrings-
medel baserade pa halogeniserade kolvaten.
Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin
far inte anvandas.

Anvand inte nara antandningskallor (som dppen
eld och brinnande cigaretter).

Anvand inte lackeringspistolen i omraden med
anordningar som inte ar elektriskt explosions-
skyddade.

Anvand inte lackeringspistolen om reaktionsfor-
magan ar nedsatt. Det kan vara t.ex. paverkan
av droger, alkohol eller mediciner.

Sakerhet

Allmadnna sdkerhetsanvisningar

= Vid anvandning, rengéring och underhall av
lackeringspistolen ska du anvanda lamplig
personlig skyddsutrustning:
* Andnings- och 6gonskydd
» Skyddshandskar
« Skyddsklader
» Sé&kerhetsskor
* Horselskydd

= Folj de lokala s&kerhets-, arbetsskydds- och
miljoforeskrifterna samt de olycksfallsforebyg-
gande foreskrifterna.

Sakerhetsanvisningar for montering
och drift

= Ta endast in den mangd I6ésningsmedel, farg,
lack eller andra farliga sprutmedier som behdvs
for att utféra det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmiljo. Ta sadana medier till
lampliga lagringsutrymmen efter arbetets slut.

= Kontrollera lackeringspistolen fér skador och
att den ar komplett innan den anvands. Anvand
den inte om det finns skador eller om delar
saknas.
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Sakerhet

=>» Ta den genast ur drift och lossa den fran tryck-

luftsnatet vid en skada.
= Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga,
antistatiska, oskadade, tekniskt felfria tryck-

luftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa

minst 10 bar.

= Se till att vibrationerna som genereras av att
anvanda maskinen inte orsakar skador pa
kringutrustning.

=> Vid anvandning ska du alltid se till att lack-
eringspistolen och det objekt som lackas ar
jordade.

Sidkerhetsanvisningar for rengoring

och

underhall

= Anvand endast tvattmaskiner som rekommen-
deras av SATA.

= Koppla bort lackeringspistolen fran tryck-
luftsnatet fore rengorings- och underhallsar-
bete.

=> Se till att det finns regelbunden utbildning av
underhalls- och reparationspersonalen.
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v v v vV

Anvand neutralt rengéringsmedel (pH-varde 6
till 8).

Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvatt-
medel, oldmpliga regenerat eller andra aggres-
siva rengdringsmedel.

Doppa inte ned lackeringspistolen i rengdrings-
medel. Rengdringsmedel far inte komma in i
luftkanalerna.

Hal far rengdras endast med SATA- rengdrings-
borstar eller SATA-munstyckesrengdringsnalar.
Anvandning av andra verktyg kan leda till
skador och férsamring av sprutstralen.

Nar du anvander tvattmaskin: Fyll pa luftka-
nalen med ren tryckluft under hela tvattningen.
Se till att munstyckshuvudet ar vant nedat
under rengdringen.

Lamna inte kvar maskinen i tvattmaskinen
under langre tid &n tvattningen tar.

Anvand inte ultraljudsrengdringssystem for att
undvika att skada munstycken och ytor.

Se alltid till att komponenterna ar jordade.



Kvarstaende risker

Risk for allvarliga skador pa
grund av explosion

Felaktig anvandning av lackeringspistolen kan leda
till att explosionsskyddet inte fungerar. Det kan
leda till explosioner med risk for allvarliga skador —
till och med dodsfall.

= Placera inte lackeringspistolen i omraden med
explosionsrisk, ex-zon 0.

= Anvand inte I6sningsmedel eller rengérings-
medel baserade pa halogeniserade kolvaten.
De kemiska reaktioner som da uppstar kan vara
explosiva.

= Kontrollera alltid jordningen vid anvandning och
rengdring i explosiv miljo.

= Observera ATEX/IECEx-markningen:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Risk for skador pa grund av
giftiga material och @mnen

Inandning av det bearbetade materialet (t.ex.
farger och l6sningsmedelsanga) kan leda till

Sakerhet

andningssvarigheter, forsdmrad fertilitet, genetiska

férandringar och cancer.

= Anvand lampligt andningsskydd.

= Sakerstall tillracklig ventilation.

=> Stéll in passande finférdelningstryck.

= Se till att det finns tillrackligt avstand mellan
lackeringspistolen och arbetsstycket (avstandet
beror pa belaggningsmaterialet).

Risk for personskador pa grund av att tryckluft

eller sprutmedium tranger ut ovéantat

= Tom lackeringspistolen och flytkarlet fullstan-
digt.

= Kassera sprutmediet pa ratt satt.

Risk for personskador pa grund av heta ytor

Bearbetning av heta material (> 43 °C/109,4 °F)
kan orsaka brannskador.

= Bearbeta inte material med en materialtempe-
ratur >43 °C.
=> Baér l[ampliga skyddsklader.
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Leverans och reservdelslista

Risk for personskador pa grund av buller
Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en
bullerniva pa 85 dB(A) 6verskridas.

= Anvand lampligt horselskydd.

Det finns risk for personskador
pa grund av vassa kanter

Lackeringspistolens materialanslutningsganga har
vassa kanter och kan leda till skarsar vid arbete pa
den (t.ex. vid montering, demontering, underhail,
och rengéring).

= Anvand lampliga skyddshandskar.

Risk for att trycksatta vatskor tranger in

Om lackeringspistolen ar riktad mot oskyddade
kroppsdelar och avtryckarskyddet dras, finns
det risk for personskador pa grund av att vatska
tranger in.

= Utfér montering, demontering, underhall, rengoé-
ring och felsékning endast i trycklost tillstand.
= Sok omedelbart lakare om vatska tranger in.
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LEVERANS OCH
RESERVDELSLISTA

= Efter uppackning, kontrollerar du leveransen for
skador och att allt ar med. Rapportera omedel-
bart eventuella defekter till aterforsaljaren.

=> Se bruksanvisningen (del B).



Transport och férvaring

TRANSPORT OCH FORVARING DRIFTSTART

Foérvara lackeringspistolen torrt, rent och i en
temperatur éver noll. VARNING
Risk for allvarliga skador pa
A grund av explosion.
= Anvand endast I16sningsmedelsbe-
stéandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar

som klarar ett kontinuerligt tryck pa

minst 10 bar.
_ J

Forutsattningar:

+ Tryckluftsanslutning 4" ytterganga eller
passande SATA-anslutningsnippel

+ Sakerstall en minsta tryckluftsflode (luftfor-
brukning) och ett minsta tryck (rekommenderat
ingangstryck i pistolen) enlighet uppgifterna i
Tekniska data

* Ren tryckluft, t.ex. genom SATA- filter

* Tryckluftsslang med en innerdiameter pa minst
9 mm

» Jordning av alla komponenter
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Rengdring

Installning av pistolens ingangstryck

= Om det ingangstryck som kravs i pistolen inte
uppnas, maste trycket hojas i tryckluftsnatet.
(Ett for hogt tryck leder till héga avtryckarkrafter
och kan paverka lackeringsresultatet negativt.)

Installning av materialflode
TIPS

Vid helt 6ppen materialmangdsreglering ar
slitaget pa fargmunstycket och fargnalen som
minst. Valj storlek pa munstycket beroende pa
sprutmedium och arbetshastighet.

Lackering
=>» Hall sprutavstand, se kapitlet Tekniska data.
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RENGORING

VARNING
2 Risk for allvarliga skador pa grund

av tryckluft.

= Placera inte lackeringspistolen
i omraden med explosionsrisk,
ex-zon 0.

= Koppla bort lackeringspistolen fran
tryckluftsnatet fore alla underhalls-
arbeten.

= Demontera och montera delarna
mycket férsiktigt.




VARNING
Skador pa lackeringspistolen som

beror pa rengéringsmedel och far-
grester i luftkanalen.
Nar lackeringspistolen ar nedsankt i
rengdringsmedel tranger rengdrings-
medel och eventuellt ocksa fargrester
in i luftkanalen och fastnar dar.

= Doppa eller Iagg inte ned lacke-
ringspistolen i rengdringsmedel.

L = Hall luftkanalen ren. )

Lackeringspistolen kan rengdéras fér hand eller med
maskin.

> Efter avslutat arbete, tar du bort munstyckes-
satsen och rengor lackeringspistolen for hand.

> Efter materialbyte ar det dags for mellanrengo-
ring med lampliga tvattmaskiner.

Underhall

UNDERHALL

VARNING

Risk for allvarliga skador pa
A grund av tryckluft.

= Placera inte lackeringspistolen
i omraden med explosionsrisk,
ex-zon 0.

= Koppla bort lackeringspistolen
fran tryckluftsnatet fore alla
underhallsarbeten.

=>» Demontera och montera delarna
mycket forsiktigt.
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Avfallshantering

AVFALLSHANTERING

Kassera en helt tom lackeringspistol som ater-
vinningsbart material. For att undvika skador pa
miljon, kasserar du eventuellt kvarvarande sprut-
medium pa rekommenderat satt och separat fran
lackeringspistolen. Folj lokala féreskrifter.
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KUNDTJANST

SATA-aterforsaljaren erbjuder tillbehor, reservdelar
och teknisk hjalp.



Drift och anvandning (del B)

DRIFT OCH ANVANDNING
(DEL B)

= Se bruksanvisningen (del B) E/DJ
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Tekniska data

TEKNISKA DATA

RP

HVLP

Pistolingangs-
tryck

Operating range (anvand-
ningsomrade)

0,5..2,4bar/7 ... 35 psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (munstyckets
invandiga tryck >0,7 bar)
>29 psi (munstyckets
invandiga tryck >10 psi)

HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi

Overensstammer - <2,5 bar (munstyckets

Lombardiet/Italien

invandiga tryck <1,0 bar)
<36 psi (munstyckets
invandiga tryck <15 psi)

Ingangstryck max.

10 bar / 145 psi

Sprutavstand

Operating range (anvand-
ningsomrade)

10..21cm/3.9..8.3"

rekommenderat

15..19¢cm/5.9..75"

Luftférbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa

pistolen

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Tekniska data

Max. temperatur for sprutmediet

50°C /122 °F

Vikt

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz
adam X pro 32 g (med transport- och urladdningsskydd 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 oz)
Bagare 0,6 | 529/1.83 0z
Flergangsbéagare 0,6 | 166 g/ 5.86 oz
Flergangsbagare i alumi- 200 g/7.05 0z

nium 1,0 |
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Felsokning

FELSOKNING

FEL

ORSAK

AVHJALPNING

Ojamn sprutstrale (fladdrar/
spottar) eller luftbubblor i flyt-
karlet

Fargmunstycket inte tillrackligt
hart atdraget

=> Dra at fargmunstycket

Skadad/sliten fargmunstyckestat-
ning

=>» Byt ut fargmunstyckestat-
ningen.

Luftbubblor i flytkarlet

Luftmunstycket 16st

=>» Skruva at luftmunstycket for
hand.

Mellanrummet mellan luftmun-
stycket och fargmunstycket
("luftkrets") smutsigt

= Rengor luftkretsen, se kapitlet
Rengoring.

Munstyckssatsen smutsig eller
skadad

= Rengo6r munstyckessatsen,
se kapitlet Rengdring eller byt
ut munstyckessatsen.

Luftbubblor i flytkarlet

For lite sprutmedium i flytkarlet

= Fyll pa flytkarlet.

Fargnalens tatning defekt

=> Byt ut fargnalstatningen.
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Fels6kning

FEL

ORSAK

AVHJALPNING

Sprutbilden foér liten, sned,
ensidig eller delad

Lackmunstyckets hal belagda
med lack

= Rengor luftmunstycket.

Fargmunstyckets spets (farg-
munstyckets tapp) skadad

=> Kontrollera att fargmun-
styckets spets inte ar skadad,
byt munstyckessatsen vid
behov.

Regleringen av rund/bred strale
gar inte att vrida

Reglerventilen ar smutsig

= Demontera regulatorn for
rund/bred strale och gor den
vridbar eller byt ut den.

Lackeringspistolen stanger inte
av luften

Luftkolvens sate smutsigt eller
luftkolven sliten

= Rengor luftkolvens faste och/
eller byt ut luftkolven, luftkol-
vens packning.

Korrosion i luftmunstyckets
ganga, materialkanal (karlets
anslutning) eller sjalva lacke-
ringspistolen

* Rengoéringsvatskan (vatten-
haltig) ar kvar for lange i/pa
pistolen

» Olampligt rengéringsmedel

= Lat byta ut pistolkroppen.

Sprutmedium tranger ut bakom
fargnalens tatning

Fargnalens tatning defekt eller
saknas

= Byt ut/montera fargnalstat-
ningen.

Fargnalen smutsig eller skadad

= Byt munstyckssatsen, byt ut
fargnalstatningen vid behov.
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Felsokning

FEL

ORSAK

AVHJALPNING

Lackeringspistolen droppar vid
fargmunstyckets spets (fargmun-
styckets tapp)

Frammande partiklar mellan
fargnalens spets och fargmun-
stycket

= Rengor fargmunstycket och
fargnalen

Munstyckssatsen skadad

= Byte av munstyckssats.

Fargnalstatningen ar smutsig

> Rengor eller byt ut fargnal-
statningen.
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Symboler som anvands

SYMBOLER SOM ANVANDS

(% Horbart klick

=/

Varning for risker som kan leda till dods- \ Maskinell rengéring med lamplig tvatt-

fall eller till svara personskador 7/ maskin
@ Speciell explosionsskyddsmarkning ‘\\\%‘ Manuell rengéring med lampliga verktyg
. a Rengoér med luddfri trasa och lampligt

\/ Ratt & rengoringsmedel

X Fel E SATA-hégprestandafett

/6)\\ Kontrollera e Sexkantsnyckel

Q Hall/fixera komponenter ‘ ) Torxskruvmejsel
% Klicka tva ganger \°=°7 Reservdel

“m | Kassera materialet pa ratt satt @ Nya komponenter

/ SATA-multiverktyg
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Symboler som anvands

/ Sexkantsnyckel [K\DJ Se del A: Bruksanvisning

/ Insexnyckel [B:DJ Se del B: Bruksanvisning

@DJ Se bruksanvisningen till enhetskompo-

( Insexnyckel med kulhuvud
nenten

‘:(i)\ Insexnyckel M Se kapitlet Rengoring och underhall
Andningsskydd

Ogonskydd

Skyddshandskar

Skyddsklader

Sakerhetsskor (antistatiska)

Horselskydd

@09 @0
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EG KONFORMITETSFORKLA-
RING

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:
E.l-\.:E
%

www.sata.com/downloads

EG konformitetsférklaring
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Uvod
uvoD

O tychto informaciach pre pouzivatela
VsSetky dodané informacie pre pouzivatela su
sucastou produktu:

= Pred uvedenim do prevadzky a pouzitim
produktu si désledne precitajte vSetky infor-
macie pre pouzivatela.

= Odovzdajte vSetky informacie pre pouzivatela
kazdému nasledujucemu operatorovi.

Zariadenie smu pouzivat iba odborné pracovné

sily, ktoré maju prislusné kvalifikacie v oblasti

lakovania a precitali si nasledne uvedené bezpec-

nostné pokyny a porozumeli ich obsahu.

Informacie tykajuce sa montaze su uvedené

v dodanom navode na montaz (€ast B). Navod na
montaz je jazykovo neutralny.

Suvisiace dokumenty
» Navod na montaz (Cast' B)
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BEZPECNOST

Pouzivanie podla uréenia

Pistol' na striekanie laku je uréena na nanasanie
farieb a lakov, ako aj na nanaSanie inych te€enia
schopnych médii (striekanych médii) prostred-
nictvom stlaceného vzduchu na k tomu vhodné
objekty. Kazdé iné pouzitie je v rozpore s uréenim.
Pistol na striekanie laku je ur€ena iba na pouzitie
odbornymi pracovnymi silami. Cistenie a udrzbu
smu vykonavat iba odborné pracovné sily.

Pistol' na striekanie laku je schvalena na
pouzitie/uchovanie v oblastiach s nebezpecen-
stvom vybuchu so zénami s nebezpeenstvom
vybuchu 1 a 2.

= Namontujte a uvedte piStol na striekanie laku
do prevadzky iba podla navodu na montaz
(Cast B).

= Pouzivajte iba originalne prisluSenstvo
a nahradné diely.



Predvidatel'né nespravne pouzivanie
» Pistol na striekanie laku nie je navrhnuta pre

pouzitie detmi a nesmie sa dostat do ruk detom.

» Prestavby a zmeny na pistoli na striekanie laku
nie su pripustné.

» Nesmerujte pistol na striekania laku na Zivo-
Cichy.

+ Striekaciu pistol' neumiestnujte do priestorov s
nebezpecenstvom vybuchu zény Ex- 0.

* Nepouzivajte ziadne rozpustadla a Cistiace
prostriedky na baze halogénovanych uhlovo-
dikov.

* Nespracuvajte strickané média obsahujuce
kyselinu, luhy alebo benzin.

* Nepouzivajte pistol na striekanie laku v oblasti
zdrojov zapalenia (napr. otvoreny ohen, horiace
cigarety).

* Nepouzivajte pistol na striekanie laku v oblasti
elektrickych zariadeni, ktoré nie su chranené
proti vybuchu.

* Nepouzivajte pistol na striekanie laku, ak je
obmedzena vas$a vlastna schopnost reakcie,
napr . pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

Bezpecnost

VSeobecné bezpeénostné pokyny
= Noste pri pouzivani, Cisteni a udrzbe pistole
na striekanie laku vhodné osobné ochranné
pracovné prostriedky:
* Ochrana dychacich ciest a oci
* Ochranné rukavice
* Ochranny odev
* Bezpecnostna obuv
* Ochrana sluchu

= DodrzZiavajte miestne bezpecnostné predpisy,
predpisy prevencie pred Urazmi, pracovno
bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu
Zivotného prostredia.

Bezpeénostné pokyny pre montaz
a prevadzku

= Do pracovného prostredia lakovacej pistole
sa dava len také mnozstvo rozpustadiel,
farby, laku alebo inych nebezpeénych strieka-
nych médii, ktoré je potrebné na nasledujuci
pracovny krok. Umiestnite ju po ukonCeni prace
do skladovacich priestorov v sulade s uréenim.
= Skontrolujte pred kazdym pouzitim pistol na
striekanie laku, Ci nie je poSkodena a €i je
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Bezpecnost

uplnd. V pripade poSkodenia alebo chybajucich
Casti, Ci dielov neuvadzajte pistol' na striekanie
laku do prevadzky.

Vyradte v pripade poSkodenia pistol' na strie-
kanie laku okamzite z prevadzky a odpojte ju od
siete stlateného vzduchu.

Pouzivajte len také hadice na stlaeny vzduch,
ktoré su odolné proti rozpustadlam, antista-
tické, neposkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar.
Zaistite a zabezpecte, aby pouzivanim zaria-
denia generované vibracie nevytvarali Skody na
periférnych zariadeniach.

Pri pouzivani neustale zaistite a zabezpecte
uzemnenie pistole na striekanie laku a objektu,
na ktory sa lak nanasa.

Bezpecénostné pokyny tykajlice sa
Cistenia a

udrzby

= Pouzivajte pri pouziti pracky vylu¢ne iba pracky

odporucané SATA.

408

Odpoijte pistol na striekanie laku pred akymi-
kolvek pracami udrzby a pred Cistenim od siete
stlateného vzduchu.

Zaistite a zabezpecte pravidelné Skolenia
persondlu pre udrzbu a opravy.

Pouzivajte neutralne Cistiace prostriedky
(hodnota pH 6 az 8).

Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla,
nevhodné regeneraty a iné agresivne Cistiace
prostriedky.

Neponarajte pistol na striekanie laku do
gistiacich prostriedkov. Cistiaci prostriedok sa
nesmie dostat do vzduchovych kanalov.
Cistite otvory iba gistiacimi kefami SATA alebo
ihlami na Cistenie dyz SATA. Pouzitie iného
naradia mdze viest k poSkodeniam a naruse-
niam rozstrekovacieho prudu.

Vystavujte pri pouziti pracky vzduchovy kanal
pocas celého procesu prania Cistym stlaenym
vzduchom.

Zaistite a zabezpecte, aby hlava dyzy ukazo-
vala pocas Cistenia smerom nadol.

Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na
dobu pracieho procesu.



= NepouZivajte Zziadne systémy na Cistenie
ultrazvukom, aby ste zabranili poSkodeniam
dyz a povrchov.

=> Vzdy zaistite a zabezpecte uzemnenie kompo-
nentov.

Zvyskové rizika

Zavazné nebezpecenstvo poranenia

sposobené vybuchom

Nespravne pouzitie piStole na nanasanie laku

mdbze spdsobit’ stratu ochrany proti vybuchu. Méze

to sposobit vybuchy so zavaznym nebezpecen-

stvom poranenia alebo az smrt.

=>» Striekaciu pistol neumiestnujte do priestorov s
nebezpecenstvom vybuchu zény Ex- 0.

= Nepouzivajte ziadne rozpustadla a Cistiace
prostriedky na baze halogénovanych uhlo-
vodikov. Vznikajuce chemické reakcie pritom
mdbzu prebehnut vybusnym spdsobom.

=>» Pri pouziti, udrzbe a Cisteni vo vybusnej atmo-
sfére vzdy zaistite a zabezpecte uzemnenie.

Bezpecnost

= Venujte pozornost oznaceniu ATEX/IECEXx:

@ 112G Exh lIB T4 Gb

Nebezpecenstvo poranenia spésobené
jedovatymi materialmi a substanciami

Vdychnutie spracovavaného materialu (napr . laku,
vyparov rozpustadla) moze spdsobit dychacie
tazkosti, obmedzenia moznosti rozmnozovania,
zmeny genotypu alebo rakovinu.

= Noste vhodnu ochranu dychacich ciest.

= Postarajte sa o dostato¢né vetranie.

> Nastavte vhodny tlak rozpraSovania.

= Zaistite a zabezpecte dostatocny odstup medzi
pisStolou na nanasanie laku a obrobkom (odstup
je zavisly od materialu na povrchovu Upravu).

Nebezpecéenstvo poranenia v désledku
neoc¢akavaného uUniku stlacéeného vzduchu
alalebo uniku striekaného média

= Lakovaciu pistol a nadobku na kvapalinu Uplne
vyprazdnite.
> Striekané médium odborne zlikvidujte.
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Bezpecnost

Nebezpecenstvo poranenia
spdsobené horucimi povrchmi

Spracovavanie Horucich materialov

(>43 °C/109.4 °F) mdze sposobit popaleniny.

= Nespracovavajte material s teplotou nad 43 °C.
= Noste vhodny ochranny odev.

Nebezpecenstvo poranenia spésobené hlukom

Pri pouziti lakovacej pistole méze dbjst’ k prekro-
¢eniu hladiny akustického tlaku 85 dB(A).
= Noste vhodnu ochranu sluchu.

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami
Zavit pripojky materialu piStole na nanasanie laku
ma ostré hrany a pri akychkolvek pracach na nej
mdzu vzniknut rezné poranenia (napr . montaz,
demontaz, udrzba, Cistenie).

= Noste vhodné ochranné rukavice.

Nebezpecenstvo vniknutia
kvapalin, ktoré su pod tlakom

Ak nasmerujete pistol na nanasanie laku na
nechranenu Cast tela a stlacite spust, hrozi

410

nebezpecenstvo poranenia spdsobené injekciou

kvapaliny.

= Vykonavajte montaz, demontéz, udrzbu,
Cistenie a vyhladavanie chyb iba v stave bez
tlaku.

=>» Priinjekcii kvapaliny ihned vyhladat lekarsku
pomoc.



Rozsah dodavky a zoznam nahradnych dielov

ROZSAH DQDAVKY A PREPRAVA A SKLADOVANIE
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

Skladujte pistol na nanasanie laku v suchu, Cistote

=2 Po vybaleni skontrolujte dodavku, &ie nie je a bez vzniku mrazu.
poskodena a €i je uplna. Nedostatky okamzite
nahlaste predajcovi.

=>» Pozri navod na pouzitie (Cast’ B).
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Uvedenie do prevadzky

UVEDENIE DO PREVADZKY

VAROVANIE

&

AN

Zavazné nebezpecenstvo pora-
nenia spdésobené vybuchom.

= Pouzivajte len také hadice na stla-
¢eny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepo-
Skodené, technicky bezchybné,
s trvalou pevnostou v tlaku mini-
malne 10 bar.

P

redpoklady:

Pripojka stlaéeného vzduchu 1/4* vonkajsi zavit
alebo vhodna pripojovacia vsuvka SATA
Minimalny objemovy prietok stlaceného vzduchu
(spotreba vzduchu) a tlak (odporucany vstupny
tlak do pistole), pozri technické udaje

Cisty stlageny vzduch, napr. prostrednictvom
filtra SATA

Hadica na stlaeny vzduch s minimalnym
vnutornym priemerom 9 mm
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» Uzemnenie v8etkych komponentov

Nastavenie vstupného tlaku pistole

= Ak sa nedosiahne potrebny vstupny tlak do
pistole, zvyste tlak v sieti stlaceného vzduchu
(priliS vysoky tlak vedie k vysokym odtahovym
silam a m6ze spodsobit chyby vo vysledku
lakovania).

Nastavenie prietoku materialu
UPOZORNENIE

Po uplnom otvoreni regulacie mnozstva mate-
rialu je opotrebovanie dyzy na farbu a ihly na

od striekaného média a od pracovnej rychlosti.

Lakovanie

=> Dodrzte odstup pri striekani, pozri kapitolu
.1echnické udaje”.



CISTENIE

VAROVANIE

AN

Zavazné nebezpecenstvo poranenia
sposobené stlaéenym vzduchom.
=> Striekaciu pistol neumiesthiujte
do priestorov s nebezpelenstvom
vybuchu zény Ex- 0.
= Pred akymikolvek udrzbovymi
pracami odpojte lakovaciu pistol zo
siete stlaceného vzduchu.
= Demontujte a montujte diely
a sucasti maximalne opatrne.

Cistenie
POZOR

2 Skoda na pistoli na nanasanie laku

spdsobené zvySkami Cistiaceho
prostriedku a laku vo vzduchovom
kanali.

Pri ponoreni piStole na nanasanie
laku do Cistiaceho prostriedku sa do
vzduchového kanalu dostavaju Cistic
a popripade zvysky laku a usadia sa
v hom.

= Neponarajte a ani nevkladajte pistol
na nanasanie laku do Cistiaceho
prostriedku.

L = Udrziavajte vzduchovy kanal Cisty.

Pistol na nanasanie laku mozete Cistit ru¢ne alebo
strojovo.
= Po ukonc&eni prace demontujte supravu dyz
a rucne vycistite pistol na nanasanie laku.
= Vykonajte po zmene materialu priebezné
Cistenie zodpovedajucimi prackami.
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Udrzba
UDRZBA

VAROVANIE

Zavazné nebezpecenstvo porane-
nia spoésobené stlacenym vzdu-
chom.
= Striekaciu pistol neumiestriujte
do priestorov s nebezpecen-
stvom vybuchu zény Ex- 0.
= Pred akymikolvek udrzbovymi
pracami odpojte lakovaciu pistol
zo siete stlateného vzduchu.
= Demontujte a montujte diely
a sucasti maximalne opatrne.
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LIKVIDACIA

Zlikvidujte uplne vyprazdnenu pistol na nanasanie
laku ako druhotnu surovinu. Aby ste zabranili
Skodam na zivotnom prostredi, zlikvidujte zvySky
strieckaného média odborne spravne a oddelene
od pistole na nanasanie laku. Dbajte na miestne
predpisy.



Zakaznicky servis

ZAKAZNICKY SERVIS PREVADZKA, OBSLUHA

A OVLADANIE
Prisluenstvo, nahradné diely a technickd podporu (CAS']" B)

ziskate u vasho predajcu SATA.
= Pozri navod na pouzitie (Cast’ B) E/DJ
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Technické udaje

TECHNICKE UDAJE

RP HVLP
Vstupny tlak Operating range (oblast  0,5...2,4bar/7 ... 35 psi 0,5..24bar/7..35psi
pistole pouzitia/nasadenia)
"Compliant" - > 2,0 bar (dyza vnutorny
tlak > 0,7 bar)
> 29 psi (dyza vnutorny tlak
> 10 psi)
HVLP - max. 2,0 baru / 29 psi
Compliant Lombardsko/ ' - < 2,5 bar (dyza vnutorny
Taliansko tlak < 1,0 bar)
< 36 psi (dyza vnutorny tlak
< 15 psi)
Vstupny tlak max. 10 baru/145 psi
Vzdialenost Operating range (oblast 10...21cm/3.9..8.3"
striekania pouzitia/nasadenia)

odporucané

15..19¢cm/5.9..75"
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Technické udaje

Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole
2,0 bar

325 NI/min / 11.48 cfm 430 NI/min / 15.19 c¢fm

Max. teplota striekaného média

50 °C/122 °F

Hmotnost jet X Basic

4609/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 0z

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (s ochranou prepravy a ochranou pred vybitim 36 g)
/ 1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 0z)

Nadoba 0,6 | 52g/1.830z

Viacnasobne pouzitelna | 166 g/5.86 oz

nadoba 0,6 |

Viacnasobne pouzitelna
hlinikova nadoba 1,0 |

200g/7.050z

a17




Odstranenie chyb

ODSTRANENIE CHYB

PORUCHA

PRICINA

POMOC PRI PORUCHACH

Nepravidelny rozstrekovaci prud
(kmitanie/vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v nadobke na
kvapalinu

Dyza na farbu nie je dostatocne
dotiahnuta

=>» Dotiahnite dyzu na farbu.

Poskodené/opotrebované
tesnenie dyzy na farbu

= Vymerite tesnenie dyzy na
farbu.

Vzduchové bubliny v nadobke na
kvapalinu

Uvolnena vzduchova dyza

= Vzduchovu dyzu dotiahnite
rukou.

Znecdisteny priestor medzi vzdu-
chovou dyzou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu*)

= Vycistite vzduchovy okruh,
pozri kapitolu Cistenie.

Znecistena alebo poskodena
sUprava dyz

= Vycistite supravu dyz, pozri
kapitolu Cistenie, resp.
VVymena supravy dyz.

Vzduchové bubliny v nddobke na
kvapalinu

Nedostatocné mnozstvo strie-
kaného média v nadobke na
kvapalinu

= Doplrite nadobku na kvapa-
linu.

Chybné tesnenie ihly na farbu

= Vymerite tesnenie ihly na
farbu.
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Odstranenie chyb

PORUCHA

PRICINA

POMOC PRI PORUCHACH

Prilis maly, Sikmy, jednostranny
alebo rozdeleny obraz nastreku

Otvory vzduchovej dyzy su zane-
sené lakom

= Vycistite vzduchovu dyzu.

Poskodeny hrot dyzy na farbu
(Capik dyzy na farbu)

=> Hrot dyzy na farbu skontro-
lujte na poskodenie, pripadne
vymerite supravu dyzy.

Regulacia kruhového/plochého
rozstreku sa neda otacat

Regulaény ventil znedisteny

= Demontujte regulaciu kruho-
vého/plochého rozstreku,
dajte ju do chodu alebo
kompletne vymerite.

Lakovacia pistol nevypina
vzduch

Znecistené osadenie vzducho-
vého piesta alebo opotrebovany
vzduchovy piest

= Vycistite sedlo vzduchového
piesta a/alebo vymerite
vzduchovy piest, upchavku
vzduchového piesta.

Korézia na zavite vzduchove;j
dyzy, kanaliku materialu (pripojke
nadobky) alebo na telese lako-
vacej pistole

- Cistiaci prostriedok (vodnaty)
zostava prili§ dlho v/na pistoli
» Nevhodné Cistiace prostriedky

= Nechajte vymenit teleso
pistole.
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Odstranenie chyb

PORUCHA

PRICINA

POMOC PRI PORUCHACH

Striekané médium unika poza
tesnenie ihly na farbu

Chybné alebo chybajuce
tesnenie ihly na farbu

= Vymernte/namontujte tesnenie
ihly na farbu.

Znecistena alebo poskodena ihla
na farbu

= Vymerite supravu dyz, v
pripade potreby vymerite
tesnenie ihly na farbu.

Lakovacia pistol kvapka na hrote
dyzy na farbu (¢apik dyzy na
farbu)

Cudzie teleso medzi hrotom ihly
na farbu a dyzou na farbu

= Vycistite dyzu na farbu a ihlu
na farbu.

Poskodena suprava dyz

= Vymena supravy dyzy.

Znecistené tesnenie ihly na farbu

= Vycistite alebo vymerite
tesnenie ihly na farbu.
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POUZITE SYMBOLY

Varovanie pred nebezpelenstvom,
ktoré méze spbsobit smrt alebo tazké
poranenia

Specialne oznadenie ochrany pred
@ vybuchom

0\ Skontrolovat

;Q Drzat/fixovat komponent

% Dvakrat tuknut

ﬁﬂ ) Zlikvidovat material odborne spravne

Pouzité symboly

=\ « s . .
[ diex | PoCutelné zacvaknutie

\, Strojové Cistenie zodpovedajlicou
') prackou

( \’%‘ Ruéné gistenie vhodnym naradim

a Cistenie utierkou, ktora neptsta vliakna
& a vhodnym gistiacim prostriedkom

E SATA-vysoko vykonny tuk

N

@ Sesthranny ki

‘ Skrutkova¢ Torx

\=7 Nahradny diel

[ @ Novy komponent

/" SATA-Multi-Tool
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Pouzité symboly

/ Sesthranny klug [K\DJ Pozri ¢ast A: Navod na pouzitie
/ Inbusovy klié EDJ Pozri &ast B: Navod na pouZitie

( Inbusovy klié s gulovou hlavou @DJ Pozri navod na pouzitie komponentu

zariadenia

‘:(i)\ Inbusovy klac¢ M Pozri kapitolu Cistenie a udrzba
Ochrana dychacich ciest

Ochrana o¢i

Ochranné rukavice

Ochranny odev

Bezpecnostna obuv (antistaticka)

Ochrana sluchu

@0 @0
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ES IZJAVA SKLADNOSTI

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

Ez5E
i
[x]

www.sata.com/downloads

ES izjava skladnosti
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Uvod

uvoD

O teh informacijah za uporabnika

Vse posredovane informacije za uporabnika so
sestavni del izdelka:

= Pred zagonom in uporabo izdelka natanéno
preberite vse informacije za uporabnika.

= Posredujte vse podatke za uporabnika vsakemu
naslednjemu upravljavcu.

Napravo lahko uporabljajo samo strokovnjaki, ki

imajo ustrezne kvalifikacije na podroc¢ju barvanja

in so prebrali in razumeli naslednja varnostna

navodila.

Informacije o montazi najdete v priloZzenih navo-

dilih za montazo (del B). Navodila za montazo so
jezikovno nevtralna.

Dodatni veljavni dokumenti
» Navodila za montazo (del B)
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VARNOST

Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je predvidena za nanasanje barv in

lakov ter drugih primernih, teko¢ih medijev (briz-

galnih medijev) s pomocjo stisnjenega zraka na za

to primerne objekte. Druga¢na uporaba ni predvi-

dena.

Lakirna pistola je namenjena samo strokovnjakom.

Cisgenje in vzdrzevanje lahko izvajajo samo stro-

kovnjaki.

Lakirna pistola je odobrena za uporabo/shranje-

vanje v eksplozijsko ogrozenih obmocjih con Ex 1

ter Ex 2.

= Montirajte in zaZenite lakirno pistolo samo v
skladu z navodili za montazo (del B).

= Uporabljajte samo originalen pribor in rezervne
dele.

Predvidljiva napa¢na uporaba

» Lakirna pistola ni zasnovana za uporabo s strani
otrok in je otrokom ne smejo dobiti v roke.



Predelave in spremembe lakirne pistole niso
dovoljene.

Lakirne piStole ne usmerjajte proti zivim bitjem.
Pistole za lakiranje ne vna3ajte v eksplozijsko
ogrozena obmocja cone Ex 0.

Ne uporabljajte topil ali istil na osnovi halogeni-
ranih ogljikovodikov.

Ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo
kisline, luge ali bencin.

Lakirne pistole ne uporabljajte v blizini virov
vziga (npr. odprtega ognja, prizganih cigaret).
Lakirne pistole ne uporabljajte v obmocju elek-
tricnih naprav, ki niso zas¢itene pred eksplozijo.
Ne uporabljajte lakirne pistole, ¢e je vasa lastna
sposobnost reagiranja zmanjSana, npr. ker ste
pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.

Splosni varnostni napotki

=>» Pri uporabi, €¢iS€enju in vzdrzevanju lakirne

piStole nosite ustrezno osebno zascitno
opremo:

+ zascita dihal in oCi

+ zaScitne rokavice

+ za$citna oblacila

+ varnostni Cevlji

Varnost

» zaScita za sluh

= Upostevajte lokalne predpise glede varnosti,

prepreCevanja nezgod, za&¢ite pri delu in pred-
pise za varovanje okolja.

Varnostna navodila za montazo in
upravljanje
=> V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite

samo za delovni postopek potrebno koli¢ino
topila, barve, laka ali drugega nevarnega briz-
galnega medija. Po kon¢anem delu jih odnesite
v za to namenjene skladi¢ne prostore.

Pred vsako uporabo preverite lakirno pistolo
glede poskodb in popolnosti. Ne uporabljajte
lakirne pistole s poSkodovanimi ali manjkajo¢imi
sestavnimi deli.

Ce opazite poskodbe, takoj prenehaijte z
uporabo in locite lakirno pistolo od omrezja za
stisnjen zrak.

Uporabljajte samo za topila obstojne, antista-
ticne, neposkodovane, tehni¢no neoporecne
gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za
tlak najmanj 10 bar.

427



Varnost

=> Prepricajte se, da tresljaji, ki jih povzro¢a
uporaba naprave, ne poskodujejo perifernih
naprav.

=> Pri uporabi vedno zagotovite, da sta lakirna
pistola in predmet, ki ga lakirate, ozemljena.

Varnostna navodila za ¢iS¢enje in

vzdrzevanje

= Uporabljajte samo pralne stroje, ki jih priporo¢a
SATA.

= Pred vsemi vzdrzevalnimi in Cistilnimi deli
odklopite lakirno pistolo iz omrezja stisnjenega
zraka.

= Zagotovite redno usposabljanje osebja za
vzdrzevanje in popravila.

= Uporabljajte nevtralno gistilno sredstvo (pH
vrednost 6 do 8).

= Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za
jedkanje, neprimernih sredstev za regeneracijo
in drugih agresivnih Cistil.

= Lakirne pistole ne potapljajte v Cistilna sredstva.
Cistilna sredstva ne smejo priti v zraéne kanale.

= lzvrtine Cistite samo s SCetkami za CisCenje
SATA ali iglami za CiS¢enje Sob SATA. Uporaba
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drugih orodij lahko povzro€i poskodbe in
okrnjenost brizgalnega curka.

Pri uporabi pralnega stroja dovajajte Cisti stis-
njen zrak v zracni kanal skozi celoten proces
pranja.

Pazite, da bo glava Sobe med CiS€enjem
obrnjena navzdol.

Lakirno pistolo pustite v pralnem stroju samo
med trajanjem pralnega postopka.

Ne uporabljajte sistemom za CiS€enje z ultra-
zvokom, da ne poskodujete Sob in povrsin.
Vedno zagotovite, da so komponente
ozemljene.

v

v v vV

Preostala tveganja

Nevarnost hudih telesnih
poskodb zaradi eksplozije

Nepravilna uporaba lakirne pistole lahko povzroci
izpad protieksplozijske zascite. To lahko privede do
eksplozij s tveganjem resnih telesnih poskodb ali
celo smrti.

=> Pistole za lakiranje ne vna$ajte v eksplozijsko
ogrozena obmocja cone Ex 0.



= Ne uporabljajte topil ali Cistil na osnovi halo-
geniranih ogljikovodikov. Kemi¢ne reakcije, do
katerih pride, so lahko eksplozivne.

=>» Pri uporabi, vzdrzevanju in €iS€enju v eksplo-
zivnem ozracju vedno zagotovite ozemljitev.

= Upostevajte oznako ATEX/IECEX:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi
strupenih materialov in snovi

Vdihavanje predelanega materiala (npr. barve,
hlapov topila) lahko povzroci tezave z dihanjem,
omejeno plodnost, genetske spremembe ali raka.

> Nosite primerno dihalno za&¢ito.

= Poskrbite za ustrezno prezracevanje.

- Nastavite ustrezen tlak razprSevanja.

= Prepricajte se, da je med lakirno pistolo in
obdelovancem zadostna razdalja (razdalja je
odvisna od materiala premaza).

Varnost

Nevarnost poskodbe zaradi nepri¢akovanega

izstopa stisnjenega zraka in / ali

izstopanja brizgalnega medija

= Popolnoma izpraznite lakirno pistolo in posodo
za tekocino.

=> Sredstvo za pr3enje pravilno zavrzite.

Nevarnost telesnih poskodb

zaradi vro€ih povrsin

Obdelava vro€ih materialov (>43 °C/109,4 °F)
lahko povzroc€i opekline.

= Ne obdelujte materiala s temperaturo materiala
>43 °C.
= Nosite primerna zas¢itna oblacila.

Nevarnost poskodb zaradi hrupa

Pri uporabi lakirne piStole se lahko prekoraci nivo
zvocnega tlaka 85 dB(A).

= Nosite primerno zas¢ito sluha.

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Navoj za prikljucitev materiala lakirne pistole ima
ostre robove in lahko pri delu na njem povzrodi
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Obseg dobave in seznam rezervnih delov

ureznine (npr. montaza, demontaza, vzdrzevanije,
Cis€enje).
= Nosite primerne zas¢itne rokavice.

Nevarnost vdora tekocin pod tlakom

Ce lakirno pistolo usmerite proti nezasgitenemu

telesu in aktivirate lok sprozilca, obstaja nevarnost

telesne posSkodbe zaradi vbrizga tekocCine.

= Montazo, demontaZzo, vzdrzevanje, €iS€enje in
odpravljanje tezav izvajajte samo v stanju brez
tlaka.

> Ce ste vbrizgali tekogino, takoj poidgite zdrav-
nisko pomoc.
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OBSEG DOBAVE IN
SEZNAM REZERVNIH DELOV

=> Po razpakiranju preverite posiljko glede
poskodb in popolnosti. Morebitne okvare takoj
sporocite prodajalcu.

> Glejte navodila za uporabo (del B).



Prevoz in skladis€enje

PREVOZ IN SKLADISCENJE ZAGON

Lakirno pistolo hranite na suhem, Cistem in zas¢i-
teno pred zmrzaljo. OPOZORILO
Nevarnost hudih telesnih
A poskodb zaradi eksplozije.
= Uporabljajte samo za topila
obstojne, antistati¢ne, neposkodo-
vane, tehni¢no neoporecne gibke

cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo

za tlak najmanj 10 bar.
. J

Pogoiji:

* Priklju€ek za stisnjen zrak z zunanjim navojem
1/4" ali primernim prikljuénim nastavkom SATA

» Najmanjsi pretok stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporo€en vstopni tlak pistole),
glejte tehni€ne podatke

- Cist stisnjen zrak, npr. prek filtra SATA

» Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim
premerom najmanj 9 mm.

*  Ozemljitev vseh komponent
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Ciséenje

Nastavitev vhodnega tlaka pistole

> Ce zahtevani vstopni tlak pistole ni dosezZen,
povecaijte tlak v omrezju stisnjenega zraka
(previsok tlak vodi do velikih sil sprozilca in
lahko povzro&i napake v rezultatu lakiranja).

Nastavitev pretoka materiala
NAPOTEK

Pri popolnoma odprti regulaciji koli¢ine mate-
riala je obraba barvne Sobe in barvne igle
najniZja. I1zberite velikost Sobe, odvisno od
brizgalnega medija in delovne hitrosti.

Lakiranje
= Upostevajte razdaljo Skropljenja, glejte poglavje
Tehni¢ni podatki.
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CISCENJE

OPOZORILO
Nevarnost resnih telesnih poskodb
& zaradi stisnjenega zraka.

= Pistole za lakiranje ne vnasajte v
eksplozijsko ogroZzena obmocja
cone Ex 0.

= Pred vsemi vzdrZevalnimi deli
lakirno pistolo lo€ite iz omrezja
stisnjenega zraka.

=>» Dele razstavite in sestavite zelo
previdno.




POZOR

\.

Poskodbe lakirne pistole zaradi Cis-
tilnega sredstva in ostankov barve v
zracnem kanalu.

AN

Ko je lakirna pistola potopljena v

Cistilno sredstvo, pridejo Cistilo in

morda ostanki barve v zracni kanal in

se tam usedejo.

= Lakirne pistole ne potapljajte ali
polagajte v Cistilna sredstva.

= Zracni kanal naj bo Cist.

Lakirno pistolo lahko Cistite ro¢no ali strojno.
= Po kon€anem delu odstranite komplet Sob in

ro¢no ocistite lakirno pistolo.

= Po zamenjavi materiala opravite vmesno

CiS&enje z ustreznimi pralnimi stroji.

Vzdrzevanje

VZDRZEVANJE

OPOZORILO

2 Nevarnost resnih telesnih

poskodb zaradi stisnjenega zraka.

= Pistole za lakiranje ne vna$ajte v
eksplozijsko ogroZzena obmocja
cone Ex 0.

= Pred vsemi vzdrZevalnimi deli
lakirno pistolo lo€ite iz omrezja
stisnjenega zraka.

= Dele razstavite in sestavite zelo

previdno.
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Odlaganje

ODLAGANJE

Povsem prazno lakirno pistolo zavrzite kot mate-
rial, ki ga je mogoce reciklirati. Da preprecite Skodo
za okolje, ostanke medija ustrezno zavrzite lo¢eno
od lakirne pistole. UpoStevajte lokalne predpise.
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SERVISNA SLUZBA

Pribor, nadomestne dele in tehniéno podporo
dobite pri vaSem prodajalcu SATA.



Delovanje in upravljanje (del B)

DELOVANJE IN UPRAVLJANJE
(DEL B)

= Glejte navodila za uporabo (del B) E/DJ
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Tehni¢ni podatki

TEHNICNI PODATKI

RP HVLP
Vstopni tlak Operating range (razponi  0,5...2,4bar/7 ... 35 psi 0,5..24bar/7..35psi
pistole delovanja)
"Compliant" - >2,0 bar (notranji tlak v Sobi
>0,7 bar)
>29 psi (notraniji tlak v Sobi
>10 psi)
HVLP - maks. 2,0 bar/29 psi
Skladnost Lombardija/ - <2,5 bar (notranji tlak v
Italija Sobi <1,0 bar)
<36 psi (notraniji tlak v Sobi
<15 psi)
Vhodni tlak maks. 10 bar / 145 psi
Razmik briz- Operating range (razponi : 10...21cm /3.9 ... 8.3"
ganja delovanja)

priporo¢eno

15..19¢cm/5.9..75"

Poraba zraka pri vhodnem tlaku pistole

2,0 bar

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Tehni¢ni podatki

Maks. temperatura brizgalnega medija

50°C /122 °F

Teza

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (z za&¢ito za prevoz in pred izpraznjenjem 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 oz)

Posoda 0,6 | 52g/1.83 0z

Posoda za veckratno 166 g/ 5.86 oz

uporabo 0,6 |

Z aluminijasto posodo za
veckratno uporabo 1,0 |

200g/7.050z
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Odpravljanje tezav

ODPRAVLJANJE TEZAV

MOTNJA

VZROK

ODPRAVA/POMOC

Nemiren brizgalni curek (frfo-
tanje/pljuvanje) ali zraéni
mehurcki v posodi za tekoc¢ino

Barvna Soba ni privita dovolj
¢vrsto

=>» Zategnite Sobo za barvo.

Poskodovano/obrabljeno tesnilo
Sobe za barvo

= Zamenjajte tesnilo Sobe za
barvo.

Zracni mehurcki v posodi za
teko€ino

Zrac¢na Soba ni dobro pritrjena

= Zracno $obo z roko trdno
privijte.

Vmesni prostor med zracno Sobo
in barvno Sobo (,zra¢ni krog*
umazan

= Ocgistite z[ac':ni krog, glejte
poglavje Cis¢enje.

Set Sob umazan ali poSkodovan

= Ocistite komplet Sob, glejte
poglavje Cis&enje ali zame-
njajte komplet Sob.

ZraCni mehurcki v posodi za
teko€ino

Premalo brizgalnega medija v
posodi za teko¢ino

= Napolnite posodo za teko-
¢ino.

Tesnilo barvne igle pokvarjeno

=>» Zamenjajte tesnilo igle za
barvo.
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Odpravljanje tezav

MOTNJA

VZROK

ODPRAVA/POMOC

Brizgalna slika premajhna,
posevna, enostranska ali razcep-
liena

Vrtine zraéne Sobe zamasene z
lakom

=>» QOcdistite Sobo za zrak.

Konica barvne Sobe (Cepek
barvne Sobe) poSkodovan(a)

= Preverite, ali je konica Sobe
za barvo poskodovana in po
potrebi zamenjajte komplet
Sobe.

Reguliranje okroglega/Sirokega
curka se ne da vrteti

Regulacijski ventil umazan

= Razstavite regulator okrogli/
Sirok curek, ga pripravite za
uporabo ali ga popolnoma
zamenjajte.

Lakirna pistola ne izklopi zraka

LeziSCe zratnega bata umazano
ali zra¢ni bat obrabljen

= Ocistite lezisCe zratnega
bata in/ali zamenjajte zracni
bat, komplet zra¢nega bata.

Korozija na navoju zracne Sobe,
na materialnem kanalu(priklju¢ek
posode) ali na trupa zra¢ne
pistole

« Cistilno sredstvo (vodeno)
predolgo ostaja v/na pistoli
» Neustrezna Cistilna sredstva

= Zamenjajte ogrodje pistole.
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Odpravljanje tezav

MOTNJA

VZROK

ODPRAVA/POMOC

Brizgalni medij izstopa za
tesnilom barvne igle

Tesnilo barvne igle pokvarjeno
ali ne obstaja

= Zamenjajte/namestite tesnilo
igle za barvo.

Barvna igla umazana ali poSko-
dovana

=>» Zamenjajte komplet Sob, po
potrebi zamenjajte tesnilo igle
za barvo.

Iz lakirne pistola kaplja na konici
barvne Sobe (€epek barvne
Sobe)

Tujek med konico barvne igle in
barvno Sobo

=>» Ocistite Sobo in iglo za barvo.

Set Sob poskodovan

=>» Zamenjajte komplet Sob.

Tesnilo igle za barvo je umazano

= Ocistite ali zamenjajte tesnilo
igle za barvo.
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UPORABLJENI SIMBOLI

Opozorilo na nevarnost, ki bi lahko
povzrocila smrt ali hude telesne
poSkodbe

@ Posebna oznaka zascite pred eksplozijo

0\ Preveriti

; Q Drzite/fiksirajte komponento

% Dvakrat tapnite

ﬁﬂ ) Pravilna odstranitev materiala
=/

Uporabljeni simboli

[ diex | SliSen zaskok

\ Strojno Cis€enje z ustreznim pralnim
') strojem

\% Rocéno ¢iscenje z ustreznim orodjem

a Ocistite s krpo, ki ne pus€a vlaken, in
\ ¥/ ustreznim gistilnim sredstvom

E Visoko zmogljiva mast SATA

\-/

‘@ ' Bestrobi kljug

‘ Izvija¢ za Torx
\=7 Nadomestni del

@ Nova komponenta
\!J,/'

/ Vecnamensko orodje SATA
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Uporabljeni simboli

/ Sestrobi kljug
/ Imbus kljuc

( Imbus klju€ s krogli¢no glavo
7N\ -

[ © ) Imbus klju¢

Zascita dihal

o) Zascita oCi

zaScitne rokavice

zascitna oblacila

Zascitni evlji (antistaticni)

za$cita za sluh

@@%@‘@C
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EDJ Glejte del A: Navodilo za obratovanje

[B:DJ Glejte del B: Navodilo za obratovanje

Glejte navodila za uporabo komponente
J naprave

M Glejte poglavje Cis&enje in vzdrzevanje



ES vyhlasenie o zhode

ES VYHLASENIE O ZHODE

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:
[z
%

www.sata.com/downloads
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Introduccion

INTRODUCCION Documentos aplicables

* Instrucciones de montaje (Parte B)

Acerca de esta informacién para el
usuario

Toda la informacion para el usuario que se facilita
forma parte del producto:

= Leer detenidamente toda la informacion para el
usuario antes de poner en marcha y utilizar el
producto.

= Transmitir toda la informacién para el usuario a
los posteriores operadores.

El aparato solo debe ser utilizado por personal

cualificado en el campo de la pintura y que haya

leido y comprendido las siguientes instrucciones

de seguridad.

Encontrara informacion sobre el montaje en las
instrucciones de montaje suministradas (Parte B).
Las instrucciones de montaje no han sido redac-
tadas en un idioma especifico.
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SEGURIDAD

Utilizacion adecuada

La pistola de pintura esta pensada para aplicar
pintura y barnices, asi como otros medios fluidos
(medios de pintura) apropiados a través de aire
comprimido en superficies apropiadas. Cualquier
otro uso no se considerara conforme a la finalidad
prevista.

La pistola de pintura esta destinada a ser utilizada
unicamente por personal cualificado. La limpieza
y el mantenimiento soélo pueden ser realizados por
personal cualificado.

La pistola de pintura estd homologada para su uso/
almacenamiento en areas con riesgo de explosion
de las zonas 1y 2.

=> Instalar y poner en marcha la pistola de pintura
unicamente de acuerdo con las instrucciones
de montaje (Parte B).

=>» Utilizar unicamente accesorios y recambios
originales.

Seguridad

Uso indebido previsible

» La pistola de pintura no esta disefiada para ser
utilizada por nifios y debe mantenerse fuera de
su alcance.

* No se permiten realizar modificaciones o
cambios en la pistola de pintura.

* Jamas apuntar una pistola de pintura a un ser
vivo.

* No llevar la pistola de pintura a areas con riesgo
de explosién de la zona 0.

* No utilizar soluciones ni productos de limpieza
halogenados cuya composicién se base en
hidrocarburos.

* No trabajar con medios fluidos que contengan
acido, lejia o gasolina.

* No utilizar la pistola de pintura cerca de fuentes
de ignicién (por ejemplo, llamas abiertas, ciga-
rrillos encendidos).

» Jamas utilizar la pistola de pintura en zonas de
equipos eléctricos sin proteccion contra explo-
siones.

* No utilizar la pistola de pintura si su propia
capacidad de reaccién se ve limitada, por
ejemplo, por el consumo de drogas, alcohol o
medicamentos.
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Seguridad

Instrucciones de seguridad generales

= Llevar un equipo de proteccién personal
adecuado cuando utilice, limpie y realice el
mantenimiento de la pistola de pintura:
* Proteccion respiratoria y ocular
* Guantes de proteccion
* Ropa de proteccion
» Zapatos de proteccion
* Proteccion auditiva

= Observar las normas locales sobre seguridad,
prevencion de accidentes, proteccion laboral y
proteccién del medioambiente.

Instrucciones de seguridad para el
montaje y el funcionamiento

= En el entorno de la pistola de pintura sélo
debe existir la cantidad de disolventes, pintura,
barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo. Al final de la jornada
laboral, llevarlos a los almacenes designados.

= Antes de cada uso, comprobar si la pistola de
pintura esta dafada o completa. Jamas poner
en funcionamiento la pistola de pintura en caso
de dafios o piezas faltantes.

448

=>» En caso de dafios, poner de inmediato la
pistola de pintura fuera de servicio y desco-
nectar de la red de aire comprimido.

=>» Usar unicamente mangueras de aire compri-
mido resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, exentas de dafios y en perfecto estado
técnico, con una resistencia a la presion
continua de al menos 10 bares.

=>» Asegurarse de que las vibraciones generadas
por el uso del aparato no causen dafios a los
dispositivos periféricos.

= Asegurarse siempre de que la pistola de
pintura y el objeto a pintar estén conectados a
tierra durante su uso.

Instrucciones de seguridad para la

limpiezay el

mantenimiento

=>» Cuando utilice una lavadora, utilice unicamente
lavadoras recomendadas por SATA.

= Desconectar la pistola de pintura del suministro
de aire comprimido antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o limpieza.



Asegurarse de que el personal sea capaci-
tado periddica en trabajos de mantenimiento y
reparacion.

Utilizar productos de limpieza neutral (valor PH
6 hasta 8).

No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes,
regeneradores no adecuados ni otros
productos de limpieza agresivos.

No sumergir la pistola de pintura en productos
de limpieza. Los productos de limpieza no
deben penetrar en los conductos de aire.
Limpiar los orificios unicamente con cepillos de
limpieza SATA o agujas de limpieza de boqui-
llas SATA. La utilizacion de otras herramientas
puede llevar a dafios o efecto adverso del
abanico.

Si se utiliza una lavadora: presurizar el
conducto de aire con aire comprimido limpio
durante todo el proceso de limpieza.
Asegurarse de que el cabezal de la boquilla
apunta hacia abajo durante la limpieza.

Solo dejar la pistola de pintura en la lavadora
durante la duracion del proceso de limpieza.

Seguridad

=> No utilizar sistemas de limpieza por ultraso-
nidos para evitar dafiar las boquillas y las
superficies.

= Asegurarse siempre de que los componentes
estan conectados a tierra.

Riesgos residuales

Riesgo grave de lesiones por explosion

El uso incorrecto de la pistola de pintura puede
conllevar la pérdida de la proteccion contra explo-
siones. o cual puede provocar explosiones con
grave riesgo de lesiones o incluso la muerte.

=> No llevar la pistola de pintura a areas con
riesgo de explosion de la zona 0.

= No utilizar soluciones ni productos de limpieza
halogenados cuya composicién se base en
hidrocarburos. Las reacciones quimicas resul-
tantes pueden ser explosivas.

= Asegurarse siempre de que el aparato esta
conectado a tierra cuando se utilice, mantenga
y limpie en una atmosfera potencialmente
explosiva.
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Seguridad

=>» Tener en cuenta la identificacion ATEX/IECEX:

@ 112G Exh 1IB T4 Gb

Riesgo de lesiones por materiales
y sustancias toxicas

La inhalacién del material procesado (por ejemplo,
pintura, vapor de disolvente) puede provocar
problemas respiratorios, alteraciones de la ferti-
lidad, cambios genéticos o cancer.

=>» Llevar proteccion respiratoria adecuada.

=> Procurar que haya suficiente ventilacion.

=>» Ajustar la presion de pulverizacién adecuada.

= Asegurarse de que haya suficiente distancia
entre la pistola de pintura y la pieza de trabajo
(la distancia depende del material de revesti-
miento).

iPeligro de lesiones a través de escape de
aire comprimido y / o de medio fluido.

=> Vaciar por completo la pistola de pintura y el
deposito de gravedad.
= Desechar adecuadamente el medio fluido.
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Riesgo de lesiones por superficies calientes

El procesamiento de materiales calientes (>43 °C /
109,4 °F) puede provocar quemaduras.

= No modificar ningin material cuya temperatura
sea >43 °C.
=> Llevar ropa protectora adecuada.

Peligro de lesiones por ruido intenso

Durante la utilizacion de la pistola de pintura se
puede susperar el nivel de ruido de 85 dB (A).

=> Llevar proteccion auditiva adecuada.

Peligro de lesiones por bordes afilados

La rosca de conexion del material de la pistola

de pintura tiene bordes afilados y puede provocar
cortes durante cualquier trabajo que se realicen en
ella (por ejemplo, montaje, desmontaje, manteni-
miento, limpieza).

=>» Llevar guantes de proteccion adecuados.

Riesgo de entrada de liquidos a presién

En caso de que se apunte la pistola de pintura
hacia un cuerpo desprotegido y se accione el



protector del gatillo, existe riesgo de lesiones por la

inyeccioén de liquido.

> Realizar las operaciones de montaje, desmon-
taje, mantenimiento, limpieza y localizacion de
averias Unicamente en estado despresurizado.

= En caso de inyeccién de liquido, buscar aten-
cion médica inmediatamente.

Alcance de la entrega y piezas de repuesto

ALCANCE DE LA ENTREGAY
PIEZAS DE REPUESTO

= Después de haber desembalado el aparato,
comprobar que la entrega no presente dafos y
que esté completa. Informe de manera inme-
diata cualquier defecto al distribuidor.

= Ver instrucciones de servicio (Parte B).
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Transporte y almacenamiento

TRANSPORTE Y ALMACENA- PUESTA EN FUNCIONAMIENTO
MIENTO
Guardar la pistola de pintura en un lugar seco,
limpio y libre de heladas. Riesgo grave de lesiones por
é explosion.
= Usar unicamente mangueras de

aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas, exentas
de dafios y en perfecto estado
técnico, con una resistencia a

la presion continua de al menos

10 bares.
_ J

Requisitos:

» Conexién de aire comprimido con rosca exterior
1/4" o niple de conexién SATA adecuado

» Asegurar el flujo de aire comprimido minimo
(consumo de aire) y la presioén (presion de
entrada de la pistola recomendada), ver Datos
técnicos

* Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA
filter
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* Manguera de aire comprimido con diametro
interior minimo de 9 mm.
» Puesta a tierra de todos los componentes

Ajustar la presién de entrada de la
pistola

=>» Sila presion de entrada de la pistola necesaria

no se alcanza, aumentar la presion en la red de
aire comprimido (una presion excesiva provoca
fuerzas de arranque elevadas y puede causar

defectos en el resultado de la pintura).

Ajustar el flujo de material
AVISO

En caso de regulacion de la cantidad de
material completamente abierta el desgaste
en la boquilla y la aguja de pintura es lo mas
pequefio. Elegir el tamafio de boquilla depen-
diente del medio fluido y de la velocidad de
trabajo.

Puesta en funcionamiento

Pintado

= Respetar la distancia de pulverizacién, ver
capitulo Datos técnicos.
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Limpieza

LIMPIEZA

AVISO
2 Riesgo grave de lesiones por aire

comprimido.

= No llevar la pistola de pintura a
areas con riesgo de explosién de la
zona 0.

= Desacoplar la pistola de pintura
de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de manteni-
miento.

= Desmontar y montar las piezas con
sumo cuidado.
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ATENCION

Dafios en la pistola de pintura

& debido a los restos de producto de
limpieza y pintura en el conducto
de aire.

Cuando la pistola de pintura se
sumerge en el producto de limpieza,
tanto el producto como los restos de
pintura entran en el conducto de aire y
se depositan en él.

= No sumergir o depositar la pistola
de pintura en productos de
limpieza.

= Mantener el conducto de aire

limpio.
\ P J

La pistola de pintura puede limpiarse a mano o a

maquina.

= Al final del trabajo, retirar el juego de boquillas
y limpiar la pistola de pintura a mano.

=> Después de cambiar el material, realizar una
limpieza intermedia con lavadoras adecuadas.



MANTENIMIENTO

AVISO

AN

Riesgo grave de lesiones por aire
comprimido.

= No llevar la pistola de pintura a
areas con riesgo de explosién de
la zona 0.

= Desacoplar la pistola de pintura
de la red de aire comprimido
antes de todos los trabajos de
mantenimiento.

= Desmontar y montar las piezas
con sumo cuidado.

Mantenimiento

ELIMINACION

Desechar la pistola de pintura completamente
vacia como material reciclable. Para evitar dafios
medioambientales, desechar los restos de fluido
de la pistola de pintura de forma apropiada. Tener
en cuenta las regulaciones locales.
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Servicio al cliente

SERVICIO AL CLIENTE

En su comercio SATA encontrara accesorios,

piezas de recambio y asistencia técnica.
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FUNCIONAMIENTO Y MANEJO
(PARTE B)

= Ver instrucciones de servicio (Parte B) E/DJ



Datos técnicos

DATOS TECNICOS

RP

HVLP

Presion de
entrada de la
pistola

Operating range (area de
aplicacion)

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

Compliant - >2,0 bar (Presion interior
de boquilla >0,7 bar)
>29 psi (Presion interior de
boquilla >10 psi)

HVLP - maximo. 2,0 bar (29 psi)

Conforme Lombardia/
Italia

< 2,5 bar Presion interior
de boquilla < 1,0 bar

<36 psi (Presion interior de
boquilla <15 psi)

Presién de entrada max.

10 bar / 145 psi

Distancia de
proyeccion

Operating range (area de
aplicacion)

10..21cm/3.9..8.3"

recomendado

15..19cm /5.9 .. 75"
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Datos técnicos

Consumo de aire a 2,0 bar/ 29 psi de
presion de entrada de la pistola

325 NI/min / 11.48 cfm 430 NI/min / 15.19 cfm

Temperatura max.

del medio fluido

50°C /122 °F

Peso

jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 16.12 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (con protector de transporte y descarga 36 g) /
1.13 oz (with transport and discharge protector 1.27 oz)

Vaso 0,6 | 52g/1.83 0z

Depésito reutilizable de
0,61

166 g /5.86 oz

Vaso reutilizable de
aluminio 1,0 |

200g/7.050z
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ELIMINACION DE ERRORES

Eliminacion de errores

AVERIA

CAUSA

SOLUCION

Abanico irregular (aleteo /
escupir) o burbujas de aire en el
depdsito

Boquilla de pintura no esta sufi-
cientemente apretada

> Reapretar la boquilla de
pintura.

Junta de la boquilla de pintura
dafada/desgastada

= Cambiar junta de la boquilla
de pintura.

Burbujas de aire en el depdsito
de gravedad

Boquilla de aire suelta

=>» Atornillar robustamente la
boquilla de aire.

Espacio entre boquilla de aire y
de pintura ("circulacion de aire")
sucio

=>» Limpiar el circuito de aire, ver
el capitulo Limpieza.

Boquilla de aire dafiada o sucia

= Limpiar el juego de boquillas,
ver el capitulo Limpieza o
sustituir el juego de boquillas.

Burbujas de aire en el depdsito
de gravedad

Medio fluido no suficiente en el
deposito de gravedad

= Rellenar depdsito de
gravedad.

Junta de aguja de pintura
averiada

= Cambiar junta de aguja de
pintura.
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Eliminacion de errores

AVERIA

CAUSA

SOLUCION

Cuadro de rociado demasiado
pequefio, sesgado, unilateral o
separado

Taladros de la boquilla de aire
obstruidos con pintura

=>» Limpiar la boquilla de aire.

Punta de la boquilla de pintura
(espiga de la boquilla) dafada

=>» Comprobar si hay dafios en
la punta de la boquilla de
pintura y, dado el caso, susti-
tuir el juego de boquillas.

Regulacion del abanico redondo/
lineal no girable

Valvula reguladora sucia

=» Desmontar la regulacion del
abanico redondo/lineal, resta-
blecer la movilidad o sustituir
por completo.

Pistola de pintura no para de
exhalar aire

El asiento del piston de aire
esta sucio o el pistdn de aire se
desgasto

=>» Limpiar el asiento del piston
de aire y/o cambiar el piston
de aire y la empaquetadura
del piston de aire.

Corrosioén en la rosca de la

boquilla de aire, en el conducto
de material (conexién del depo-
sito) o en el cuerpo de la pistola

* El producto de limpieza
(acuoso) queda demasiado
tiempo en la pistola

* Producto de limpieza inade-
cuado

= Hacer sustituir el cuerpo de
la pistola.
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Eliminacion de errores

AVERIA

CAUSA

SOLUCION

Medio fluido sale de la junta de
aguja de pintura

Junta de aguja de pintura defec-
tuosa o inexistente

= Montar/cambiar junta de
aguja de pintura.

Aguja de pintura dafada o sucia

= Cambiar el juego de boqui-
llas, en su caso cambiar junta
de aguja de pintura.

Sobresale pintura de la pistola
en la punta de la boquilla de
pintura (espiga de la boquilla de
pintura)

Cuerpo extrafio entre la aguja y
la boquilla de pintura

=> Limpiar la aguja de pintura 'y
la boquilla de pintura.

Juego de boquillas dafiado

= Cambiar el juego de boqui-
llas.

Junta de aguja de pintura sucia

= Limpiar o cambiar junta de
aguja de pintura.
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Simbolos utilizados

SIMBOLOS UTILIZADOS

Aviso sobre el peligro que puede llevar
hasta la muerte o a lesiones graves

Etiquetado especial de proteccion contra
@ explosiones

w@ Comprobar
\Q\ Fijar/sujetar componentes

("Nl Tocar dos veces

\2x

/=" Eliminar el material de acuerdo a las
“m’ regulaciones
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| Encaje audible

Limpieza a maquina con la lavadora
adecuada

" Limpieza manual con herramientas
Y adecuadas

_, Limpiar con un pafio sin pelusas y un

of
ol
\.

) producto de limpieza adecuado

Grasa de alto rendimiento SATA
) Llave hexagonal

| Destornillador torx

| Pieza de recambio

' Nuevos componentes

SATA-Multi-Tool



/ Llave hexagonal con cabeza esférica

//, ‘\‘\
[ © | Llave hexagonal

N

Proteccion respiratoria

Proteccion de los ojos

@ Guantes de proteccion

@ Ropa de proteccion

@ Zapatos de seguridad (antiestaticos)
®

Proteccion auditiva

Simbolos utilizados

[A:DJ Ver Parte A: Instrucciones de servicio

[B:DJ Ver Parte B: Instrucciones de servicio

Ver instrucciones de servicio del compo-
®J nente del aparato

ED Ver capitulo Limpieza y mantenimiento
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Declaracion de conformidad CE

DECLARACION DE CONFORMI-
DAD CE

La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se
encuentra a:

OE£A0)
_.-!ce

www.sata.comldownloads
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Uvod

uvoD

O téchto informacich pro uzivatele

VSechny poskytnuté informace pro uzivatele jsou
nedilnou soucasti dodavky produktu:

= VSechny informace pro uzivatele si pfed
uvedenim do provozu a pouzivanim vyrobku
peclivé prectéte.

= VSechny informace pro uzivatele pfedejte
kazdé obsluhujici osobé.

Pristroj smi pouzivat pouze kvalifikovana osoba,

ktera ma pfisluSnou kvalifikaci v oboru lakovani a

ktera si pfeCetla nasledujici bezpe€nostni pokyny a

porozuméla jim.

Informace k montazi naleznete v dodaném navodu

k montazi (East B). Navod k montazi je jazykové
neutralni.

Prislusné dokumenty
» Navod k montazi (¢ast B)
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BEZPECNOST

Pouzivani podle urceni

Lakovaci pistole je ur€ena k nanaseni barev a lakd,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana
média) pomoci stlateného vzduchu na vhodné
objekty. Jakékoli jiné pouziti neni v souladu s
uréenym ucelem.

Lakovaci pistole je uréena pouze pro kvalifikovany
personal. Ci§téni a idrzbu smi provadét pouze
kvalifikovany personal.

Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti/sklado-
vani v prostfedi s nebezpecim vybuchu v zénach
1a2.

= Lakovaci pistoli instalujte a uvadéjte do provozu
pouze v souladu s navodem k montazi (¢ast B).

= Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a
nahradni dily.

Predvidatelné nespravné pouziti

» Lakovaci pistole neni uréena pro pouziti détmi a
musi byt uchovavana mimo dosah déti.



Zmény a upravy Lakovaci pistole nejsou povo-
leny.

Stiikaci pistoli nemifte na osoby.

Stfikaci pistoli nedavejte do prostfedi s nebez-
pec¢im vybuchu zény 0.

Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostredky
na bazi halogenovych uhlovodikd.
Nezpracovavejte stiikana média s obsahem
kyselin, louhli nebo benzinu.

Lakovaci pistoli nepouzivejte v blizkosti zdroju
vzniceni (napf. otevieny ohen, zapalené ciga-
rety).

Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v oblasti
elektrickych zafizeni, ktera nejsou chranéna
pred vybuchem.

Lakovaci pistoli nepouzivejte, pokud je vase
schopnost reagovat sniZzena, napf. pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéki.

Vseobecné bezpecénostni pokyny

=>» P¥i pouzivani, €isténi a udrzbé lakovaci pistole
pouzivejte vhodné osobni ochranné prostifedky:

» Ochrana dychacich cest a o¢i
* Ochranné rukavice
* Ochranny odév

Bezpecnost

« Bezpecénostni obuv
* Ochrana sluchu

= Dodrzujte mistni bezpecnostni pfedpisy, pfed-
pisy pro prevenci UrazU, pfedpisy bezpeénosti
prace a pfedpisy o ochrané Zivotniho prostiedi.

Bezpeénostni pokyny pro montaz a
provoz

=> Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se
dava pouze takové mnozstvi rozpoustédel,
barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfi-
kanych médii, které je potfebné k provedeni
nasledujiciho pracovniho kroku. Na konci
pracovniho dne tato média odneste do urce-
nych skladovacich prostor.

=> Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni
lakovaci pistole poskozena a zda je kompletni.
Lakovaci pistoli neuvadéjte do provozu, pokud
je poSkozena nebo pokud ji chybi nékteré casti.

=> V pfipadé poskozeni lakovaci pistoli okamzité
vypnéte a odpojte ze sité stlaceného vzduchu.

= Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného
vzduchu, které jsou odolné proti rozpou$-
tédlum, antistatické, neposkozené, technicky

469



Bezpecnost

bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné
10 bar.

=> Dbejte na to, aby vibrace vznikajici pfi pouzi-
vani zafizeni neposkodily periferni zafizeni.

= Vzdy se ujistéte, Ze stiikaci pistole a lakovany
predmét jsou pfi pouziti uzemnény.

Bezpeénostni pokyny pro Cisténi a

udrzbu

= P¥i pouzivani pracek pouzivejte vylu¢né pracky
doporucené firmou SATA.

=>» Pred jakymikoliv udrzbovymi a Cisticimi pracemi
odpojte lakovaci pistoli ze sité stlaeného
vzduchu.

= Zaijistéte pravidelné Skoleni pracovnikd udrzby
a servisu.

= Pouzivejte neutralni Cistici kapalinu (hodnota
pH 6 az 8).

= Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla,
nevhodné regeneraty nebo jiné agresivni Cistici
prostredky.

= Lakovaci pistoli neponotujte do isticiho
prostfedku. Cistici prosttedky se nesmi dostat
do vzduchovych kanald.

470

= Otvory Cistéte pouze Cisticimi kartaci SATA
nebo jehlami na Cisténi trysek SATA. Pouziti
jiného naradi muze vést k poskozeni a naruseni
stfiku.

PFi pouzivani pracky ostfikujte v prdbéhu
celého praciho procesu vzduchovy kanalek
Cistym stlacenym vzduchem.

Dbejte na to, aby hlava trysky b&hem ¢isténi
sméfovala dolG.

Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po
dobu myciho procesu.

Nikdy nepouzivejte ultrazvukové Cistici systémy
- hrozi poSkozeni trysek a povrcha.

Vzdy se ujistéte, ze jsou jednotlivé komponenty
uzemnény.

v

v v vV

Zbytkova rizika

Vazné riziko zranéni v dusledku vybuchu
Chybné pouziti stfikaci pistole mize zpUsobit
neucinnost ochrany proti vybuchu. To mlze vést
k explozi s vaznym rizikem zranéni nebo dokonce
smrti.

=> Stfikaci pistoli nedavejte do prostfedi s nebez-
pecim vybuchu zény 0.



= Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostfedky
na bazi halogenovych uhlovodikd. Vysledné
chemické reakce mohou byt vybusné.

=> P¥i pouzivani, udrzbé a Cisténi v prostredi s
nebezpecim vybuchu vzdy zajistéte uzemnéni.

=> Dbejte na oznaCeni ATEX/IECEXx:

@ I12G Exh 1IB T4 Gb

Riziko zranéni toxickymi materialy a latkami

Vdechovani zpracovaného materialu (napt. barvy,
vyparu rozpoustédel) mize vést k dychacim
potiZim, porucham plodnosti, genetickym zménam
nebo rakoviné.

= Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest.

= Zajistéte dostatecné vétrani.

> Nastavte spravny tlak vzduchu pro rozpraso-
vani.

= Zajistéte dostate¢nou vzdalenost mezi stfikaci

pistoli a zpracovavanym dilem (vzdalenost

zavisi na natérovém materialu).

Bezpecnost

Nebezpeci zranéni nasledkem
neocekavaného uniku stlaceného vzduchu
a/nebo uUniku strikaného média

= Zcela vyprazdnéte stfikaci pistoli a nadobku na
kapalinu.

= Stfikané médium fadné zlikvidujte.

Riziko poranéni o horké povrchy

Zpracovani horkych materialt (>43 °C / 109,4 °F)

muZze vést k popaleninam.

= Nezpracovavejte material s teplotou >43 °C.

= Pouzivejte vhodny ochranny odév.

Riziko poranéni v diisledku hluku

PFi pouziti lakovaci pistole muze dojit k prekro¢eni
hladiny akustického tlaku 85 dB(A).

= Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu.

Nebezpeci zranéni o ostré hrany

PFipojovaci zavit materialu lakovaci pistole ma
ostré hrany a mize zpUsobit pofezani pfi vSech
pracich s ni (napf. pfi montazi, demontazi, udrzbé,
cisténi).

= Pouzivejte vhodné ochranné rukavice.
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Rozsah dodavky a seznam nahradnich dild

Riziko vniknuti kapalin pod tlakem

Pokud lakovaci pistole mifi na nechranéné télo a

dojde k aktivaci ochranného krytu spousté, hrozi

nebezpedi poranéni vstiiknutim kapaliny.

= Montaz, demontaz, udrzbu, ¢iSténi a odstra-
flovani zavad provadéjte pouze pfi vypnutém
tlaku.

=> Pfi vstfiknuti kapaliny na télo okamzité vyhle-
dejte 1ékafFskou pomoc.
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ROZSAH DODAVKY A
SEZNAM NAHRADNICH DiLU

= Po vybaleni zkontrolujte, zda neni zasilka
poskozena a zda je kompletni. Zavady nepro-
dlené nahlaste prodejci.

=>» Viz navod k obsluze (Cast B).



Pfeprava a skladovani

PREPRAVA A SKLADOVANI UVEDENI DO PROVOZU

Lakovaci pistoli skladujte na suchém, Cistém a . .
nezamrzajicim misté. VAROVANI

Vazné riziko zranéni v dlisledku
A vybuchu.

= Pouzivejte pouze takové hadice
stla¢eného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustéditm, antis-
tatické, neposkozené, technicky
bezchybné, s trvalou pevnosti v

tlaku minimalné 10 bar.
_ J

Predpoklady:

* Pripojka stlaceného vzduchu - vnéjsi zavit 1/4“
nebo vhodna pfipojna spojka SATA

* Zajistéte minimalni objemovy proud stlateného
vzduchu (spotfeba vzduchu) a tlak (doporuéeny
vstupni tlak pistole), viz technické udaje

« Cisty stlageny vzduch, napf. pomoci filtru SATA

* Hadice na stlaéeny vzduch s vnitfnim pramérem
nejméné 9 mm

* Uzemnéni v8ech soucasti
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Cisténi

Nastaveni vstupniho tlaku pistole

= Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak
pistole, je nutné zvysit tlak v siti stlateného
vzduchu (pfili§ vysoky tlak ma za nasledek
vysoké odtahové sily a mGze vést k chybam
lakovanti).

Nastaveni priitoku materialu
POZOR

Pfi uplném otevieni regulace mnozZstvi materialu
je opotfebovani trysky na barvu a jehly na barvu

stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

Lakovani

= Dodrzujte vzdalenost postfiku, viz kapitola
Technické udaje.
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CISTENI
VAROVANI

Vazné nebezpedi poranéni stlace-
é nym vzduchem.

= Stfikaci pistoli nedavejte do
prostfedi s nebezpe€im vybuchu
z6ny 0.

= Pfed jakymikoliv udrzbovymi
pracemi odpojte lakovaci pistoli ze
sité stlaeného vzduchu.

= Dily rozebirejte a sestavujte s maxi-

malni opatrnosti.
\ J




POZOR

\.

AN

Pritomnost Cisticiho prostredku a
zbytk laku ve vzduchovém kanalku
muze vést k poskozeni lakovaci
pistole.

Kdyz je lakovaci pistole ponofena do
Cisticiho prostredku, Cistici prostfedek
a pfipadné zbytky barvy se dostanou
do vzduchového kanalku a usadi se
tam.

= Lakovaci pistoli neponofujte
ani nepokladejte do Cisticiho
prostiedku.

= Udrzujte vzduchovy kanalek v
Cistoté.

Lakovaci pistoli Ize Cistit ru€né nebo strojove.

= Na konci prace vyjméte sadu trysek a ruéné
vyCistéte lakovaci pistoli.

= Po vyméné materialu provedte pribézné ocis-
téni ve vhodnych prackach.

Udrzba

UDRZBA

VAROVANI

AN

Vazné nebezpecdi poranéni stlace-

nym vzduchem.

=> Stfikaci pistoli nedavejte do
prostfedi s nebezpecim vybuchu
z6ny 0.

= Pied jakymikoliv udrzbovymi
pracemi odpojte lakovaci pistoli
ze sité stlaeného vzduchu.

= Dily rozebirejte a sestavujte s
maximalni opatrnosti.
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Likvidace

LIKVIDACE ZAKAZNICKY SERVIS

Zcela prazdnou lakovaci pistoli zlikvidujte jako Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu
recyklovatelny material. Abyste zabranili poSkozeni  vam poskytne vas prodejce SATA.

zivotniho prostfedi, likvidujte zbytky stfikaného

média oddélené od lakovaci pistole. Dodrzujte

mistni pfedpisy.
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Provoz a manipulace (Cast B)

PROVOZ A MANIPULACE
(CAST B)

- Viz navod k obsluze (8ast B) EDJ
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Technické udaje

TECHNICKE UDAJE

RP

HVLP

Tlak na vstupu
pistole

Provozni rozsah (rozsah
pouziti)

0,5..2,4bar/7 ... 35 psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - >2,0 bar (vnitfni tlak v
trysce >0,7 bar)
>29 psi (vnitfni tlak v trysce
>10 psi)

HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi

Doporu€eno Lombardie/
Italie

< 2,5 baru (vnitfni tlak v
trysce < 1,0 bar)

<36 psi (vnitfni tlak v trysce
<15 psi)

Vstupni tlak max.

10 bar / 145 psi

Odstup pfi
stiikani

Provozni rozsah (rozsah
pouziti)

10..21cm/3.9..8.3"

doporuceno

15..19¢cm/5.9..75"

Spotreba vzduch pfi vstupnim tlaku v pistoli

2,0 bary

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Technické udaje

Max. teplota stfikaného média

50°C /122 °F

Hmotnost

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

4709/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (s pfepravni a vybijeci ochranou 36 g) / 1.13 oz (with
transport and discharge protector 1.27 0z)

Nadobka 0,6 | 529/1.83 0z

Vicenasobné pouzitelna 166 g/5.86 oz

nadobka 0,6 |

Hlinikova vicenasobné
pouzitelna nadobka 1,0 |

200g/7.050z
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Reseni potiZi

POTIZi

—

RESEN

PORUCHA

PRICINA

NAPRAVA

Nepravidelny stfik (kmitani/
vynechavani) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na kapalinu

Tryska na barvu neni dostatec¢né
utazena

= Trysku dotahnéte.

Poskozené/opotfebované
tésnéni barevné trysky

= Vyméiite tésnéni barevné
trysky.

Vzduchové bublinky v nadobce
na kapalinu

Uvolnéna vzduchova tryska

= Vzduchovou trysku dotahnéte
rukou

Znecistény prostor mezi vzdu-
chovou tryskou a tryskou na
barvu (,0béh vzduchu®)

= Vycistéte vzduchovy okruh,
viz kapitola Citéni.

Znecisténa nebo poskozena
sada trysek

= Vycistéte sadu trysek, viz
kapitola Ci§téni resp. vyména
sady trysek.

Vzduchové bublinky v nadobce
na kapalinu

Nedostate¢né mnozstvi stfi-
kaného média v nadobce na
kapalinu

= Doplrite nadobku na kapalinu.

Zavadné tésnéni jehly na barvu

= Vyméiite tésnéni jehly na
barvu.
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Resgeni potizi

PORUCHA

PRICINA

NAPRAVA

Obraz stfikani je pfili§ maly,
Sikmy, jednostranny nebo rozsté-
peny

Otvory vzduchové trysky jsou
zanesené lakem

= Vycistéte vzduchovou trysku.

Poskozeny hrot trysky na barvu
(Cipek trysky na barvu)

= Zkontrolujte hrot trysky na
barvu z hlediska poskozeni,
v pfipadé potieby vymeérite
sadu trysek.

Regulace parsku do kruhu a
Sifky se neotaci

Regulaéni ventil znecistény

= Demontujte regulaci paprsku
do kruhu / Sitky, uvedte ji do
chodu nebo ji celou vymérite.

Lakovaci pistole nevypina
vzduch

Znecisténé osazeni vzducho-
vého pistu nebo opotfebovany
vzduchovy pist

= Vycistéte sedlo vzduchového
pistu a/nebo vyménte vzdu-
chovy pist, tésnéni vzducho-
vého pistu.

Koroze na zavitu vzduchoveé
trysky, kanalku materialu
(pfipojce nadobky) nebo na
télese lakovaci pistole

- Cistici kapalina (vodnata)
zUstava ptilis dlouho v/na
pistoli

» Nevhodné distici prostfedky

= Vyménte télo pistole.
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Reseni potiZi

PORUCHA

PRICINA

NAPRAVA

Stfikané médium unika za
tésnénim jehly na barvu

Zavadné nebo chybéjici tésnéni
jehly na barvu

= Vymeénte/namontujte tésnéni
jehly na barvu.

Znecisténa nebo poskozena
jehla na barvu

= Vyméiite sadu trysek, v
pfipadé potfeby vyménte
tésnéni jehly na barvu.

Lakovaci pistole kape na hrot
trysky na barvu (Cipek trysky na
barvu)

Cizi téleso mezi hrotem jehly na
barvu a tryskou na barvu

= Vycistéte trysku na barvu a
jehlu na barvu.

Poskozena sada trysek

= Vymeéna sady trysek

Znecisténé tésnéni jehly na
barvu

= Vycistéte nebo vymérite
tésnéni jehly na barvu.
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POUZITE SYMBOLY

Varovani! pfed nebezpecim, které mlze
vést k umrti nebo zavaznym zranénim

@ Zvlastni oznaceni ochrany proti vybuchu

0‘ Provéfit

’* Podrzte/zafixujte soudasti

( % Dvakrat tuknout

“m | Material zlikvidujte dle platnych pfedpisu

Pouzité symboly

ﬁ | Slysitelné kliknuti

=

\, Strojove ¢isténi provadéjte s vhodnou
') prackou

% Ruéni Cisténi provadéjte s vhodnymi
\\ nastroji

a Cistéte hadFikem, ktery nepousti viakna,
& a vhodnym gisticim prostfedkem

E SATA Hochleistungsfett - vysoce
/) vykonny tuk

. '\ Sestihranny Kii¢
‘ | Sroubovak Torx

\=7 Nahradni dil

[ @ Nové komponenty

/" SATA-Multi-Tool
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Pouzité symboly

/ Sestihranny klig EDJ Viz dil A: Navod k pouiti
/ imbusovy kli& EDJ Viz dil B: Navod k pouziti

( imbusovy kli¢ s kulovou hlavou @D Viz navod k pouziti soucasti zafizeni
(O ) imbusovy Kiic EDJ Viz kapitola Cigténi a Gdrzba

Ochrana dychacich cest
Ochrana zraku

Ochranné rukavice

Ochranny odév

Bezpecnostni obuv (antistaticka)

Ochrana sluchu

@0 @0
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PROHLASENI O SHODE

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

Ez5E
i
[x]

www.sata.com/downloads

Prohlaseni o shodé
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Giris
GIRIS

Bu kullanici bilgileri hakkinda

Uriinle birlikte teslim edilen tiim kullanici bilgileri
Urdnin bir pargasidir:

= Uriinii devreye almadan ve kullanmadan énce
tiim kullanici bilgilerini dikkatlice okuyun.

= Tum kullanici bilgilerini sizden sonraki her
operatére aktarin.

Cihaz yalnizca boyama alaninda ilgili yeterlilige

sahip ve asagidaki glivenlik talimatlarini okuyup

anlayan kalifiye personel tarafindan kullaniimalidir.

Montaj hakkinda bilgileri birlikte teslim edilen

kurulum talimatlarindan alabilirsiniz (Bélim B).
Montaj talimatlari dilden bagimsizdir.

Birlikte gecerli olan belgeler
* Montaj talimatlari (Bélim B)
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GUVENLIK

Amacina uygun kullanim

Puskurtme tabancasi, boya ve verniklerin yani

sira diger uygun, akiskan ortamlarin (piskirtme
ortami) basingli hava kullanilarak uygun nesnelere
uygulanmasi i¢in tasarlanmistir. Baska herhangi bir
kullanim amacina uygun degildir.

Boya tabancasi sadece uzman personel tarafindan
kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Temizlik ve bakim
sadece kalifiye personel tarafindan yapiimalidir.
Boya tabancasi, Ex-bdlgeleri 1 ve 2'deki potansiyel
olarak patlayici ortamlarda kullanim/depolama igin
onaylanmistir.

= Boya tabancasini yalnizca montaj talimatla-
rina (Bélium B) uygun sekilde monte edin ve
calistirin.

= Sadece orijinal aksesuarlar ve yedek pargalar
kullanin.



Ongériilebilir kétiye kullanim

Boya tabancasi ¢ocuklarin kullanimina uygun
degildir ve gocuklarin erisemeyecegi yerlerde
saklanmalidir.

Boya tabancasinin yapisinda déniistirme ve
modifikasyonlara izin verilmemelidir.

Puskurtme tabancasini canlilara dogrultmayin.
Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi
olan Bolge 0 sahalarina sokmayin.

Halojenli hidrokarbon bazli ¢dzuculer ve temizlik
maddeleri kullanmayin.

Asit, alkali veya benzin igeren piskirtme
maddeleri kullanmayin.

Boya tabancasini ates kaynaklarinin (6rnegin
acik ates, yanan sigara) yakininda kullanmayin.
Boya tabancasini patlamaya dayanikli olmayan
elektrikli ekipmanlarin yakininda kullanmayin.
Ornegin uyusturucu, alkol veya ilag etkisi
altinda tepki verme yeteneginiz azalmissa boya
puskirtme makinelerini kullanmayin.

Guvenlik

Genel emniyet bilgileri

= Boya tabancasini kullanirken, temizlerken ve
bakimini yaparken uygun kisisel koruyucu
ekipman kullanin:
* Solunum ve g6z korumasi
« Koruyucu eldivenler
« Koruyucu giysi
» Gulvenlik ayakkabisi
» Kulak korumasi

= Yerel emniyet, kaza 6nleme, is givenligi ve
cevre koruma yonetmeliklerine uyulmalidir.

Montaj ve ¢alistirma igin gtvenlik
talimatlar

= Boya tabancasinin galisma ortamina yalnizca
ilgili islem icin gerekli miktarda solvent, boya,
cila veya baska tehlikeli plskirtme maddesi
getiriniz. Isin tamamlanmasindan sonra, bunlari
belirlenen depolama odalarina gétirun.

= Her kullanimdan énce boya tabancasini hasar
ve eksiksizlik agisindan kontrol edin. Pargalar
hasarliysa veya eksikse boya tabancasini
calistirmayin.
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Guvenlik

Boya tabancasi hasar goérirse, derhal kulla-
nimdan ¢ikarin ve basingli hava beslemesiyle
baglantisini kesin.

Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik,
hasarsiz, teknik agidan sorunsuz ve surekli
basing dayanikliigi asgari 10 bar olan basingli
hava hortumlarini kullaniniz, érn.

Cihazin kullanimi sirasinda olusan titresimlerin
cevredeki cihazlara zarar vermediginden emin

olun.

= Kullanim sirasinda her zaman boya tabanca-
sinin ve boyanacak nesnenin topraklanmis
oldugundan emin olun.

Temizlik ve

bakim igin guvenlik talimatlari

= Yikama makinesi kullanirken yalnizca SATA
tarafindan énerilen yikama makinelerini
kullanin.

= Herhangi bir bakim veya temizlik calismasi

yapmadan 6énce boya tabancasini basingli hava

kaynagdindan ayirin.
= Bakim ve servis personelinin dizenli olarak
egitiimesini saglayin.
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Notr temizlik maddeleri kullanin (pH degeri 6 ila
8).

Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz
rejeneratlar veya baska agresif temizlik madde-
leri kullanmayin.

Plskurtme tabancasini temizlik maddesine
daldirmayin. Temizlik maddeleri hava kanalla-
rina girmemelidir.

Delikleri sadece SATA temizleme firgalari

veya SATA nozul temizleme igneleri ile temiz-
leyin. Baska takimlarin kullaniimasi hasara ve
puskirtme huzmesinin olumsuz etkilenmesine
neden olabilir.

Yikama makinesi kullanirken, tim yikama islemi
boyunca hava kanalina temiz basingli hava
saglayin.

Temizleme sirasinda nozul basliginin asagi
dogru baktigindan emin olun.

Boya tabancasini yikama makinesinde yalnizca
yikama suresi kadar birakiniz.

Nozullara ve ylzeylere zarar vermemek igin
ultrasonik temizleme sistemleri kullanmayin.
Bilesenlerin her zaman topraklanmis oldu-
gundan emin olun.



Artik riskler

Patlama nedeniyle ciddi yaralanma riski

Piskirtme tabancasinin yanhs kullanimi patlamaya
karsi korumanin kaybina yol agabilir. Bu durum
ciddi yaralanma ve hatta 6lim riski tasiyan patla-
malara yol acabilir.

= Boyama tabancasini muhtemel patlama tehli-
kesi olan Bolge 0 sahalarina sokmayin.

=>» Halojenli hidrokarbon bazli ¢ézlciler ve temizlik
maddeleri kullanmayin. Bu esnada ortaya ¢ikan
kimyasal reaksiyonlar patlayici olabilir.

= Potansiyel olarak patlayici bir ortamda kullanim,
bakim ve temizlik yaparken her zaman toprak-
lama saglayin.

= ATEX/IECEX etiketlemesine dikkat edin:

@ II12GExh1IB T4 Gb

Zehirli madde ve malzemelerden
kaynaklanan yaralanma riski

islenmis malzemenin solunmasi (érn. boya, solvent
buhari) solunum sorunlarina, dogurganhgin azal-

Guvenlik

masina, genetik degisikliklere veya kansere yol

acabilir.

= Uygun solunum korumasi kullanin.

=> Yeterli havalandirma saglayin.

= Uygun puskirtme basincini ayarlayin.

= PuUskirtme tabancasi ile is pargasi arasinda
yeterli mesafe oldugundan emin olun (mesafe
kaplama malzemesine baglhdir).

Beklenmedik basingli hava ve/veya puskirtme
maddesi ¢ikmasi sonucu yaralanma tehlikesi

=> Boya tabancasi ve boya haznesini tamamen
bosaltiniz.
=> Puskirtme maddesini uygun sekilde imha edin.

Sicak ylzeylerden kaynaklanan yaralanma riski

Sicak malzemelerin islenmesi (>43 °C / 109,4 °F)

yaniklara neden olabilir.

= Malzeme sicakhgi >43 °C olan malzemeleri
islemeyin.

= Uygun koruyucu giysiler giyin.
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Teslimat kapsami ve yedek parga listesi

GUrdlti nedeniyle yaralanma riski

Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi
85 dB(A) degerinin Ustline ¢ikabilir.

= Uygun isitme korumasi kullanin.

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Puskirtme tabancasinin malzeme baglanti disi
keskin kenarlidir ve Uzerinde galisirken kesiklere
neden olabilir (6rn. montaj, demontaj, bakim,
temizlik).

= Uygun koruyucu eldivenler kullanin.

Basincli sivilarin iceri girme riski

Puskirtme tabancasi korumasiz bir viicuda dogrul-

tulursa ve tetik korumasi galistirilirsa, sivi enjeksi-

yonu nedeniyle yaralanma riski vardir.

= Montaj, demontaj, bakim, temizlik ve ariza
giderme islemlerini sadece basingsiz durumda
gercgeklestirin.

= Sivi enjekte edilirse, derhal tibbi yardim alin.
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TESLIMAT KAPSAMI VE
YEDEK PARCA LISTESI

= Ambalaji agtiktan sonra teslimati hasar ve
eksiksizlik agisindan kontrol edin. Kusurlari
derhal bayiye bildirin.

=> Kullanim talimatina bakin (Bolim B).



Tasima ve depolama

TASIMA VE DEPOLAMA DEVREYE ALMA
Boya tabancasini kuru, temiz ve donmayacak
sekilde saklayin. UYARI
Patlama nedeniyle ciddi yaralanma
A riski.
= Yalnizca solventlere dayanikli,
antistatik, hasarsiz, teknik agidan
sorunsuz ve surekli basin¢ daya-

nikliligr asgari 10 bar olan basingli
hava hortumlarini kullaniniz, 6rn.

\.

Gereksinimler:

= Basingli hava baglantisi 1/4“ harici dis veya
uygun SATA baglanti memesi

* Minimum basingh hava hacmi akisi (hava tike-
timi) ve basing (6nerilen tabanca giris basinci),
teknik verilere bakin

» Temiz basingl hava, 6rn. SATA filtresi

» Basingli hava hortumu asgari i¢c capi 9 mm

* Tum bilesenlerin topraklanmasi
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Otomatik Temizleme sistemi

Tabanca giris basincinin ayarlanmasi OTOMATIK TEMIZLEME SISTEMI
= Gerekli tabanca giris basincina ulasilamazsa,
basingli hava sebekesindeki basinci artirin (gok

yuksek basing, yuksek tetikleme kuvvetlerine UYARI
yol agar ve boyama sonucunda hatalara neden

olabilir). Basingli hava nedeniyle ciddi yara-
& lanma riski.
Malzeme nifuzunu ayarlama > Boyama tabancasini muhtemel

patlama tehlikesi olan Bdlge O

BILGI

sahalarina sokmayin.
Malzeme miktar1 ayari tam agikken boya meme- = Tdm bakim ¢alismalarindan énce
sindeki ve boya ignesindeki asinma en disuk boya tabancasini basingli hava
seviyede olur. Meme bulyukliguna piskirtulecek sebekesinden ayiriniz.
madde ve ¢alisma hizina bagh olarak seginiz. => Parcalari son derece dikkatli bir

sekilde sokun ve takin.

\ ’ J
Boyama

=>» Plskirtme mesafesine dikkat edin, Teknik
veriler bolimuine bakin.
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DIKKAT

\.

AN

Hava kanalindaki temizlik maddesi ve
boya kalintilari nedeniyle piskirtme
tabancasinin hasar gérmesi.

Puskirtme tabancasi temizlik madde-
lerine daldirildiginda temizlik maddesi
ve muhtemelen boya kalintilari hava
kanalina girip oraya yerlesir.

= Boya tabancasini temizlik maddele-
rine daldirmayin veya islatmayin.
=> Hava kanalini temiz tutun.

Plskurtme tabancasi elle veya makine ile temizle-
nebilir.

= Calismanin sonunda nozul setini gikarin ve
puskurtme tabancalarini elle temizleyin.

= Malzeme degisiminden sonra uygun yikama
makineleri ile ara temizlik yapin.

Bakim

BAKIM

UYARI

Basingli hava nedeniyle ciddi yara-
& lanma riski.

= Boyama tabancasini muhtemel
patlama tehlikesi olan Bélge 0
sahalarina sokmayin.

= Tum bakim galismalarindan énce
boya tabancasini basingli hava
sebekesinden ayiriniz.

= Parcalari son derece dikkatli bir
sekilde sokin ve takin.
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Atiga ayirma

ATIGA AYIRMA

Tamamen bos bir puskirtme tabancasini geri
dénustirdlebilir bir malzeme olarak atin. Cevreye
zarar vermekten kaginmak igin, plskirtme
maddesi artiklarini piskirtme tabancasindan ayri
olarak atin. Yerel yonetmeliklere uyun.
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MUSTERI SERVISI

Aksesuarlar, yedek parcalar ve teknik destedi SATA
bayinizden temin edebilirsiniz.



Calistirma ve kullanim (B6lum B)

CALISTIRMA VE KULLANIM
(BOLUM B)

=>» Kullanim talimatlarina bakin (Bélim B) E/DJ
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Teknik 6zellikler

TEKNIK OZELLIKLER

RP

HVLP

Tabanca giris
basinci

Calisma arahgi (Uygu-
lama alani)

0,5..24bar/7..35psi

0,5..24bar/7..35psi

"Compliant" - > 2,0 bar (meme i¢ basinci
> 0,7 bar)
> 29 psi (meme i¢ basinci
> 10 psi)

HVLP - maks. 2,0 bar / 29 psi

Lombardiya/italya uyumlu

< 2,5 bar (meme i¢ basinci
< 1,0 bar)

< 36 psi (meme i¢ basinci
< 15 psi)

Giris basinci maks.

10 bar / 145 psi

Puskirtme
mesafesi

Calisma araligi (Uygu-
lama alani)

10..21cm/3.9...8.3"

onerilir

15..19¢cm/5.9..75"

Hava tlketimi 2,0 bar tabanca giris basin-

cinda

325 NI/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15.19 cfm
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Teknik 6zellikler

Puskdurtilen madde maks. sicakhgi

50°C /122 °F

AQgirlik

jet X Basic

460 g/ 16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 0oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 219/0.74 oz

adam X pro 32 g (tasima ve bosaltma korumasi ile 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 0z)

Beher 0,6 | 529/1.83 0z

Yeniden kullanilabilir
beher 0,6 |

166 g / 5.86 oz

All. yeniden kullanilabilir
beher 1,0 |

200g/7.050z
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Sorun Giderme

SORUN GIDERME

ARIZA

SEBEPLER

COzUM ONERILERI

Plskurtme huzmesi istikrarsiz
(titremeli/kesik kesik) veya boya
haznesinde hava kabarcigi

Boya memesi yeterince sikil-
mamis

= Boya memesini sikin.

Hasarli/asinmis boya nozulu
contasi

=» Boya nozul contasini degis-
tirin.

Boya haznesinde hava kabarcigi

Hava memesi gevsek

= Hava memesini elinizle
sikiniz.

Hava memesi ile boya memesi
arasindaki bélmeyi ("Hava
devresi") kirli

= Hava devresini temizleyin,
bkz. Temizleme bolimda.

Meme seti kirli ya da hasarl

= Nozll setini temizleyin, bkz.
Noziil setinin temizlenmesi
veya degistiriimesi bélimu.

Boya haznesinde hava kabarcigi

Boy haznesinde puUskurtulecek
madde ¢ok az

=>» Boya haznesini doldurunuz.

Boya ignesi contasi hasarli

= Boya ignesi contasini degis-
tirin.
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Sorun Giderme

ARIZA

SEBEPLER

COzUM ONERILERI

PUsklrtme deseni ¢ok kiguk, Hava memesinin deliklerini boya =» Hava memesini temizleyin.
egimli, tek tarafli veya boélinmis  tikamis
Boya memesi ucu (boya memesi - = Boya memesi ucunu hasar
pimi) zarar gormus bakimindan kontrol edin,
gerekirse meme setini degis-
tirin.
Dénduridlmeyen tarak ayar Ayar supabi Kirli => Dairesel / genis huzme
kontroli ayarini sokun, isler hale
getirin veya komple degistirin.
Sabit hava akimi Hava piston yatagi tikanmis yada = = Hava pistonu yuvasini temiz-
hava piston contasi eskimistir. leyin ve/veya hava pistonunu,
hava pistonu salmastrasini
degistirin.
Boya gegis kanalinin yada hava  + Temizlik maddesi (sulu) taban- | = Tabanca gbévdesini degistirin.

kanalinin deforme olmasi

canin iginde/lizerinde gok
uzun sure kalyor

* Uygun olmayan temizlik
maddeleri
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Sorun Giderme

ARIZA

SEBEPLER

COzUM ONERILERI

Boya ignesi contasinin arka-
sindan puskurtilecek madde
cikiyor

Boya ignesi contasi hasarli veya
mevcut degil

= Boya ignesi contasini degis-
tirin/takin.

Boya ignesi kirli ya da hasarli

= Meme setini degistiriniz,
gerektiginde boya ignesi
contasini degistiriniz.

Boya tabancasi boya memesi
ucundan damlatiyor (Boya
memesi pimi)

Boya ignesi ucu ile boya memesi
arasinda yabanci cisim

=>» Boya ignesi ucunu ve boya
memesini temizleyin.

Meme seti hasarli

= Meme setinin degistiriimesi.

Boya ignesi contasi kirli

=» Boya ignesi contasini temiz-
leyin veya degistirin.
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KULLANILAN SEMBOLLER

Oliime veya ciddi yaralanmalara yol
A acgabilecek tehlike uyarisi

@ Ozel patlama korumasi isareti

0‘ Kontrol et

Q Tutma/sabitleme bileseni

; % iki kez dokun

( ﬂm | Malzemeyi uygun sekilde bertaraf edin

Kullanilan semboller

[ diex | Sesli tiklama

=/

\, Uygun yikama makinesiyle makine
) temizligi

‘\\a‘ Uygun aletlerle manuel temizlik

2 Hav birakmayan bir bez ve uygun bir
') temizlik maddesi ile temizleyin

E SATA-Yuksek performans gresi

N

.\ Altigen anahtar

‘ Torx tornavida

\{;}7 Yedek parga

@ Yeni bilesen
\!J,/

/ SATA ¢ok amagli arag
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Kullanilan semboller

/ Altigen anahtar [K\DJ Bolim A'ya bakiniz: Kullanim talimati

/ Alyan anahtari [B:DJ Bolum B'ye bakiniz: Kullanim talimati

. Cihaz bileseninin kullanim talimatlarina
( Bilye basli alyan anahtar ’

bakin

(/O\': Alyan anahtari M Bkz. Temizlik ve bakim bolim

Solunum maskeleri

©

G6z korumasi

@ Koruyucu eldivenler

ﬂ Koruyucu giysi

@ is glivenligi ayakkabilari (antistatik)
®

Kulak korumasi
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EG Uygunluk Beyani

EG UYGUNLUK BEYANI

Guncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsi-

5
%
(=]

www.sata.com/downloads
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Bevezetés

BEVEZETES

A jelen felhasznaldi informaciokrol

Minden mellékelt felhasznaloi informacio a termék

részét képezi:

= Atermék Uzembe helyezése és hasznalata el6tt
figyelmesen olvassa el az dsszes felhasznaléi
informaciot.

= Adja tovabb az 6sszes felhasznaloi informaciot
a kdvetkezd uzemeltetdnek.

A késziléket csak olyan szakképzett személyek

hasznalhatjak, akik a festés tertletén megfeleld

képesitéssel rendelkeznek, tovabba elolvastak és

megértették az alabbi biztonsagi tudnivaldkat.

Az 8sszeszereléssel kapcsolatos informaciok a
mellékelt 6sszeszerelési Utmutatdban talalhatdok
(B. rész). Az dsszeszerelési utmutato nyelvflg-
getlen.

Alkalmazand6 dokumentumok
+ Osszeszerelési tmutaté (B. rész)
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BIZTONSAG

Rendeltetésszer(i hasznalat

A szoropisztoly festékek és lakkok, valamint egyéb
alkalmas, folyékony kézegek (szérando kdzegek)
sUritett leveg6 segitségével, megfelel6 objektu-
mokra torténd szoérasara hasznalhat6. Barmilyen
mas felhasznalas nem rendeltetésszeri felhaszna-
lasnak mindsiil.

A szoropisztolyt csak szakképzett személyek
hasznalhatjak. A tisztitast és karbantartast csak
szakképzett személyek végezhetik.

A szoropisztoly engedélyezett az Ex 1 és 2
zbnaban robbanasveszélyes légkdrben vald hasz-
nalatra/tarolasra.

= A szoropisztolyt mindig az 6sszeszerelési
utmutato (B. rész) szerint szerelje fel és
helyezze Gzembe.

= Csak eredeti tartozékokat és potalkatrészeket
hasznaljon.



Elére lathato helytelen hasznalat

A széropisztolyt nem gyermekek altali haszna-
latra tervezték, ezért gyermekektdl elzarva kell
tartani.

A széropisztoly atalakitasa és modositasa tilos.
A szoropisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.
A lakkozo pisztolyt ne vigye at a 0-as ex-zona
robbanasveszélyes terileteire.

Ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu
oldoszereket és tisztitdszereket.

Ne szodrjon savakat, lugokat vagy benzint tartal-
maz6 anyagokat.

Ne hasznalja a szordpisztolyt gyujtéforrasok (pl.
nyilt lang, ég6 cigaretta) kdzelében.

Ne hasznalja a szordpisztolyt nem robbanas-
biztos elektromos berendezések kozelében.

Ne hasznalja a szordpisztolyt, ha sajat reakci-
Oképessége csokkent, pl. kabitdszer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt.

Altalanos biztonsagi tudnivalok
= A széropisztoly hasznalatakor, tisztitasakor

és karbantartasakor viseljen megfelel6 egyéni
véddfelszerelést:

Biztonsag

* Légzés- és szemvédelem
+ Védbkesztyl
* Veédbruhazat
+ Védécipd
» Hallasvédelem
> Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi,
munkavédelmi és kdrnyezetvédelmi eldirasokat.

Biztonsagi tudnivalok a felszereléshez és
a mikddtetéshez

= Kizardlag a munka folytatasahoz sziikséges
mennyiségl oldoszer, festék, lakk vagy egyéb
veszélyes szérando kdzeg vihet6 a szoropisz-
toly munkatartomanyaba. A munkanap végén
vigye ezeket a kijelolt taroldhelyiségekbe.

= Minden hasznalat el6tt ellenérizze a szordpisz-
toly épségét és teljességét. Ne haszndlja a
szoropisztolyt, ha barmelyik alkatrésze sérult
vagy hianyzik.

=> Sérilt allapot esetén a széropisztolyt azonnal
helyezze tzemen kivll, és valassza le a sUri-
tettlevegd-halozatrol.

=> Csak oldoszereknek ellendllo, antisztatikus,
sértetlen, mlszakilag kifogastalan és legalabb
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Biztonsag

10 bar tartés nyomasallésaggal rendelkez6
pneumatikus témldék alkalmazasa engedélye-
zett.

Ugyeljen arra, hogy a késziilék hasznalata
soran keletkez6 rezgések ne okozzanak kart a
periférias eszkdzokben.

Hasznalat kozben mindig gondoskodjon arrol,
hogy a szoéropisztoly és a szérni kivant targy
féldelve legyen.

Biztonsagi tudnivaldk a tisztitashoz
és karbantartashoz

2>

2>

Mosdgép hasznalata esetén csak a SATA altal
ajanlott mosogépeket hasznaljon.

Barmilyen karbantartasi vagy tisztitasi munka
elvégzése el6tt valassza le a szordpisztolyt a
sUritettleveg6-ellatasrol.

Biztositani kell a karbantart6 és szervizsze-
mélyzet rendszeres képzését.

Semleges tisztitoszert (pH-érték: 6-8) kell
alkalmazni.

Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat,
maroszereket, nem megfelel regeneratumokat
vagy mas agressziv tisztitdszert.
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2>

Ne meritse a szoropisztolyt a tisztitdszerbe. A
tisztitdszer nem juthat a Iégcsatornakba.

A furatokat csak SATA tisztitokefével vagy
SATA favokatisztito tlvel tisztitsa. Mas szer-
szamok hasznalata a szordfej sériiléséhez és
karosodasahoz vezethet.

Moso6gép hasznalata esetén a teljes mosasi
folyamat soran tiszta sdritett levegdvel tartsa
nyomas alatt a légcsatornat.

Ugyeljen arra, hogy a favékafej a tisztitas soran
lefelé nézzen.

A szorépisztolyt csak a mosas idétartamara
hagyjuk a mosogépben.

Ne hasznaljon ultrahangos tisztitéberendezést,
hogy elkertiilje a fuvokak és a fellletek karoso-
dasat.

Mindig Ggyeljen arra, hogy az alkatrészek
foldelve legyenek.

Fennmaradoé kockazatok

Sulyos sérilésveszély robbanas miatt

A sz6ropisztoly nem megfelelé hasznalata kovet-
keztében megsziinhet a készllék robbanas elleni



védelme. Ez robbanashoz vezethet, ami sulyos
sérllést vagy akar halalt is okozhat.

= A lakkozé pisztolyt ne vigye at a 0-as ex-zona
robbanasveszélyes terlleteire.

= Ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén
alapu oldoszereket és tisztitoszereket. Az igy
fellép6 kémiai reakciok robbanasveszélyesek
lehetnek.

= Mindig gondoskodjon a foldelésrdl, ha a készi-
léket robbanasveszélyes kdrnyezetben hasz-
nalja, szervizeli és tisztitja.

= Tartsa be az ATEX/IECEx-jelolést:

@ I12GExh1IB T4 Gb

Meérgez6 anyagok okozta sérulésveszély

A feldolgozott anyag (pl. festék, oldészerg6z)
belégzése 1égzbszervi problémakhoz, nemzéké-
pességi problémakhoz, genetikai elvaltozasokhoz
vagy rakos megbetegedéshez vezethet.

> Viseljen megfeleld légzésvédelmet.
- Biztositsa a megfelel6 szell6zést.
> Allitsa be a megfeleld porlasztasi nyomast.

Biztonsag

> Biztositson elegendd tavolsagot a széropisztoly
és a munkadarab kozott (a tavolsag a bevono-
anyagtol fligg).

Sérulésveszély a siritett levegd és/vagy a
szbérando kozeg varatlan kijutasa miatt!

= Uritse ki teliesen a szorépisztolyt és a festéke-
dényt.

= A szorashoz hasznalt anyagot megfelel6en
artalmatlanitsa.

Forro fellletek okozta sérilésveszély!

A forré anyagok (>43 °C / 109,4 °F) hasznalata
égeési sérulésekhez vezethet.

= A 43 °C-nél magasabb hémérsékletl anyagot
megmunkalni tilos.
= Viseljen megfelel6 védbruhazatot.

Zaj okozta sérulésveszély!

A széropisztoly alkalmazasa soran el6fordulhat a
85 dB(A) hangnyomasszint tullépése.
= Viseljen megfelel6 hallasvédelmet.
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A csomag tartalma és a potalkatrészek listaja

Az éles szélek sérlilésveszélyt jelentenek

A szoropisztoly kdzegcsatlakozdjanak menete
éles, és vagasi sérlléseket okozhat a vele végzett
munka soran (pl. 0sszeszerelés, szétszerelés,
karbantartas, tisztitas).

=> Viseljen megfelel védbkesztyt.

Nyomas alatt lévd folyadékok
behatolasanak veszélye

Ha a széropisztolyt védtelen testrészre iranyitjak,
és mikodésbe hozzak a kioldoszerkezetet, fennall
a folyadék behatolasabdl eredd sériilés veszélye.

= Az 6sszeszerelést, szétszerelést, karbantartast,
tisztitast és hibaelharitast csak nyomasmentes
allapotban végezze.

= Ha a testébe folyadék hatolt be, azonnal
forduljon orvoshoz.
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A CSOMAG TARTALMA ES
A POTALKATRESZEK LISTAJA

= A kicsomagolas utan ellendrizze a szallitmany
épségét és teljessegét. A hianyossagokat
azonnal jelentse a forgalmazdnak.

> Lasd az lizemeltetési utasitast (B. rész).



Szallitas és tarolas

SZALLITAS ES TAROLAS UZEMBE HELYEZES
A szorépisztolyt szaraz, tiszta és fagymentes "
helyen tarolja. FIGYELMEZTETES
Sulyos sérillésveszély robbanas
& miatt.
=>» Csak oldoszereknek ellenalld,
antisztatikus, sértetlen, miszakilag
kifogastalan és legalabb 10 bar
tartds nyomasallésaggal rendel-

kezd pneumatikus tomlék alkalma-
zasa engedélyezett.

\

El6feltételek:

+ 1/4" kuls6 menetes s(ritettleveg6-csatlakozas
vagy hozza ill6 SATA csatlakozécsonk

*  Minimalis eldirt slritettleveg6-térfogataram
(leveg6fogyasztas) és nyomas (ajanlott pisztoly-
bemeneti nyomas), lasd a miszaki adatokat

+ Tiszta s(ritett levegd, pl. SATA-sz(irén keresztl

* Legalabb 9 mm bels® atmérgji siritettleve-
g6-témlé

* Az Osszes alkatrész foldelése
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Tisztitas

A pisztoly bemeneti nyomasanak TISZTITAS
beallitasa
= Ha nem érte el a szlikséges pisztolybeme-

neti nyomast, névelje a s(ritettleveg6-ha- FIGYELMEZTETES

I6zat nyomasat (a tul magas nyomas nagy Y, L . s
sz0rderéhoz vezet, és hibakat okozhat a festési fj Sdritett leveg® okozta sulyos sérilés-

eredményben). veszely.
i = A lakkozo6 pisztolyt ne vigye at a
Allitsa be az anyagataramlast 0-as ex-zéna robbanasveszélyes
terlleteire.
FIGYELEM = A szorépisztolyt a karbantartasi
Teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyozo munkak eldtt mindig le kell valasz-
esetén a legalacsonyabb a festékfuvoka és a tani a sritett levegd halozatrol.
festéktl kopasa. A fuvoka méretét a szorando > Az alkatreszek szét- és Gsszesze-
kdzeg és a munkasebesség fiiggvényében kell reléset rendkival kordltekinten
kivalasztani. L vegezze. )
Festés

= Tartsa be a szorasi tavolsagot, lasd a Miszaki
adatok fejezetet.
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Karbantartas

VIGYAZAT KARBANTARTAS
A szorépisztoly karosodasa a légcsa-
& tornaban lerakodo tisztitdszer és a FIGYELMEZTETES
festékmaradvanyok miatt.

A szoropisztoly tisztitoszerbe meritése Stritett levegd okozta sulyos séri-
esetén a tisztitoszer és az esetleges lésveszeély.

festékmaradvanyok a légcsatornaba = A lakkozé pisztolyt ne vigye at a

kertlnek és ott lerakodnak. 0-as ex-zéna robbanasveszélyes
= Ne meritse a szoropisztolyt tisztito- terlleteire.
szerbe. > A szoropisztolyt a karbantar-
9 Tartsa tisztan a légcsatornat. tasi munkak el6tt mindig le kell
\ J valasztani a siritett levegd
- . . s . halézatrol.
A szoroplsztolyl/ k’ezzel vagy.gep’pejl tlsztlth?to. ' S Az alkatrészek szét- és 6ssze-
= A munka végén vegye ki a fuvokaegységet, és szerelését rendkiviil koriiltekin-
kézzel tisztitsa meg a szoropisztolyt. téen végezze.
2 Kozegcsere utan végezze el a koztes tisztitast \ /

megfelel6 mosogéppel.
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Hulladékkezelés

HULLADEKKEZELES

A teljesen kiurilt széropisztolyt ujrahasznosithato
anyagkent kell artalmatlanitani. A kérnyezeti karok
elkerllése érdekében a szérdanyag-maradva-
nyokat a szorépisztolytdl elkilonitve artalmatla-
nitsa. Tartsa be a helyi el6irasokat.
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VEVOSZOLGALAT

Tartozékokeért, potalkatrészekért és miiszaki tamo-
gatasért forduljon SATA-forgalmazojahoz.



Uzemeltetés és kezelés (B. rész)

UZEMELTETES ES KEZELES
(B. RESZ)

> Lasd az Uzemeltetési utasitast (B. rész)

Cll
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Miszaki adatok

MUSZAKI ADATOK

RP HVLP
Pisztoly beme- Mikodési tartomany 0,5..24bar/7..35psi 0,5..24bar/7..35psi
neti nyomas
"Compliant" - >2,0 bar (fuvoka els6
nyomasa >0,7 bar)
>29 psi (fuvdka elsd
nyomasa >10 psi)
HVLP - max. 2,0 bar / 29 psi
Megfelel6ség — - <2,5 bar (fuvoka elsé
Lombardei/Olaszorszag nyomasa <1,0 bar)
<36 psi (fuvoka elsd
nyomasa <15 psi)
Max. bemeneti nyomas 10 bar / 145 psi
fecskendezd Mkodési tartomany 10...21cm/3.9...8.3"
tavolsag 15..19cm/5.9 .. 7.5"

ajanlott

Leveg6fogyasztas a pisztoly 2,0 bar beme-
neti nyomasa esetén

325 Nl/min / 11.48 cfm

430 NI/min / 15,19 cfm

A sz6rando kdzeg max. hémérséklete

50°C /122 °F
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Miszaki adatok

Suly

jet X Basic

460g/16.23 oz

jet X Digital ready

457 g/ 1612 oz

jet X Digital

470 g/ 16.58 oz

jet X Digital pro

4859/1711 0z

adam X 21g9/0.74 oz

adam X pro 32 g (szallitasi és kisllési védelemmel 36 g) / 1.13 oz
(with transport and discharge protector 1.27 o0z)

Tartaly 0,6 | 52 g/ 1.83 uncia

Tobbszor hasznalhatd
tartaly 0,6 |

166 g / 5.86 uncia

Aluminium tébbszo6r hasz-
nalhato tartaly 1,0 |

200 g/ 7.05 uncia
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Hibaelharitas

HIBAELHARITAS

ZAVAR

OK

ELHARITAS

Nyugtalan szérésugar (csap-
kodas/kopkodés) vagy levegbbu-
borékok a festékedényben

A festékfuvoka nincs elég
szorosan meghuzva

= Huzza utan a festékfavokat.

Sérilt/elhasznalddott festékfuvo-
ka-tomités

= Cserélje ki a festékfuvoka
tomitéset.

Levegdbbuborékok a festéke-
dényben

A légfuvoka kilazult

= A légfuvokat kézi erével
becsavarjuk.

A légfuvoka és a festékfuvoka
kozotti tér ("légkorforgas”)
elszennyez6dott

> Tisztitsa meg a levegdkort,
lasd a Tisztitas cim( feje-
zetet.

A fuvokakészlet elszennyez6dott
vagy megserdlt

=> Tisztitsa meg a fuvokaegy-
séget, lasd a Tisztitas vagy
a Fuvokagység cseréje cimi
fejezetet.

Levegdbuborékok a festéke-
dényben

Tul kevés szorando kdzeg a
festékedényben

= A festékedényt feltoltjik.

A festéktl-tomités meghibaso-
dott

= Cserélje ki a festéktltomitést.

520




Hibaelharitas

ZAVAR

OK

ELHARITAS

Tul kicsi, ferde, egyoldalt vagy
osztott széraskép

A légfuvoka furataira festék
rakodott

= Tisztitsa meg a légfuvokat.

A festékfuvoka csucsa (festékfu-
voka csap) megseérult

=> Ellendrizze a festékfuvo-
kacsucs épségét, és sziikség
esetén cserélje ki a fuvoka-
készletet.

A kor-/ szélessugar szabalyozo
szerkezet nem forgathatd

A szabalyoz6 szelep be van
szennyez6dve

= Sczerelje le a kor-/szélessu-
gar-szabalyozot, és javitsa
vagy cserélje ki.

A széropisztoly nem allitja le a
leveg6t

A légdugattyu ulése elszeny-
nyez6détt vagy a légdugattya
elkopott

= Tisztitsa meg a légdugattyu
Ulését és/vagy cserélje ki a
|égdugattyut, légdugattyu-to-
mitést.

Korrozié a légfuvoka menetén,
az anyagcsatornan (festékedény
csatlakozo) vagy a széropisztoly
testén

» Atisztitoszer (vizes) tul sokaig
a pisztolyban/pisztolyon
marad

«  Nem megfeleld tisztitdszer

= Cserélje a pisztolytestet.
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Hibaelharitas

ZAVAR

OK

ELHARITAS

Szérandd kozeg szivarog ki a
festéktl-tomités mogott

A festéktl-tomités meghibaso-
dott vagy nincs

= Cserélje ki / szerelje be a
festéktGtomitest.

A festéktl elszennyez6dott vagy
megseériilt

> Cserélje ki a fuvokaegységet,
szikség esetén cserélje ki a
festéktltomitést.

A széropisztoly csdpdg a festék-
fuvoka csucsanal (festékfuvoka
csap)

A festéktl csucsa és a festékfu-
voka kdzott idegen test van

= Tisztitsa meg a festékfuvokat
és a festéktit.

A fuvokakészlet megsérilt

= A fuvokakészlet cseréje.

A festéktltomités szennyezett

= Tisztitsa meg vagy cserélje ki
a festéktiitomitést.
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ALKALMAZOTT SZIMBOLUMOK

Figyelmeztetés halalt vagy sulyos séri-
Iést okozd veszélyre

@ Robbanasveszélyes légkor jelzések

/ Helyes
X Helytelen

"/"7' \\\ ” ra

(@) Ellentrzés

o

/ . 7\\\ ’a z
'*‘ Komponensek leéllasa

$\ Dupla koppintas

:”/ﬁﬁ\; Az anyag megfeleld artalmatlanitasa

Alkalmazott szimbdlumok

=

(& ) Hallhat6 kattanas

=

Gépi tisztitas megfelelé mosogéppel

\ Kézi tisztitas megfeleld eszkdzokkel

/e lisztitas sz6szmentes ruhaval és megfe-

& 1616 tisztitoszerrel

E SATA nagy teljesitmény(i kenézsir

. Hatszégleti kulcs

[ # ) Torx csavarhuzo

&) Potalkatrész

\°°/

@ Uj komponens
\!J,/

/" SATA-Multi-Tool
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Alkalmazott szimbdlumok

/ Hatszdgletl kulcs [K\DJ Lasd az A. részt: Uzemeltetési utasitas
/ Imbuszkulcs [B:DJ Lasd a B. részt: Uzemeltetési utasitas
( Imbuszkulcs gémbfejjel @D Lasd az alkatrész kezelési utmutatéjat
‘/O\ Imbuszkulcs M If_ea?zge?e'{isztités és karbantartas cim(

Légzésvédelem
Szemvédelem

Véddkeszty(
Védéruhazat

Veéddcipd (antisztatikus)

@ Hallasvédelem
5
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EK Megfelel6ség nyilatkozat

EK MEGFELELOSEG NYILATKOZAT

A jelenleg érvényes megfelelésegi nyilatkozatot itt érheti el:
[z

el

(=]

www.sata.com/downloads

525






DE Betriebsanleitung

EN Operating manual

FR Manuel d‘utilisation

ES Manual de instrucciones

jet X DIGITAL pro
jet X DIGITAL

jet X DIGITAL ready
jet X BASIC

el






Content

A0

Lieferumfang . ... 530
SCOPE Of AEIVETY ... 530
Volume de [IVIAISON ... 530
Volumen de SUMINISTIO ......ooiiiiiiiiiiieiee e 530
INbetriebNaNME ..o 535
INitial OPEratioN .......cooiiiiiie e 535
MISE EN SEIVICE ....eeeiiieiiieie et 535
Puesta €N mMarCha .........c..eooiiiiiii s 535
BeAIENUNG ... 545
L@ 1T = o] o 1RSSR 545
MaNIEMENT.......eiii e 545
MANEJO ... 545
Reinigung und WartUng.........c..uueeiiiiiiiiiiiee e 549
Cleaning and MaintenNanCe.............oooiuiiieeiiiiiee e 549
Nettoyage et entretien .............vveiiii 549
Limpieza y mantenimiento.............ooociiiiiiii e 549

529



Lieferumfang
Scope of delivery
Volume de livraison

Volumen de suministro



Lieferumfang, Scope of delivery, Volume de livraison, Volumen de suministro

jet X DIGITAL pro
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Lieferumfang, Scope of delivery, Volume de livraison, Volumen de suministro

jet X DIGITAL
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Lieferumfang, Scope of delivery, Volume de livraison, Volumen de suministro

jet X DIGITAL ready
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Lieferumfang, Scope of delivery, Volume de livraison, Volumen de suministro

jet X BASIC
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Inbetriebnahme
Initial operation
Mise en service

Puesta en marcha



Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha
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g7R4)

Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha

DIGITAL ready, BASIC
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha

adam 2 U

OR

DIGITAL ready, BASIC

OR
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha

DIGITAL pro, DIGITAL
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha

DIGITAL pro
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Inbetriebnahme, Initial operation, Mise en service, Puesta en marcha
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Bedienung
Operation
Maniement

Manejo



Bedienung, Operation, Maniement, Manejo
\\

[ \
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Bedienung, Operation, Maniement, Manejo




Reinigung und Wartung
Cleaning and maintenance
Nettoyage et entretien

Limpieza y mantenimiento



K Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
K Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance, \
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento e\

A = — r— ] ‘ 'A T ““".\\A
=)

| |48

I i

551



Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento e\\
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K Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
K Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento

SATA
multi clean 2
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento

DIGITAL pro, DIGITAL, DIGITAL ready

2

DIGITAL pro, DIGITAL, DIGITAL ready
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K Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
K Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento e\\
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K Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
K Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento K\

4

559



Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento

5B

DIGITAL pro, DIGITAL, DIGITAL ready
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Reinigung und Wartung, Cleaning and Maintenance,
Nettoyage et entretien, Limpieza y mantenimiento

6A

DIGITAL pro, DIGITAL, DIGITAL ready
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